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4 prepardcinon feenica del
disediador graficn en la incustria de la
improsion y conversion de ermpagues, es
de gran impottancia, debido o quu el
proposito de algunos de los {rabxgos gue
realiza cb profesional, deben ser
reproducidos  en  forma masiva, para
poder llegar a su mercado objetivo. &5
por es0 gue el presente trabajo aborda el
ema  titulado: "Folleto de Flexografia
para la asignatura de Procesos tle
Reproduccion 27

11 pensum de estudius the!]
Programade Diseno Grdficn deld Facultad
te Arcquiteciura te b Universidadd de San
Carlas  de Guatemala, incluye la
asignaluri de Progcesos de Reproduccion
2, la cual liene como finabidad dar 2
conocer 1oy distintos procesos de
impresion y sus caracterisicas principales.

[1 proceso para elaborat disehos
eficaces para ilexograifa, aligual que pata
OirDs Procesos die impresicon, encierra un
amplio rango de objetivos.

La flexogratia s un método de
impresion que  algunos disenadores
praficos descongeen, y, por [as
caractoristicas de impresion y o] mercacl
ab que va dirigudo es muy pvporlante que:
s chen o conoeer Lis ventajas ante oteos
SienhEs. 1 a8 Coperilicarions ieenicas y
e diseo para elaborar artes digilales en
ol provesn Mexasgratico san distintas o
olros metodos doe impresion

Kandy Emergo Hrisnis jracehidi
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El tener ifonmaeion iecmmea
arerca de los peocesos de INFCSIonN,
faveorece on pran medica Lo capacidad de
proponer soluciones prificas que
cumplan con los reguerimientos del
cliente, ypuedan llegara serreproduc wdos
satisfactoriamente

Siguiendo ciertos pardmetros para
la elaboracion deoriginalesy conociendo
el proceso de impresion Nexogratico por
medio dal folleto de flexngrafia para la
asignatuta de Procesos de Reproduccion
2, pﬁ{]{"mﬁﬁ ASEEUrAr Ui 1o uhjetims
(Ue BURSITOS discRos persiguen se
cumpliran o cabalidad

Fi objetive general delproyectoes
poder  realizar un folleln acerca del
proceso Hexugrafico, que por medio del
disoRo grifico contribuya a mejorar el
nivel académico en la asignatura de
Procesos de Reproduccion 2 del pénsum
de astudios de los futuros disefadures
graticos, Entre 1os objetivos especificas
se encuentran ef poder encontrar €n un
solo documento los principios y practicas
del sisterna flexogrificn, conocer las
ventajas del proceso flexogrifico lrente a
otros sistemas de impresian y poder
capacitar al estudianies para gue pueda
claborar propuestas visuales atractivas y
realizables on esle proceso.

Para poder elabarar el proyeciose
utilizored métoclo de las cuddroelapas, por
wor un sistoma oque cansidera desde T
it innes intuitivas progias de L

FaslTeto e Flexegalis paira L Asggadurn Mo st U Buprulooiion @

crealividad, hasta las olajelivas ke la
ovaluacian de by prupucesta.

Ll folleto de flexogralia os el
rosultado e una serie de investigaciones,
de asesoria lécnica por parte de
especialislas en los distintos procesos dei
sistema flaxogrilicoy experiencias propas
como disefiador de empaques flexibles
en la empresa Central de Empaques, 5.A,

Cuando s¢ tiene la oportunidad
detrabajaren una empresa gue desarrolia
satisfactonamente todos los procesos de
irmpresion en sus instalaciones, se pueden
crearespeciiraciones Eonicas y de disefio
on Ta elaboracian de artes digilales para
caddy uno the Tos provesos.

Fl folleto basicamente osta
dividitdo on 4 partes: La primera de eflas
oo la intrduceion y antecedentes {3
proceso exografics, 1a segunda lo
compone of desarrolio del disefa, luego
el 4rea de preprensa digital y las
aplicaciones del proceso flexografico.

{hseroagradecer a la empresa Central de
Fmpaques, S.A., por el apoyn constante,,
la asesori Wenica y L oportunidad de
desarmoliar ol proyecto de graclui in
sibre o} proceso flexografico en sus
inslalacnmes.
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CAPITULO |

PLANTEAMIENTO DEL
PROBLEMA
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Planteamiento
del! Problema

Wirnely B sian Brimies Pacalply & @ % # @ 5w & & mow koA ww [ ]

Frr Lo medida gque o disenador
grifico conozea las caracteristicas tle
impresion de Tos distintos miteddos de
reproduccidn gue existen, deesamanera
podra elaborar propuestas graficas
funcionales que solucionen proflemas
de comunicacion visual a determinados
sectores de la sociedad.

Algunos estudiantes de diseho
prifico desconocen las caracteristicas
de impresian del sistema flexografico y
esto puede ocasienarles algunas
complicaciones, 0 simplemente perder
un cliente potencial al no poder resalver
la necesidad de- elaborar un arte digital
que curmpla con los requerinientos
necesanos que este proveso utiliza.

Al igual que otros procesos de
impresion el disefiador y la flexogralia
deben estar familiarizados para poder
elaborar propuestas eficaces y
funcionales.

Actualmente ¢l estudiante del
Programa de Disefio Grafico de: la
Facultad de Arguitectura de la
Univorsidad de San Carlos de
Cuatemala, no cuenta con Libliograita
acwalizada del proceso flexoprifico.

1 material existente, s diftcil
plitenetlo, la poca informacion existente

Frillenns ole Uhekngradia paen L Asigautbary e Kioesos e Repmsbucrnin 2

s ddemasiado 16 nica o simplemente s
encucntra on un idioma distinto al
rusiri.

Justificacion:

Un manual de flexograiia como
propuesta didactica para el Programa de
Disenio Grafico de la Universidad de
San Carlos de Guatemala, es necesario
por la ausencia de material de consulta
sobre el proceso de flexogratia; de igual
maneta es importante por las exigencias
en ¢l mercado actual que convierten al
disehadoren una piezaclave del proceso
tle impresion.

£l proyecto se basa ¢n cl
desarrolio de un folletogque cumple con
los  requerimientos necesarios de
informacion sobre el proceso de
impresion flexogrifica y al mismo
tiempo, ser un material de apoyo,
econdmico para el estudiante.

Las caracteristicas del folleto
permiten llegar al estudiante de disenn
grifico con informacion actualizada y
de mancra  practica con Jos
requierimientos hasios en ol disenn
para impresion flexogrdfica.
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Objetivos:

Objetivo General Objetivos especificos
Reaiixarunﬂ}lletnacerc:adela 3. Fncontrar en un soHlo

ﬂnmgrafia, que pror medio del documento lois principigg. Y

disefo grafico contriluya a practicas del sistema flexografico.
mejorar el nivel académico en

la asignatura de Procesos te b Conocer las ventajas del
Reproduccion 2 del pénsum de proceso fiexograficofrente aotros
estudios de los futuros sistemas de impresion.
disenaclores.

¢. Capacitar al estudiante para
que pueda elaborar artes finales
atractivos y funcionales para el
proceso flexografico.
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CAPITULO 1l
MARCO TEORICO
MARCO CONTEXTUAL

lllll-ll-liivt---l-llll--rirl n

I:t.'n:ﬂ'_q'E.nwru-mHl'i::-nusﬁsmhulu I L L T B R R i P Y R R



P e Appileetne-LESA0 ¢ 0 8 T T R R N ew o a n b Fulletode Plespruti ped Aaannli o le P de Kep rocdusceain &

Marco Teorico
Conceptual

Irmily Kmerson ek s Vapheley ®* ® ® LI e 4 N ¥ M AW Aa s EEEETE

Pl marco lwoneo conceplual
liene como finalidad desarrellar
algunos conceplos gue se atilizon en
el desarroilo del proyecio.

La presentacion de esle marce
redrico conceplual ayudard s entetider
a plenitud fa propuesta grifica que
apoyard los objetivos descritos.

La asignatura rle Procesos de
Reproduccion 2 del pénsum du
astudios del Programa de Diseno
Grifie o deda Facultad de Arguitectura
de la Universidad de San Carlos de
Cuatemala tiene coms finalidad, que
ol estudiante conozea acerca de los
distintos mélodos de impresion, sus
caracteristicas, aspectos teCnicos,
diterencia que existe entre los procesos
con las ventajas y desvenlalas que
cada uno de estos presenta.

Los Conceptos que se incluyen en
ol marco tedrico conceptual se
desarrollarun sohre fa base o
investigaciones hibliograficas a
Jiadintas  fuentes,  entre lag que se
encuentran: Revistas, Tihros, proyectos
de praduacion, diccionarios,
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enciclonedas de diseno grifico yalas
entrevislas 3 persondl vspecializalo
on vada tho de los procesos.

Come estralepia de ensenanza se
decididenplear un folleto informativo.
Dicho foleto es el resultado de una
serie de investigaciones sobre el
Proces lexogrifico en el que se
incluyen nlecedentes, introduccion,
histaria ylas bases de la flexaprafia
como praeso de reproduccion.

I'Tiololo como material didactico
pormite omplementar la informacion
que & weente de la asignatura de
Procosusde Reproduccion 2 imparte
sobre ¢l bma del proceso flexografico,
basdndase en la investigacion y
experim:ntacion.

Fipopésito de estos conceptos es
ol de amliar los conocimientos sobre
la cdivsrsidad de procesos de
prmim-:ir’:-n que existen, terminologia
ce ymprsion en el dren de preprensa
digital yaspectos relacionados con la
pr:uim'qi:’mdt-vnqmu_uvswwiprm'em
ilexopriico.
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fos siguientes conceplos £stdn
basados en ol libro e principos ¥
practicas dedlex sprafia de la Asociacion
Tecnica Flexograiica {1,986), Guia de
impresion de: Adobe Systems (1,995
1,995), revista Gracol Version 2.0,
Asociacion de Comunicaciones
Craficas 1,998, asesorfa del Ing.
Rodolio Méndez y del Sr. Mario Barilias
encargados del proceso de produecion
de artes digitales en ¢l departamento
de preprensa de la empres: Central e
Empagues ¥ experiencia personal del
autor como disepador de empagues
flexibles en la empresa Central de
Empagues, 5.A.

La Flexografia y su relacion con
otros sistemas de impresion

Segdn el libro de principios y
practicas, la flexografia esta relacionada
con la Tipografia, ya que [a Hexografia
imprime tambien por medio de una
imagen en allo elieve. Las planchas
par impresion son goneralmente
hochas de materiates flexibles. Taparte
del alto reliove, que lleva Lo tink, s
chtiene por corle, muldeno, grabado, o
Tavado.

By bmnerso hridees oty ® =
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Figura 1.Prensa flexngrifica de tavbor ventral

Figura &.Prensa Nexograflca ¢n lnea

Las linlas flexopraficas son

delgadas, altamente fluidasy de rapido

secado. Todas las tintas son formuladas

a partir de resinas diluibles en agua ©
solvente.

Los materiales de las planchas
son compuestos de cauchos naturales
o sintéticos y fotopolimeros
moldeables. Las planchas son
peneralmente fijadas al cilindro de
plancha conuna ¢inta de doble cara,

| as prensas se fabrican elo res
tipos: Centrad, en lineay comventional
Gtackl T sistema de tambor central
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Figura ). Frensa fiexcgrifica en lorie

consiste dee un cilindro de impresion
comiin, alrededor del cual estéan desde
dos hasta ochoestaciones de impresion.
Elsistorna en linca consiste de unaserie
de estaciones de impresion dispuestas
en linea. El sistema convencional o de
torre, consiste en estaciones de
impresicin montadas unas encima de
las otras, en dos cuerpos generalmente
de und 4 vuatro estaciones por cada
lado.

{0 unidad tijpica de impresion
flexogrifica consisle en un radillo de
caucho que g haciendo contacko

-I'.I‘ll.'li'i.lill"'i.. 1
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permanente con latintay Ta transfiere:
4 un cilindro de acero o CORNMICA, un
citindro de plancha y un cilindro e
impresion, L] sistema llexografico es
dnico en €l sentido que fue disenado
para la impresion de materiales de
empaque. Pucsto que los materiales
fle empanue en su mayoria requieren
estar en forma de roflo para el llenado,
envoltura, fabricacion de bolsas o
cualguer otro proceso conlinug, por
lo cual se deduce que la impresion
flexogrdfica se hace generalmenle de
redllo a roflo,

I's evidente el desarroblo gque la
flexagrat(a ha alc angado y va mas alki
de fas necesidades de los materiales de
empadue y ahora cubre una amplia
variedad de industrias, tales coma,
libros, revistas, textiles, periédicos,
cantones y corrugados, calcomarnias,
etiquetas, sobresy muchos olros,

Tipografia

La tiporafio es el mis antiguo
de los sistemas de impresian. Una
saperiicie en allo relieve es entintacla
yluego presionadacontra Lasuperticic
dei material que se i o impeimer.

Funely Eooerdan Brinnes ynephedly & = & & ®
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Figura 4. Unldad de impresion tipogrifica

1 as planchas de impresion que
Hevan la imagen realzada son
fabricadas de aleaciones metdlicas,
caucho sintético o fotopolimeros. 1as
fintas son peneralmente pesadas, de
abta viscosidad v consistencia pastosa,
jformuladas para ser dilwdas  con
aceites o agua.

Los  disefos de las prensas
tipugraficas incluyen la de platina,
plano-cilindrica y rotativas, Una
estacion tipica de impresion consiste
de un tintero y un cilindro de acero,
e grra en CONLACto permanenle con
una pasta de nta y la entrega o und
orie de radillos de menor diametro,
Jos ¢ wales por medio de movimientos

Fusendes Proecipie v Fra_pvas ATF
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dhe gero suavizan fatintay aplican alas
planchas de impresion, y i un sustrato
suportaco por el citindro de iImpresion.

Entre sus aplicaciones estdn la
impresion de periadicos, revistas,
calendarios, tarjetas, impresiones
comerciales, cajas plegadizas y otros
productos.

Litografia

La litografia comprende la
impresion a partir de una superficie
plany, o] droa de imagen nit estd ni
realzada, como en la tipografia o
llexograiia, ni hajo relieve coma en el
rotugrabado.

A lo largo de wvarias
generaciones, se utilizé una piedra
porosa especial como sistemapa rtaclor
de la imagen, & lo cudl se debe el
nombre tomado de la palabra griega
ILithos" que quiere decir piedra, y
"Graphein" escribir, Basado sobre el
principio de que el aguay ol aceite se
repelen mutuamente, se emplearan
lapices do grasa o Crayones, para
dibujar enforma iwverticla un diseno o
letras directamiente sabre L superiicie
der la prictina,
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Figura 5. Lnidad de inwpreaion [Hogrddica
Agua y aceile eran aplicados
sobre la superficie plana. ELagua era
ahsarbida rdpidamente por agjuellas
areas de 1a picdra que no habian sicho
pintaclas, mientras que las porciones
de imagen cubiertas con (rayones
grasosos recibian latintay repelian el
agua. Por lo tanto, cuando el papel
que iba a ser impreso se ponia en
contacto con fa plancha de piedra
anicamente el diseno era transferido.
L a litografia modema utiliza una
defgada plandha metiddica
especialmente tralada pard recibir 1
tinta v repeler el agua, protucida por
mediu de procesos folomecinicos tie
exposicion o la gy lavatlo,
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L tmagen portadora de tintay
45 dreas de no improesion estin sobre
el mismo plano, a 1o cua! deben el
nombre de "planogrificas’ con que se
conocen en algunos medios,

Latinta tiene porloregularund
consistencia de pasta viscosa
comparable a la consistencia de Ia
tinta tipografica. Debido ala delicada
naturaleza de las planchas, la
impresion no se hace directamente
sohre 8l sustrato, sino que 1a imagen es
transiorida de fa plancha a una manta
dis caucho v de esa mankase transficre
Alsusirato, a locual debe el nombre de
“liografia indirects u oifset”

La plancha o placa recibe 1a
hnta de tos rodillos antintadores, cn
fuorma similar a como ocurre en la
tipograffa. También recibe agua por
medio del rodillo humectador.
Histdricamente las prensas litograficas
fieron creadas para fa impresion en
hojas, v 1o era posible hasta entonces
en ollas o impresion de imagenes
contmuas sobire rollas. Sin errthargn,
fiehe prandes ventajas en Ly imipresion
Je variedad de superficies o altas
velocidades,  Dentro de sus muchas

l-'lllniliiIiﬁ"fii'i’lt!'iiillI

Yollist et Flenapgralio i i AsTgLlirn Al Prosans dhe Ropruduecinsl o

apliiones se cientan diversiclad de
tralnos comerciales, revistas, papeles
para empague corlados en hojas,
cartnes, metates y periodicos

Rotgrabado

El rotograbado, o intaglio, es el
dnio sisterna de impresion que no
tien: una plancha sobre un cilindrode
impesion, Enlugar de ello, el cifindro
misno es recubierto para recibir la
imagen de impresion pof medio de un
proeso fotogralico,

L parte de fa superficic del
vilhdra que hard la impresion son
grawndos, que al microscOoplo parecen

Figurd b Uniclad v mpresiin de rolugrabadn

11-1-111--.---!-!!## 5|
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celdas similares, mienteas guebas dreas
de no  impresion  permanecen
nalteradas. Ordinariamente el original
de linea, tales como para textos
colores sélidos, son celdas grabadas
mas grandes y profundas, mientras
gue los medios tonos son celdas
grabadas de diferentes tamanos y
profundidades.  Las tintas son muy
delgadas y fluidas, son formuladas de
resinas diluibles con solvente o agua.

A medida que el cilindro
prabadoe con b imagen o entinlaclo,
ya sta por un rodillo dosificador
porgue ol rodillogira dentrudel tintero,
135 celdas se flonan de tnte. Toda e
tinta adherida a la superficie del
cilindro os retirada por una cuchilla,
dejando unicamente finta en el inte-
rior de las celdas. Cuando el cilindro
de impresion entra en contacto con el
material que va a ser impreso,
SLJ]‘.]{JFL'](T]{_}St]IJrE'.'UHl.'Z'II“.l'IdT(}I[lE‘L'dt.IL’hHJ
Ly tinta de las ¢ eldas es transfersdaa la
£ 10t

1as Pretisas peneralmente
qenen diseRn en linea tormado por
individuales

unidhides con s

B ly Eogrsim Hrinnes Esrnlaedn
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rospre livaseradoren [ parie superion,
locko solre una hilera. Los rallos del
material que se van d imprimir, S¢
alimentan ala pritmera unidad y reciben
cucesivamente imagenes de cada una
de las unidades, pueden ser ocho o
mas unidades, vy termina
unidad de rembobinado.

E rotograbado es empleado en
la impresion de lineas y madios tonos
1 altas velocidades y en tirajes de
millones de copias, Generalmente so
emplea en materiales de empage,
publicaviones, revistas y perindicos.

en una

Serigrafia

Su historia se remonta a fas
antiguas dinastias chinas. Ll proceso
consiste en hacer pasar linta 2 traves
de una malla apoyada en el sustrato.
Los elementos bdsicos del equipo
incluyen una mesa, un marco rigido,
una malla muy fine, una espatula
sernirigica, sténeil para sorigrafia, tinta
Jee alta viscosidad y un sustrato sobre
] codh imprimir.

o mally o
pencralnente

SO TEEn 0%
eoliracla firmemoenle
sobre ol marco, Flmarcoes coloeadko

Yol lubur 0 Vleounprraatinn privid la dsignutina e s e Heger e

IMPRESO

figura 7. Unidad de impresian serigrifica

cobre una mesa, con fa malla hacia
ahajo y asegurado sobre uno de los
Tacdis para permitie levanlary hujar el
marce, La malla se convierie en vl
portador de la imagen, Las aberturas
a través de fa malla permiten el paso
de la tinla en ¢l drea de imagen,
mientras queen las dreas de noimagen
lamalla permanece cerrada g cubierta.

Fl sustrato es colocado debajo
de la malla y del marco. Se colocan
marcas de registro sobre la mesa para
permitirel retirode hojasy colocacion
de lag sipuientes con os colores en
posicion. Con L malla hacia abajo y
on contacto con ol sustrato, seovierte
L tinta por Ta parle de encimay con
i espeitul se corre deun lado ol

Fusmdez Primcigphers ¥ Eracice WTF
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otre de la malla, obligando s la tinta
pasar a través de lus oriticios abiertos.

La capa de tinta depositada
sobre el sustrato fencel mismoespesor
que los hilos de la malka. Muiltiples
colores pueden ser  impresos
cambiando patrones o empleando
varios marcos con diferentes patrones.
No obstante que los patrones pueden
ser cortados manualmente a partir de
la pelicula o pintados directamente
sobre 1a malla, los impresores
comerciales de hoy en dia utilizan la
fotomecanica, con mallas de acero
finisimas sobre 1as cuales son capaces
de reproducir lipos legibles de seis
puntos.

Las prensas para impresidn po
serigrafia van desde el simple marco,
con espétula operada manuakmente y
con alimentacién de las hojas
individualmente, hasta las prensas
completamente automaticas que
posicionan ol sutrato, accionan o
cspatula, secan y retiran gl trabago
werminade, Por medio del uso de guias
Y Imarens especialmente construidos,
elprocesode serigrafia s ampliamente
usacdo para laimpresion de superlivies

Rundly Frmersge Hrones Bsuutzesln

redondas o irregulares como hotellas,
tubos v cualquier ohjeto plastics o
metalico. Lamayorvenlaja del progeso
serigralico reside en la versatilidad
para laimpresion de formas irregulares,

Flexografia

Fn América el nombre del
proceso fue depominado fmpresion
anilina, debido a que en ese tiempo los
colorantes gue se utilizaban como
ingredients eran con base en alguitran
e T misma lamilia que los aveites de
antlina.

Vygrapte fos afos  de 1,940
muchos  impresores  estaban
produciendo materiales de empague
por medio del proceso denominado
anilina”, debido a su derivacion de!
alquitrdny st asociacién consustancias
peligrosas o toxicas, muchos de los
compradores de materiales de
empaque para alimentos, rechazaron
el proceso debido a4 que el
Departamento Administrative o
Diroges ¥ Alimentos e Fstados Umidos,
Clasificabat la aniling 1 colorantes de
Alquitrdn como inadevuados, para
Usarse eh productos para alimentos.

‘-'Ilni'!'llln!'llI-IIIiiii-"'lﬂ".ll!llliililll-
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A pesar gue un grupo en
representacion de la industriaen 1 44
presentd evidencias derquier s mismos
pigmentos gue se utilizaban en el
procesa e "anilina" eran utilizados en
utros procesos de impresion, la mala
reputacion permanecié, adn
aceptandu las evidencias.

Noreshasta 1,951 guepor medio
de Franklin Moss pionero del sistema,
convocaamilesdepersonasen laindustria
a clegir un mejor nombre para el proceso
aniling, y s asi como surge el nombire
Flexoprafic,

El termino Flexografia fue
adoptado ripidamente o nivel mundial
en un tiempo relativamente corto.

La definicién oficial del
término adoptade por el recién
formado Comité del Proceso
Flexografico fue: "Un método de
impresién tipografico rotatorio que
emplea planchas de caucho y tintas
fluidas de rapido secado’

A causa del crecimiento en fa
to nologia y el campe de aplicacion
dol procesa, on las afies de 1980 1o
definicion fue modificada de o
siguienis manera

--Itliiﬁililitﬂiill‘#' b
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i) fexografia s wn meétodo tle
improesién rolativo diredo gue usa
planchas flexibles conimagen en alo
relieve, ajustables a los cilindros
portaplanchas do longitudes de
repeticion variables, entintadas por
un rodillo o por un rodillo provisto de
una racleta gue transporfan lintas
fluidas o pastosas virtualmente a
cualguier sustrato.”

Se conoce comu fecha de
nacimientey de L primeri prensa por
¢l procese de aniling o de 1,905,
construida por ¢ A, Holwey, aquien
lo fue concedida una patente hritanica
en noviembre 7 de 1,808, Lste fue un
impresor en linea gue empleo
materiales colorantes disucltos en
aceites  para imprimir sobre papel.
Con la Primera Guerra Mundial sc
paralizé todo progreso en el procesn
anilina, Después de la guerra en los
afios veinle en Francia se empeso a
exportar prensas 1ipo aniling, jrra
Nenar las necesidades del mercado
ATTEELT AT,

| as prensas eran deune, tlos y
Ires cofores desde 16 hasta 36 pulgadas
de ancho, Fran de diseno sencillo, el

Warnly Eserrrsesn Brivess | LR ]

crstema e impresion consislia
csencialmente de una bandeja o
receptor de tinta, un rodillo fuente, un
rodillaentintador, un cilindro portador
de la plancha y un cilindro impresor.

Elsistema deimpresién requeria
deun disefio muy simple, que consistia
de tipos y lineassin sobre impresiones.
| o mala calidad se atribuia a varios
factores que estaban relacionados por
fa falta de conocimiento éenico.

Figura #, Linidad lipiva de impresion flexo,

A Fuente de Tima

2. Roclithn alimentador de caucho
£ _ Hacla invertida

13, Kol clevsifin adier o antkos

E. (3 rvlrn ale plancha

F. Fasn de sanlrati

G. Cillndrn impresor

Fpervbee PrimCighom v P s aTF
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S Lonian poens COnoCamientos
acerca de fo que era un buen grabado
para flexugrafia, no se tomaban en
cuenta los efectos de elongacion o
deformacién de las planchas, que
habian sido moldeadas en plano y
luegoal colocarlas sobre una superficie
circular de pequeiio didmetro daban
comoresullado distorsionen el disero,
atado esto se sumaban las prensas mal
construidas, tintas deficientes, y
planchas de mala calidad.

Durante muchos afos el
procesa anilina fue de bajo calidad.
No era necesario colocar la imprestan
iras un lente de aumenlo para ver los
detectos,

Cun el paso del tiempo el
proceso flexografico a desarroliado
nuevos productos ¥ optimizado su
sistema de produccién, al punto de
convertirse en el sistema de impresion
de mas ripido crecimiento en el
mundo. Mds y mas fabricantes estan
usanlo b flexografia en sus empaques
y etiguetos.

| empagues atraen a vista
Ao los consumidores, y 1os fabricantes
muy acerttadamente insisten en que

.IitII.i'.!lilItil'lI.lI‘lilli' 2



Pl e oy niteciers LISAS = N N B L R R I il anpsawnrad lpllelol Fleugralin purit L Asigranuta Mo Bygoess che Beproduceion &

lon empagues INpresss son sus
pepresentantes en los supermercados.

Sobre una base de productos
impresos producidos por flexopratia o
nivel mundial se podrian dividir en
varias categormas.

“Empaques corrugados
-Papeleria

-Empaques flexibles
-Cajas plegadizas
-Papel de regalo y empaque
Fmpaque de bebidas
-Sacos de papud
Bulsas plasticas

_Cajas rigidas de papel
Wasis y recipientes
Friquetas y Periodicos.

Entre: las ventajas de la flexogratia ante
otros procesos de impresion se
encuentran:

s Puede imprimir sobre una gran
variedad de sustratos absarbentes y
nes ahsorhentes,

o Utiliza tintas de ripido et oo,
pudierde ser hase sulvente, Dase
aeosa o ultraviolets

R“m!n,]-;|];|-_|-_|,|||_-|'|1-||.||-||;~5|-'_q,|_-.-||,|-|;|ﬂ. 4|ill'tlitl|§|tiluiIIllll-lllliliQioiiiiiitll-llllllttln-t-i-liilll

et mplea planchas de caucho o
ftopolimeros que pueden impririr
millones de tiros,

Akl TEAIH

oLos cilindros de plancha pueden
ser retirados de la prensa, para dar
ingreso a nuevas planchas que han
si&u montadas y probadas
proviamente.

sVelocidades de prensa del orden
de 610 metros por minuto {2000
pies por minuka) y mas son pasibles
en algunos sectores del mercado,

o Pugde imprimir imagenes
continuas tpapel regala, papel para
paredes, decoraciones para [HSOS,
pte )

Figura ¥ , Purde imprimir n una gran variedad do
suutratin absorbentis y no absorbenies,

Fuenip: Bevicia Flesc expudal ol £, vernn 194

Figura 10 . Ejemplos de produ tow imypresnd o0
Nevograila a 133 Uneas por pulgada

1H
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e Pcde imprimiv subre el reverso th
peliculas temoencogibles,
transjrif enies,

e Puede realizar recubrimientos y
laminaciones en finea,

«Sy costo es favorahle para la
mayoria de las aplicaciones. Facilita
la rapida rotacion entre los trabajos.

o Puede hacer cortos tirajes
rentablemente,

el as prensas pueden imprimir en
[inea etiquetas autoadhesivis en
rallos.

« Puede reproducir hasta 156 lineas,
con altas intensidades de color

sobre sustratos esmaltados.

T il

oA

Conirh de bnpaspss, b

Hgura 11 . Pupde rralizar re ubiimivale y
Lamina¢iomes en lnea,

Rty Erncrsun Brignes e
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Fiygura 12 . Es un wislerna de ipresinn muy versdil
y von murhay aphicaciones

El mercado de la flexogratia a
nivel nacional se ve un poco limitado
en comparacidn con otros paises, pero
no por £so de menor calidad, yaque
los principales productos de impresion
son bos empaques flexibles, bolsas para
snacks, cereales on bolsa, etiquetas
autnadhesivas, empagues corrd gados,
helsas plasticas, el

Cxigten warids cmpresas en
Cuatemala  que  cuentan
n]l~|}.'1rl.1r11l‘nt:}5le|1rc*-prnnsu'}rmeh!s
de produccion flexopralicas, que

Cun
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Flgura 11, L ilexigraiia wtiliza tinlan do riphdo
sevadn ya sra hase agua o solvenle.
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brindan al mercado nacional 'y
extranjero empagues de Lomds alla
calidad, Apesardel poco tempo que
liene la flexografia en el pafs,
gomparado con ofros PrOCesos e
impresion, existe mucha competencia
y el avance tecnologico con el que se
desarrolla el proceso es sumamente
rapido.

La flexograifa debe mucho de
su Cree imiento a ks aparicion de Tos
supermercados y centros de compra,
despuds de la Il Guerra Mundial, Los
supermercados revolucionaron el
habito de compra de la gente Antes
de estor la gente hacia sus compras en
las tiendas, donde el lendero sscaba
los productos de las bandejas y
acomodaba [a orden del cliente. En
los nuevos supermercados, los
cormpradores pueden tomary escoger
personalmentefos productos deseados
entre una gran variedad de estos. No
que ia
presentacion de lospr wlucios empezo

es  pecesario aclarar,
A 50T MAs Imporiante (u antes.

Las  fahricantes
aprendieron que lus empragues
Hamadives, con buena apariendia al

|1mmn

Wan s o Hricenes bavubseclin
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ojo humana podrian estimular la
compra. L diseno gralico y laforma
como este fuera impreso llego a ser
crucial para el rapido mavimiento te
los productos en fos exhibidores.

El Proceso del Diseno
Una vez establecido el proceso de
impresion, es hueno  analizar lovs
requerimientos del diseno:

A. Comunicador visual

feencialmente ef diseiador
grafico estd en el negocio de ta
comunieacion visual.

El mensaje que  debe de
comunicar no puede ser oido, por ko
que debe ser traducida a medios
visuales 0 en objetos que puedan ser
vistos con el fin de poder ser entendido.

[l disefo del empague debe
Hegar a ser parte del producto y al
IHSMG HEMpo Ser una parte integral
de st imagen. El disefio controla o de
Aguna manera influye en el
posic onamiento del producto en h
intdustria y en el comercio.

T ul e Ll e ckaabhs o T Asngeiaituiea e E i Ju Reprudo e 2

B. Solucionador de problemas

LUn alributo dei
disenador os la aptitud natural 'y
entrenada de solucionar problemas en
disefin. bl disefiador debe identificar
clproblema yesenestepunioen el que
debe entrar encontactoconel producto,
sitio de compra y del consumidor. Fsto
generard informacion necesaria, 1a cudl
servird  para  establecer 105
requerimientos dol disefo.  En - este
proceso ol disehador debe clasificar Ta
infarmacion obtenida del cliente, e
las venlas, del personal de mercadecy
la investigacion. Una vez completo el
procesa y definiday las prioridades
visuales, el disefador traslada las
necesidades graficas a sus primeros

valiost:

Figura 14 . El disehardoe es evencialmente un
vomunbcatdaor visual

‘+Ii1l|i¢|iiilliilliili'I'll"-lltb'lil#ll‘!liwll.'lii"'l"i'.l' L]
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dibugos 4 mano alzada, LT coneipito
toma forma v Noga o visualizarse. La
revision y refinamicnto s realiza
medida que los requerimientos del
disefic se van alcanzando, y ©s
entonces cuando el plan es
desarroliado v preparado para
presentarlo para su aprobacion.

C. Habilidad Grafica

Con conocimicntos de arte y
en los principios del diseno, el
diseiador debe entender y emplear
los moetodos de inlerpretacion,
tipagra (i, teoria de colores y the una
distribucion efectiva del diseio. Su
trabajo debe serproducidode tal forma
gue tenga €xito en 1a produccian del
arte, en la separacion de culores, enla
pruduc::;ién de las planchas, en Loy
mezcla de las tintas y operacion de las
Prensas.

La atencién que el disenador
preste o tado el proceso en general le
permititd su futura discusion y
explicavion del trabajo, fanto en T
presentacion finalcomo al jifes e arte:
o fe produceion.

Ronely ¥ dain Benes fimahenn
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D. Orientado hacia ¢l consumidor

Fulre mds informadicn puaeda
obtener el disefiador acerca del clicnte
o consumidor, de los objotivos del
producte y de la venla, ¢On mavor
eficiencia ol disefador estard
capacitado para organizar el plan de
su diseno.

La informacidn técnica acerca
de! equipo de empague Y de
colocacion de etiquetas, del manefo
del empaque v de los métodos cle
exhibicion, reducirin el tiempe que
tomard ol diseiador on aleanzar la
mejor sollcion para el disenn.

£, Conocimiento del consumidor

Debido a gue ¢l objetivo del
disefio es lograr una aceptacion por
parte del consumidor y preferencia
par ¢l producto, es esencial un
conocimiento de! grupo objetivo que
se desee alcanzar.

Lste conocimiento se logra
e as veves  por estudios en los
almatenes y pur los patrones de
comportamiento del « amprader en el
punlo de compra.

iII--.II'II.II'II.II-.I‘.I!"'.I'
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Lt e eresdel desareello del
diseiis osta basade encansalias o] Titi
Melockas elol 1 isefio prara senadores rdfices
el Avequite Lo ulio Roheto arnla Neawarre
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Desarrollo dl Diseno

Fl términa Desarrollo del
disefc" es empleadcdebido a que los
disefios no son relmente creados,
sino que son el prodicto de un estudio
hastante sistematicoy de un trabajo
duro.  El diseio pre 13 industria a
diferencia del diseo artistico, es el
medio para un fins no ¢l fin por si
IS,

El método -entifico de las
cualty etapas & una de las
metodologias mas ompletas para los
nracesos de disent No quiere decir
que sea el dnico ritodo aplicable al
disefo de empaaes flexograficos,
pero es el que nejor justifica el
determinado uso ¢ elementos enun
diseno para impreion.

[ste sistent considera desde
Lis sitUaciones intilivas propids de la
croatividad, hastalas objetivas de
evaluacion de la Fopucsta,

‘moy & N & 8 u &S i
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1. Racional

2. {reativa

3. Constructiva
4, Evaluativa
Etapa Racional

Requerimientos del disefio

Con el fin de identificar con
¢laridad los objetivos del diseno es L1t
hae er una lista de los requermientos
par cada proyecto. Con esta lista se
producen los pre-hocetos y tarnhién
sirve coma una lista de chequeo a
medida que ¢! disefio progresa hacia
su terminacion final,

1. El cliente y
su producto

Investipar todo lo disponible
acerca del cliente o del consumidor
del producty, ;Qué es? ;Que hace?
;Como estd hecho? ;DOnde serd
vendida! sCaales son sus planes cle
mereadeod , o Respuestas 4 [CEHERY
olras progunlas acerca del producto
peneran puntos e elise usion, loscudles
dobien ser comsiderados por o] cliente,

Falletur e Flewugralia gt L Asguitiueh Ao Paoeesns de Repraducrsnn 2

rales coma consideracionas ile
mercadeo y distribucion. Tardos estos
datos pueden contribuir 2 las
decisiones que se tomardn a medida
queel diseRoactualva tomando forma.

2. Bl impresor

El disefiador debe estar
familiarizade con el impresor Y
especialmente con los métodos
empleados en la preparacion de los
arles tinales pari la produccion de fos
grabados y de las planchas, Dehe
informarse exactamente COmMo. Serd
preparado el arte final, gue método de
separacion de volores serd empleado
y el posible orduen de impresidn de los
colotes.  También debe revisar [os
métodos de igualacion de tintas vy
colores.

Fl disepador debe solicitar
informacién  acerca del equipo de
impresion que serd empleado,
facilidades de registro de impresion, el
nimero de unidades de color de la
prensa y los cilindros de planchas
disponibles

Teniendo cuenta la
informacion ¢ lara de el proceso de

©n
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produccion, ¢l disefadar pucde evitar
problemas que se podrfan presentar
mas adelante los cuidles podrian
significar iermpo perdido o ajuste del
dizefio.

3. El Punto
de compra

Un aporte valioso entre 1os
requerimientos del disefio, estaria una
visila al area de exhihicion y ventas.
Debido a que muchas de ias
aplicaciones de flexografia san para
cansumidores de progdustos, come o
sun las eliquetas ¥y CMPAaGues, el
disefadlor debe visitar el punto de
ventas. El diserador observa la clase
de almacén, localiza la ubicacion
posible del producto en la estanteria,
la altura, iluminacion, trafico dentro
del almacén y practicas de la
competencia.

4. Fl Consumidor

S0 QuEén comprard el producto
claboradoporilexopratia? ;Cudlessom
las neeesidades o preferenoias del
consumitore Partede esla informag ian
puede obienerse dirortamente del

by fererien Briewes Yoxpwaliadie
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cliente quien ha planeadio su pee iuclo
para un segmento del mercado, B
alpunos casos el diseiador preferira
investigar - acerca de patrones te
comportamientos, hahitos e compra
y casos de otros proyectos, que le
permitiran ahadir fos requerimientos
del diseno,

Etapa Crealiva
Objetivos Grdficos

[espugs de reuniry considerar
toda b investigacian en L efaboracion
del diseo propuesto y de revisar la
lista <le requesimientos del disena, es
util pensar en el proyeclo del disena
an términos de objetivos gralicos.

1. Mensaje
Visual

Existen varias preguntas que se
deben resolver antes de proseguir con
ol proyecto, ;Cudl era al principio el
objetivo principal del disenn? ;Que se
dehe aleanzar con el disehio? inspira
confiangi en i seleccion y on e LS
dlet produd to? ;T UnCIonant por medio
de! maneio de distribucion?

Follena che Blewaprindia puem Lie Asigielire Hae B pomeer e Bl e 2

Figara 16 . Low diseius tienen com funciin
primnordial Bl proyeciar un mensaje vivwal

2. Personalidad del producto

Fl producto ¥y su USo linal
pueden complementarse por medio
del empleo adecuadn de color,
lécnicas de distribucion, clase e
nipografia, cubrimientd de linta, v
Adernas todas las variables escogidas
en correcla relacion con el material a
imprimir. El buen uso de estos
componentes contribuye hasfanle a la
personalidad del producto. Estos deben
cer elementos cuidadusamente
celeccinnados, los cuales por medio
de una aplicac iaon inteligente, pueden
rostrar s diferencias entre un diseiao
ardinario y un buen diseno.

-Iiii-I|lI-I'I.Iill.II‘I.!"'*.I“I.I*‘I.I. £
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3, Prioridad
de elementos

Fn el diseno de cmpagaes
flexograficos, es esencial quu la vista
del ohscrvador esté dirigida hacia
aquellos elemenlos gue son mds
importantes.

Una manera de destacar los
clementos en un diseno flexogratico,
puere lograrse en varias formas, tales
como haver resaltar el color, el uso
apropiado del color, medida,
distribucion el sspacio, tipografia,
volor de contraste de color, fornas,
Hustraciones, uso de fotografias,
pnombire de Ly marca, sto, entre otros.

t] disedo final debe dar la
seguridad de que los elementos estan
en un orden visual apropado, gue s
relacionan  en un siste;na de
pricridades.

Las prioridades visuales son
diferentes para cada producto
disefindo, de forma que Ta revision de
los elementos del disefio y sus
FEAUOTITIENEOS SURETITan Al digenador
ol orden e bos componentes del
dliseio para determinado proyecto.

oy Eehrrsan Brisaes Kcodnsdu
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Etapa Constructiva
Mécanica de la preparacion del
Diseno

Una planeacion amplia hace la
preparacion del disefio mas objeiivay
corn menos necesidad de ensayar y
cormeter erfores,

A. Bosquejos
iniciales
El disenador debe vecordar gue
su creatividad vstd controlado por las
mitaciones de produccion en la
medida on que se afecta L impresion.
Fl cischador dehe  tener en
cuenta que los primeros bocetos
dependenmuchodelos conocimientos
hasicos de lo que se puede imprimir
por flexografia, y de las limitaciones
Jde este proceso:

oE| nimero maximo de colores
con ue ruenta o de las unidades de
improesion del equipo.

ol secuencia de impresion dee
los cotores, especialmente debido o
propisitos especiales de colores de
morma mente cLirns 3 oscuros.

Pallotee e Flexogeisbhs e |3 Asgisi g Je P rorscs d epoodwean o

o Loberancias del regisiro v el
efector sohire ol registro por el tipo de
PIGIS., Yt SO0 que ¢ trate de impresion
central, convencional o en linea.

s Lvitar disenar grandes solidos y
detalles finos tales como tipos
pequefios, degrades y medios tonos
en ol mismo color de tal forma gue se
puedan evitar problemas de
distribucién de tinta lo cual puede
conducir a excesivas paradas en la
prensi.

o Ls necesario que ol disefador
cstés constantemente pendiente de o
traslape de color en el registro.

A medida gue progresa el trabajo
de diseno las decisiones del boceto
preliminar son tomadas junto con
aguellas referentes a colores, (Eenicas
y otros elementos que deben ser
considerados.

Figura 17 . ina planeacifin amplia hace la
preparatitn ol disedo mis ub{etiva

ili-Ii|-III-Illillln‘l‘ll|lllI-illiliiii'-l'.-'.-i"" i
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B. Sustratos ¥
materiales

I} diseio puede ser preparado
sobre el sustrato final del producto
impreso 0 en otro material, se debe
obtener muestra del material de tal
forma que lus coloresy 1éanitas puedan
sor evaluados sobre el susirato rue
sera impreso. La impresion por
flexografia es realizada sobre papel,
¢ arlan, peliculas, texliles, lamimados,
de ol forma que el disefio os preparado
teniendo en Cuent que estas superli-
cies requieren metodos de prepuracion,
de (6enivas y de materiales. as
tsenicas del diseno son determinaddos
pot el sustrato a maneri de producir
que el disefio  simule o mids cerca
posible el producto final terminado.

C. Detalles
Los hocetos han sido aprobados

y el disenio estd listo para ser prepa raclo
hasta aleanzarsutormafinal. Sedeben
consideraralgunos detallosal proceso
tlexogratico:

1.5 86 van o usar texios, los
LATIRGE TNTNINEGS PTG INPresiones
positivas e de seis puntos ¥ pa fors

Randy Funeron K franlil: ™ % & 8 @ & & @A &S wdaaw e R R R R I T R

.IIIi'l.‘.II..I"I‘II"'I.IIII‘II*."

unprarsu:ntrsuf-g:lliv:mlvm'hn}:unln.ﬁ.
Cuando dehan usarse 1ex1us pequenos
debien evitarse aguellos que  lengan
AO0MNOS @ CoNKOIMos,

2. Las lineas delgadas impresas
en una ivtocomponedora praducen
un ancho de linea que varia
dependiendo de la resolucion del
dispositivo de salida.  Mientras mas
resotucion tenga el dispositivo, mas
delgada aparecerd la linea en 1a
pelivula

3. Para asepurarse de que los
lextos invertidos sean legibles, se debe
evitar 1o wilizacion de lextos muy
pequeios o muy delicados. No-es
aconsejable utilizar tipos de letra de
menos de 6 puntos, Los texios sin
serifes o remates y bos fextos en negrillas
o bold, son las mejores opciones para
los texlos invertidos.

4.Cuando se deba imprimir
fotograffas a todo color, se debe
nroporcionar el arte original © una
reproduccion y ©s necesdaoae un
conccimionio compieto de Lo
reproduceion de muedios 1onos, thoel
linweape a reprodue ir y de la resoluinm

advcuada,  Debe do entenderse |y

sl -t ade Flesng ki prar Tn A prrait e e TEvess et Mepeishuseaim 2

necesidad y ol costo de el numera clé
colores a imprimir,

5. Aunque los controles de las
prensas hoy en dia han mejorado los
rogistros en la impresion, es necesario
crear mordientes o traslapes enfre los
colores.

Fs importante que el disefador
tome en cuenta los detalles
relavionados con ¢! tipe de equipo de
impresion que se v auhilizar, deiorma
que se puedan integrar al disefo todas
las ventajas gue producird un MAnejo
apropiado o fravés de las etapas del
Procests,

D, £l Boceto final

E! boceto debe realizarse
preferiblements: en ! material gue se
usara o un sustituto al cual se puedan
aplicar los colores. En la actualidad
existe una diversidad de métodos de
impresicn electronica que permiten
apreciar todos los detalles del disenio
realizado y asi puder  presentar al
cliente una prucha que se asemeje al
producte final para s COFEPCUION O
aprohadion,

il'il'.i'i'i‘il‘!..'wt an
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Etapa Evaluativa

La clapa evalualiva tiene como
finalidad comprobar la eficacia de 1o
plantezdo inicialmente en gl proceso
de diseiio o mejor dicha si nuestro
discio flexogrifico cumple con los
requerimientos tanto del disenador,
como del cliente y de puestro grupo
pbjetivo.

El arte para produccién
Ei irea de Preprensa
1 proposite del drea de
prepirensa, e transformar el diseno
aprobade por ¢l cliente a un arte listo
para reproducir y del cual se puedan
elaborar planchas para Mpresion.

)
PN
Ry,

Hyura 1 - Se dobe tener ot uriral £xai b on lode ol
procesa dr edicidn dv los disefios Reoogrificos.

Wy lmeman Brinnes Ecsaldu

LI arte proparado debi i luir
toclos los detalles, textos e ilustraciones
en la posicion correch de acuerdo
con el disefio definido.  Todos los
lextos dehen ser reproducidos limpia
detallodamente en el sustrato
especificado, conun registro aceptable
en el equipo de impresidn para el cual
fueron preparados.

En la edicion o preparacion de
artes para produccion existen varios
fue toores que influyen en su resultaco
final y se debe exarinar el trahajo
previamente para su acetacion,

Fareas de preprensa come hacer
correctiones de color, generar
negativas para separaciones de color,
realizar mordientes o traslapes,
mONIAjes, ete., gue antes sered lizaban
amano, ackualmente ya se realizanen
unaestacion o unidad de computadora,
gue optimizay permite lenet un mejor
control en tedo el proceso de edicion.

La manera de dirigir y controlar
esta nueva tecnologia cambia las
actividades  tradicionales del
disenaclory profesionales de preprensa,

fas disefadores gque tengan ol
conaeimicnln ¥ posean el equipo
necesdariv, pueden haoer sus JHOpIs
pareeas do preprensa.

—

[usbberta o bee B rabi T B iguatuirin e fpesewss Ao R pendueciho @

Lo incdustria de preprensa es un
constanie catmhin, (que permite proveer
low requerimientas gue ol procesa de
impresion flexogrilico exige.

Los siguientes CONCEPLos estan
basados en la Guia de impresion de
Adobe Systems (1993-1495), revista
Gracol Version 2.0, Asoctacion de
Comunicaciones Gréficas 1,998,
weesoria del Ing. Roddlio Méndez,
Cierente Técnico de Central de
Fmpagues, S ALY EXDETICNLIAS COMoD
disefador de empagues flexibles en ha
empresa Central de bmpagues, S.A

Medicién del color

Uno de los factores que mas
infhuye on la especificacion del ¢olor
es la subjetividad en la interpretacion
de los uhservadores.

Haciendo uso de insirumentos
se puede reducir la variable gue causa
dicha interpretacion.

La combinacidn de percepcion
visual con el conocimiento e la
inelrumentacion, es el meétodo mas
preciso para analizar 'y deseribir ol
¢olor,

.I.iIlI--ItiI.I'lIil'.lﬂiliil!...l.ll.' It
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El color

L fus os definida como Lo
porciondel espectro clectromagnelico
a la cual es sensible el ojo humana. La
luz que percibimos blanca, como la
luz del sol, realmente esta compuesia
de muchos colores. Cada color fiene
sy propia longitud de onda o
combinacion de longitudes de onda,
que se miden en nanometros.  Un
nandmeteo es L milmillonésima parte
de un medro.

Las longitudes de onda de
luz no son de colores, pero producen
en ol corebro humano la sensacion de
color. Laluzes una forma de encrgia.
Todas las longitudes de onda de la luz
som una parte pequefia de energia del
cspectro electromagnetico.

El espectro es una seCUencla
continida de ondas de energia, que
varian en longitudes, desde ondas
cortas hasta ondas largas. Latuzvisible
¢ o longitud de onda gue pueden
deteetar nuestros Bjos] £6 Una peouena
porcion de todo el espedra,

A un extremo del espedtro
visile estin Las longitudes de onda de
Tuz  mas HusOLIOs

¢ norias,  que

Ry Eeud-taon Brinnes gl
3
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percibimos comoazul, Alotroextremo
vstan s longitudes de ondamas largas
(ue percibimus £omo rojo. [ackos los
otrus colures que pudemos ver en la
naturaleza se encucntran en algun
punto a o largo del espectro, entre el
azul y el tojo. Mas alla de los limites
de cada extremo de! espectro visible,
esian las longitudes de onda corta de
la luz ultravicleta y Tos rayos X, y las
longitudes de onda larga delaradiacian
infrarroga y las ondas de radio que no
som visibles al ojo humano.

I eolores una sensacion visual
que el contar con tres plementos:
Una fuente de luz, un objeto y un
ubservador,

los objetos de la naturaleza
derivan su color de los colurantes que
poseen, gue absarben o sustraen clentas
langitudes de onda de luz, a lavez que
reflejan otras longitudes de onda al
oheervador | o detector} puede ser el
ojohumane, pelicula fotogralica de
v cAmara o un instrumento sensible
ala oz,

Lo percepridn del ceabor varia
dde una persona aotra. 1a PErCepeion
s i fenomenn subjetivo sobre el

FoolTehun e Flenkgr i piira Ju Astg b e Froengies s Frepruduerimn

cual influyen muachas varialiles, entre
s que esld la fuentede luz, loscolores
circundantes, o estado de dmmo del
ohservador ¥y las  variaciones
individuales de Auestro aparato visual,
Aunque no se puede medir
como nuestro corebro interpreta el
color, si sepuede medir las propiedades
fisicas que causan la sensacion.

Reproduccién del color

N sepuede simularcon niNgun
strumento la forma como el cokor es
percibridopor el ojo humano; tampoco
s¢ puede reproducie con ningan
proceso e impresion.

Mediante la historia, los
intentos de reproducir los colores que
vermos en la naturaleza han tomado
muchas formas,

E] medio vy los métodos
atilizaclos para reproducir el color
incluyen las pinturas a color, las prensas
de impresion, la pelicula a color,
montlones a color, impresoras a color,
e, Sin {‘mhnrgu, exlsten sOley dos
foormas beisic as parareproducirels vlor:
L aclitiva v b sustractivi,

-llliltinilitltlli-tii i)
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Fiyura 19. Modelo de color adilive

n
®

Pixel#s en ui
meobidnr

Color aditivo

L) proceso de coloe aditivo se
icia con la oscuridad y Lo mezcla de
luces roja, verde y azul fcolores
primarios aditivos], ar pr y)dunir Gtros
colores. La combinacion de cada uno
de Voo colores aditivos con otro,
pruducen los colores  adilivos
serundarios: Cian, magentay amariilo.
Cuando los colores primarios aditivos
rojo, verde y azul se combinan en
cantidades iguales, se produce la
apariencia del blanco, | as pantallas
do wlevision y los monitores de las
computadaris son pjemplus de
sistennts que utilizan el calor, Esle
cistoma transmile emisiones de fus
roja, verde y azuloen glistintas

Wy mnecsun Bewities Faplunly & = & 8 ® & R E B

A kB E AR &EFEAEN
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PrOpoFCiones que s perciben en
diferentes colores.

Se puetle combingr diferentes
intensidades de tres ondas de luz rojo,
verdey asul {RGB-red green bluetpara
simular los rangos de color que se
encuentran en la naturaleza. El rojo,
verde y azul, 50N Namados los colores
aditivos primarios. 51 se combina un
100% de rojo, verde y azul, se puede
percibirel colorblanco, Sininguna de
Lo colores aditivos primarios se
presentan, s puiede prercibin vl color
negro. Sise sustrog el roju, verde o
zal de la luz blanca 1100% de cada
color, rojo, verde y azul} se puede
crearel color cyan, magentay amarilio
({CMY-cyan,magenta yellowd, por
ejemplo, se percibe un objeto como
cyan si este absorbe (sustrael 100% de
luz rojay refleja verde y azul. Elcyan,
magenta y amariflo son llamados
colores sustractivus primarios y forman
Ly hase dJe la impresion de colores
proceso. Inlamayoria der los casos Los
colores dehen ser definidos, como
(MY K- 'ynn,nmgt%ﬂlu,ytslluw,l}Lu'i-:]n
comu colores especiales y i {uEmg

RE 1.
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Color sustraclivo

I procesu de calor sustractive
s inicia conun objetofeon frecuenc:
un sustrato come el papel), gue reflef
luz y emplea colorantes tintes |
pigmentos para susiraes porciones
I luz blanca gue ilumina al objeto’
producir colores. Si el objeto refle)
toda ta luz blanca hacia el abservado.
lendra la apariencia de blanco. Sid
nbjeto absorbe o sustrae toda la T
que o jlumina, no hay reflexion de |
hacia of abservadory aparecerd negr.
Ln la impresian comercial se utiliza
fintas lransparentes cian, magenlay
amarillo,

O@n pMagenta  Amarilly

Punluas de
impreaiin

Figuea 20 Maduhn de color susir tvn
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El color y lasimpresiones comerciales

Cuande se crean publivaciones
en colar se desea que ¢l producto final
impreso sea lomas exacto posible a las
espectativas creadas tanlopor eliliente
como las del disefador. Para poder
lograr esto se necesitan fres COsas Muy
importantes:

1. Un rlaro conacimiento del color y
OIS ESEE S8 DERL IV & e en
eliforges cauipin.

2. Cunocimente e los progesos de
MTTIFEHICY o TR lalers

3. Acercianienio Ton los prowershones

el servicin de impreson.

Las propiedades del color

Lus objetos parecen ser de
ciertos colores, debido a su habilidad
dereflejar, absorber o transmitir huz, lo
gue nasotros percibimos como color

MNuestros SO
sulicientemnente capaves e percitie
miles de colores en el espectro de la

SIE 7]

lusvisible, indluyendomuchoscelones
(que no pueden clespligarse enoun
MORILE O INPFITTSe O U AU
comercial,

Rundy Eapeman Wrnnies Fowtnibue s
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tl color puede describiese en
s caracleristicas: Matiz, valor ¥
saluracian. FI matiz &s la longitud de
lu reflejada o transmitida a traves tles
un abjeto, mas com dnmente el matiz
es conocido con el nombre de color,
ciemplo: Naranja, rosado o verde. Fl
valor, también conocida come brillo
indica la opacidad o el brillo del
matiz, en otras palabras, que tan cerca
estd dol negro o del blanco. Y la
salttracion, tambien lamadla Crom,
s refiere a o intenso o tenue del
matiz, Muchos factores ambientales,
t‘:lw_-'.mmuI:}‘:‘.('amhtnﬁdt-il.umimu.lt'm
ok proximidad de los colores entre si,
influyen en la percepeion individual
de vstas caracieristicas.  En el campo
de la impresion por Hexografia las
diferencias en la percepcion de colar
muchas veces afectan el resultado de
una reproduccion final.

£ conucimiento de cdmo los
diferentes factores miluyen  en la
percepciin del color, v oque fac tores
Jeterersnan suimpresion ayudard o
COnsCpEUIT bruenos rostiltados en g
adicion de cualguicr material parg
LNpresicn Ppor floxograbia

.I'-I.-I.II.II..'.I.II‘II‘II
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Cad equipt usado para crear
una publicacion 4 color, ya sea un
soanner, un  monior a color, una
impresora a color, 0 una impresora
comercial, producen diferentes gamas
de color. Adn equipos similares como
monitores hechos por el mismo
fabricante, pueden producir algunas
diferencias de percepcion. £n algunos
casosse puede apreciarmas intensidad
de color en el monttor que la que se
lopra en una impresora. o una prensa
Mexoyrafica comercial, habiendo
Lambién efectos de impresion creados
con barnices o lintas metalicas que no
pueden serr desplegadus en unmonitor.

»

Figura 11_ Ll monitar de alila venotudion puede ilegar 4
desplegar millancs de colirey
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Ademas de gue los scanners
leys manitores a color usan diferentes
modelos para proyectar el color quees
usado por las impresoras prrsonales y
las comerciales. Asi como ios colores
ce trasladan de la panalla a la
impresora, £stos estan convertidos de
un color a otro, asi que el resultado de
la impresion no £s exactamente ipual
al rue se ve en pantalla.

Cuando se diseha matenal para
impresian flexogrifica, se dehe ponsar
entérminos que puedinser reprocucicos
con Linta sohre diferentes sustratos y no
loy guee se ve en el monitor.

Gamas de color

Esprcira vistble
Snitor ([RGB

{ oolores Procesn

L MYK}

fhgura 11, Faprotro visibile y gaenas de volor

Rueky Tan e Brunaes Toasahide
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1| espectro do color visible
contiene millones de colores, cada
dispositive  usado en IMpresiones
comerciales puede reproducis
unicamente una porcion del rango
conocido como gama de color o
espacio de color.

Aungue la gama de color en
diferentes dispasitivos coincide, estos
no se igualan exactamentc, de ipual
manera colores que estan disponibles
en un monitor de video no pueden
reprOcuL EFSe 8N Una prensa comorcial
flexograiica,

Fi ojo humana puede percibir
una amplia gama de colores, dentro
de toda la escala del espectro visihle,
inciuyendo detalles en luz muy
brillante y en sombras profundas. Las
transparencias y las pantallas que
desplicgan el color ytilizando [uz
iransmitida, pueden conservar parie
de ese rango o pama de colores.
Debido a las imitacidnes como la luz
refletada, s impurezas de ba intay
Ahsorcicn doel sustrato, una amagen
TIN5 COTIVeI jonalmoente se Hmita
4 U range mucho mas estrecho de
r olores.

Tl o Bilenguk, prara L Aspgnuiua Ao o do Bepridocewn 2

Fuenbe Gmlfﬁhmpl'mde Srbile e 199 31905

Figura 21, Arfe de lono conlinun

Terminclogia en Impresién

Ate de Tono Continuo

Fotografias y iransparencias son
exmplodeimagenes detono continuo.
Pra poder imprimirias, se deben
onvertir en mediolonos COMpPUEstos
ck puntos de diferentes tamanos, que
cean la ilusion de una imagen de: tono
eantinuo
Iy calidae] de los artes con gue s
i i el proceso determina 1a calidad
@ la reproduecion gue se obtiene al
nal del proceso.

'..I"‘"..l'.'l.ii'l' il
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Figara 24, Pantallas dee muedub lon

Medios Tonos

Para reproduci imagenes 1l
tono conlinue y colores provesa en
una prensa comercinl, Lo imagen o tf
color deben dividirse en una sere de
puUos de varios famanos y olores,
armarlos preeles o paptallas de medio
o, bos puntos Aegros son L i hon
{Hlrd crearimuigenesde blane oy egro
Lo puntos e color cyan, IRTITAN
ainar oy el negio sonn anpresos e
it erles GnEulan pRiracreas e
e cobor en la prensa

Mot b somn [enenes, Faenb e

-ti'i-iniiil#l!iilii!fii-iiqnintu
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Figira 25, Timlas y colaris spot

Colores y Tintas Planas

ow colores phanes o spod so
mnpresos con tinfas premesacladas.
¢ arha ¢ olor spol se reproduce usando
unaplaca e impresion independiente.
L2n color plana 08 Impeso al 1T00%, de
latonalidad y enporcentaje de puntos.

Colores Proceso

i 0s Proweso son
ropolic Wdes por solireposicion de
ot cemediotonodey olores ey,

cerlores

magen i, amariloy negro, pota simlar
Vi rdensa pima dedilerentes colores

Vo Ginlas €AY sean trashe welas,
cnbe absorhen alpunos colorea y
petlepun olvos, Para crear clasul, pror

Frllobos 1 Flaangrasgsn urr L st it ahe s esoa il Hogersn e

Lk

Fuenls. Cuia ¢ imprasion te Adobe betese 1949

Fipura 2h. Colures pronoso

ejemplo, se deben combimar puntos
des cyan y magenta; 1a vista funde los
puntos de color cyan y magenta para
poder perstvir ¢l color azul.

¢ puede i teoria meclar
PO, he oy, mugentd y anari o
para crear ol negro. [3e ¢ aalepnee
LEATY e s e TO0%, il
ol 1inLas o sobreposic o por

Fasomes,. L primerd es o gue less

lil-li-ln-lill-l-ltv‘iillﬂdlnrt-ilniii-inl-iliitnin-iilnl Al
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pigmentng de las linkas lenen
imperfed Ciones y stose IMprmen e
combinaciones de 100% de cyan,
magenla y amarillo para farmar el
negro, esta combinacion produce un
color café oscuro, La segunda razon
es gue al imprimirse grandes
cantidades de colur en sobreposicion
puede saturar el drea causando que se
deteriore la calidad de la impresian.
Para lograr finos detalles y sernbans
profundas en mpresion, se usa latinla
nepra en combinacion con el cyan,
magenta y amarilko.

Separaciones de color

Para irnprimir artes de coloren
una prensa comercial flexografica, se
deben separar los culores que dan
origen a la produccion final El
dispositivo que se uliliza en la
actualidad para producir negativos de
separacion de color es la filmador
faser o fotoc smponedora.

Lo negativos due L separacion
det olorson uttlizados paracrear placas
fue se usan on las prensas, luepo de
ser grabdos por moedio de procesos de
pxpusic ion ultraviolela

teamly Koo rmoen Briogwes Yeeolunle % =¥ . aw

II-.'I.‘I‘.'.'.I-II‘-
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Figura 27, Separarigned dr il

Tipos de programas para la
edicion electrénica

Los programas para disenu se
pueden dividir en varias formas, pero
la mejor torma de clasificatlos es de
acuerdo con la forma en gue generan
las imigenes.

Las aplicaciones se pueden
divithr en dos categorias’

+Programas de manipulacion e pixeles,

stropramas de dibujo o vectores

Yuulleb e Wlaaugraaliae pura la Asignanira e Proccaces i Beperesdniretatl &

Imagencs vectoriales

Fstan formadas o parir de
curvas y  lineas  definidas
matematicamente por medio de
segmentos llamados vectores. Se
puede  editar  una grafica
transformando y escalando la gratica
completa o las lineasy segmentos que
la componen.

Las imdgenes vectoriales son
de resolucién independiente; pueden
ser desplepadas o imprasas en
cualequier pose AcLHn que un maonitor
o impresora pueda reproducir.

ligwna £, Imagenes vi-(lerialey

tlll.l-!'il'l'llil‘ 2
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Figura 29, Imdgenes de mapa de bt

Imigenes de Mapa de Bits

iy muapra de Dt esta formds
pon una red pectanpula de preuenos
cuatlios, conoe jdos comu prxeles. € at
prxel contiene datos que deseriben st
o8 nepro, blanco o algunnivel e coalor,
La cantidad de informacen del volor
en un mapa de it esmucho mas gra 1cle
guelamismd imagenen forma vectorial

Difcrente a las rmdpenes
voctoriales que han sido editadas
Alierando lineas y formas, las imagenes
dh e bit son edilaclis por e
e manipular und porcion Hhe prisades.

Las fmagenes e e e Bt
ok tesobue inn dependionle, pueden
Apaleeen despiales yo e len prerche
bl sisons peadlens o Do resaol i on.

Rwcky e s Bvaomrs Fagalien i

tl-tnln|tn|-+Il--lllnftltlll-i-l-i-ilnplrl-

Ulpsa tnnapen des vectones se
priede Converin 4 magen gher map de
bits. Sin ombdrgo, b conversion de
ua imagen de mapd the T avectones
es ¢ asi imposible, Las imigenes le
miapa de bits no se pueden cditor tan
facilmente v requicren  de mitscha
memoria en la computadora.

Existen vanas aplicaciones para
of disefio y elabaracion de ofiginales
prara Hexogralta,

1 i PORINTES T3S € OO lews wry
Cinalemale son

FreeHand: [ un prognatma et el se
wsa penoralimente para diagrana i
e prigimas, elaboracion de dilrujos,
yralicns, Husteaciones  cdicion de texto
y munlaje de artes para inpresicn en
filmacoras o fotocomponedoras laser.
Cracias al lenguaje de descripcion
Postcripl permite manipular fucntes y
fipos coma objetos de ¢libugjor, Otrade
18 YOIl ]S G5 ((LC I Tt archivos
vt tonnles o dibigos, en base o
las mwttentiticas, o tamaio de o
Ao utentos comparados con bos
bBitimaps, los ane hivos el vec o
QUL DTS ELRCETIAr L

ety e ¥le vgraulian prin L dh ok auia bt [t s e Begrrandries wan

T pop i perimile orea
o nenios G b resolasgon gue e
desees, sepon o sopurle deddispe pilivis
o disting,

Crra caraterishica wmpartante
o La faciliclad de editar un elemento en
forma rapicda, sin afterar el conjunto.

I rechand delimita las formas
por medio de Hneas o trayectos que
pueden sor rectos 0 CUrvos Y estan
conod taddos o rraves de puntos. Los
punts contiene PrnMacion gque -
dit aa b computadan Las coordenadas
Jo L ubicadion y L owema del abjeto
elabyomadon.

Froehaned o ey, guida oomueve
pPUROS ¥ ajushi T trayeetos e s
cone tan pormediode los manejadores
de cadla punto, yse utilizan pary elefinir
a forma de los frayectos gue
priginalmente son0 rectos.

En  contraste  con
aplicaciones  grificas de hirmap
ircehand no altera pretes individuales.

111 muestro medio frechand se

las

hae onvertido vrel programa preterido
prart Chiagiramacion elaorac e de
AN (0L L ool parom 0k
e reprondipe cion.

i..iq-iittlclii--iliiii KN
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Hustrater: [+ Un program que fiene
fupic tones similires o ree haned, con T
diferen. o de gue Hustrator cuents
con filtros similares a los del programa
Photashop v con los cuales se pueden
crear disefios muy atrattives.

Fn nuestro medio se utiliza
espoc ficarments parg elaborar disehios
Y M6 COMO Programs e salida de alta
resolucion & Intocomponedoras o
Filinarduras Laser

Photoshop: Ls un pragraimil e prixesles
O map e Bils, (e Creare Igenes
compuestas e pixeles que s Jas
gnidades  mas  peguenas que
Conforman Und imagen. Som. puntos
diminutos o los cudles se los aplica
rolores gue van conforanda patroncs
rue asi mismo son parte de un Lodo.

A diferencia de [os progromak
ve:'lnridles,{:Lm:‘:r!uqirt‘]ilnu;a una ling,
sl 56 CTeRL PILAndo LR sue e oy e
|l'txl'|.!.'w.

Ll derming con el gque se
oo e e genenan ol de Tigras po
o e prixeles es e praficos de
bitnnap o s e bils, porguie ti

mapen esh formada por i red il

Wanchy Tmersean Broms Tavndnthe

I"-I..II'.IQQ‘I"I'.IQ'.'-I.'.I-.'I‘

piseles Ta comprtaiong asigha un
valor w cada pixel deoun bit e
inbesrma 1om

Photoshop esti didicado a la
manipilacion fotografica. Cuentacan
herramientas y filtros gue permaiten
realizar correcciones tanto de diseiio
comu e color.

| s escaners y camatas digitales
hacen uso de L teenologia biomap,
captan ba realidad y 1a tratsfoman en
una redl de pixeles. T detalle tle 1o
:111.;;;1-”gr.ah.ﬁhlf*nb!hi!nmp:1:-|wm|L-
del tipe do resolucion que se AN

I §programa Phe oshoprpenmile
grabar archivos e distinios lonmatos,

Corel Draw: Fs un progruma fue S
utitiza para levantado de texius,
diagramacion, pegadoy ubicacion do
fotos. Tiene ademas su propia version
para manipulacion de fotogratias gue
o denomina Corel Photo Paint.

QuarkXpress: | sle progranii s wfilizae
prineipalmente parsdiagrama e
BUHUNCAR N TR clabionar codigos de
[FRTERES

Fra bk e Flesige it g Lo oigiidura - e s e Hupradudyrsn 2

Eiecto Moiré

Cuando s imprimen
Soparanienes de color, fas lineas de
punios gue contornman fa fmiagun son
cditados en angulos especificos (e
manea gue los puntos de un color no
coincidan enlre st con otras colores.
Para mejores resultados los angulos se
posicionan de kal forma que bos puntos
impresos ¢n sobreposicion formen un
disefio sirnétrico amado rosebi el
cual el epo humano conviene cna ular
ot

S un color os impeeso enoun
anpulo e orreclo, '-il']ll’t“hl.{'{‘t‘l cleclo
Maoire, ol cual contunde la prrcex on
do 1a pradacion de color.

Figura A0 E1 wfin o mied ber o annna 12 Bmprion e
salmeparnicicin de ¢ olure in angulos Incoreeclos

¢ ke G 4 impresicn de Adulbe Syyumme 1194 5| 55
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Flpura 1, El trashape v la sobreposician ayudan 3
compensar +| drsregisien

Desregistro

D s toares oot ol estiramient
o movimiente del nierial, placas
Jeealineadas, mala calibracion ile L
prensas,
improsiones juera do eegistro, dandlo

el pueden oausar
coma resultado matices meorres tos
entre colores trashapados

Ei traslape y a sobreimpresion

AyLdan a campensar &l desregisiro.

Ganancia de punto

Muchos variables enel prorese
de producvon de egalivos geiid
SEREAC TN e color y en by prenaa
e presion {loxogration jromeclen
Aectar o tarmaio de s pantis
iprinnivse. ipleamente las pimdoe
pie etk st toanenanee okl fo

Homu b T e hrwsiws ksralunn

rln-ivl-iilliIilﬂii-itii-tiii'l‘i'lll’l‘

N N N N

Conn bttty Los puntos pueden
CECRICREAE U e o1 |n-Ht'L|'|.1,
dependiendo del mélodo  de
duplicavion para procluciy un negative
final. Si ouurre mucha gananvia de
punta, as imagenes ¥ coulores se
IMpPrimen Con mayor intensidad de bo
esporack.

la ganancia de punfo ex el
abio fisico del tamana del punto
oo resultarho de L oxposiciones de
plic ulasy planchas, npor cndiviones
deimpresion, lales comn: € anticdadde
bl S0 LT v deipresion, Iadapee
e solvenies y Hika, lempreratuti de Lo
linkty, prisiones entre Cikinedros de
tipo de planchas,
Abnrhenci de sustratos, ete.

En flexogeafia se debenrealizar
curreccinnes de color, tanto enartes o
linea Como cuatricomias.

Dichas comrecciones consisten
dismnuir e
detenmed color, do manera quie e

inq:ri*&si:'m,

e s valores
Lo ipresieon finad, s compense ley
Hobgaddo por L ganans e prmie.
IJviwmlu-mI:nlt-l tpes e prenisa
fienoprailie asedeheconsie leraar L B

1

o e pedliecion,

iiltnnl‘lnhln!l-in-l-l-llln-l-llnil

Pl Ik e Ulimkesgtadiaa i D s T ade onevss e K- milieri 2
| L1 |

L as 4 otren £ iones de color para
intogralias se realizan en w] JHORraI
Photoshop ¥ se logran por nidicr dee
modificar los canales que CONTOETan
una separacion de color foyan,
magenta, amartlo y negrol.

| as correceiones de color para
artes des linea se realizan en el programa
I'rechand, y consiste en ranipular los
valores de determinade color en el
Color mixer o libla do mezchy de
¢ Olomes,

| gananeid lotal e punio o
i rernento del valor tonal, varia ¢l
seueteley can ol tipo (e sustratoy [t

hincatura de tranma gue se use.

Lipmea 12, € wanche paivie gaman ia dbe puinto Lin
s y s e s IRIFIPTER g
imLensidaal e o R I

I.iiiItiﬂ'-ﬂI‘I--'-.IHH.II HI

a
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Flgura 13, U'n pinel o5 la unidad mias pegueia gue
coninma una imagen de mapa de biks

Resolucidn

s of gracddo de detalle ele g
imagen que puede ser reprodudida
por un determinado equipa de
impresion. La resolucion se mide en
puntos por pulgada (dpi, dots perinchl,

En los escaners de alty
definicion, taresolucion se cupnta tanto
vertical como hornzontalmente, por
ejemplo, resolucion 12 secoueatacome
12x12- 144 pixeles por milimelns
¢ Lladdrado.
electednica usualmente miden L
resoludcidan en puntos por pulaadiy por
ciemplo, una mpresona de 300 gy

Low erquipos ¢l edicion

Hunely Tanaereson Honwes, Fadntmtbs

& & & & & 4 & & & & F & A S AR FAF AR ARG

abta sea o
resolucion, mejores seran los doetalles
que apraresean y mas grande serd el
arthivo, necesitandn mayor capacidadl
de memoria de la computadors v
hempos de Impresion mucho mds
prandes,

Micalra- nvas

Lineatura

También conocida como
frecencia de trama o frecuencia de
mecio tong, se rofiere al ndmero de
puntos o lineas que conforman na
FIEATER A

“ p o+ omoa
L

* &

Figura 34 Lloraiura o vl aamwro de punlos o liseas
que 1 pofanman una imagen.

Fenle: Cua de ivmeesiin de Adobe Swilaoes 190303

Teolloton e Flesong ezl v la Assgidnnob- Foorosos b Begaro e

Figura 35. Baja ¥ alta zesalucion respeclivamenle

Es ¢l numerode lineas de celdas
de puntos o puntos de trama por
puleada lineal de una reticula tramada.

Mientras midsbajives la lineatura
trnenos lineas de puntos por pulgadal,
s grandes y mas apartados seran los
puntos que peoducen el valor tonal,

Las lineaturas muds altis inuis
puntos por pulgadal pueden contener
mas informacion de la imagen y
producir detalles mas {inos.

Escaneo y carreccion de color

Los artes de tono continuo
deben ser cscaneados para ser
comvertidos a informacidnelectrontea.
Detalles de umagen y color dependen
de 1o calidad del equipo a unlizary ol
original o imagen folognib,

B todos los casos se debe
conocer o tamanio al e se necesile

e L E R R E R E R R I i e o I OB A O B B R B B R R BN BN B B N N :_:I.h

Fuente: Guala de impresion de Shshe Spvienm BL Bl
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Ly imapen, Ly resolacion y Lcesxactiud
o color que se reguicne

Para oseaneal nmdgenes e
dehie contar con cguipo gae posed un
buen espacio en ¢l disco duro, un
procesador rapidoy cantidad suficiente
de memaoria en el procesacor,

Pruehas de color

Una prueba es una horramienta
de comunicacion y de vontral de
calidad, utilizacda por los disenadores,
persomal de produccion, clientes y
operarios de prensas. Und prueba Joe
color pucde simular los resultados
Impresos, sin embaro nunca seriigoal
a la produccion tinal en prensas,

Todas Las pruebas deben inclyir:

» LI nombre, direccidn v ol
ndmera de telefona de la
persana responsable del diseio.

. | aidentificacion correcta del
carchivi

. Plno mecinico acotado

. Colocar el proposito de fa
prraelny, SEes para posicion
unicamente, detinicion de
colore, u aprobcion final,

Horily Koo rson Brriees Puctiluedee

. Cantidad ¥ cefimoon de
C olores, Rinke proceso como
¢ olores especiakies,

. Fecha on la que s realizd la
prruel

. Area de aprobacion o

consentimiento de impresion

por parte del cliente.
Pruebas analogas

Una prueba andloga se hace
ftomecianicamente, mediante la
exposicion Jdoopeliculas positivas o
|w:,_:rt|limax a gn material fotosensile,
parra pruehas usandao el procedimionto
convencional die exposicion por
L AHTRIIN

Al exponer los materiales de
prucha se usa luz ultravioleta de alta
miensidad, para reproducir [os
patrones de puntos que tienen las
peliculas de separacion,

Pruebas digitales
Pos archivos dipitales ostin
recinplazando lapeliculaen el proceso
te trabajo de o prensa y por o
consiguiente sequicren del uso de
sistemas digitales de prucha de color,
dochos  sitemas se han

Fulle bl Flesomg g g Lo deagninlnga e e Je Foepronluecton

dosarrollado para penerar prachas de
color directamente desde los archivos
digitales, | s pruchas digilales permten
aprobar mis rinidamente un trabajo,
durante el disefo, las etapas
infermediasy la clapa final delf proceso.

Siempre se deben revisar los
artes digilales por medin de los distintos
dispositivos que producenlas pruebas.
Las pruebas permiten revisar colores,
lextos, graficas, escalas, ete. para poder
astanticiparse v resolver problemas de
imipresion antes de que se produzean
negalivos du los archivos digitales.

Lo probientas gque se detectan
en un monitor de computadory se
pueden rosolverripidamente, el mismo
problema deteclado en ub negativo,
permite corregirlo antes de productr
una placa de impresion, pero ese
mismo problema en la planta de
impresién trae consigo perdidas de
tiempo y costos extras en produccian,
gue repercaten on ol desempeno del
procesa.Muchos sistemas de pruchas
digitales no reproducen fos puntos de
tramnl convencionales, Sin embsagio,
una prucha digital siomula visuahoenie
L hwaja tmpresa

R E R R R R I A I B R ST N R B N A L R R N R R LR N B 47



Lhrecd Imyiermg 159 i cleeenr 114

Fuenie: Calsloes A accesnrios pars Fropreosy Frafrec

TIATL P R TN IR TR L

Figurs 3o, Eroel momitir <2 visualiza ol proceso de
divefa de los aetes dightales.

Vista de un monitor

Fo el monitar de computadon
st visualiza v evahia el proceso dol
diseno do los artes digitales para
flexagrafia. Calibraciones de monitor
en conjunto Con sisternas e maneo
del color, permtien una mejor
definicion de las imagenes en la
pantalla. Se utiliza para mejorar la
apariencia del diserio y prcler editar,
rewisar y corregir los efementos def
hiseiier.

Pruebas de color en impresoras faser
Som il zacdas usualinenti prar
vistabizar un disefio enocounin,

Koty Famwresann oo, ks

P R P OE O OF k4 s A A R AP A FE YR d R AL

mositaniho ol colonde Tos eleaentos,
voerifeando ey rosolue ion de indgenos
ilis g des bats

as pruchas de color pueden
hastaciero punto indicarle al impresor
ol culor que tentativamente se desea
[ograr en algunos trabajos,

Fstas pruebas de color tienen
dos limitantes importanies, la exactitud
de los colores v la deteccion de
problemas con trastapes de color y el
erber o Maoire,

Color Keys

Color Keys son los posilivos
fitograficos de los negativos de
separac innapartir de los cuales pueden
hacerse grabados o planchas de
IMPIFesicn.

Colorkeyssonhojas preparadas
de acetatu con un recubrimiento de
una emulsian fotosensible.

[espuds de exponer los
negativos de separacion al color key y
Lvar Ta emulsion incleseada, Lo imagen
tle s olor permanece en el acetato.

f\l'I'l"l'l{]r'l'"{"r'll{'*iﬂ}]tlhl’{'i ?IT'I11'Ihi1['{][I
vulor key die cofores proveso (oyan,
magenta, dimarniilo ¥ negreo)

P ottt e Bl afia paoce B asggua b du Cooeesds Je Keprem e

At tualmeniese pueden realizar
pruchas von colores especiales, como
el roju, asul, verde, naranja, plata y
doradi.

Cromalin®

Una emulsién clara y pegajosa
del polimero se lamina por calor aun
papel base blanco.  La emulsion se
protege con una hoja de cubiertd
transparente, delgada y removible.

la  peliculn de separacion
positiva se cofoca sobre fa emulsion
del polimern, se coloea enuniarco
yae iy se expone ala luz ultiraviolela,

a luz endurece Tas dreas de no
imagen expuesta y permite que las
Areas de imagen positivd permanezean
pegajosas. Se quita la hoja de cubterta
y un polvo muy fine pigmentado se
esparce a través de toda la hoja,

Este polvo recubre Onicamente
las dreus pegajosas de [a imagen donde
éstar se fija, micntras queda limprs 1a
parte e no magen que ssta enduredida
A la e,

Lina sepunda capa de enialsian
tansprarente del polimero se Linina
sobre Ly priniera, el segundo positive

QQ‘QG'UII.IIIUUUII'.‘..iiiillllil"li'!..IIIUGGOFQ--iI"'.“l‘I' "‘H
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s espolvore,

Fstes prow esen se ropade puea gl
bo colores reqgueridos

Los pigimentos se summinisiran
en los cuatro colores proceso, com
tarmbnen en unag seecion e mantces
mezelados,

Preparando el arte de produccion

Plano Mecanico

Elplanomecanivo, o dibuje de la
stipeerite te del smapanue, os Ly bhase on
Ly cual todos los elementos de o are
SEPOSICITHIN,

Lo finalidad del plano mecanteo
es fa de delimitar las areas de
impresion, areas de sellado, y dareas
transparentes,  Ademas de  ubicar
posicion de iotoceldas v oareas de
exhibicidn.

Bl plano mecanice debe ser un
dibujo delineado, debe mostrar los
lados de L superitcie del empague
tales coma Lo cara, dos Taterales, el
resprabides, Las solapas, Litapa, eliondo,
dobleces, areas de sellado, fraslagses,
ineas de care v sisa, divisines

Hardy brereeason Bevotes Esesloade
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vendeales, lowalizaciom de tolon elelosy
bodhos Jew demids datos pertineintes

Fotacelda

La fatocelda u ojo electronico
g U registroy de color oscuro de
farma rectangular que generalmente
se colocu en las impresiones
comerciales, con Ly iinahdad de que
utt lonte cloctranico lo aitlice comao
unrdad de moedieion.

Llstalmente se coloca en un
extremio del diseno y varian en su
tamadio y posicion dependicndao die
lens rogquonimientos de cada maguing
Y OSPCCITICAC 0N,

[},

Falletale Flewogrealio oy T &sggoalos de Frocvsee de Beprroaloee’n 2

Factores de elongacion
Basado on el manual do
THOE SR ey LISl e Las ]}|1i|'l': has
Neseagribicas C yrelds 2ida. eddicion
los factores de elongacion
consisien enla reduccion de tamano o
fongiiud de repeticion del montaje
tinal
FI propdsita de la elongacion, es
compensar Ly alteracion del diametro
del rodillo porta plancha, que en el
momento de fijar of fotopolimero v F
cinta dir doble cara abera su medida
original Los artes digitales para
fotopolimero debenser corregicdhs prara
{'UTT'IFH‘.I'IH.Ir ('] di.lrp,:lrnit-'nln [If"' ]:!

plancha de impresion en la prensa,

Kl |.|

W _r -1

Viguora 17, L1 plas e ando es Lo Baue e Laoooal todes Joe elementon de an arte s posiicioman

* H ¥ S ¥V SF AT SRS S A S FEEFEEFRREFEFREFEEFEY NN A A AN FF R kR A A A AN i}

g

Fuemie Archiv digidal propeedast e Cendral de Impagques. .4



Foctitmlcs Apiiceturn-13A0 ® % % # @ 0 ¥ 5 B 0 §F B8 4 0 & & 58 84 KXW S EBEN NSRS

LLa plancha de tprossan nu se
Esira O encoge cuando se procesa.

Cuandlr es montada sobre un
cilindro, imprimira el tamano correcty
en la direccion del eje del cilindro,
peralarmagende laplancha setalarga”
en la otra direccién alrededor del
ctlindro.  Esle alargamiento as
predecible. Elporcentaje de reduccion
puede calcularse usando la sipuiente
BCUACon:

% de Reduccion= K/R x 100"%,

[n donde R es lo loogitud de la
repeticién y K es una constante.

a. La Constante K

La constante K puede ser
calcutada para cualquier espesor de
plancha fotopolimera usando una
simple tormula:

K=2nt

En donde t es el espesor del
fotopolimero. Este es definido comael
espesar 1ot de la placa menos el
espesar del soporte de polidster,

LT soporte de palidgster bene un
espesr constante de 005" (127 nimy

Funmsly Eamerson Mrsmavs Facobweilo

bk F %S EFFFFREEEEEE A A SRR

=Fulopalimero

sCinta adhesiva
de dnhle cara

+Cilindro porta plancha

Figura 38, Monlape de una plancha de ivtopulimen:

El Tactor m= 3142

Ljemplo: Fotopolimern 112
K=Zmt
= 2 ft x {espesor de la plancha-
el espesor del poliester)
=2 % 3142 » {.112..005)
=2 x 3.742 x 107
= b72

La siguiente tabla muestra los varios
lactores K para los diferentes espesores
de placas fotopolimeras:

Edppsar Kipulpacas) K(mm}
M1 A i
I AN fr b f
N LN 2wl

Frllames dle 1 Lesagration pauein L el o e Froecsos due Heprosbucesie. &

I LML RN

i ERE! (T
| TH1 S RN
FLES N 1020
112 B2 1.7048
125 AT 15915
155 LR 2,394
10 1,037 2.034
1H5 1.141 2.873
250 I.5%3% 490

b. Factores de Reduccion para
negativos

La reduccion requerida de un
original puede ser calculada usando la
ceuaciin siguiente: (R= Lonpiud de
repeticion)

oy Reduccion = K/R x 100%

El valor obtemdo corresponde al
porcentaje de reduccion del original
en la direccidn de impresidn.

Ejemplo: Considerando imprimir una
plancha de espesor 90 sobre uncilindro
con 15" de repeticion,  Fl negativo
debe ser reducido como sigue para
compensar el alargamiento delaplaca:
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"% Reduccion K/R x 100%

= D47 1A s 1O

— Lhb
c. Longitud de [a repeticién

| a longitud de la repeticiin (R)
normalmente es especificada con el
trabajoimpreso, encuyocasoessimple
calcular el factor de reduccion.
Si la repeticion no so conoce, es mejor
obtenerla midiendouna hoja impresa.
Alternativamente, conociendn gl
raclio del cilindro de impresidn, ol
espestr dal sticky back, y el espesor de
la placa, Lo longitud de la ropetic ion
puecle calcularse usando la siguiente
eLACTON:

R= 27 x {radio del cilindro + espesor
sticky hack + espesor de la placa)

Ejemplo: Considerando una placa
espesor 112 montadasobre uncilindro
de 4.5" de diimetro usando un sticky
back R, 0.10.

Radio del cilindro 2,251
Espesor del sticky back  0.015
Espesor de la placa 01z
TOTAL 2TV

Buny Fperon Brn e Waobado

Fongitud de repeticion:

R - 2mw 2477

=2x3.142 %2477

—14.937"
Tamarios de letra

Al escogeriamanos mas pequenos

de textos y cstilos de letra se debe
aumentar el grosor para textos positivos
y reducirel grosor para textos inverlidos
para preveniv un efecto distinto en la
iImpresion.

Grosor de lineas

Se debe esperar un aumento en ol
grasor de 1a inea si son positivas y una
disminucidn si son lineas negativas,
en [a parte mas fina y angosta de 1a
linea en las ilustraciones, comoen las
tipografias tamibsién, se debe tomarmuy
en cuenla el minimo de puntos gue se
deben usar

Degrades

Un degrade o esflumado, debe
INPIrITIFSE COMO LN MEs [ antinla
e color, desde To mas claro hasta lo
mas oscuro. Cuoande se producen
handes se debe a que ol degradd se

Frolleres slee Lozl gonrn by Asigmniurin i Pancesos e Bepeneenn e

rl‘q'l.lifl':li"l'l IH [k |-];I'“illl}"il. I."-"‘i.l"T”r:!!': n h'l':,."lf'll'
sed el cambio en ol valor tonal y mas
corta la longitlud del degradado, mejor
sera el resultado. Se debe tratar de no
hacer degrades que terminen $in color,
es decir, en 0%. Son imposibles de
imprimir y seguramente [us resultados
no sean satisfactorios.

Se recomienda generar degrades que
terminen en un 3 a 4% dependiendo
del lineaje y resolucion de impresion.

Cédigos de barras

Las computadoras pueden
controlar cada fase de la produceion
en la impresion flexogrifica.

LIn desarrollo de la tecnclogia
de: [a computadora fue el concepto de
la simbologia del codigo de barras.
Hoy, los codigos de barras son laforma
mas familiar de identificacion
automatica y entrada automatizada de
datos. En la industria de conversion
flexopréfica, los codigos de barrassirve
como  una  herramienta  de
administracidn Gtilh para incrementar
productividad, calidad y contral de
invenlarios, sumimstrando dalos
exactos al instanle, Los (ddigos de
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Barra o los simbeolos universales para
codilicaciaon de productos, son
patrones sistemdlicos de barrs vy
pspacins alternos que representan
PUMEros vy otros caracterss que son
leidos por una maquina.

07881 3

Figura 39, Lot ¢idigos de barca swen simhalia
unlveriales para la codiiicackin de produ los

Traslape de color digital

Basaclo el aniculo oo traslape die
color digital patis lMexagratia del Ing Rodalfo
Mendez para la rewista Flexo espado] YVerano
1598 Wol, 13 No. 3

Dado que el sustrato o el
materiat a imprimir se estira y vibra
durante el proceso de impresiin, es
necesario traslapar levements los
bordes de color para que [os espacios
entre los colores no aparezean on 1o
impresion final. Lsto se conoce con el
nomibwe de traslape de color trappingh.

Hunchy 1amersnn Brnes ok

# % & 4 & 4 2 4 &4 4 40 FFTAFYFERYSFSEsE sy EaNEE

IXIS1en warsios Progeamasy gue pernie
aplicar traslapesdecolor alos archivos
dipitales.

Fl momento para
ronsiderar el traslape de colores antes
y durante la etapa del disefo.

El traslape de color (trapping}
siempre ha sido uno de los puntons mas
importantes al elaborar disenos o artes
digitales para flexografia.

idoal

Varios factores  pueden
¢ ontributralatalta de repistro, incluido
el orrar homano,  materiales

defectuosos, efectos aminentales
inestabilidad mecanica,

Las dos causas principales son, la
prense misma y la inestabilidad del
sustrato. También es importante fener
encuentaque las tolerancias de registro

/s

Hygura 40, Cuandv s impeime wn calor lolalmen e
sabre ol colur de fondo causa la perdics def color
urlginal del obirto

Errlletn e Fh-cop i pran L Anigaanbura e frscess de Requchuerifin 2

varian <o una planta y unaprensa o
b,

Durante la impresidn, la falta
de registro entre los colors, puede
ocurrir, creando delgadas neas que
muestran el color del fondo o el color
defapelicula oel papel). Paneliminar
estas lineas entre colores a ausa de la
falta de registro, lus profesbnales de
preprensa  reducen o aunentan las
areas de colar para crearun ligero
teaslape en los bordes de ls colores,
Iste traslape es lamalo trap.
Comunmente, el borde de olor més
obscuro se agranda para trasapar en el
color claro, Cuando un objeo aparece
sohre un color de fondo dstinto, e
drea reservada en el color e fondo se
conoce como "ponchado’o Knock-

Figura 41. La falta dr regiatro entre I colores puede
crear delgadas near gue muedran ecelor de fongda.

PR N N N EEEEEEE R N L B B R T T O O O R R NN RN RN RN TR RN N R R R R R P [

Comia e 10precion de Adites Systems 119951945

i



Fuervie: Gusia e brepuetirin de Adobe Syeiems 19131957,

ezl e Apnaihacbwen-LESAC

Figura 41, La sobre impresidn padria sev utilizada por
el disefiador para crear deliberadamente un tercer
volor sin vustu adbvional.

out, Al "honchar el color de fondo se
logra mantenar el color del ohjeto,
requiriendo entonces del respective
traslape de ambos colores, Por otra
parte, impomir un color otaimente
sobwre el color del {ondo, caisa la
pérdida del color ariginal del objata,
£sto se conoce cumo sobreimpresion
(Overprinth,

Los traslapes entre colores para

un registro ordinario dependen de:

. (lase de Prensa, por cjemplo, una
prensa de tambar contral, de lorre
o en linea,

v La complejidad dol disens
. L e lases e sustiater g npwimurse,
por ejermplo, todos los matertales

st lon eslirarse pero algunos soen
s ¢ ontrolablos.

Iy Beme e Brooases Vacaoloe s
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Figura 41, La sobreimpresign funciona mejor cuanda ol
color de arriba ws mucho mds oscueo que el de abajo.

. L] ndrmers de colores

. L Nuiddes, clase decolares y ol
nivel de opacidad de las tintas.

Ln realidad, no s¢ puede
establecer una tabla de valores para
traslape en forma general, ya que son
varios los factores que inlervienen vy
son distintas en cada prensa
flexogrifica y en cada disefio.

LUna prensa con tambor central
podria mantener registra mejor que
una prensa en linea especialmenle,
con rollos flexibles y podria necesitar
mienos raslape de color,

EF profesional de proprensa debe
definir lacantidadcle troslape autilizar.

Tullwtes tler Fliescugrasla pura e saigunuurs s Prooceass de Bepeodueein 2
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Figura 44, La sohre impresidn  preemite al prengisia
producir una mejor calidad en twda la superficle del
ptiagn

Lsrecomendable cmpezar conunvalor
atto, e ir disminuyendo el valor hasta
que Ta falin de repistro se presente. £l
valor establecido deberd ser un valor
promedio para todos los bpos de
trabajus que se produzcan en
determinada prensa.

Montaje

Cuandolos textos, tiulos a tamafio
final, fotografias, tlustraciones, marcas,
logotipos y otros elementos estan listos
se pracede a realizar el arte final.

Ei montaje final es la distribucicn
ce un arte digital en un determinado
tamatio do rodille porta plancha,

Lo roclillos purta plancha vienen
en ovarias langilides de desarrollo,
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dependiendo del tpo e impresora
floxoprdicea.

tn nuestro medio, varian
dependiendo del tipo de maquinag de
impresion  flexagrafica,  Estin
compuestos de metal y deben ser
recubieros con cinta adhesiva de doble
cara para poder "montar” o fijar las
planchas de fotopolimero o caucho al
rodillo.

Aprobacion final para la
elaboracion de la plancha

Cuandu el arte para produccion
estd terminado, se encuentra listo para
el fabricante de la plancha.

Sin embargo, ahora cs liempo,
anles de gue se haga el costoso trabajo
de la elaboracion de la plancha
asegurar la aprobacion final de todos
los textos, posicionamiento vy
separacion de colores.

La revision de archivos es un
proceso mediante el cudl se analiza
completarmnente un disenodigital, para
verifica stoestd lislo y asi producir
negativas o placas para improsicn.

Es unatorma de descubrir arechivos
digitales incompletos con fuentes

Razaly Emeresm Mricnes Baohedn
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Flpura 45. E] tnontaje final e 3 ditribucidn de un arle
digital en un delerminadn Lamado de redill; porla
planrha
perdidas, artes sin traslapes, tamafios
de disenos incorrectos, mala
composicion de color, etc,, antes de
elabaorar negativos,
El proceso de revisidon dearchivos
puede involucrar listas de chequeo.
A continuacion una lista de los
problemas que con mayor frecuencia
S GNCUEntran en preprensa.

1. Luenles i|1~:'nm|:li-1.|h

2. dal traslape de color

P Arvhive digilal propiedar de Comiest dr g, 44
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o Archwos incompletos

4. Colores especiales no
convertidos a colores proceso.

5. Archives HEF 2 4 colores no
convertidos de RGB a CMYK

6. Factores de elongacion
InCormectos.

7. Resoluciones de salida
inadecuadas

bl disenador grifico es el
responsable de la revisién del proyecto,
es muy importante la comunicacion
entre el clienty, al disehador v el
impresor,

Fs esencial que los clientes hagan
una verificacion del disefo pravioa la
impresion final. Se debe proporcionar
una prueba ldser en color al cliente o
a la persona responsable del trabajo a
repraducir. Se debe asegurar generar
fa prueha laser a color de los archivos
digitales actualizados.

Si la prucka es demasiado grande
para enviarla al 100% de su tarmano
original, se debe reducir e indicar ol
pore entaje de reduceion de la prueba.

N 44
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Arle electronico y ensamble de
imdgenes

Hay en dia el sector de preprensa
en la industria de artes grdiicas, ha
hecho un gran salto ala altatecnologia
depaginaciény ensamble electronico,
Las cdmaras de color han sido
reemplazadas por scanners.

[.a reduccion de punto en
peliculas, hecha manualmente para la

|
DoSMILK

Leahe #fRin wh pd\:d il Y miMnie .
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Hyura 46. B3 vyencial gque 1anle ol ollente conn el
diwedudor hagan una verifloa ki del dincfo previe o
ta impresdan final

Ko by birneeHiny Heloney Bacnksedao

correcriinm de color han sido
reemplazadas por ¢l retogue
elecironico del color digitalizado y
pixelado, en [a pantalla de una
computadora.

Actualmente, las sepraracionss do
colores y negativos, y las planchas de
impresidn, pueden ser reproducidas
ficlmente debido al progreso de la
flexografia de arte a una ciencia mas
predecible.

Estacién de
Disefio

Los disvfadores prdiicos en la
actualidad trabajan en una variedad
de ambientes o plataformas de
computadoras, que van desde los
tecnoldgicamente sencillos, hasta ios
mas avanzados.

Varias compafias estin creando
NUevVDs programas para estos
terminales de disefin, ofreciendo al
operador mas y mas libertad creativa,

Los artes elaborados en el
('{]Il'lt}ul'dd{.lr L1t [T‘Irfl.fl 'F)rt“:iﬂﬁ?;.
Adictonalmente, 1o distorsion de las
planchas de cancho o iotopolimero
pucde ser programada en el

Enlletn ah- Flewong safian s b Anegronuea o oo dee Beprodieedin 2

computador para Lo salida en fas
pelivulas nepgativas,

Su Tuncion es recoger toda la
informacian digitalizada del disefio,
la separacion de los 4 colores proceso,
la informacion de la linea, cédigos de
harra, tipografia, elementos del arte,
etc. y ensamblarios,

Fsto sicmpre se realizaba a mano,
utilizando gran variedad de pelicula,
opaque, rubilith,etc. que despuds se
volvieron obsoletos.  La unidad de
ensamble arma todo electronicamente,
asi que no se requiere pelicula
intermedia.

Una ver los disedos, son
ensamblados, estin listos para
transmitirlos hacia el equipo de pruebas
o la fotocomponedora,

Filmadoras
Liser
Esta es la estacion finat del
proceso. Una vez que el disefio ha
sido aprobado para imprimir, la
plancha debesercreada. Lsta maguina
ukiliza un raye Lser para exponer la
pelicala o allas resoluciones |
Produce negativos ¢n anchos y
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fongitudes vartables, dependicndo del
tipa de filmadora,  La informacion
digitada de [a unidad de imdpenes
electrimoas es transmitida a la
maquina procesadora, donde expone
cada negativopara producir cada color
del disefio. Este s el primer punto de
todo el proceso, en el cualse ha creado
una pelicula.

Hay dos tipos bdsicos de
maquinas de exposicion. Mdguinas
planas de exposicion donde la pelicula
es culocada plana para exponerla
elotrnicamente con el ldser y una
maguinag de Hpo "tambor”, donde Ta
pelicula es envuella alrededor del
tambor que gira y se expone con el
ldser mienlras gira.

Antes de que esta tecnologia
existiera, toda el diseno, el arte
mecanico, el ensamble y las pruebas
eran elaboradas a mano, Lasrevisiones
en un trabajooriginal que era obsoleto
se demoraban dias y semanas para
hacer las pruehas.

La tlexografia ha hecho grandes
avances implementando  alla
lecnologin en grificos de preprensa.
Bl arte electrdnico vy engamble de

Hanisdy Fasvmesart Rvamaes Faaaligeles
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mdgenes es Lo nueva edicion on
impresion (lexografica, otra manera
de ascgurar repetividad y control de
calidad vn nuestro trabajo.

Aplicaciones del proceso
Tipos de empaques

En Cuatemala exisie una gran
diversidad de productos impresos por
flexoprafia, entre fos cuales podemos
doslacar:

+Bobinas

e Bolsas de sello lateral

e Bolsas sello de fondo

* Bolsa tipo Doypack

*« Fnvolturas para comida
*Carcugados

sLliguetas, etc.

Bobinas

Lna bobina es una impresidn
continua que se entrega en forma de
rolio, para luego ser transiormada por
el cliente.

Las hobinas permiten procesos
automatizados en linea, como lo san:
Armado de bolsas, introduccion el
producto y sellado automdtico.

il bt 1l e soumgn alfin s T sl uea e Peoeesass die e produedciin @

Lste proceso finciona, debido o
que las bobinas cuentan con una o
vands fotoceldas, que sirven de guia a
un ajo electronico, que interpreta el
principio y ¢l final de cada repeticidn
por medio de estos registros.

Las bobiras se imprimen en
anchos y largos de repeticiones
variables.

Cntre las aplicaciones de las
bobinas se encuentran empagques para
ceredles, bolsas para snacks, holsas
para alimentos, bolsas para granos
hasivos, empadgues para dulces, et

LU ET

Flgura 47 Lan bobinss permiien reallsar procesin
vl |zadon e lirea,
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Bolsa de sello lateral

Conme su nombre loindica a
holsa de selflo lateral se Torma iniendo
o seflandolos laterales que conforman
los cuerpos de la bolsa,

l.a bolsa de sello lateral puede
o no tlevar fuelle, sirviendo el fuelle de
soporte del empaque, comoenel caso
de una bolsa para pan de rodaja. La
pestafia sirve para que |a maguina gue
lena 1a bolsa, pueda sujetar el
empague v poder de esta manera
introducir el produdcto.

La holsa de sello Lateral, se
caracteriza porgue Jos cueros que la
cobforman, quedan en contraposicion
uno del otro; esto quiers dedir que la
cara frontal en una bolsa sin armar,
gueda en oposiciona la caradorsal de
la misma.

Entre las ventajas que ofrece la
bolsa de sellofateral, es permitir que el
dliente pueda llenar el empague en
iorma  semi automalizada o
manualmente

Laholsa deselinlateral, permite
conservar el producio en un empague
sepuro y a Lo ves funcional.

1 as aplic aciones mads conmnes

Hoamly Favnersoet Henewes Faanbanlao
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jrara Lo balsa (e solla Lateral, son
procductos tades coma: Pan, cereales,
sopas, alimentos deshidratados,
galletas, dulces, productos no
alimenticios, etc.

Las bolsas de selloe lateral se
imprimen en anchos v largos de
repeticion variables,

uereale w1

Tie i el

BT

=t aen Lt valy Ml

A I-||| ara L anle tara T i

s

L. ham e

Figurs dii.1a bodea dre selio lalerak w forma sellandg Do
fatrrales que confirman Do o ueepon de la Lol
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Bolsa selio de fondo

la Bolsa de setlo de tondo,
también os conocita con el nombre
de bolsa Tipe T-Shirt, por dar la
apariencia de una camisa cuando la
holsa es una ves troquelada. La bolsa
tipo T-Shirt, es la mds comin para uso
en los supermercados, ya que su
resistente sello permite soportar uUn
mayor peso, ademas de poseer
agarradores  que facilitan [a
transporlacion de los productos.

Dehe contemplarse  gue
sulamiente puede iImprimirse una cara
de la bolsa en forma registrada, esto
auiere decir, que la cara frontal de la
bolsa no puede registrar con la cara
dorsal.
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igura 4%, t2 boltea de sello de lindo ¢ de uso muy
everain en Do swprerrmers aidin,
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Bolsa tipo Doypack

la bolsa doyack, 25 un
empaque muy revolucionario, i gue
vino a reemplazar 2 empagues com el
aluminio y el vidrio.

Entre las ventajas del empaque
duypack, se encuentran las de ser una
bolsa que puede permanecer en forma
vertical. Fl empague mismo funciona
coma disepensador del producto y 1a
bolsa as muy atractiva en unexhibidor.

[l empague doypack se utiliza
mayormente en empague pard
alimentos. Entre las limitaciones que
existen, se encuentran la de poder
imprimir Upicamente cn forma
registrada ka parte frontal de la bolsa.

La cara dorsal se imprime en
forma continua.

i YR AT '

e Ciraral e Ervpaurti 54,

F erries durchivn wepiLat propeedad

|
r-, E
m' |

Flguea 50010 empaiue doypack funions como dispensadur
el productn ¥ e muy alractive en un enhilidor.
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Figura 51.E} empaque doypack ¢ utlliza mayormente en
empaque parn Alimentns.

Eliguetas

1.as etiguetas forman parte de
diversidad de productos impresos en
flexografia,

Las etiquelas autoadhesivas se
imprimen en procesos de produccion
en linea, lo que permite disponer del
producto en un tiempo relativamente
corto.

La produccidn de las etiquetas
se inicia con la impresion sobre
materiales dispuestos en bobinas, para
luego continuar con el proceso de
corversion o troguelada en unidades
independientes en un sistema
continuo.

FoThoel v e Pl e b g nanaa e Preess e W rsueidsn

[ s apHCag Nes NAS COmunes
para el uso de etiguetas, son 1os
alimentos, promoe ion de productos,
productos lacteos, jugos, refrescos,
cosméticos, medicinas, et

figura 52 Exinte gran diversidad de nplivaciones para vl
widd 1l i lquelas impresar por Rexograliin
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Cartulinas, cartones corrugados vy
microcorrugados.

La  (lexogratio ha o sido
considerada como un pruceso
alternalivo de produccion para la
industria de cajas plegadizas,

Al igual que en litografia, la
impresion serealizaenbaseaunaguia
de troquel, gque es la base sobre la cual
se colocan todos los elementos del
disefio que conforman ¢l arte.

La puia de trogquel indica las
dreas de impresion, dreas de pegue,
delimita fos cuerpos o paneles de los
empaigues v define lineas de corte
como de perforado y sem perfurado.

El concepto en linea hace que
enun solopaso de material, sea posible
imprimir, retirar y convertir los
empaques. La industria del empague
de carton plegable, abarca una gran
variedad de productos, con diferentes
formas v tamanos,

Entre los productos impresos
en flexografia sobre materiales rigidos,
podemos encontrar cajas de embalage,
cajas ara alimentos, empigues part
medicamentos, cijds e cerealos,
entre otros productos.

Famene- Archivo dighlial pragieded de Contral de Eepepei=, T4

Figura 50.La enograila ha sido conldernda como u proceso Aliernalive de produrclin prea
In incurtria de Cajan plegadiran.
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Figia 4. 1a quis o troquel delimlla lon cuerpos e las Cajan.
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Marco
Contextual

Actualmente no s cuenta con
material lecnico de consulta, referente
aprocesos de impresion por flexoprafia,
que es el destino de algunos de los
disenos que efabora el profesional
grifica,

El material acerca del proceso
de Flexografia al que se tiene acceso
tiende a ser demasiado técnico, se
encuoentra en un idiome distinto al
nuestro o es un material obsoleto o
descontmuaclo.

Bl pdblico que consufta este
lipo de bibliografia y gue es nuestro
grupa objetive al que va destinado el
matenal didactico se situa dentro de [a
Universidad de San Carlos de
Guatemala., en la lFacultad de
Arquitectura en el Programa de Disefo
Grafico, especificamente en la
Asignatura de Procesos de
Reproduccion 2.

Dentro de las caracteristicas
penerales del  pablico objetiviy se
vhicueniran las de ser originarios ensu
mayorin de la ciudad capital de

Fulleter ile Flegungtabia pari L Asagonuna e Biseezns di Repioduceion s

Guatemala, estudhantes de primer
ingreso, de ambos sexus con edades
vomprendidas entre los 17 a 25 afos
de edad.

Siendo su principal objetivo
adquirir  los  conocimientos vy
herramientas suficientes para poder
desenvolverse en ¢l medio grifico
visual.

Conocer aspectos relacionados
con procesos de impresion, es de
mucha importancia para el disenador,
por cuanto la impresion, desde sus
origenes ha servido a la humanidad
para  satisfacer una necesidad de
comunicacion.

El proceso de impresidn comao
tal tiene coma  finalidad la de
transferir, una imagen de una plancha
a casi cualquier sustrato o material de
impresién,

Fnlaactualidad existen diversos

procesos de impresion que cumplen
con un solo objetivo:
Reproductr un original, de acuerdo a
especilicaciones enicas propias vy
caracteristicas de impresion de cada
proceso en particular en diferentes
sustratos,
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Al igual que en T alinogmesrica,
el proceso de impresion denominado
Flexografia en Guatemala  ha
evilucionado a unritmao relativamente
lento comparado con el proceso
litografico y se debe en parte a que el
sistema de operacion del gue se
compuone el proceso litogratico es
mucho mas sencillo en varios aspectos
al de la flexografia,

El costo de operacion entre un
proceso y otro difieren en algunos
aspecios entre os que se encuentran
b mauinaria y eguipa. T proceso
flexogrifico essustancialmente muecho
mids costoso gque of de la litografia,
refiriéndise a un taller con equipo
Prisice de impresion entre ambaos,

Las especiiicaciones  tEonicas
de pre. prensa, impresiony tratamientos
finales son muy distintos entre ambos
procesos.  La Flexoprafia necesita de
controles especificos para cada uno
de los procesos tanto desde €] diseno,
pasande por o claboracion de Loy
plangnas pard impresion, loimpresion
propiamente y conversion del mate-
nal y laminaciones.

Fl mercado de los prodoeios

Kol Fasaweraomy Hricaes Fsenbsedn
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imprresos on el proceso lexogeifico se
ha incrementado con el paso doel
nempo y con el desarrollo de nuevos
sustratos.  bn Guatemala se ha
desarrollade la flexografia pracias al
incremento  de productos que
inicialmente se empacaban en cajas
de cartdn o envases de vidrio,

La flexografia se ha converlido
eh una opcidn muy rentable desde el
punto de vista costo-consumidor, ya
fue se pucden presentar productos
con disefios muy atractivos y a un
precio murho menor comparados con
el carldan o el vidrio.

A medida que pasa el ismpo y
el proceso flexografico se desarrolia
en s paises industriali zados, lanoeva
tecnologiase convierte en herramienta
hdsica para poder desarrollar el sistema
flexogrificoy convertirkoen un proceso
de impresion que pueda expander el
mercado de productos tanto
alimenticios como no tradicionales,

Guatemala cucnta con varias
crprosas que han desarrollado
exitnsamente el proceso flexogrifico.

Gracias a su diversidad 1o
Hoxogratia on Gualemalia, permite
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Imprimir casi en cualguier shstrilo
rigiclo y flexible.

Por las caracteristicas de
impresiony el avance tecnoldgico con
que la flexografia cuenta actualmente
es necesario que el disefiador grifico
conozca del proceso y gue en
determinado momento pueda elaborar
propuestas eficaces a distintos
problemas de comunicacian visual,

Hgura 55. F morcale de lo produciin impresos ¢ ¢l
procens lexvgraficn we ha incrementado con ol pasn del
tiempe y ol desarecilo de nugven sntralos,

EERILY

Fuenie: Archeivg gl progieded s O osdral de Ernpasee. 5.4,



Facubbal de Abyuibrtari [ISAC % ® % # ® % » & & & & & B84 4 BB AW s FbsabnBaars Parlbetn e blesangevatiu fora la gt du Fonevsog de Bepoonlueeio ¢

CAPITULO I
PROPUESTA GRAFICA

Townchy Tamersaar Brpmees, Wasalen e AR R R R R R R e e e e e D N N R NN NI N I AL L R 52



Fugndeach b Avyilocbwcn-LISAL % % & & o & & & & & & & & &+ &4 &4 &4 4 4 & 448844 FSaaPFER

Propuesta
Grafica

Racnly Baersoan Hricned baenlssdn

Counds prropruesta pribice sobie
material diddctico para la asignatura
the Procesos de Reproducaidn 2, y
especificamente el tema de llexogralia,
se realizd un folleto tamano carta
diagramade en un formato vertical a 3
columnas, el cual cuenta coniotografias
y graticas en blanco y negro.

Un folleto permitira reforzar los
conocimientos que ef docente de la
asignatura  de  Procesos do
Reproduccion 2 imparta sobire ef tema
deTlexopraiia, facilitard la comprension
deltemay podrd ser consulado cuando
ley clesee ol alumng,

Por ser un tema relacionddo con
impresion, fue  necesario  incluir
fotografias e ilustraciones que apoyen
el contenido del folleto.

El folleto describe el proceso,
materiales, equipo y ejemplos de
algunos rabajos impresos en diferentes
sustratos en el sistermna flexografico,
donde ademis se verdn los diversos
merciados o fos cudles se trabaja y los
avanees  lechologicos con Tos que
cuenta [ flexografia actualmente

Fulleta dher Flesogrntian o L Aeaaggnatuole frocosos de Beproduredo 2

Disefio de Investigacién

Técnicas de disefio:

Se hace use de téontcas
fotogrificas y téenicas de computacion
para la elaboracion de la picza de
disefio.

Estrategia Metodologica:

Se considerd el uso del Proceso
de Cuatro Etapas por ser una do las
metodologias mas completas para los
procesos de diseno, por cansiderar tas
sifuaciones intuitivas propias de la
creatividad, hasta s objetivas de o
evaluacion de [ propuesta,

Etapa Racional:

Con el fin de identificar los
objetivos del diseio se realizé una
lista de reguerimientos para el
proyecto.

Recoleccidén de Datos:

La recopilacién de datos se
realizd mediante investigacion
hibliograficacnrevistas, libros yfolletos
tBenicos, entrevisias a especialistas en
los distintos procesos de produccion
dol sistermna vy expeniencias propias
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como  disefador deempagues
flexogeafivos en Ja cmpresa Central de

Empaques, 5A.

Etapa Creativa:

Después de reuniry considerar
toda la investigacion y de revisar la
lista de los requerimientos del disedo,
se pensé en el proyectoen términos de
obijetivos graficos.

Estrategia de bocelaje:

Una vez identificado el
problema se prosiguio a formular y
desarrollar las posibles alternativas de
solucion, consideranda tos distintos
aspectos, mediante la intormacion
recabada la que en algin momento
serd muy valiosa para lainterpretacion
y realizacion de la pieza de disefo.

Etapa Constructiva:

Fsta es la etapa proxima al
disefin final, en la cudl se definieron
aspectos importantes come cambiug
en la etapa anteriory en donde se elipe
el arte final para su aprobacion

Frv base o las etapas anteniores se
formaliza o resullado, tomando en

Rnncly Eoneraom Rricuey Byeolaed; @ 5 9w & & B B B *

ruent el origmal parasuareproduccion
y clifusian,

Ftapa Evaluativa:

Tiene como  finalidad
comprobar si nuestro disefo cumple
con las expectativas como disenadores
y los requerimientos de nuestro grupo
objetivo.

En esta etapa es donde se
comprueba la validacién y eficacia de
la pieza de diseio, la cual indicard el
grado de efectividad del diseno.

L1 resullado final es una
disgramacion sencilla, gue inlegra un
tipo de letra legible para el cuerpo del
lexto, titulares [lamativos y [a utilizacion
de fotografias e ilustraciones que
complementan el contenidao del folleto,

Forma de Impresién:

Se reproduce por medio de
mdster electrostitico, en color negro
sobre papel bond 80 gramos.

La reproduccion por medio de
mdster s la mds indicada, puesto que
permite  imprimir con calidad
deeplable tirajes cortos a bajo costo.
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Se decidios imprimis en paped
larmano doblecarta, conel finde poder
encuademar el folleto en forma de
revista, y colocar la portada sujetandola
con las paginas interiures, pur medio
de ura grapa, y pader bajar el precio
por encuadernacian formal.

Costos de Reproduccidn:

Los costos de reproduccion se
calcularon en hase a la siguiente
dlescripoion:

Impresion y encuadernacidn de
500 folletos de 24 pdginas lamano
carta impresa a1 cokor (negrod en
papel bund B0 gramos tiro y reliro.

Caratula impresa a full color tieo
en cartuling lexcote calibre 12.

El costo por impresion del folleto
de flexografiainciuye impresiones laser
del contenido, elabaracion de placas
de impresién, costos de material y
encuadernacion del folleto para un
tal de €. 7.500.00.

L} ¢ osto unitario es de Q.25.00,
incluyendo costos de creditos
editoriales,
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Bocetos finales
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S distri b s e o Ires coluns, 4
e o tebin e ilin bl cuee o bk 1eama, Lol i
|m—————p—- v e oy ol T s, Tk subtstulos,
I [ lies o el prermten loee los bloagaes e
i | Ity vn Tosom ipiehs aitanclor Ly menatini. - —.
| 1 |

[ dvhde e b apubn ke frer e
Lo rnd

soe decindio
1 recalizar una
hillrm A e s g praminrde Faorar b Meprsbe e 2 lli:! m_m_”.idn
w1 Tarm
verticas, e ol

- fan ik
i [ar e
mwsjor ks el
espa y
cligtritaae i che
lomn len i
40 L prigtine
el leaaiwd

DESAREOLLS NEL DISERD pouber

el an
alinefion e
e s [Laemwte e il
.-..,p.a-.li.'u.-r..'- Wl s o
' koo drmtn e
resparae g © e

il enrke rrak

o
IR s
1

. ' ni
- . - - i
TR . - . R . X

1h

El crerpo b
1 ¥ . : : 1Ea o 5a: el
" i ' v . : cuh el i e
' m il listeas C3pstirma. ches

iy 12 ponios con
wrt brkeschimearks
tlia (1.2 pis.

S i Loglo #l
tifsi Chamim
UK T L lifar
tles bestryy winn
sniess y bl
ITTRIVTAN

Y aaorpanaled
tokie o Tivpabile
'r e e e
RN ULE
e Larsr e,

I ownegis sl

wiker Uk hare A
prorlu s lne i r——
- Il I

PO TP PP Y L it




Bocetos finales

Fan Fotemgn e s goilis e g anaplenaentan o 4 onienele [ e fedagtal L 18 270 1 [ sl
SRl v e i el the . it ledongtal s o upwin uen e csaers mal er el chseaice
e Bullel y s it Tuyes ety Do tle L tres .- - el e . il Ballactaa, puor Ll.|.|'||1n:r|.h i||r1.i|4rm". ilietran s leren
subumnas s ondonman L deigramaei. - AL Hhis i ' - -
st il vied neria k.

Firie el s gl sogs ke e e e B an

Rlppir L egirhy Wik s dmimd P e e Repacde e

F.

(Y]

oo ey
1thasine 1

gl
1 Ll

3o i

iphike ke

w
RLE L N [

*-—--—--

.
@ e agn b e
m bl 5 e

Lars [edografias o
Huslracicmes el
T lales s
ineliger en

L mcey g fgies
¥ s ki ke

p 1, b
(ANTIIT AT TP
[ETRERT
tejark g irsae sin
verngelin o inane
F- 4 o ontgr el
et s
ISR

PRI PR
el B
I

Nl Irmron B = g Mobek Ftmend B bk




Bocetos finales

Tess cintlillos swpaenies vhol dedllon see

Lo weellep, wygroericwers el alliedes we
el e ura e de 0% mm, [

: ] elalmstarssn e g ade et C3pnnma kel en

clispusesty on ol Ll clewpehen e Sas piggins == 17 |Jur11m.\ Y e :'nlty'.];m; a 1F', mim oLy . ———

pnwﬂ2}1Luh:quHWHUrk4nxpﬂwn3i i |mngnmuTHWfklkﬂwnL:Hquummsvnu: |

I e I arhy irouneeck e Bas puigns parcs v el lado |
I dherechaa che L5 papinaes impanes,

Flebrd Froagay g irgukdach b ramoh Bepke oom " ‘ B el ———— LESLE EELIN ¥ PRVIF PV TRy ‘ s
o ek gl i P rACE He

h e ——

.

s ke s e B e
Sk Lhd by P s st iy bl -
e e ol i e g ale i — bl

Ty A0 g It qera ta |
ik b danlenriey

r.-_gl.llll-.u i I

|.t38 palues ol Fualce
s wlalsanimn en
ol e rle lirg
I Ledwestin i [l
L L PPN o prLi ey,
wenet e bee e Avra sursiheran

- (1 £ A Hfar
- . !
RO tlev lastra h\w[plq-
A
VLt Ty i el
readon e In
Uuigrann i,

Lik dta s il Plynge

wra L gty

L

e e

N TR
Wislgas

st wnn f
Y (T T P PP

el et s e e 1 1
= el e

Nty o v Mk e B kv

Rk ne im e b o




Bocetos finales

LRI
[ PR

1
rinek
1

TRl g b,
.

N — BT —— = ere s lad.irnusbicas ladee.

I L Balive s et aestee s v L ‘Inllll' e el follen

| itk i che o Do e eewler e Lis i
' . .

" . P e L el el or L s e
Fors Tuslins e elalwoeaenns enci g e Lo Ogatnna Db o

i L elie 12 paerte s, e arileseeieles Lol e Ly
dliagram ion,

11 rirrin Bl 113 B s

Buask, ki

-

B - ___

L3

i I i 1 r——
4 i ot e

LELLINTTINTIN Dy 1)

Loas awlillis
inlerncacey clel
lesllaetgn ne
comnpinie Lt
OB LS i
(LRI I
IO EDETHIT T
AR L ol
[erlivs el b
weplra 1ol
Lrl L
TErireradler s
ERCIETIES O
g glistancia
cle 15num, del
kel oot
pracpoeel.

B — !
I
I
d

b A i

et
TR (RS I T

2 rwstrlane el wimew we o crlem oo Lo puie inlerjaar ol
lewtbirkrjerstilec .tk o Laasaanenb eles L i L

v oo Lglene Tepen I.Jhp.igin.n IS

[ wagace abie en ane Captionns Ladel ws 12 punlom,
nawetetmeila Laonindsel om Lo doiggramaeigh,




Bocetos finales

s slelibuiee gk Ly (e s ool algararon
o ll|:-|:|:k‘ lelra [ wyelirn, Iwalid o 12 |,
justetraedn al Laeles i pierelcr dbe 1is
evlurrunan e oae, rardcineradis L unidael
RERE [T R NATRTET

Fallebirke gl | s e Fia racole Brmadas e | R

LINL [T T PERME RO 1)
anpema) R R e b
AL

FRURYTEN

i
Pores e e pdpamn 1w o
ek . toarak bl

e e B
St bt ke g e b

et e B L 8 oty iy oy VL L e | e gy e
i e .

STamd,

m o p—

T U0 OE LA BRI

Frerceliom 1m Ln I'r'llngl.l-ri.u. valislrae wnmes s ef e aran on
v e ahe desng Helvdtica 0 5 jrmios.

Lo o rdcdinem s enifowe g v |nr|||.|. warhieal, ohof gk 1JLm i
esti naeena v Wlizg nwpor ol espaness cispenibile, oofeenan o
al nisto e la t|lﬂg‘r;|nmru1n v Ak infornna aeerc el L foenle
b cbtencign bl clemein grifiro

- Tedrn e hsgeahs iie § MR G- Fra te e By eliein

bl i v i

r
EITHTTINRTS
141k RUE el

ol e ap

14
e e e

e e e v gl 1
ik

+hg bk

In
BRI TRTE PR
1

¥ ullen

T e e ————— U ot

[ T F .

LR TR — §

TSI R THATIMRLAY

LR IR

!



Bocetos finales

Vo criacditin Juilalivagr.ilivnss s codonan anles eled dosaralles vhe luz o ricliter Bilsbognificrs wolane los codlos s laasanon li

ur g lebeonninac ko femma, ealeeciemds al leewsr 1a Fuenle scfwe L vuneeptoes el falleto, s elalorion onoel bipo de letn Cpima
U 1akE st Inanarcen loss eoneepalon gue se el en el romtenichs * b de nanen gue ek ledn s e coeey [5 (1A NIV P Pt
cleel Taaffestas, Cur lEEIAn i e aal.

Tuik Lok Plerngrans pwt Wdmfuba s Fovrand bonebe by

- Tt kg laga s g stp e Poe oy e B b ¢

1
1
I
‘ Patmah,, e

Cmhiga
BT
Wy lll-hlll 1
CRIRI

np sl

PRI,
1y uul
I

o
eloalelily
.y -

Wl ]

!

- —

A apergpn. 4

LA

4
bl

li.aHivag

i 1
Lo®he bl e wige
il n

Vi e - ey sy

LU iy r trd —hy e by
TR e ke 1 —— g e rr—— Hradin s sk s s -t e - W D

- L Y TPy L

L T T — ] |



Bocetos finales

Taas cganters aboregeel g s wea gl ulann

e Dt o L siylerte vhess g e

Irinjaressicn ¢ v Lnclur s i che 'aER eelBomie .'- ———
the 24 prdgmnes Lo rarty mapress g |l

colow o puage] bes ] 800 gratings T

wrettine,

Tolrtn e Lol o sl ped o e Frant ot d B oot s s —— n i =

imi»

'y tpsmimaa L1
T

v i k-
al it o L L o

Vel sl b
R TR

piden s
bty
AT

U T
ok Ll g
TR b

FLauster ale reproluen win clel beligs oo
Ifeaupralta, wc luye apresicon ¢ .- - -
10 LL P i, [aana s ot ke €125 .40

T-Hete 3 1 e gt L ks e Bires e Bopokon, ma |

ML
I

el i

R FICH ayE G
s : Lilfsed, gHLsto
T e i ke
LT AT AT
et o Lajes
sk
Se decidic
imnaninis e
p‘utml laaTeanis
clobbe cuarks, cen

ol fir cle paewdor

erruLacdermar e
, Tellestey ern Fuaenag
el rowisLn w
taalear ar Ly
(R
stjetindub 4 o
L puignnas
e, |irr|
g ele wn

Lre b1 e gl 1k
AT T sl il

e e e i S et le-lp-l. i. LR
s el i e
Y " pur :':uu'umu:ln

folb LIl i
il



Bocetos finales

Faalimgeraienerdien guermvine elisporner cle L
arlumiis yrarw cosliagar il ones
Terlomgn i, sire poreler L urwliel y ool

* - -
catgth e e g e bosarmlle o e |

clel fratleto,

By o Uyl s g L sl s g o e ks o m

T ke e
[T (TR P I
Iy dtar pn [bening sl
[ T et T

et

ot |
L de

- Sl sl g '
hisb s v e |1 s,

é

TIPQY WE EMPARANES

- Bebinas

L L

Al

P E LTS

Towosulitilnlom th o lijacs the LI RO A
Febzarce om el s che letea Cipnma hold e
24 puongs, porrntiendk deestac s subae o
Hemas elomenlos del disedig,

LR EUTRNT TR

TXLTTEYTT R

nr UL IERN LIy ITh
wbaik welb

[ “n
vatlaer

LEC IR LY TRy MRy

Yokt 1k Pl ke s B et ke d e Foarn ..-......ul.. 1

Bolsa de 5ello laleral ‘

cargen il

1w =1l
|J

A |

}

Vet nmiad

oo

1l | e

I35 Wl uestrpcnores
y Fotoeafiag we
Feeplonincen
comct acala e
perisd s, rle

H PLITAEATb G el
: et b saer
. voprihon ks

vemt vt Lotlinhal
ek




Bocetos finales

Lo st eanes o Jobragral s se ATIEIFHTNED
AL Twean poe pubgada. e mangea gue
paeefabr swer reproelucides 1o ung Bc
resulue i,

Aukrl.d l--ta'hwu Lissguad g by P ol e Bk e |

Tdr L el o S SR i P e e a )

Him? Sellunates v mn
I

o Bodsa Selle de fondo : el o A Carlldlinas, carlones
Corrugadds y microcorrugados

Al it g
L Ie

s v ah L
vark a4

I '
. i
I ; )
: |
! &
i i
e [R— ’ .
] N -
. L w [TRTTLYTY ¥ \
Fie Frdeas 1 lll."' ;A
Cdl gy rhib ik
(TR - [
Gk Py TN e 1 v +
Wl |- PRI .

Jelloba
I nfads
el

vl
L

ol e 11 o an ﬂu]ﬁ,d [}u‘rlpa[ I'i. ' Alzpariae i Etiquetﬂs

valalanil o
llir.! bk, sy YL Y TATEeY

b : et S ey F‘ D
N . BTSN IS NPTl frn
0 e et
. Y o "
|.I*"l"- l"'.: }
: A F
v .J
1 ! :
s .' '
M il i
. | 1
. s omlE L, sy H

u - ..
B Moy s Bk, ik LI I Sy Ba S e "



Bocetos finales

bl g e alapued e guska b Foe e rie Bk, ma

RECURSSS DE
INFESTIRACION

I'ru

e

T

LS -
Lot g

TP A

¢ e Aoy L et B btk

*--

IE e Lhe L
Baibslioagraafue oo
UlHirm en 12
E}unlm LA AT
|5

G ddiagerm
columinds, Uetaido A
(pun % un rarle cel
el lener ¢

il e ihn sularg
|8 fuertis the
MG AT D
ararlerighen cdod Tt el lesle
s Lo glileerie
suetpe el [nb



Aspectos a evaluar

I L elaboracim de Ly encuest Tas preguniog s Basan e L esieve tuara del tolleto y ol eontentdo de miormacon
sube el tema de Mesograiia,

Lo aspectos de diserio son evaluados, de manera que el asper to visyal manienga o ideres sobre of estudianie, y
permita asinular de maneta agradable conocimientos solre o] metodio de impresion flexognifico,

2. jQué le parece la cantidad de 3. ;Considera adecuado ¢l tamaio
fﬂlngraflas'{‘ e la tipografia?
Hir Hil
= Tk, i
.
L L
il g1t
40 e
ELH k1]
0 2
10 10
41, S -y N %
o | IR ] o | S
Poca Apropiada Exesiva Pegqueiia Apropiada Crando
EE70% e los estadiontes, indic s gue L FHO5% de fos ostudiantes, indian gue o
diagramac e del tolleto cample con los Ty de b fipegratia del iolleto es Jepilile

cesquisios de disener sy b fonalinad, oo dilicnlta Lo camprension ol NICNS L.




Consideracion de aprobacion

Se considera como validla La piesi doe diseno ab abtener un porcentaje mayor que 51% y oo villicls ol ser menor gque
- ¥
el 51% de respucstas posilivas

4. ﬁﬁué le parece la diagramacion 5. ;Qué le parece el contenido del
e

folleto? olleto?

I B 77 —

n 70, W

il hih

i 50

an 40

0 W

0 248

10 i 1

0 _& T‘f“:-.\'fﬁf{ “w—.?"l'i 0 2 %_- 1'%

Vacia Agropiada Cargada Pobres Concretos Drivaganies

EE70% de los estudiantes, indican que La
canfidad de totografias que e meluyen e o
tollete es sufic tente para itustrar of contenico
de i propuesta gridica

I 77% de lus estudiantes, indican que el
contenide del folleto de floxopratia es
campleto y Hena Las esped tarivas de
infonmecion que se necesil on T asignatur
de Procesos de Reprodud cidn 2



Favulbad the dusinernea LKAl

Conclusiones y
Recomendaciones

Mazn e e Thencies | oasogsn o

& & b 4 & 3 W opE PR FETEFS A A A d R A PR EFEOE RN

Con lusicnes:

fo ol el e e decinlse
telizan o et sobre ilexografio e 1a
astziitura oo Procesos de Keproduenan 2,
entre los objetivos del proyecto estaba gue
el diseno prafico contriihuyera on su
reaalivacicn y que o estucianie putlicns
e ondrar onoun soefo documento los
[ritaipies ¥ practicas el proceso
thoxoprdlic o

Pl Tesatisdac oo onnpanl
guic el Talletn de Flesopralig prare los
estufiantes cle Lasigeatuea de Procesos de
Rasprrrnclu cicen 2, compsle von s objelives
prospaestes, Henande Las espaeo Lilivas
acalirmi s tanto el docente coame el
estucliante v demuestra gue por meda del
leenicas de nvestigaoin v metadologias
del disefin, se puede contribuis on la
farmacien e los prodesionales del diseno
grlico. Gracias al ralajo en conjunta de
thoc enisy gsesires e Progranta oo Dise b
Coraliveede Lo Taeullod die Araquites iurs e La
Cierrsaclaeh clesan Caebos e Gl s
|::;L*,1'-IIHII- altanzsar el bvarente los

'iili i']l"'ll'l.-'i ]'\1]“ P}'ILII‘\!{]'\["I'II‘l |bH"\E"'l'I[l,']J|'I, L M,

Eulactor e Flesopgrealion e L Asaginunahe Pooccsos de Buprod o b 2

Revorsenda jones:

[ 1w r['([ll!‘flll'lll'l'lll]‘- Wl .'Ilil"l'l'lll' Tin ¥
L e naslesgi en un mundo ghobalizad
WVAITZUM 1 BTELATHE TN,

b Guatemals existen empitesas
dediv adas o Lo impresion y conversion e
eriprgues flexopraficos a oo nivel ¥ se
Cuenia cnneenolopia y aouipos capaces o
comviprelin L on sectares melustingles de ol
paises. Ts ode mocha impotancia L
Pest TG T Y] IR0 IR O OnsLantes e
el prose esa ele dmpresivin tesaopradic o, es L
e ierd dequoeles hacerle frente o algn
Bann e e esnies Lo L eoprearsicin el
ez rewerr agdoss g nivel plitaal,

Ca mplementacion de prograne
e capacitacion vy oactualizacion de
informacion acerca de los proceso de
reprolucoin oo la Universidad de 5an
Carlos de Cuatermnala, especiiicamente en [a
Facultarl e Arguilectunn vy Progoon e
[ Fisefier Cirdfivo, se hace anperalivo y van o
porritrle al estuchanie conter con Las
I‘If"'rl":”'l'lll"'l'ltn'l‘\ Hl'l'i'H-Ifi-l‘\-l.hiF:]F!Ulh'rl'lqilh_ﬂ'.“'
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LB L L B I R B R B R B R RN RN RN R N R BN NN N R R I I R I I I R I R I N A R R R R B R B B A B Y Hy



Facudtonl il Avutberfzy 500 8 #F 8 8 @ # 8 7 & # 72 F ¥ B 2 8 2 ¢ & Fadnwsaanmsaaa Pollelode Fleoguste gand laassgratined de e e Bepessloern 2

BIBLIOGRAFIA

LT R T R TR R T L T TP A L B B L B R I I R R R R A I R A R I B I A N R B I O O B B s



Farwhtned e Aot 4 LS5AL

oty Faversnm Britne, Fawrntanle

Adlobe Syslems Incorporaled
(IR IR S B B U TU TP [N PP TITY 2

Laabn de g esnes e les,

Asociaction Técnica MNexogralica
(IR Flessapr B, g i v ianae i s

BPA Inlernacional
[ Feeswpsta ™o rersacon”
Fohioron 2 al e vlaczedala| 1,767

Conlalingrai/BFA Internacronal
EMA B s "0 ooy R et
Fedowne 2% 1 AT dssA e ) sited

Conlatingral
I B rsld" A b aratie . s" Eoie e toenema ], ol
FE Fohien 8 At ol 1 gy

{.onlatingral
| 'R P sl AT € analie an™ Tode i noenenal Wl

FAb el Mo ale 1

IDccianarin Mucva Fegueiio Larousse Hostrado

(R Farin® boliteuial §aromisse
Mufant St e Procesamionto de planchas Fiss syl bdfir
| ay¥ Cyren® Mda ediewin

GAK TechMedia Publicalion
bERF Bowista" Mo & Ceoetnes ivbeemational
Wisab U ¢l

Ciaia general del prix ess de graduac iin

R Facolnl o Ao i, VImAL
Lataisnmla

i PAORERA: t i

!

- T

4 4 & & F & o4 a4y e FY YA A A

Flexngraphic T brical Associalion
(T USSR A BN TR R NPT
triaeatrales, Pronven, Yol DL s

Flexographic 1echnical Associalinn
1 A7 et THEEDY ESPARNCN " Tcbicrones
trimesdrles, Peimaver), Yol 12X B2

Henographic Technical Associabion
1.0UH R i a"T L IRC ) Tliciennaes rpmersiralos,
Apaine |LAsT

Hexographic Tochnical Assix ialion
(IR Hoseinbd™ TEX8 0 TSARE 0" | alic
Irnabenl gl Woerapo, Vol Ty S i

Conla genaval ded process de graduadcisn
IR Lo anllask ade Aregemten i, ©18AL

Canrdenale

GCAY Graphic Communications Assaciation

10 GIRAEH Daeieral Besarementy i Aagalie atuns an

Cemmere bl L | ahengnpbyd Version 2.0

Trefress
1,794 Catalagen de Proprensa chgital

Volumunness 75l Sprang 90 val ao1hb, Vol Bo1h

Tartala, Julio B,

AU Filwres ader Tesslon " tliiteaedoos el Dhsefes paea
[Fmciadores Cailivas' TARL AL
Eulicieuy

Castellanas, Viclar H.
Irmn ELadscrr o o the o sl proi e
Proelond 5 reowee e ok C ko, wm

LR R R R R I N A N A N A N R R R E EE E R E E E E N

LEERSIIAT OSSN (2505 T CHATIMALA!

e u Lmniral i

Farlluboale Flewiegvalsin i Lo Assgoonineshe Prncesas o Bepeadoeeion



Barvdbuleh Avguiictiurn T4 ® & & & & & & & & v b v 0 v @ r BT 0w r o raw e wF e Elesgrabo i B Aa et aen e P Je Beodu e

Tl Teamn Ly 5 v Enecalunla

ANIXOS

RN R EEFEFEF ko FF AN A Y AT AT AN AW S A& A S AT EEFRSEF AN E R A A - 4 4

o



Eaw il b adu Aveguiibertna-1LAme

Hinnts Ty Famnerean Brisnws Bavalesin

E % FEFEFEFEEAA A A A FE AR R KA NN R A

cen . Uinbaricao de Sen Cario dy Guosismmin
P A, Fmouad de Amulsciuns
R P ang dw Chaahe Srifes

Comprobacién de la eficacia dal klkto de Flaxogrs?ia pan la asignaturs
da Procasas da Reproduccion 2

1:0TOS GENERALES: BF XA

EDAD
INETRIN, CIONES:
Maroue canuna X iam ssmsstas g ianbes

FERIFRN T TN S I TR O TITIO. 1 T [M
1w

.
A..:.::::r [
[

L et L Lappanes g ml Dl ¢
vaw |
A J1ra et l |
1. T | |

A Gl wdr- sl 8] barE iy o i H) oty
Froguatm

4 Ok b frirics |n urfind du Sobogrline?

Paen |,
Cana o }_I

LR L L N B R BN BN NN R BN NN B B B I RN B B RN BN NN BN RN B I R T T N R I R R R B R R I RN T T T R R RN I )

Muscion | | Samsiloo -

AP aud?

FILSTTI]

Frallemu dle Flewggrafla paea b At e Procesos de Repeodnceen

By



Fucultas] Ji Avyuibiefusa-LI5a0

Fotopelimero:

Nembre pencrico para Lna sene
de materiales que sutren un cambio
fisica al ser oxpuestos g la luz nalural
o ultravioleta.  Cuando se exponen
Con una inagen, se pueden usar como
pruebas o para planchas de impresicn.

Ganancia de punto:

Agrandamicnte del punto al
pasar la pelicula ala hoju impresa. 1a
Bananciade punto consta de dos partes,
panancia fHsica y ganancia optica,
debido o da absorcion de o luz y
reflexion.

Especiro visible:

Aquella parte del espechro
electromapnético a la cual es sensible
el ujohumano: Las longiiudes de onda
entre 400 y 700 nanometros,
aproximadamente, Generalmente se
acepta gque los humanos detectan sélo
los colores rojo, verde y azul.

Todos los colores que se poerciben
una cambinacion de osas
sensibilidades (tono) en relacion con
Lo potencie de o luz transmiticda o
ellejodi thrllor y Lo indensidad de 1a
[y gque golpea la reling (saturaciond.

s0n

Kby Emerson Beionaes Ksedusn

Las  Tongitudes  de onda
ultravioleta son mds cortas y fas
infrarrojas nds largas que el rango
sensibile del ojo humano,

Filmadora:

Término general utilizado para
dispesitivos que generan peliculas de
artes grificas totalmente compuestas,
o planchas, a partir de fuentes de
informacion electronicas.

Impresidn:

L1 resultado de un ciclo de un
cilindror dle plancha en una prensa e
HNpIrCsion.

Liser:

Abreviatura de Light  Amplifi-
cation by Stimulated Lmission of Ra-
diation {amplificacién de la luz por
emision estimulada de radiacion),
Ampliticacion de sélo tna frecuencia
de luz dentro del espectro para crear
un haz direccional intenso.  El haz
cuenta con umit amplitud de handa
muy reducida, capas de producr
mmagenes o lravés de impulsos
ehee tromieos,

Feslelu ede Flinngrufin para la ssiguodyen de Prooneses Jde Regeenn [neradg o

Lpi

Lineas por pulgada o lineatura,
es o medida de la frecuencia de (o
trama del mediotons que se utiliza
para imprimir ina tmagoen.

Mapa de Bits

Imagen computarizada
compuesta por puntos o pixeles.
Aungue son imigenes satisfactonas
para manilores hasados en pixeles, su
apariencin en pelicula o on papel
presenta bordes cdentados,

Para una salida de alta calidad
en impresion, las imapenes de magia
tle Bits deben canvertirse en imdpenes
tramaclas.

Método

Un métoda es un camino para
Hegar a un fin, es un planteamiento
general con un criterio determinado
teniendo en vista determinadas metas.

Moaré;

Patrein dpticoindeseado que se
presenta cuando dos o mias relicslas
de tramuy se sobreponen, tal como los
pumtis de medio tono producidos poe
U A angulada.

"'Il'l'l'l'!i!tiiiil'lll'lllllitiIIiIIIIIIIvlvllllllllllillliiiilil..i.l H-?
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Montaje

Proveso de ensamhblar y
combinar peliculas o negativos para
crear los cuatro peliculas finales
uitlizadas en el proceso de impresicn
encuatro colores, Flmontaje ensambla
peliculas, que se utilizan luego para

crear las planchas de impresicn.

Nanodrmetro;

Una millonésima parte e un
meetres,

Las longitudes e anda el
especiro electromagnetico, en ¢l (L
seoncluye Ly luz visible, so inidon en
MRINAMEtFOS.

Originales electronicos:

Archivos de diagramacidn de
paginas digitales creados en un sistema
de edicion clectronica de escritorio,

Los originales electrénicos
contienen, por lo general, 1exto v
graficas en £PS, TIFE, o formatos de
archiver similares.

Constiluyen un reemplazo pary
los ariginales montados sobre o antdn

Loy Eraersom Brones Esolntn

Pixel:

Abreviatura de pic ture elerment
telementode unaimagen o fotosrafia).

La unidad mds pequefia que
puede ser percibida, manipulada, o
procosada por un sistema digital o
desplegada en un menitor de
computadora,

Mas pixeles por pulgada
representan una mejor resolucidn,
PosiScript:

Un lenglaje de desoripeion de
pragia par dispositivos des impresion
desentre media y alta resalucion.

Consiste en un conjunto
especitivo de comandos y protocolos
de programa, gue conformanimigenes
para impresoras de salida y filmadosas
de peliculas cuando se traducen por
medio de un procesador de imdgenes
paraimpresoras de saliday filmadaoras
de peliculas cuando se raducen por
medio de un procesador de imadgenes
tramadas o RIf?*

La prinetpal caracteristic o del
Postheripl os su indepondencia de los
dispositivos, permitiendo que distinios
dpiratos e salida producidos por
diferentes b artes, que no podrian

bitalbuton e Il paaw i Asipnatms e Procese e Kepeadooewn o

ser e ompatibles pornimguan olromedio,
Impriman el misma archivo
aproximiadamente la misina manera.

Ppi:

Pixeles por pulgada, es una
medida de la cantidad de informacicn
tomada de una imagen durante su
exploracidn en el pscaner. Mienlras
mas calidad tenga ol sisterna dptico
del escaner, mas altaserd laresolucion
e exploracion,

Registro:

Dosomas inidgenes colocadas
enouna altneacion predeterminad.a.
Fuera de registro, se refiere a un
glemento reproducido ligeramente por
encimaohaciael ladode laimagen de
abajo con la que debe igualarse.
Sustrato:

Base sobre la cudl se aplica
algo.  Puede inciuir papel que se
Imprime con thnta, acetato que es
recubyierto una emulsion
fotosensible, vy material de prueba
flabnicadn con hase en papel o en
phistcal que se lamima con colorantes,

Lan
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Sticky back:

Cint adhesiva recabierta por
ambas caras para ol montaje de
planchas de impresion sobre el cilindro
de plancha.

Técnica Didactica
Es el recurso diddctico al cual
se acude para concretar ¢l aprendizaje

"LIna de las técnicas de la didactica es
la wtiti zacion de material diddcetico, el
cualse puede concoptuatizar cono el
canunie deorecursos, medin o
clementas de que se vale o protesor
para levar a cabo su obra educativa
can la mayor efectividad pusible,
basdrdose en experienciassensoriales,
logradas, en su mayoria por el sentido
de la vista"

Fuillenes o Flusageadiz pieen L Asipgiatoes e Preseckis e Kapranlargnin ¢
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