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INTRODUCCION

La toma de decisiones alertadas a través de los costos conjuntos en épocas
inflacionarias como la actual, es una de las herramientas financieras que el
contador publico y auditor debe proporcionar a la junta de accionistas, gerentes o
personeros de las empresas. El fin principal o razén fundamental de la
elaboracion de mi tesis es con el aféin de aportar algin material que sea de utilidad,
no solamente para aquellas personas involucradss dentro del contexto de los
costos conjuntos para fijacién de precios, andlisis de costos, determinacion de
precios de venta de los productos, sinc también para aguellos estudiantes o
personas mteresadas en el tema.

Es indudable que tomar determinaciones apropiadas, es parte de la actividad
profesional del comtador publico y auditor y cada vez éstas se van haciendo
constantemente mas dificiles, debido a los cambios, sean politicos, econdmices,
sociales como la liberacion de las tasas de cambio del Quetzal con relacion at
Délar, el incremento en las tasas de interés bancario, que se reflejan directamente
en el aumento de los precios en las compras de materias primas y materiales de las
empresas que son importadoras.

El presente trabajo esta dividido en seis capitulos, el primero que se refiere a la
Definicion y su importancia para Guatemala. El segundo, sobre sistemas de
costos, costos histéricos predeterminados, standard, costo directo y costo
conjunto. El tercero, el sistema de costos conjuntos en la industria metalmecanica.
El cuarto comprende los elementos que integran los costos en la Industria
metaimecénica. El quinto, se refiere a la incorporacion de los costos conjuntos al
sistema confuble. Y, el sexto, que habla sobre disefio, clasificacion y
determinacion de costos comjunfos. El ceso practico, que contiene la
contabilizacion y presentacion de los estados financieros.

~ El trabajo se ha enfocado tomando en consideracion su aplicacion prictica ala
mdustria metalmecamca que se desarrolla en nuestro pais.






CAPITULO1

INDUSTRIA METALMECANICA

INDUSTRIA EN GENERAL:

Algunos investigadores han encontrado el concepto o término "industria” bajo
lenominacién que globaliza toda la actividad industrial de transformacién de
terias primas.

Una categoria histérica de validez particular de Ia economia politica, ubica en
| sola fase del desarrollo industrial, a saber, en el periodo en que el capitalismo
nanifiesta todavia desprovista de su base técnica fundamental.

"industria" en los siguientes términos se entiende por la transformacion
canica o quimica de sustancias inorgamicas u orgénicas transformadas en
ductos, ya sea que el trabajo se efectliie con maquinas o a mano en fabricas o en
lomicilio, por trabajadores o artesanos.

En conclusion, es necesario adecuar, desde el punto de vista logico y util, la
respondiente ubicacion de las diferentes actividades economicas para facilitar
jor su anslisis. A continuacién, se definen las actividades mas importantes:



Agneultura
Ganaderia
Productivas — Mineria
Silvicultura
Piscicultura
Industria

Actividades econdmicas —

Comercio
Transporte
Turismo
De servicios —| Hosteleria
Seguros
Bancos
Publicidad

Este es ¢l enfoque de algunos estudios de investigacién sobre el desam
industrial de Guatemala. Clasificacién de la actividad industrial en Guatemala:

8} Industria Familiar o Doméstica
b) Industria Artesanal

¢} Industria Manufacturera

d) Industria Fabril

a) Industria Familiar o Deméstica:
Se caracteriza por la participacion excesiva del grupo familiar en las labores

preparacion y transformacion de la materia prima. Los articulos que producen,
2 :



m consumidos por ellos mismos o los venden en las plazas y mercados de
»blaciones cercanas.

| Indusiria Artesanal:

La unidad productora es el taller artesanal, en donde trabajan conjuntamente,
iembros de la familia y trabajadores retribuidos; la retribucién del trabajo de los

erarios, suele ser a destsjo, en especie o en dinero. Los instrumentos de trabajo

npleados no siempre son rudimertarios, pero predomina invariablemente la
ergia humana,

Indusiﬁa Manufacturera:

La manufactura es un tipo de industria puramente capitalista, son la
ncentracion de un niimero relativamente elto de obreros asalariados en donde se
lica con alguna intensidad la division de trabajo, en la industria manufacturera
 obreros se especializan en las ejecuciones de varias operaciones por separado
» medio de produccion se concentran exclusivamente en el capitalismo, el obrero
ibe una retribucién por su trabejo ejecutado, que recibe ¢l nombre de salario.
ntindia permaneciendo la técnica artesanal, pero se observa la introduccion de
frumentos més avanzados, los cuales son movidos fundamentalmente por Ia
rze. humana; la productividad del trabajo es mayor que en los anteriores tipos

industrias debido 2 que la divisién del trabajo simplifica gran nimero de
eraciones productivas.

Industria fabril:

En esta clasificacion, se basa la empress industrial donde se emplean la
iiratacién de obreros “operadores de maquinas” para la fabricacién de los
erentes productos. Bajo la industria fabril, predominan la fuerza que generan
magquinas de combustién interna, de electricidad, en general, la energia

3




extrehumana sobre la fuerza motriz del hombre. Por estas circunstancias aume;
la productividad del trabajo a niveles incomparables con ofros tipos de industri
El trabajo conjunto de muchos obreros ejecutado en escala relativamente gran:
plantea la necesidad de funciones especiales de direccion, vigilancia,
coordinacion de los distintos trabajos.

1.2 DEFINICION DE INDUSTRIA METALMECANICA:

Para definir el término "Industria Metalmecénica”, empezaré por ¢l térmi
"Industria”, el cual constituye el conjunto de actividades, que tienen por objeto
transformacién de Materias primas, mediante la explotacion de las mismas yde
fuentes de emergia, asi también se le define como conjunto de empre:
pertenecientes a un sector industrial determinado.

Luego el término "Metalmecinica” se deriva de "Metal” que a su vez se deri
del latin "Metallum”, y se refiere a ciertos cuerpos simples que son sélidos 2
temperatura ordmaria, dentro de los cuales se encuentra el hierro: y "Mecanic
que estudia el movimiento, las fuerzas que lo producen y las condiciones
equilibrio de los cuerpos.

Tomando de base los términos anteriores, puede decirse que "Indust
Metalmecanica" es la actividad industrial que se dedica a la fabricacion «
productos derivados de los metales.

1.3 ANTECEDENTES DE LA INDUSTRIA METALMECANICA:

Las actividades mas importantes de la industria Metalmecanica las constituy:
las empresas que se dedican a transformar los metales en productos necesari
para la wtilizacion en diferentes actividades de la economia nacional. En la décar
de los afios 1,960, fue en la que inici6 esta actividad de elaboracién de producti
derivados de los metales, Ia demanda del sector producﬁvo, de construccion,
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;ola, hizo necesatia la implementacién de industrias metalmecanicas. Ya en
cada de 1,970, hubo un surgimiento mayor de este tipo de industrias en la
blica, generando los productos que son suficientes a la demanda de estos
uctos importantes en el producto intemno bruto de nuestra economia.

IMPORTANCIA PARA GUATEMALA:

La produccion que se obfiene de las industrias que se dedican a la
iformacién de los metales (Acero, Hierro, etc.) ha sido en nuesiro medio un
arte y potencial apoyo a la rama de la construccion, que generalmente
rben la totalidad de los productos derivados de los metales en el area
roamericana.  De tal manera que estos productos en porcentajes aceptables
n destino inmediato hacia la industia de la construccidn, pero en
rminados casos ciertas cantidades de productos se transforman en materiales
- las empresas que los utilizan para fabricar diversidad de productos tales
o: Alambre trefilado, Alambre galvanizado, Alambre espigado, clavos,
as, ete. log cuales ademds de ser utilizados en la construccion, en gran
entaje son absorbidos por el sector agrario guatemalteco.

'ara el afto de 1,994, la fabricacion de productos metalicos excepto maquinarnisa
uipo de transporte, representaba un 7% del total de la produccion bruta, de
porcentaje el 47% se destina & bienes de capital y el 53% lo constituyen
luctos intermedios.

Dentro de la economia guatemalteca han surgido algunas empresas que se
can a producir articulos de Metal, lo que ha estimulado y fortalecide este tipo
wdustria, de tal manera que los porcentajes se determinaron para el afio 1,994
s empresas han aumentado sus indices de produccion para afios siguientes;
:amente los porcentajes del total de la produccién bruta, han sido también
:mentados.



1.5 IMPORTANCIA PARA EL CONTADOR PUBLICO Y AUDITOR:

La importancia que tiene para €] Contador Publico y Auditor el conocer
clase de sistema de costos conjuntos, radica en que él como un "técnico’
materia de auditoria, debe saber, conocer y definir los distintos procedimiento:
operacion que se presente en la Industria Metalmecénica para la cual preste
SErVIcios. :

_ No es conveniente escuchar que un Contador Publico desconozcs
relacionado con los procedimientos de costos conjuntos, esto seria como d.
conocer su falta de preparacion, razéon mas que fundamental para determine
importancia del tema a investigar.

Se trata pues, por medio de esta investigacién, la importancia que tiene par
Contador Publico y Auditor, conocer de manera concreta lo que constituy
tema, pero no unicamente llegar a conocerlo sino que obtener los lineamie
basicos de la forma en que debe aplicarse a la Industria Metelmecanica, el sist
de costos conjuntos.

Obtener una solucién sobre el problema que se plantea, sobre costos conjun
representara para el Contador Piiblico y Auditor el conocer el campo de los co.
de las Emprésas a Ia Industria Metalmecanica, asi como servir de aporte par
profesion.



CAPITULO

continuacion, se describe la inveétigacién efectuada para el desarrollo del tema
:costos conjuntos de la industria metalmecanica:

SISTEMA DE COSTOS
I Sistema:

mjunto de principios coordinados, para former un fodo cientifico, combinacion
varias partes reunidas para conseguir cierto resultado o formar un conjunto.

¢ Costo:

wdos los gastos que ordinaria o extraordinariamente tienen que efectuarse para
sarrollar tna actividad productiva a que se dedice cualquier empresa; es decir,
ie los costos son todos aquellos gastos que se realizan para elaborar un producto
prestar um Servicio.

3 Sistema de Cosfos:

Un sistema de Costos puede definirse como el conjunto de politicas, controles,
pistros y reportes que genera una-empresa industrial o comercial con el objetivo
; determinar el costo de produccién de un articulo o la prestacion de un servicio
licando Jos principios contables combinacién con los aspectos técnicos
pecificos de un proceso productivo en particular.

confinuacién se proporciona algunas definiciones de Contabilidad de
psfos:



W. B. LAURENCE, DICE:

La Contabilidad de Costos es un proceso ordenado que usa los principios «
contabilidad, para registrar los costos de operacién de un negocio de tal mane;
que, por datos de produccion y ventas, la gerencia pueda usar las cuentas pai
averiguar los costos de produccion y los costos de distribucion, ambos por unids
¥ en total de una o de otras funciones diversas de negociacion, con el fin de logr:
una operacion economicamente productiva.

JOHN J. W. NEUNER, DICE:

La Contabilidad de Costos es una fase amplificada de Ia Contabilidad General

Financiera de una entidad Industrial o Mercantil, que proporciona réapidamente a |
Gerencia los datos relativos a los costos de producir o vender cada articulo o d
sumimistrar un servicio en particular,

GEORGE HILLIS NEWLOVE, DICE:

La Contabilidad de Costos es la aplicacién especial de los principios d
contabilidad, que son ¢l objeto de suministrar datos a los directores
administradores de un negocio, ensefian a calcular y ayudan & interpretar el cost
de producir los articulos fabricados o de realizar los servicios prestados.

2.4 SISTEMAS DE COSTOS QUE EXISTEN:

2.4.1 Sistema de Costos Reales o Historicos:

Los costos histdricos fueron el primer paso, para la determinacién del costo de

8



yduceion y tuvieron por finalidad, pronosticar los mateniales, Ia mano de cbray
 gastos directos a invertir en la elaboracién de un articulo determinado.

L2 Sistema de Costos Predeferminados:

s costos predeterminados son aquellos que se calculan antes de la elaboracion
| producto y en ocasiones durante la elaboracion del mismo. La diferencia con
: costos histéricos estriba en que éstos se obtienen despues de hsherse
inufacturado el producto.

caracteristica especial de un sistema de costos estimados es que al hacerse la
mparacidn con los costos reales, aquelios deberan ajustarse a la realidad, siendo
sible lograr con tiempo una predeterminacion que se acerque més al costo real.

L3 Sistema de Costos Standard:

Sistema de Costos Standard es el méds avanzado de los predeterminados y estd
sado en estudios técnicos que algunos autores llaman cientificos, contando con
experiencia del pasado v experimentos controlados que comprenden:

Una relacion de los materiales,

Un estudio de tiempos y movimientos de las operaciones.

Un estudio de ngenieria industrial sobre la maquinaria y otros medios de
aricacion.

is costos standard por su forms de cilculo representa un instrumento de
adicién de eficiencia de la fabrica, ya que esta basado precisamente en ia
ciencia de trabajo de le misma. La eficiencia de la fabrica debe medirse en su
lumen de la produccién normal, considerdndose los medios de trabajo de que
spone, COmo SO

9




a) Tipo de equipo.

b) Personal calificado.

¢} Todas las inversiones necesarias para poner en movimiento este conjugacion
elementos a fin de obtener el volumen de produccién en su punto normal, den
de este calculo se incluyen las pérdidas de tiempo, necesarias o indispensables q
deben sufrir, para poner la maquinaria en marcha, como son: Arreglos de
maquinaris, suministro de materiales y pérdides normales en tiempo de |
operarios para alimentacidn y cambio de equipo de trabajo.

El sistema de costos standard tuvo su origen a fines de la primera década ¢
presente siglo, como desarrollo del maquinismo, o sea, el desplazamiento ¢
esfuerze humane por la magquinaria, estudios que hizo entre otros el Ingenie
Federico Taylor.

2.4.4 Sistema de Coste Directo:

Este sistema deriva su nombre del supuesto de que algunos cargos indirect
varian en razén directa de la produccién. Es una téenica que consiste en separ
primeramente estos cargos indirectos variables en sus partes fijas y lo que
supone varian en relacién directa con la produccién. La parte variable
considera luego como costos de los productos fabricados; pues se razona que es
parte de los costos se incurrid para la fabricacién de estas unidades especific
{micamente en los sistemas de determinacion directa de costos, en que los cost
indirectos reales se aplican al trabajo en proceso, se evitan los cargos indirect
aplicados en exceso. El eviter los cargos indirectos splicados en exceso o |
defecto es el resultado de aplicar cargaes indirectos reales, mas bien, que de us
técnicas de costeo directo.

10



5 Sistema de Costos Conjuntos;

to conjunto es la inversion que corresponde a la fabricacion simulténea de dos
as productos; los costos conjuntos también son conocidos como costos unidos,
'os colectivos o costos conexos. Aquellas operaciones de fabricacién donde se
Jucen dos o més productos por un valor de venta importante, reciben el
1hre de costos conjuntos.

11
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CAPITULO IO

3. SISTEMA DE COSTOS CONJUNTOS DE LA INDUSTRIA
METATMECANICA

En el capitulo anterior se tratb sobre sistemas de costos en general con sus
erentes tpos y caracteristicas, En el presente capitulo, se da la definicién de
tos conjuntos, el concepto y aplicacién de los métodos pare caleular los costos
yuntos, sus objetivos, la importancia y justificacion de su uso, qué son
rductos de primera, coproductos y subproductos para poderse implantar & un
lema de costos conjuntos en una empresa metaimecdnica.

. DEFINICION:

Es el conjunto de métodos que se aplican indistintamente en un proceso
wductivo para la determinacion de los costos en forma conjunta de acuerdo a la
uraleza, caracteristicas y estructuras de cada una de las empresas en particular;

sistemas que se conocen como costos conjuntos estdn representados en los
uientes métodos que a continuacién se describen:

3.1.1 Metodo cuantitativo de las unidades de peso.

3.1.2 Método de ponderacion de las unidades.

3.1.3 Método de valor relativo de las ventas o del precio de mercado.
3.1.4 Método de proceso mas alld del punto de definicion o separacion.

- METODOS PARA CALCULAR LOS COSTOS CONJUNTOS:

Aunque no se pueden conacer en forma exacta, los costos de los productos que
ultan para efectos contables es importante conocerlos en forma estimada, ya




que tenen una influencia especial en la determinacién de la rentabilidad de 1
empresa y en la valorizacién de los inventarios en un periodo determinado.

3.2.1 Método Cuantitativo de las Unidades de Peso:

En empresas que se dedican a la transformacién de metales en general y en
cuales se aplica este meétodo, los costos se asignan a los productos en proporcié
las cantidades ponderadas, a cada uno de los productos que se obtienen de sw
una situaciém de costos conjuntos. Para el ¢jemplo que & continuacion
describe, se ha considerado que todos los datos son sobre la base de supuestos.

En este método, los costos se asignan a los productos, en proporcién a
cantidades ponderadas, cada uno de los coproductos que se obtienen al surgir 1
situacion de costos conjuntos, ejemplo:

En un proceso productivo en el que se presentan costos conjuntos por un ve
de Q 129,600.00, se obtienen tres productos:

Clavo, Alambre de Amarre, Alambre Galvanizado. De clavo se obtienen 1
quintales que se venden a Q 121.00 cada quintal; de alambre de amarre
obtienen 1,000 quintales que se venden a Q 101.00 cads quintal; y, de alami
galvanizado se obtienen 480 quintales que se venden & Q 105.00 cada quintal.



Produccitn | Precia de Precio de Costo
‘raducies enPesoqg | Venta Q. Venta tatal | Asignade | Ganancia
ZLAVO - {120 121.00 14,520.00 9,720.00 4,800.00
\. DE AMARRE 1000 101.00 101,000.00 ;| 81,000.00 20,000.00
i, GALVANIZADO] 480 105.00 50,400.00 | 38,380.00 11,520.00
FOTAL 1600 165,920.00 [129,600.00 { 36,320.00

El costo asignado, para cada uno de los productos: Clavo, Alambre de Amarre,
unbre Galvanizado, se calcula estableciendo una relacion entre el costo total de
productos corjuntos, y la cantidad total producida y multiplicada esta relacion
12 cantidad en quintales obtenidos de cada uno de los productos.

Iculo del Costo Asignade por Producto:

AVO Q12060000120 = Q972000 = Q 8100
1,600 120
AMBRE DE AMARRE O 120600.00x1000 = Q31.000.00 = Q 81.60
1,600 1000
AMBRE GALVANIZADO Q 129600.00x480 = _Q3888000 = Q S1.00
1,600 480
14



3.2.2 Métode de Ponderacidn de las Unidades:

Con los datos del método mimero 1, se efectiaa las operaciones con la varia
que en este meétodo se asignan puntos para la ponderacién de los de futu
productos que se elaboran. Ejemplo:

Bajo este método se asignan puntos a cada uno de los productos resultantes
una situacién de costos conjuntos de acuerdo a su importancia. Para efectos
obtener los puntos de cada uno de los productos se divide el costo total corju
entre e total de unidades producidas de los articulos mencionados.
procedimiento a emplear en este método es el siguiente:

Se le aﬁignan puntos a cada producto de acuerde a su importancia. 1
ejemplo:

CLAVO 120 @ x 25 pumtos= 300
ADEAMARRE 1000 qq@ x 4 = 4,000
A.GALVANIZADO 480 qq x 3  puatos= 1440

TOTAL 5,740

Para averiguar el costo que corresponde a cada producto, se hace
repartimiento proporcional del costo total conjunto de acuerdo con los pun
asignados a cada uno. Ejemplo: ’

_ ' Preciode | Costo
Productos Venta Total | Asignade | Ganancig
CLAVO 14,520.00 | 9,720.00 4,800.00
ALAMBRE DE AMARRE 101,000.00 | §1,000.00 | 20,000.00
AL AMBRE GALVANIZADO 50,400.00 | 38,880.00 11,520.00
TOTAL 165,620.00 [129,600.00 | 36,320.00
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LCULO DEL COSTO DE ASIGNACION POR PRODUCTO:

luctos Costo Asipnado

vo Q 12060000x300 = Q 30000
129,600

\MBRE DE AMARRE Q 120600004000 = Q 4,000.00
129,600

MBRE GALVANIZADO Q 12960000x1.440 = Q 1.440.00
'OTAL 129,600 Q 5,740.60

3 Métedo de Valor Relative de las Ventas o del Precio de Mercado:

Este, es otro método que puede ser utilizado por las empresas que aplican el
:ma de costos conjuntos en la Industria metalmecdnica. A continuacidn, se
:ribe, utilizando las mismas cantidades, precios y productos utilizados en el
odo anterior, el método denominado también, el precio del mercado de mas
lia aceptacién contable por cuanto ofrece la aproximacién més normal en la
:#6n de Jos costos de los coproductos, ya que supone que todos los productos
dtantes de una situacién de costos conjuntos, obtendran una ganancia marginal

y las condiciones imperantes en €l mercado. Ejemplo:
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Produccién | Preciode | Preciade | Costo.

Productos en Quintales| Venta gq | Venfatotal| Asignade| Ganancia
CLAVO 120 121.00 14,52000 | 972000 | 4,300.00
A.DE AMARRE  |1000 101.00 101,00000 | $1,000.00 | 20,000.00
A. GALVANIZADO | 480 105.00 50,400.00 | 38,880.00 | 11,520.00
TOTAL 1600 16562000 [129,600.00 | 36,320.00

El costo asignado a cada uno de los productos se calcula estableciendo
relacion de costo total o valor total de las ventas de cada uno de los produc
Ejemplo:

CALCULO DEL COSTO ASIGNADO

129.600.00 = 6.7811

165,920.00
Productes Valor Total dela Venta  Costo Asignede  Casto unitar
CLAVO Q 14,52000 x07811 = 11,342.00/120 = 94.51666

ALAMEBRE DE AMARRE Q 101,0600.00 x0.7811 = 78,891.00/ 1000 = 78.8910
ALAMERE GALVANIZADO Q 5040000 x0.7811 = 39,367.00 / 480 = 82.0145

TOTAL 165,920.00 129.600.00
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4 Método de Proceso mds alli del Punto de Definicién o Separacién:

Las empresas que utilizan el sistema de costos conjuntos en la industria
talmecénica, se ven en situaciones dentro de los mismos costos conjunios en las
; algunos productos necesitan que les sea agregado un costo adiciona! por la
pia naturaleza del producto a fabricar, esto implica que éste producto
rAamente aumente su valor por habersele incorporado ofras rnaterias primas ¢
amos que Son necesarios, y por esta razdn se vuelve diferente en su forma y
cio, tal como se describe en el siguiente ejemplo:

En un proceso de Costos conjuntos de Q 129,000.00 de Costo Asignado,
ultan los productos; Clave, 120 quintales con un precio de venta de Q 121.00
- quintal; 1.000 quintales de Alambre de Amarre con un precio de venta de Q
.00 por quintal; y, 480 quintales de Alambre Galvanizado que tienen un precio
venta de Q@ 105.00.

este ejemplo, suponemos que el Alambre de Amarre que tienen un precio de

1ta unitario de Q 101.00 e quintal, puede ser procesado mas alla del punto de
varacién de los costos adicionales de Q 30,000.00; en este ejemplo el costo
gnado tiene un valor de Q 159,600.00, a! aumentarle los Q 30,000.00 y el
wio de venta debe ser de Q 131.00 el quintal de alembre de amarre, en el
udio de este ejemplo se pueden presentar dos situaciones diferentes. Que el
ambre de Amarre tenga un precio de venta definido como es €l caso del ejempio
e se trata. Si es asi, los costos adicionales que sutjan mas alla del punto de
»aracién, no fiene ninguna influencia sobre los costos conjuntos; y en
nsecuencia, €l problems se soluciona mediante la aplicacién del método del
lor relativo de los costos estableciendo una relacion de costos a ventas.

13



Los Q 159,600.00 de Costo Asignado Jo vamos & distribuir asf:

Precio de Precio de Costo _

Praductos Unidgdes | Venta unitario Venta total| Asignado | Ganancia
CLAVO 120 121.00 14,520.00 9,720.00 4 800.00
IA. DE AMARRE 1000 101.00 101.000.00 | 81,000.00 20,000,060
COSTO

IADICTONAL 30,000.00 | 30,060.00

A, GALVANIZADO| 480 105.00 50,400.00 | 38,880.00 11,520.00
TOTAL 1600 195,920.00 |159,600.00 36,620.00

Los célculos que se requieren para averiguar el costo asignado en e
problema son iguales a los que se presentaron en el ejemplo del método del va
refativo de las ventas se establece una relacién de costos conjuntos a! valor total
ventas, y luego se multiplica, por €l valor total de ventas de cada uno de
productos; los costos adicionales de Q 30,000.00 no tienen efecto sobre
reparticion de los costos conjuntos; y que inciden directamente en el produ
Alambre de Amarre. Si se agrega Q 30,000.00 de costos adicionales al Alam!
de Amatre que tiene establecido un precio de venta de Q 101.00 para convertirl
un nuevo precio de venta de Q 131.00 por quintal.
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Precio de Costo
roductos Unidades Venta Valor total]  Asignedo | Ganancia
LAVO 120 121.00 14,520.00 9,720.00 4,800.00
-DE AMARRE 1000 101.00 101,000.00 | B1,000.00 | 20,000.00
- GALVANIZADO| 430 105.00 5040000 | 38,880.00 11,520.00
OTALES 195,920.00 |159,600.00 36,620.00

Je acuerdo a los métodos que estan descritos y ejemplificados en éste capitulo,
etermina lo siguiente:

OBJETIVOS:

Para analizar los costos de la produccion conjunta, debe distinguirse entre
08 comunes y produccion conjunta.  Aunque el objetivo de asignacion de
os de produccion & un centro de costos es €l mismo, tanto para los comunes
10 para los de produccion conjunta o costos conjuntos, ¢l contexto no permite
itercambio de ambos términos. El término de costos de produccion conjunta
mas restrictivo, esth limitado a aquellos costos en que se incurre
altineamente a producir dos o mas productos de un valor de mercado
nido. Los costos corrientes se asocian con Ja utilizacion de las instalaciones en
que realmente se fabrican los productos. Los costos corrientes difieren de la
luccion conjunta en el hecho de que los productos o servicios de costos
ientes se podrian haber obtenido por separado.
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3.4 IMPORTANCIA O JUSTIFICACION DE SU USO:

Es necesario evolucionar y tecnificar los procedimientos generales
contabilidad de manera que sea posible determinar el costo de produccid
vender cada articulo, no al final del periodo de operaciones, sino al mismo tier
que se lieva a cabo 1z fabricacion del producto. 1a gerencia sélo puede ejercer
control efectivo teniendo a su disposicion las cifras detalladas del costo
materias primas, materiales, mano de obra y gastos de fabricacién, asi como
gastos de venta y de administracién de cada producto. El sistema de Co:
Conjuntos es, por consiguiente, una fase de la contabilidad de una empresa
particular ha de estar influido por algunos factores variables, que pueden ser:

a) Capacidad de produccion y tamafio de la empresa.

b) Cantidad de productos que se fabrica.

c) Aprovechamiento de la capacidad instalada.

d) Complejidad de la fabricacién y otras operaciones de control.

e) El requerimiento de la Gerencia de un contro! de costos.

f) El beneficio de la implantacién de un sistema de Costos Conjuntos.

El control administrativo apropiado hard necesario que exista un sistema
Costos Conjuntos.

3.5 PRODUCTOS DE PRIMERA:

Son aquellos en los cuales se producen simultineamente dos o mis produc
por un valor de venta importante, recibe el nombre de produccién conjunta.
distincion entre la produccién conjunta depende en gran medida del valor
mercado de los productos. La produccién conjunts se realiza siempre en mayc
cantidades que los sub-productos y contribuye en mayor proporcion a los ingre:
Esta recibe el nombre de productos principales o de primera.

21



De conformidad con lo que se define en un sistema de costos conjuntos con
acion &l proceso productivo, se derivan de una produccién normal los llamados
s-productos. ' '

+ COPRODUCTOS:

Dentro de un sistema de costos conjuntos, se da el nombre de coproducto a
ueilos productos materiales o servicios que presenta un valor significativo
ntro de los ingresos de una empresa, ¢ expresando de otra manera, son aquellos
ductos que tienen un gran valor comercial y representan, por lo tanto ingresos
tables dentro de cuslquier organizacion Coproducto seria por ejemplo: el
troleo o el gas natural que surgen de una explotacion petrolifera. La came y
tivados resuitante de una cria de ganado ovino.

! SUBPRODUCTOS:

Son productos puramente accidentales que resultan del proceso de la
aduccion conjunta. Poseen un valor de mercado pequefio en comparacién a los
aductos de prinera. La distincion entre productos de primera v sub-productos
basa también en la cantidad producida de cada uno de ellos. Dado a que ia
ntidad de sub-productos y su valor en ¢l mercado son pequefios. Se considera
mo un resultado poco importante de las operaciones de procesamiento. Sin
ibargo, aunque a veces un solo sub-producto realiza Gnicamente una pequefia
ntrtbucion a los ingresos del conjunto. Los sub-productos de toda empresa
eden representar en algunas oportunidades una contribucion importante en
acién 2 la cantidad de ellos producidos.







CAPITULO IV

4. ELEMENTOS QUE INTEGRAN LOS COSTOS EN LA INDUSTRIA
METAILMECANICA

En todo proceso productivo que involucra a las empresas que se dedican a la
nsformacion de metales, se utilizan una serie de elementos que intervienen
ecta o indirectamente, para determinar sus costos de produccion, los cuales se
seriben a continuacion:

i MATERIALES DIRECTOS:

Son aquellas materias primas o materiales que directamente son necesarias para
elaboracion de un producto final. Si la cantidad y proporciones en que un
serial entra 2 formar parte de un articulo fabricado, pueden ser facilmente
lerminados, esto se considera como materia prima o materiales directos.

+ MANO DE OBRA DIRECTA:

Representa los gastos efectuados por concepto del trabajo realizado en relacién
1las operaciones de fabricacion. El empleado o el obrero que ejecuta el trabajo
ectamente relacionade con la produccién efectiva del articulo terminado, la
itidad que se le pague, se considera como mano de obra directa.

i GASTOS DE FABRICACION:

Son todos aquellos costos y gastos que inciden directamente en la produccion,

articulos o servicios cuyo valor directamente corresponden a la produccidn,
no ejemplo podemos mencionar: alquileres, repuestos y accesorios, energia
cirica, gastos de mantenimiento, que corresponden al proceso de produccién.
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44 MATERIALES INDIRECTOS: -

Son todos aquellos gastos que no entran directamente en la fabricacion de |
mismos. Se dice que son materiales indirectos aquellos que se utilizan y
incorporen a los productos que se fabrican. El polvo de trefilar y los quimicos q
se utilizan en la elaboracion de alambres son materiales indirectos.

4.5 MANO DE OBRA INDIRECTA:

Son aquellos gastos ecasionados por la remuneracion efectuada a empleados
obreros que laboran en una empresa desempefiando actividades indirectas de
produccibn; es decir, que son personss que mo trabajan en una maqup
~ procesadora del producto fmal, pero con su participacion se desarrolla la labor |
la fibrice, para la obtencion del producto final. Por ejemplo: Departamen
mecénico, departamento eléctrico, departamento de servicios, etc.

4.6 GASTOS INDIRECTOS:

El mnporte total de los gastos indirectos comprende el costo de los material
indirectos, asi como algunos otros desembolsos corr&spondiente a la fabricacii
que no pueden cargarse directamente a determinadas unidades de produccion
servicios. Ejemplo: Seguros de fibrica, -depreciacién de maquinaria y equipo;
estos gastos generalmente se les llaman gastos generales de fibrica, gastos «
fabricacidn o carga fabril.



CAPITULOYV

» INCORPORACION DE LOS COSTOS CONJUNTOS AL SISTEMA
EN LA INDUSTRIA METALMECANICA

‘ara las empresas que elaboran productos derivados del metal, es indispensable
sea incorporado un sistema de costos conjuntos en el proceso de produccién
in Ia naturaleza y caracteristicas de cada una.

RAZONES QUE OBLIGAN A LA INCORPORACION:

1 Para llevar un buen control de Costos conjuntos que son de interés para la
linistracidén de Ia empresa, y poder definir sus politicas administrativas de
fas.

2 Para registrar sus operaciones de Costos y Gastos y poder determinar con
mabilidad el valor de cada uno de los productos que produce y vende ia
esa.

3 Para definir los precios de venta, con esta base determinar precios de
cado y lograr el objetivo de poder competir a nivel local e internacional con
productes.

4 Para levar un mejor confrol de inventario perpetuoc de productos

ainados, por consiguiente un buen registro de existencia de cada unc de los
sulos producidos.

DIVISION DEFPARTAMENTAL:

Es la cantidad de secciones o departamentos necesarios para funcionar
cuadamente.
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5.3 DE ACUERDO A SU FUNCION:

Depende de Ja actividad que se realice en los diferentes departamentos.

5.4 DEPARTAMENTO PRODUCTIVO:

Es aquella seccién de Iz empresa encargada de la elaboracion de los produ
en sus diferentes etapas o fases que son necesarias, para que dicho product
considere terminado. Pueden ser una o varias fases, segim sea el producto qu
elabore y la cantidad de agregados o incorporaciones que sea necesario hac
para considerarios como un producto totalmente terminado.

5.5 DEPARTAMENTO DE SERVICIO:

Este departamento es el encargado de mantener el equipo necesaric
perfectas condiciones, para el buen funcionamiento de la empresa de
departamentos de produccién; como por ejemplo, el mantenimiento de megquin
¥ equipo, el de mecénicos, servicios generales y otros que SOft mecesarios pat:
funcionamiento de la empresa.

5.6 DETERMINACION DE OPERACIONES:

Para la determinacion de produccion deberd de contarse con el requerimie
de las ventas que deban efectuarse, para que con base a ello se establezcan
operaciones que deberin de realizarse de acuerdo a la programacion que se h
establecido.



DISTRIBUCION DE OPERACIONES:

Al haber determinado las operaciones que se deberdn reslizar se procedera a
ribuirlas, de acuerdo a los diferentes departamentos o secciones que
rvienen en el desarrollo de las mismas: es decir, a cada uno de los
artamentos que deberdn efectuar sus actividades, sean estos productivos, de
ficios, ¢ de mantenimiento v de acuerdo a un manual de operaciones gue se
iblezca para realizar las actividades encomendadas.

DISTRIBUCION DE MATERIA PRIMA Y MATERIALES:

La distribucion tanto de la materia prima como de los materiales se realiza de
erdo a la programacion de produccién que tenga la empresa en relacion a las
dades que deba de producir, es muy importante el control de materiales, para
ler tener la disponibilidad de existencias en el almacén de materias primas y
leriales.

DISTRIBUCION DE GASTOS GENERALES:
Es de sums importancia la distribucién de los gastos generales de

ntenimiento, para determinar qué proporcion de éstos debe incorporarse a los
tos de produccién y cudles deben registrarse como gastos de administracion.
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CAPITULO VI

6. DISENO., CLASIFICACION Y DETERMINACION DE
COSTOS CONJUNTOS

Las empresas de transformacion de metales que utilizan sistemas de costos
juntos, les son indispensables dichos sistemas ya que son eficientes y satisfacen
necesidades requeridas en cuanto a controles, estimaciones, resultados veraces
portunos; para llenar el objetivo para lo cusl fueron creados. A continuacién,
describen los siguientes formas que son necesanias utilizar para obtener un
ema de Costos conjuntos funcional para su utilizacién en la industria

- DISERO Y USO DE FORMAS:

Para el registro de operacién de Costos Conjuntos, es necesario el disefio y
mas de control que deberdn utilizarse, para el proceso de operacion de los
stos Conjuntos. Como e¢jemplo de estas formas se pueden mencionar las
uientes: '

Tarjetas de Control de Asistencia de Personal

Planillas

Requisiciones de Materia Prima v Materiales

[ngresos a bodega de Materia Prima y Materiales

Salida de bodega de Materia Prima y Materiales

Solicitudes de Compras -

Reportes de Produccién

Hoja de Gastos de fabricacion,

otros que la administracién considere convenientes para un confrol mterno
ciente. '




6.2 APLICACION DE LOS ELEMENTOS DEL COSTO Y LOS
SUBPRODUCTOS:

Para una plants procesadora de alambres, la cual se toma como modelo par
prmen'te estudio, todos los productos obtenidos tienen la misma importancia.
aplicacion de los elementos del costo consiste en cargar al procese productive
Materia Prima, los Materiales Indirectos, la Mano de Obra v los Gastos
Fabricacion, todos debidamente soportados por la documentacién de rigor
acuerdo al control interno existente.

6.3 DETERMINACION DE LOS COPRODUCTOS:

En la aplicacién de los elementos del costo se observa que todos los produc
se consideran como productos de primera y se puede apreciar el concepto de
Costos Conjuntos unidos o conexos. Los co-productos de una planta procesad
de alambre pueden ser: Clavo, alambre de amarre, alambre galvanizado, alam
espigado, grapa, clavo de lamina y tachuelén.

6.4 PROCESO PRODUCTIVO:

De acuerdo a lo mencionado anteriormente, se presenta a continuacién
descripcion del proceso productive de una plante que produce alambre a partir
alambron:

6.4.1 Proceso de Trefilacion:

Para el proceso productivo de trefilacidn se requiere de materia prima la cua
constituye el ALAMBRON, el proceso consiste en estirar en fiio el alambror
través de maquinaria especial que consta de material duro. EI producto que
obtiene se denomina alambre trefilado que es el producto terminado
departamento de trefilacién y es la meteria prima para el departamento
galvanizacién '
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! Procese de Galvanizacién:

El proceso de galvanizacion de alambre se elabora & través del pre
ntamiento del alambre, utilizande hornos especiales (a niveles altos de
peratura), para reducir el grado de endurecimiento del alambre trefilado;
eriormente se realiza el enfriamiento del alambre a través de bafios de agna

para su limpieza se hace con bafios de acido clorhidrico, seguidamente se
. ¢l alambre con maqumas de calentamiento y pasa por un bafio de inmersién
n horno que contiene Zinc fundido para su galvanizacion y scguidamente a las
umnas enrrolladoras. El producto que se obtiene es ¢l alambre galvanizado,
representa producto terminado. Este se pueds comercializar y también es
sria prima para la produccion de alambre espigado, grapa y clavo de ldmina, a
¢s de un proceso posterior en maguinas especiales.

La grifica que a continuacién se muestra ilustra el proceso productivo de la
oracion de los productos derivados del Alambrén.



GRAFICA DEL PROCESO PRODUCTIVO

ALAMBRON
TREFILACION -
. ALAMBRE DE
CLAVQO GALVANIZACION AMARRE
CLAVODE ALAMBRE
LAMINA GRAPA ESPIGADO
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CAPITULO VII
INDUSTRIA METALMECANICA, S. A.

. CASO PRACTICO

Esta planta industrial estd situada en la Ciudad de Guatemela, y dursnte el
iodo comprendido del 01 al 30 de junio de 1,996, se dedica a la produccion de
[culos derivados del acero a partir del alambron, el cual es su materia prima
ncipal, utilizando ademds, materiales de trefilacidn y galvanizacion. Los
wductos que elabora v su precio de venta son los siguientes:

Alambre galvanizado en las siguientes presentaciones:

PRECIO VENTA
PRODUCTO EL QUINTAL
ALAMBRE GALVANIZADO
CALIBRE 12 Q 66.00
CALIBRE 14 Q 68.00
CALIBRE 16 Q 71.00
ALAMBRE ESPIGADO
TORO NEGRO Q 110.00
TORO BLANCO Q 56.00
TORO PINTO Q 42.00
GRAPA
TIPO A Q 115.00

—
—




Para determinar el costo de los distintos productos, utiliza el sistema de cosi
historicos en la modalidad de costos conjuntos, debido a que la Planta se encuen
funcionando en un mismo edificio y los Costos de Materin Prime, Mano de Obr
Gastas Indirectos de fabricacién son comunes, no existiendo ninguns separaci
de centros de costos.

Para el mes de junio de 1,996, el resumen de los registros de los distint
elementos del costo fue el siguiente:

1. MATERIA PRIMA Y MATERIALES CONSUMIDOS:

ALAMBRON 28, QUINTALES CON UN COSTO TOTAL DE: Q 980,000,
MATERIALES DE TREFILACION 6,250 Kgs. COSTO TOTAL DE: 50,625,
MATERIALES DE GALVANIZACION 10,050 Kgs. COSTO TOTAL DE: 100,375,
MATERIAL DE EMPAQUE CON UN COSTO TOTAL DE: 17,000,

TOTAL : Q1,148,000.

I1. MANO DE OBRA:

DURANTE EL MES SE PAGARON PLANILLAS POR : Q  80,000.

HI. LOS PRINCIPALES GASTOS DE FABRICACION SON L(
SIGUIENTES:

ENERGIA ELECTRICA Q 212,775
REPUESTOS Y ACCESORIOS 28,370,
COMBUSTIBLES 14,185,
GASTOS DE MANTENIMIENTO 18,170,
OTROS GASTOS 10,200,

TOTAL Q 283,700,

33



TOS ADICIONALES:

STOS DE OPERACION Q 105.000.00
STOS DE ADMINISTRACION 87,800.00
Q 192,800.00

1 los datos anteriores se calculara lo siguiente:
~osto de Produccion total conjunto.

Costo de Produccién de cada articulo por el método del Valor relativo de las
tas.

>osto Total asignado por producto y por quintal.
>osto de Ventas por Producto.

Janancia Bruta por Producto y por quintal.



CUADRO Ne. 1
INDUSTRIA METALMECANICA, §. A,
ESTADO DE COSTO DE PRODUCCION CONJUNTO

DEL ¢1 AL 30 DE JUNIO DE 1,99
MATERIAPRIMA Y
MATERIALES YALOR PORCENTAJE
ALAMERON 980,000.00 64.83
MATERIALES DE
TREFILACION 50,625.00 335
MATEIRALES DE
GALVANIZACION 100,375.00 6.64
MATERIAL DE EMPAQUE 17,000.00 1.12
SUB TOTAL 1,148,000.00 75.94
MANO DE OBRA DIRECTA 80,000.00 529
GASTOS INDIRECTOS
DE FABRICACION 283,700.00 18,77
TQTAL COSTODE
PRODUCCION CONJUNTO | 1,511,700.00 100.00
Producciéon en Quintales 27,700
Costo por Quintal X

Q 54.574




CUADRO No. 2
INDUSTRIA METALMECANICA, S. A.
CALCULO DEL COSTO DE PRODUCCION POR PRODUCTO
MES JUNIO DE 1,296

Pron'ndl Valor (%) valor| Costo prd.asignado

Produccifn| mercs total total

roducto Quintales | Quintal | Mercado Mercado! Quini. Total
LAMBRE

ALVANIZADO

ALIBRE {2 8,600 66.00 | 567,600.00 28.20 | 49.57 | 426,299.40
ALIBRE14 | 4300 68.00 | 292.400.00 14.53 | 5108 | 219,650.01
ALIBRE 16 2,900 71.00 | 205,900.00 10.23 | 53.33( 154,646.91
LAMBRE

SPIGADO

ORO NEGRO 5,800 110.00 | 638,000.00 31.70 | 82.62 { 479,208.90

OROBLANCO | 2,700 56.00 | 151,200.00 7.51 | 42,05 [ 113,528.67

ORQ PINTO 3,200 42.00 | 134,400.00 668 | 31.56 | 100,981.56

RAPA 200 115.00 | 23,000.00 1.15 | 86.92 | 17,384.55

‘OTALES 27,760 2,012,500.00] 100.00 1,511,700.00
PROCEDIMIENTO:

Para obtener ¢l valor total de Mercado, multiplicamos la produccién obtenida
cadn articulo por su correspondiente precio de Mercado o Venta; luego lo
fimos en términos de (%), para mtegrar el 100%, posteriormente el costo
junto obtenido en el cuadro No. 1 pagina (35) es prorrateado a cada Producto
base a los porcentajes obtenidos para determinar el costo de produccidn total
mado; el costo por quintal se obtiene dividiendo este Ultimo entre la preduccion
mes de cada producto,
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CUADRO No. 3
INDUSTRIA METALMECANICA, 8. A.
CUADRO DE GANANCIA BRUTA

Precio Valor Costo Ganancs  |Ganancia
Vantas Venta total Venia Bruia Brata

[Producto Quinisles | Quintal | Veata Total Total  |Quintad
ALAMBRE
GALVANIZADO
CALIBRE 12 8,300 6600 547,800,00 411,431.00 | 136,369.00 16,43
CALIBRE 14 4,350 68.00 295,800.00 222,15800 | 73,602.00 1692
CALIBRE 16 2,750 71.00 195.250.00 146,657.50 | 4859250 17.67
| ALAMBRE
ESPIGADO
TORO NEGRO 5,890 110.060 £47.200.00 486,631.80 | 161,268.20 2738
TORO BLANCO 2,725 56.00 152,600.00 114,586.25 | 38,013.75 1395
TORO PINTO 3218 42.00 135,030.00 101,465.40 | 3356460 i0.44
GRAPA 205 115.00 23,575.00 17,818.60 5,756.40 28.08
‘TOTALES 27,435 1,997,955.00| 1,500,788.55 [497,166.45

En este caso para obtener la ganancia Bruta Total, multiplicamos las ventas
quintales por su correspondiente precio de Vents, y a este resultado le deducin
el Costo de lo vendido, ¢ sea; multiplicamos las Ventas en Quintales por el co
unitario de produccion obtenido en el cuadro No. 2 (pagina 36), luego la ganan
bruta por quintal, la obtenemos dividiendo la Genancia Bruta total entre
quintales vendidos.
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CALCULO ALTERNATIVO

El mismo resultado obtenido en el cuadro nimero 2 Costo de produccion
nado ‘por quintal, podemos obtenerio mediante un célculo alternativo,
zando el costo promedio, o sea; dividir el Total de Costo conjunto Q
[1,700.00 entre la Produccion obtenida en Quintales 27,700, asf: Q 1,511,700
100 = Q 54.574. El célculo alternafivo se muestre a continuacion en el
tente cuadro:

CUADRO No. 4
INDUSTRIA METALMECANICA, S. A.

2 3 : 4 s 6 7 8
Valor | Repdi- (% enQ. Costo Costo
Produc. (%) de |wnercado| miemic |Rendi- Frorre- por

oducto Quinicles | Rondimiento | por qu | en@). | miento ateado|  Quintal
SAMBRE
ALVANIZADO
\LTBRE 12 8,600 31,05 6600 | 2049 | 2820 15.39 49.57
\LIBRE 14 4,360 15.52 68.00 { 1055 | 1452 7.92 51.03
\LIBRE 16 2,900 10.47 71.00 743 | 1023 5.58 53.2¢
AMBRE
PIGADO
JRO NEGRO 5,800 2094 110.00f 23.03 { 3L.70 1730 B82.62
JRO BLANCO 2,700 9.75 56,00 546 T.52 410 42.05
RO PINTC 3,200 11.55 42.00] 4.85 6.68 3.65 31.60
LAPA 200 072 11500 0283 1.1% 063 87.50
YTALES 27,700 100.00 72.64 | 100.00 54.57

DRRATEADO: Q 1,511,700.00 / 27,700 = 54.5740 Costo Promedio.
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INDUSTRIA METALMECANICA, S. A.

REQUISICION DE MATERIAS PRIMAS Y MATERIALES

m——
UNIDAD DE COSTO COSTO
DESCRIPCION | MEDIDA | CANTIDAD { UNITARIO TOTAL
Alambrin Qq 28,060 3500 980,000
Materiales de
Trefilacién Kilos 6,250 8.1¢ 50,625
Materiales de _
Galvanizacién |  Kilos 10,050 9.9876 100,375
Material de
Empaque Varios Varios Diferentes 17,000
TOTAL 1,148,000
———————— ]
Preparado por: Calculado por:
Revisado por: Fecha:
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INDUSTRIA METALMECANICA
REQUISICION DE MATERIAS PRIMAS Y MATERIALES

irvase entregar para utilizacipn en planta de: PRODUDCCION

o siguiente:

[:::] Materia Prima [:::] Materiales [:::] Repuestos ¥

Accesorios.
echa:
No. . ‘ ' UNIDALD

rden. | CODIGO DESCRIPCION DE LO REQUERIDO CANTIDAD | MEDIDN

1 01 ALAMBRON 28000 99

2 02 MATERIAL DE TREFILACION 6250 RILOS

3 Q3 - MATERTAL DE GALVANIZACION 10050 KILOS

4 04 MATERIAL DF _EMPACUER 17000 CAIA

BSERVACIONES :

Recibid

40
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INDUSTRIA METALMECANICA, S. A.

CONTROL DE LA MANO DE OBRA

NUMERO | SALARIO INCENTIVOS | PRESTAC. TOTAL
CPERARIOS | ORDINARIO { FRODUCCION| LABORALES DEVENGADO
40 47,600.00 10,000.00 22.,400.00 80,000.00

Preparado por: Calculado por:

Revizado por: Fecha:
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INDUSTRIA METALMECANICA

TARJETA DE CONTROL DE TIEMPO PARA DETERMINAR
LA MANO DE OBRA

No. g
Nombre: JUAN PEREZ

Ocupacidn: OPERADOR DE MAQUINA

.

SecclOn: _ rmppracron

Dias Trab. 6 _ Diasno Trab: 6
i Hrs. Ord. 44 Hrs. Extras: ©

Periodo del o1 | al 06 DE JUNIO DE 1996

MANANA TARDE NOCHE
Entrada | Salida | Entrada | Salida { Entrada | Salida

i 8:00 iz:oo 14:00 18:00

2 8:00 12:00 14:00 18:00

3 8:00 12:00 14:00 18:00.

4 8:00 12:00 14:00 18:00

5 B:00 12:00 14:00 18:00

6 | B0 12:00

7 8:00 14:00
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INDUSTRIA METALMECANICA, S. A.

AUXILIAR DE GASTOS DE FABRICACION VARIABLES

CONCEPTO DOCUMENTO CARGO ABONO
ENERGIA ELECTRICA|  Chegue No. 100 212,775.00
REPUESTOS Y
ACCESORIOS Cheque No. 101 28,370.00
COMBUSTIBLESY
LUBRICANTES Cheque No. 102 14,185.00
MANTENIMIENTO Cheque No. 103 28,370.00

{ ToTAL 283,700.00
Preparado por: Calculado por:
Revisado por: Fecha:
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INDUSTRIA METALMECANICA

TASUIACIDN DE SALIDAS DE BODEGA DE REPUZSICS
Y ACCESORIOS

consume en la ssccifn de:

—_—
Namero TUnidad de Costo ¥alor
|| Docto. Deacripcién Madida Cantidad | Unitario| Tota)
- I
001 ACEITES ’ GALOH 5 10.00 " 50.00
002 COMBUSTIBLE GALON 10 9.00 90.00
003 COTINETES UNIDAD 2 40,00 80.00
004 TORNILLOS UNIDAD 40 5.00 200.00
005 FAJAS UNIDAD 5 15.00 75.00
006 EMPAQUES UNIDAD 4 B.00 32.00
007 ROLDANAS UNIDAD 100 1.00 100.00
008 LIJA UNIDAD 10 6.00 60.00
45
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7.2 CONTABILIZACION

A continuacién, se muestran los datos para las operaciones de contabil
necesarias para su registro:

PARTIDAS CONTABLES
REGISTRO No. 1
Almacén de Materiss Primas Q 980,000.00
Almacén de Materiales Auxiliares 151,000.00
Almacen de Material de Empaque 17,000.00
LV.A. por cobrar 114,800.00 .
Proveedores Q 1,262,800

Q 1,262,800.00 Q 1,262,800

Registro del valor de las compras de
materias primes, materiales auxiliares,
material de empaque, asi como el
registro del LV.A.
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REGISTRO Ne. 2

Msterias Primas en Proceso Q 1,148,000.00

Almacén de Mateniales Auxiliares Q 980,000.00
Almacén de Materisles Auxiliares 151,000.00
Almacén de Material de Bmpague | ~ 17,000.00

Q 1,148,000.00 Q 1,148,000.00
Registro del trasiado a la produccién
del valor de las materias primas,
materiales auxiiiares y material de
empaque.

REGISTRO Neo. 3

Mano de Obra en Proceso Q 80,000.00
Salarios por Pagar Q 80,000.00

Registro de la aplicacion del valor de
1a mano de obra por el proceso de
produccion.

REGISTRO No. 4
Gastos de Fabricacion en Proceso Q 283,700.00
Cuentas Vartas por Pagar Q 283,700.00

Registro del valor de los gastos de

fabricacion para el proceso de produccion.
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REGISTRO No. §

Almacén de Producto Terminado Q 1,511,700.00

Materia Primas en Proceso
Mano de Obra en Proceso
Gastos de Fabricacion en Proceso

Q 1,148,000
80,000.
283,700.

Q 1,511,700.00

Registro del valor por ingreso a
producto terminado con abono a
materias primas, mano de obra

y gastos de fabricacién en proceso
y de la produccién de productos
termmados del mes.

Q1,511,700

REGISTRO No. 6

Salarios por Pagar Q  80,000.00
Cuentas Varias por Pagar 283,700.00
Caja y Bancos

Q 363,700

Q  363,700.00

Registro del valor por cancelacion de
los salarios devengados durante el mes
de junio de 1,996.

Q 363,700
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REGISTRO No. 7

Clientes Q 2,197,750.50
Ventas
Iva por Pagar

Q 1,997,955.00
199,795.50

Q 2,197,750.50
Registro del valor de las ventas '
efectuadas a Clientes, como también
se registra el valor del LV.A. del mes
de junio de 1,996,

Q 2,197,750.50

REGISTRO No. 8

Fletes Q 48,000.00
Comisiones 32,000.00
Alquileres 15,000.00
Gastos Generales 10,000.00
Cajay Bancos

105,000.00

Q  105,000.00 Q

Registro del valor de los fletes,
comisiones, alquileres y gastos
generales necesarios durante el mes
de junio de 1,996,

105,000.00

f = i v o
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REGISTRO No. 9

Sueldos Q 40,000.00
Prestaciones 12,800.00
Servicios 15,000.00
Gastos Generales 20,000.00

Caja y Bancos Q 87,800

Q  87,80000 Q 87,800

Registro del valor de los sueldos,
prestaciones, servicios y gastos
generales correspondientes al mes
de junio de 1,996.

REGISTRO Ne. 10

Costo de Ventas Q 1,500,788.55
Inventanos Q 1,500,788.f

Registro del costo de ventas durante ]
mes de junio de 1,996.
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REGISTRO No. 11
Pérdidas y Ganancias Q  1,500.788.55
Costo de Ventas Q 1,500,788.55

Registro de la cancelacion del costo de
ventas contrs Pérdidas v Ganancias.

REGISTRO No. 12
Ventas Q 1,997,955.00

Perdidas y Ganancias Q 1,997,955.00

Registro de Ia cancelacion de las ventas
efectuadas en el mes de junio de 1,996.
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REGISTRO No. 13

Inventarios Q  1,500,788.55
Pérdidas y Ganancias 192,800.00
Almacén de Producto Terminado Q 1,500,78
Fletes 48,00(
Comisiones 32,00(
Sueldos 40,00¢
Prestaciones 12.80(¢
Alquileres 15,00¢
Gastos Generales 10,00(¢
Servicios 15,00(
Gastos Diversos 20,000
Q 1,693,588.55 Q 1,693,581

Registro de las cuentas de resultados
durante el mes de junio de 1,996.




INDUSTRIA METALMECANICA, S, A
ESTADO DE COSTO DE PRODUCCION
DEL 61 DE JUNIO AL 30 DE JUNIO DE 1,996

MATERIA PRIMA Y MATERIALES

ALAMBRON Q 980,000.00

MATERIALES DE TREFILACION 50,625.00

MATERIALES DE GALVANIZACION 100,375.00 i

MATERIAL DE EMPAQUE 17,000.00 Q 1,148,000.00
MANO DE OBRA 80,000.00
GASTOS DE FABRICACION 283,700.00
TOTAL COSTO DE PRODUCCION Q 1,511,700.00




INDUSTRIA METALMECANICA, S. A
ESTADO DE RESULTADOS
DEL 01 DE JUNIO AL 30 DE JUNIO DE 1,996

YENTAS
COSTO DE VENTAS

UTILIDAD BRUTA EN VENTAS

GASTOS DE OFERACION:

GASTOS DE VENTA
GASTOS DE ADMINISTRACION

UTILIDAD ANTES DEL LS.R.

Q 1,997,955.00 I(
1,500,788.55 °
497,166.45 :
Q 105,000.00
87,800.00 192,800.00 |

Q  304,366.45 ]



CONCLUSIONES:

3] sistema de Costos Conjuntos es indispensable, para un adecuado contrel en
ndustria Metalmecénica; los métodos explicados en la presente tesis, pueden
de utilidad para su control, procedimientos contables y administratives en
ieficio de esta Empresa.

En las Industrias Metalmecénicas, se debe contar con un Sistema de Costos
njuntos que permita el control y funcionamiento, para ‘poder medir el
dimiento resl contra las estimaciones que se hayan proyectade y verificar las
was de las variaciones, para asf tomar las medidas necesarias a efecto de
regir aquellos costos ¢ gastos que no se habian considerado en su oportunidad.

Debido & que la inversion en las Industrias Metalmecdnicas, se encucniran en
. inventarios (Materias Primas, Materiales, Productos en Proceso y Productos
rminados); se hace necesario y determinante contar con un adecuado Sistema de
stos Conjuntos con el objeto de que le aplicacién, para efectos financieros, sirva

herramienta principal en la Direccion y Administracién para la toma de
cisiones necesarias & aplicar en Ias Empresas Metalmecénicas para la
mercializacion de sus productos terminados.

Se puede dar especial atencién al Sistema de Costos Conjuntos en este tipo de
dustria, debido a lo siguente:



a) La fuerte cantidad de recursos invertidos tanto en Materia Primas, Materia
Mano de Obra y Gastos de fabricacion, lo cual obliga a implantar un Sistema
Control mterno eficiente.

b) Las particularidades de los procesos productivos hacen que a la menor falts
control se puedan originar pérdidas, por utilizacién inadecuada de los elemer
del costo mencionado.

) Son la fuente de ingresos que generan los recursos de la Empresa, pars
determinacion de las utilidades.

5. El Sistema de Costos Conjuntos se elabora, para indicar a la Direccit
Administracién, los procedimientos y sistemas contables que deben utilizarse
las diferentes areas o departamentos productivos de la Empresa Metalmecén
con la finalidad de aplicar operaciones que son necesarias a través
procedimiento creado para un eficiente rendimiento y control de los producto
fabricarse,
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RECOMENDACIONES:

is recomendable que uma Industria de este tipo, se auxilie de los servicios de un
fesional de la Contaduria Piblica a efecto de aplicar procedimientos técnicos al
:ma de costos comjuntos necesarios 8 los requerirmentos de la Empresa
talmecanica.

«0s funcionarios o empleados encargados de los costos, deben involucrarse con
lero y conocimiento en el proceso de produccion para verificar los consumos y
apos pecesarios en cada uno de los departamentos productivos de la Empresa
talmecanica, para que los Materiales, Materias Primas, Mano de Obra y los
ttos de Fabricacion, sean los necesarios en cada umo de los departamentos.

31 Sistema de Costos Conjuntos debe ser el adecuado, de tal manera que los
s sistemas auxiliares scan de ayuda, para lograr un mejor control de las
raciones; es necesario recordar que este sistema de costos debe adecuarse a las
esidades de la Empresa Metalmecanica, para lograr los beneficios esperados.

Iste trabajo de investigacién, puede utilizarse como una herrarmenta mas pare
fesionales, estudiantes y otras instifuciones interesadas, ya sea para consults y/o
cacion de Costos conjuntos en la Industria Metalmecénica.
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