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INTRODMICCTION

El rédplido crecimiente de la induptris litogréafica en
nuestro pais oblige a contar con un manual gue 1g permitsa
estandarizar los costoe en el mercado, principalmente &
aquellos que €n la actualidad no trabajan en forma técnica.

El presente trabajo de tesis presente en forme clara
y sencilla el procedimiento del cdlcule de loe costos que le
permitird 2 la industria litogrdfica obtener una razonable
rentabilided, con 1lo que podrd saspirar a2 un desarrolle
sostenidoe tantc tecnico como econdmico.

También presenta wuna amplia descripcidon de todo el
proceso productivo desde su inicio con la elabocracién de los
artes, pasando por el laboratoric de fotomecdnics e impreeidn
hasta la encuadernacién y producto terminado. Muestra lo
interesante de la tecnologia avanzada, gue la industria
litogrdfice utiliza actualmente, comparado con los inicios de
los primeros impresos en Guatemala por los afios 1680. Uno de
los cambioe més importantes en la actualidad lo representa
lae separaciones de color, gue de la forms manual en camsras,
se wutiliza hov en dia el Scanner, mAguina computariceda gque
utiliza ravo laser, para elaborar separaciones de colores.

Otro aspecto importante investigado en este trabaldo
de tesis lo representa ls organizacisdn de una industria
litografica con todos vy cada uno de los pascs a seguir en todo
el proceso productivo.

Con eate trabajo de tesis se pretende brindar al
gremic de las artes graflcase, a todo prefesional, estudiante y
otra persona interesada, una guia gue le permita informarse
acerca de las caracteristicas de una industrie litcgréfica.
tanto en su formacidén y organizacion, como del ©proceso
productivo, hasta obtener todo tipo de material impreso, va
sea este en blanco v negro ¢ & todo coler.

- PROPIEDAD DE LA UMIVERSIDAD RE SAN NARYAS DT GUATIMALA
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CAPITULO 1

SISTEMAS DE COSTOS

"Es el conjunto de procedimientos y técnicaes gue deberan
ajustarse a lea forma de elaboracién ¥ necesldades de
control de la industria.” (1}

Los smistemas de costos se clasifican de la siguiente
forma:

-COSTOS HISTORICOS
~-COSTCS PREDETERMINADOS
-COSTOS ESTIMADOS
-COSTOS ESTANDAR
-COSTEC DIRECTO

Costo Histérico:

"Es el gque se obtiene despuée de haber finalizado el

proceso productivo, o sea el gque se obitiene &
través de la contabilidad de costos, en determinado
momento historico. El costo hietdrice es btambién

conocido como costo real o costoe efectiveo.”(2)

-
—
1
L |

1 Costos I de Cristdbal del Rio GonzZliez: Pag.

5]

-]

Juan

L)

El costo como Técnica y como ciencia. Prof.
Manuel hornia Pag. 19-20




2.1
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“"Lua <costoa  nisztoricos son  la técnica primaria de
valuaridn, los cuales se determinan después de haber
realizado la produccién o 21 hecho.” (3}

Coatos Predeterminados:

"Conegiste en conocer por anticipade el costo, es
decir mediante cilertos estudios resulta posible
obtener de antemang, Con Mmas o menoe exactitud el
date del coeto respectivo.

Los costos predeterninadces se clasifican, con
referencia a2 la precisién de su cdlculo, en coatos
estimados y costoa estdndar.”(4)

Costos Eetimados:

Son aquellos oostos gue se calculan aobre ciertas
baaes empiricas (de conocimientoc ¥y experiencia
sobre la Iindustria) antes de producirae el
articulo, ¢ durante au traneformacién, y tiene por
finalidad pronosticar el valor y cantldad de los
elementos del costo de producecidn (materia prima,
mano de obra directa y gastos indirectos). E1 objeto
de le estimacion es normalmente conocer en forma
aproximada cual sera el costo de produccidn del
articulo, para efectoe de cotizaciones a los
clientes. En la actualidad el cozatoc estimado no
851c sirve para cotizaciones, sino que se ha llegado
aun mag Jlejos tomandolo como base para valuar, la
produceién vendida, la produccidn terminada, y las
exigtenciae en proceso; perc conslderando que las
bagesa son estimadas, fundadas en el conocimiento
empirico de la industria en couestldn, existe el

Costca II de Cristdbal del Rio Gonzdlez; Pag. I-3

Opcit. Pag. 11-15




1.2.

resultado de gue dificilmente puedsn ser iguales e
los cestos histéricss gue a= obtengan. lo gue hace
necesario efectuar los sjusies gue correepondan, de
loe costos estimados a los costoe histéricos.

Por 1lo tante. 1z caracteristica de los costos
estimados ee que siempre deberén ser ajustados a
los histérices. Loz co=tos estimados indican lo  que
un articulo manufacturado puede costar; ye gue lams
Unicas baeses para su cdlculo son empiricas_(9)

Costos Esténdar:

Es el cdlculo hecho con hbases pseudocientificas
sobre cada unc de los elementos del costo, a efecto

- de determinar lo que wun producto debe costar; por

tal motivo, este costo estd basado en el factor
eficiencia, ¥ eirve como medidor del costo.

Es necesaric, por 1o tanto, un control presupuestsl

‘de todos los elementos gue intervienen ey el

producto directa ¢ indirectamente. |
Los costos estdndar pueden ser circulantes o fijoa.

Circulantes:

Indican la meta a la gue hay gue llegar, el ideal,
considerando gue existen slteraciones que modifiguen
el estédndar sefialado ¥ gque de periodc en periocdo
podrédn corregirlo, en virtud de aclaraciones gue
obligan a variar el patrén establecido.

-]

Opcit., Pag. 11-16



1.2.3

Fidoe o Résicop:

"Son aquellos gque Be establecen invariables, y 8¢
wtilizan como indice de comparacién o con fines
estadisticos. En la préactica, y sobre. todo &n
nuestro medio la técnica aplicable es la técnica
esténdar circulante.

La caracteristica especisl del costoc estédndar, e85
gque los costos histdricos deberdn sjustarse =a
aquellos. " (9)

Costo Directo:

“El coesten e8 también conocido como cosieo varlable,
supone que vnicamente 8Be pueden considerar como
costos del producto loe que varian directamente con
el volumen conslderands todoe los demés come costoB
del periodec. Puestc gque los materialems v mang de
obrs directa tienen normalmente cardcter variable,
la estimaciédn de costos variables los trata, ¥
también a los gaptos generales varisbles, como
costos del producto; todos los demés se conslideran
gestos del pericdo en el Que e&e incurrié en ellos.
Por lo tanto, con l& estimacién de costes variasbles
a los fijos como &aquéllos que se corresponden como
unp nivel de capacidad ¥y se cargan en su totalidad
contra los ingreeos del periodo.” {7}

Ventadas:

“~-La Direcclén puede realizar un andlisis rapido de
los datos obtenidos mediante este estimacidn.

-

Cpecit. Pag. 11-16

Contabilidad de Costos 2 L.G. Rayburn. Pag. 501-502
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— Mejora la recopilacidén y presentacidén de la
informacién sobre las relaciones existentes entre
costos, fijacion de precioe, beneficios, wvolumenes
y surtido o mezclas de productos.”(2)

Desventajas:

"-Cuando se camble de método de contabilidad que
pregente una imagen diferente, pero con las mismas
etiquetas, producira confusildén., A pesar de gue el
propésito del cambio de loep métodeoe de estimacién
de costos es tener una comprensién mejor, puede
ocurrir que por el contrarioc Be causme unes confusién
mayor. .

S5e puede dar wuna importancia, mayer de la que

corresponde s los hbheneficios determinados segun
este método.” (%)

Costoe Por el Método de Determinarlos

Los sistemas de costos por el métoedo de
determinarlos, se clasifican en:

~Costos por procesc continuo
-Costos por Srdenee especifices

Costos de Proceso Continuo:

"Este slstema se aplica en aguellas industrisa cuya
produccidn e85 continua v en masa, existiendo uno o

varios procesos para la +traneformecién de la
materia prima. se cargan loe elementos del costo al
proceso respectlvo, correspondiende a un . periodo

determinado de elaboracién, ¥y en caso de gque tods
la produccién se termine en dicho lapseo, el costo

Upcit. Pag. 510-512

Cpcit. Pag. 514-515



unitario se obtendra dividiendo el costo de
produccién acumulado, entre las unidades
producidaas; ¥y asi por cada tipo de unidades
similares o iguales.

El caso de aue quede produceidén en proceso es
necesarioc determinar la fa=se en que se encuentra
dicha produccidn, para Ppoder valorizar la totalidad
de la miema. En las empresas gue trabajan a hase de
procesos, las wunidades gque producen se miden en
kiles, litros, ¢ cualquier otra medids.

Caracteristica especial de este tipo de industris
gue precisamente se diferencian de las que operan
por oOrdenes de produccidén, es dque no resulta
posihle identificar en cada wunidad producida, o
proceso de transformacién, los elementos de costo
directe ¢ primo (materia prima directa y mano de
obra directa).

|
Comc ventaja del procedimiento de c¢ostoe por
Procescs, en contreposicién con el de 6rdenes de
producclén, s gue resulta mas econdmico ¥y Ppoco
laborioeoc;: perc el costo unitario €5 menos
exacto,."(19)

.3.2 Costos por Ordenes Eapecifices:

El procedimiento por oOrdenes de produccidén es el
conjunto de métodos empleados en el control de las
operaciones productivas, aplicable generalmente a
industriar gue fabrican 8sus productos por medic de
ensemble, por lotes.

Eete procedimiento de control BE emplea
principalmente en lasa industries gque realizan
trabajos especiales, o0 qgue fabrican productos sobre

14 Cpcit. 11-7




pedido, v también en aguellas en las cuales eg
posible separar los costos del material, y de la
labor empleados (costo directo) en cada orden de
fabricacion

Eiemplos tipicos de esta neturaleza son: los
talleres de sastreria, Tabricas ue tornillos,
mueblerias, ensambladoras. Jugueteras. ¥ otros.

CARACTERISTICAS

El procedimiente de control de las opsraciones
productivas por ordenes de produccidn, es aguel que
permite reunir,. separsdamente, cada uno de los
‘'elementos del costo para cadae orden de trabajo,
terminads © en proceso.

iate procedimiente Be Cceracuveirisa por 14 pooibkbi
de lotificer y subdividir ls produccidn, de acuerdo
con las necesidades graduales establecidas por la
direccién de la empresa.

Pare iniciar cuaslguier actividad productiva dentro

de este procedimiento, eB necesario emitir un=s
"orden de produccion” egpecificea para los
departamentos productivos, que establezca la

cantidad de 1los &articulos a elaborarse segin el
pedido del cliente, ¢ simplemente para existencie en
el simacén de articulos terminados.

Cada orden constituve wun documentco en el gque se

acumularan los coeBtos de lag materias primas,
costas del trabajo. ¥ Eastos indirector de
produccidn, pars gque una vez concluida. e
determine el coesto unitaric del producteo, mediante
una divisién del costeo acumulade en cada orden

entre el total de unidades en cada una de las
mipmas.

El procedimiento por “érdenes de produccidén”, es el
Qque proporciona mayor exactitud en la determinacisan
de los costos unitarios, pero no siempre es el gue
més se emplea, dado gue depende en gran paerte de la
forma de operar de la compafiia.




Su principal inconvenlente es el de resultar més

oneroso, administrativamente, que el otro
procedimiente (procescs} vya gue exige wun gran
trabajo material pare obiener precisidén en sug
detalles.

Sin embargo, es el procedimiente que permite

explicar la téecnica de le determinacidén del coesto,
pergue cada factor del mismt se acumula a la orden
correspondliente, permitiendo apreciar su obtenclén
con perfecta claridad. .

VENTAJAS:

El procedimiento por “érdenes de produccidn” tiene
lag siguientes ventajas:
-
a) Da a conocer el costo de produccién de cads
orden, béasicamente el costo directo.

bl Se gabe el valor de la produccifn en procesoc
sin necesided de estimarla, ni de efectuar
inventarios fislcos.

c) Se conocce el coeto de produccién; por lo tanto
seria fécil hacer estimaciones futuras con base
en leos costos anteriores.

d) Al conocer el valor de cada articulo,
légicamente s8e puede saber ia utilidad o
pérdida bruta de cada uno de elles.

e) Por medio de este procedimiento es posible
controlar las opersaciones, aun cuando - se
presentan multiplicidad de producciones,
diferentes entre si.

3 La elsboracidén no ee necesariamente continus,
por lo tante, £1 volumen de produccién es mas
susceptible de planeacién y control en funcién
de los requerimientos de cada empresa.




1.

4.

ie)

DESVENTAJAS:

"El procedimiento por "érdenees de produccidn” tiene
las sigwientes desventajas:

aj Su costo administratlve es altc a causa del
gran trabajoc que =8e reguiere para obtener loe
datos en forma detallada, mismoe que deben
aplicarse a cada "orden de produccisn’.

b) En virtud de esa labor meticulosa, se requiere
mayor tiempo para rrecisar los costos de
rroduccldn, razédén por la cual los datos que se
proporcionan & ia direccién posiblemente
resulten extempordneocs.

c) Existen ciertas dificultades ecuando, sin
terminar totalmente la orden do produccidn, &8
necesario hacer entregas parcisales, va gue el
costo total de 1z orden se obtiene hakia el
final del periodo de produccidn.”(11)

Elementos del Costo de Produceiédn:

"Los elementos del: costo de produccion son: la
materia prima directa ¥/0 materiales directos, la
mano de cobra directa ¥ 1los gastos de fabricacién.
cuya conjugacién hace rosible transformar 1=
materia prima en producto terminado.

Materia Prima:

La materia prima o materlales directos es el
elemento bésice del costo de produccidn, el cual se
transforma durante el proceso  de produccidén en
producto terminado.

11
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Mano de Obra:

Es el esfuerzo necesario paras transformar la materia
Prima en producto terminade:; le mano de obra se

divide en: mano de obra directa y mano de obra
indirecta.
Mano de Obra Dirscta;

E} costoc de la mano de obra directa es la cantidad
de salarios devengados por loes trabsjadores gue
intervienen reslmente en la transformacién de la
materia prima en producto terminadg."(12) )

Mapno de Obrs Indirecta:
“El costo de la mano de obra indirecta es la
cantidad de salario que &ae paga al personal gue no

interviene directamente en la elaboraciédn del
products, come FPOT ejemplo el pepsonal de
mantenimiente, supervisién, control ¥y control de

calidad.”(13)

Costos de Fabricacién:

“El tercer elementoc son 1los costos de fabricacidn,
conocidos también como carga de fabricacidn, costeos
generales de preduccién o carga de produccidn. Son
todos los costos de produccién gue no sean debidos
s materiales directos ¥ mano de obra directa
necesarics parsa lograr 1a produccién de un

Contabilidad de Costes I L.G. Rayburn. Pag. 32-33

1.4.3.
articulo. (14}
1z
iz Opcit. Pag. 34
14

Opcit. Pag. 33



CAPITULC II

ORGANIZACION Y  DESARROLLO EN LA INDUSTRIA
LITOGRAFICA.

La industria litogréfica en Guatemala nacidé hace
muchos afioa cuando fue traida le primers impresora,
actualmente en nuestro pais exiscten maaquinas
modernas y procesos diferentesn de impresidén gue en
aguellos tiempos; 1o gque significa que se h&
desarrollado muchisimo, después de contsr con un
departamente de mAdquinas ¥y guillotinas. actualmente
una empresa litogrdfica cuenta con departamento de
artes, camara, montaje, rlacas. prengas,
trognslado, encuadernacisn.

Origen:

La induestria de laa artes graficas la intrecdule en
Guatemala Fray Pave Enriquez de Rivera en el afic de
1680, slendo su primer imprescr JOSE DE PINEDA
IBARRA.

~

Ceracteristicas:

La organizacién vy funcionamientc de una litografis
se integra con los departamentos siguienties:

Departamento de Artes:

Es el departamento creativo en el cual se plasman
las ideas se preparan los bocetoe y dieefios para
luego elaborar les artes finales los cuzles seran
utilizados en el departamento de camara.




12

Departamentoc de Céamara:

En el departamento de camara de una litografia, se
elaboran las separaciones de coloree, ¥ para ello
se necepita: artes, transparencies de color ¥
fotografias, los gue se utilizaran en el
departamento de montaje. Actualmente existe en la
industria litogréafica una tecnologis diferente para
ls elaboraclén de las separasciones de colores. 5e
utiliza la mAquina Scanner la cusel tiene la ventaja
de procesar las separaciones de colores por medlo
de rayo léser con lo cual se obtiene una produccitn
mayor ¥y con un ¢osto menor en el departamento de
cémarea.

Departementc de Montaje:

En este departamento se reciben los negativos gue se
procesan en el departamento de camara; se reciben
los colores individuales eg decir un negativo por

coler, los cuales se colocan de tal forma que
coincidan todos los colores, ¥ es en este momento
cuando se puede observar el trabaje gque seré

elaborado en las méAgquinas impreesoras.

Departamento de Placas:

En eote departamento se eleboran las placas gue
serdn utilizadas en la impresién; el quemado de las
placas se realiza por mwedio de insoladorsa; se
utilizen los negativos, pe c¢olocan de tal forme
pobre la placa para gque luego en la expoeicidn tode
lo existente en los negativos quede grabado en ls
place, la gque pasard a la midquina reveladora vy ee
aqui donde me pueden observar las figuras o textos
que serén impresos. .



2.2.5

2.2.6

2.2.7

2.2.7.1

Departamento de Prensas:

En este departamentc se elaboren los impresas y se
inicia el procesc productivo, preparando la rprensa
con cauchos, bajo mantillas, agua fuente, rodillios
entintadores ¥ mojadores, las presiones correctas v
adecuadas para el material que se utilizaria; B=
colocan las placas en los cilindros. se prepararn
lag tintas ¥ luego el papel o cartoncille, para 1=
elaboracién del productoc final.

Departamento de Trogqueiado:

En este departamento se utiliza wun troguel
consistente en un wmolids de madera oon  unac
cuchillas l1lamadas plecas, es elaboradco
previamente, luego ge coloca en la mbaquina

trogueladora; se puede troquelar, pericorar o sisar
de ascuerdn a las formam indicadas en el trogoel.

Departamento de Encuadernacidn:

Este departamento recibe el material impreso
trogquelado; ee agui donde deberd darse: el
acabado final al producto ein embargc & ests
departamentc dependiendo de la necesidad de cad:o
producto deberéd pasar los siguientes procesos:

et

T o}

Doblado:

Generalmente lce doblecez se elaboran en magquinac.
especialmente disefiadas para elaborar diversidad deg
dobleces, estas magquinas dobladoras contienern
cadmares por donde el material deberd ser trasladade
¥y en cada camara ge realizara un doblez, hasts
salir completamente terminado.
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Cosido:

Mucheos materiales necesitan ser engrapedos o cosldos
para ello gpe utiliza una médquina engrapadors ¢
cosedora en la cual se coloca un rollo de alambre
del calibre gue sea neceearic de acuerdo al numero
de hojae ¥y calibre del papel o cartoncille ¥ luego
la méguina elsbora 1a grapa ¥ la inserts en el
material, al tamafio dessado.

Pegado:

Para pegar algunos impresos; e utilizan
pegamentos eapeciales para encuadernacién y pars
ellc ee utllizan maquinae, las cuales hacen una-
distribucién uniforme de estoe pegamentos sobre el
papel o cartoncillo utilizado.

Departamento de Contrcl de Calidad:

Este departamento se encarga de revisar los
productos terminados en cada uno de loe procesocs
productivos, seleccionandc los productos de primera
calidad ¥ eliminando los productog gque no llenan
los requieitoe establscidos.

Importeancia:

La industria litografica es importante para la

economia, educacién, comunicacién, publicidad ¥y
cualquier otra operacién de cardcter comercial,
industrial, bancaria, religiosa, peolitica, que

requieren de material impreeo preperadc por esta
industria.

Desarrolleo;

La industria liteogrifica en Guatemala ha tenide un
creciniento Tbastente grande durante loe Gltimos
afios, Puee actualmente exiasten organizacliones de
este tipo con maguinaria muy sofisticade ¥y su
capacidad de produccién eobrepaga las necesidades
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locales y muches de ellas exportan eus productor
principalmente al A4res centroamericana ¥ el
caribe, sudamérica y alguhos paises del nortie.
empleando mucha manc de obra, en au  MAYOrif
calificada y por su niamerc de personal se calificea:.
como empresas grandes. :
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CAPITULO III

LA IMPORTANCIA DE LOS COSTOS EN LA INDUSTRI/
LITCGRAFICA

El costo en 1la industris litogrdfica es importants
pues en la actualidad muchas industrias trabajsa:
empiricamente, es decir calculan sus costes si:
ninguna base técnica. Para lograr establecer
coeto es importante estandarizar las bapses sobr.
las cuales me deberd analizar su cdlculo ¥y gue s
competencia de mercado sea mas equitativa tanto &
precio como en calidad v servicin,

La Importancia del Coste Estimadeo para una Order
Bapecifica:

En la industria litogrdfica el costo de cada orda:
se eptima con anticipacitn para ofrecer al client:
un producto terminado, s en esta estimacidn e:
donde se Juega 1la importancia de una buen:
estimacidn pues de ella depende el éxito o fracas
del negocio. .

La Importancis del Coste en Proceso Para U
Orden Especifica:

Es importante establecer los costos de une orden &
proceso a una fecha dada. tomando todos aguello.
costor en los que ha incurride haeta el momento d-
au célculo, generalmente ,reviste su utllica-
durante los cierres mensuale= o anuales par:
establecer los inventarios en procesc que =Be tiene:
a esas fechas.
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La Importancia del Costoc del Producto Terminado Para
Una Orden Especifica :

Aungue generalmente los productos terminasdos en una
industria litogrdfica eson minimos, es importante su
cdlculo principalmente en los cierres contables,
para establecer los montos de estos inventarios.
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CAPITULO IV

+

PROCES0 DE DETERMINACION DEL COSTC EN LA INDUSTRIA:
LITOGRAFICA ’

A continuacién se describen los rubroa que debhen
integrar los costos en la industria litogrdfica por

departamentos ¥ en Bus tres elementos: materia
prima, tlempo de manc de obrea ¥y gastos de
fabricacidén.

En cada uno de los departamentos que se describirdn

posterior la Materia DPrime =2 ha calcoulsde tomandn
como base loe retiroe de bodega ver (Anexo No. 1)
que efectds cada obrerc cuando se encuentrsa

elaborando un trabajo;. ¥y no se incluven valores,
puee el presente trabajo unicamente pretende dar &
conocer todos aquelloe rubros o elementos que deben
integrar los coetor en cadsa departamento en uns
industria litegréfica. Asi mismo los cdlculos de
loe tiempcs de meno de obra fueron tomados en base
a las tarjetas de tiempo, gue cada unc de lo=
cbreros marca en el reloj, cuandoc se encuentrea
elaborando determinado trebaje (ver anexn 2} ¥
también se hace una descripeidn completa de los
rubros gue integran los gastos de fabricacidn.

En gestos gue son comunes como arrendamiento de
edificios, prima de esegurcs Vv otros se deberd
incluir la parte proporcional gque corresponde a
gastos de fabricacién. En el case particular de las
depreciaciones Be debera conesiderar un valor de
desecho v luego efectuar la depreciacid tomando
come base aproximadamente 250 dias laborales en el
periodo de un afioc.

El presente trabajo presenta &alguncos otros anexos.
que explican loe flujoe de informacién que somn
utilizades en artes graficas para control de loe




ingresose de las Materias Primas. E1 anexc No.3
przsenta la informaciodén, dando inicio con las
entradas al almacén pasando por las diferentes
etapas hasta llegar &l departamento de produccién.
El anexo No. 3.1 iluatra une forms de recepcidn de
las Materias Primas. El anexo No. 4 presenta un
contrel documental fisico ¥y Contable de lms Materias
Primas y el anexo HNo. 5 presenta un Diagrema de la
Concentracién de los Elementos del Costo ¥ Bu
Control Contable en el Procedimiento por Ordenes de
Produccién.

También se presentan otros anexes, que ilustran las
formas de control de la mano de obra aplicada en el
procesc  productlive, asi mismo se presenta un modelo
de orden de produccidén gue puede Ber aplicade en
esta industria.

El enexo No. € presenta un Diagrams del mecanismo de
la Contablllizacién de los sueldos ¥y salarios; el

anexo No. 7 presenta uwn modelo de tarjeta de
asistencia; el anexc No. B presenta un faormato gue
se podrd utilizar para autorizacién de tiempo

extrasordinaric; el anexo No.9 presenta una tarjets
de Distribuclén de tiempoc la gue representa la

" diferencia ‘entre 1los selarios pagados segin la

tarjetae de asistencla ¥ los salarics aplicadose
seglin la tarjeta de distribucién de tiempo, indica
el monto de sueldoe ¥y salarioe no aprovechados en
la produccién, ¥y representas pare la empresa © el
valor del tiempo perdido; el anexo No. 10 presenta
una hoja de aplicacidn del costo de la Mano de Obrs
Directa en la cual ae procede a su valorizacién
para conocer que trabajos ha realizado el obrere y
gue parte de su salario correeponde & cada trabajo.

¢€Cabe hacer notar que la cuota hora de aplicacién,
deberda incluir la parte proporcionel del Tmo. dia.

Poer lo tantc comparandc el salaric liguidado al
trabajador (tarjeta de asistencia) con la manc de
Obra Directa Aplicada {tarjeta de distribucidon de
tiempo)} ee poeible determinar las horas y salarios
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correapondientes que no tuvieran aplicacidn en
ningune orden de trabajo, ¥ gue se denomina “tiempo
perdido”.

Cabe insietir en gue polamente esta sujeta =&
andlisis de aplicacién de tiempo, la de manc de
obra correspondiente 8 trabajadores que tengan a su
cargo un trabajo directo en la manufactura de un
articulo vy en consecuencia, la aplicacion del pago
del salario pe contsbiliza con base en resumen de
apliceclién de tiempe directo Begiln este anexo.

El anexo No.ll presenta un modeloc de orden de
produccioén, debe ser previamente numerads pare la
fabricacidén de determinada cantidad de producto, en
la cual se indicen las caracteristicas de
producecién, ¥ otros datos importantes comg fecha ‘de
entrega, numero de orden dg compra del cliente,
direacién & donde deberd ser entregado el producte.
En el reverso de la orden de Pproduccién es
conveniente efectuar el costeo de esta orden la
cual e pressnta en &)l anexo 11.1, con la
elaboracién de eeste anexe pse Dueden obtener lse
siguientes ventajas:

1. Da & conocer con todo el detalle el costo dq
produccién del articulo.

2. Pueden hecerse estimaciones futuras con ‘base en
lop costos anteriores. '

3. - Puede eaberse si la orden deja utilided o
pérdida.

4, Se conoce la produccién en proceao: Bin
necesidad de estimarla, en cantidad y costo.

Contira las ventajas enuméradas tenemos .las
glguientes desventajas :

3. Su cofto de operacién es muy alto dekido & la
gran labér que #a requiere para obtener tados
los deatos en forme dethlléddh, mismos gue deben
Bplicaraes a cada orden d¢ production.

PANPIERAD DF LA DNIVERSIDAD DE SAN CARLES DE GUATEMALA
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P En virtud de que esa labor es muy grande se
regqulere mayor tiempo parsa obtener los costos,
razén por la cual los datos que ae

proporcionan, casi siempre resultan
‘extemporéneos. .
3. Existen eBerias dificultedes en cuanto al costo

de entregas parciales de productos terminados,
va gue el coste total se obtiene hasta la
terminacién de la -« crden. Por 1ltimc ae
presenta el anexo No. 12 en el cual se prepara
un resumen de todos los gastos pars compararlo
con el valor cotizado ¥ establecer si existid
utilidad ¢ pérdide en la orden de produccidn
terminada.

Sub-~Producios

Cuando Be elabora un preoducte siempre deberd existir
un subproducto a cause de que por la forma en que
todas las impresiones &ae realizan, el Area
finalmente impresa es méo pequefia que el material
utilizade. el material deberd exceder en el ladc de
la pinza 3/4", en el ledo de escuadras 1/2".

Este subproducto es vendide por peso, lo  que
representa un ingreso adicional para la empresa.

El wvalor de este sub-producte actualmente se
traslada al cliente puesto que cuando sBe ceotiza se
incluye el tamsafio normal del material; <deberia en
todo caeo ser una ventaje para el cliente, restando
el valor de estos subproductos al valor total en la
cotizaciodn.

Determinacién del Costo En el Departamento de Artes:
- Cdlculo de la materia prima.

Para determinar el costo en el departamento de artes
inicialmente se elabora un boceto en papel bond gue
es lo mas adecuado, luegc se colocarn sohre un
cartoncillo. - duplex o sobre un cartoncillo
ilustracidn, fotos y textos. -~También ee utiliza
papel mentequilla.



Cuando &ae elabora una ilustrecién se wutilizan
pinturas, tintas, 6leos, crayones, acuarelas,
marcadores, acrilico.

Todos estoe materiales mon utilizados al tamafio y
en las cantidades justamente neceearias.

—-Cdliculc del tiempo de la Mano de Obra:

Para la elaboracién de un boceto, un obrero necesita
cinco horas productivas, para una ilustracidn
veinticuatro horas productivas, para un levantade
de texto media hora productive ¥y para un arte final
pe necesitan oche horas productivas.

-Cédlculo de los costos de fabricacidn:

Los cuostos dz fabricacidn en sl departamentoe ds
artea me integran por las depreciacionea de la
maguinaria ¥ equipa, {250 dias al afio )
mantenimiento ¥ reparacicnes, energia eléctrica,

primas de seguros, arrendamlento de edificio, mano
de Obra Indirecta, prestaciones laborales.

Determinacidn de el Costo en el Departamento de
Fotomecdnica

Cédlculo de la Materia Prima

Para determinar el costo de la materia prima en el
departamento de fotomecdnica, se vtilizan peliculas
para separacidn de color, peliculas de medios
tonos, de lines ¥ de contactos, existen también
pelicuias de luz de dia para contactos vy medios
tonos. Se utilizan seis pliegos de pelicula del
tamafic deseado los cuales s8erviran g¢uatro para
elaborar ceda color y dos para méscaras en el
departamento de cémarae, despuée del proceso de
exposicidn deberén ser revelados con  guimicos
adecuados; &1 revelado de esta peliculs debera ser a
mano .
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También se wutiliza un pliego de acetato para montar
transparencias. Se hace el tramado de los

‘'negativos ¥y para ello ee utilizan ocho pliegos de

pelicula los cuales son revelados en una miaguine
procesadora de pelicula. El resultado BEs  une
separacién de colores la cual puede eBer peparacidn
de opaco o separsaclion de transparencia.

Las separaciones de golor se pueden elatorar
utilizando cuatroc pliegos de pelicula, un pliego por
color; esta pelicula se revels en maguina

procesadora de pelicula, se utilize un scetatc para
montar las transparencias.

Se elabora el montaje y para ello =se utiliza
cuatro pliegos de pelicula para montar los
negativos iniciales, cinco pliegoe de papel

mascarilla, ocho acetatoe, doce pliegos de pelicula
para mascara ¥y cuatro pliegos de pelicula para el
armado final de los negativos ? positivos.

Se elabora unae prueba. de color en la cual
se utilizan cinco rliegos de peliculs, wun
pliego de cartoncillo ¥ una onza de pigmento para
lose colores correspondientes. Terminado este

procesc sSe elaboran las placss; Be uhilizs unsa
place para cada color. Las placas deberian ser
exXxpuestas 8]l procest de quemads, se hace en una
médquina 1insoladora. BSe traslada a la maguine
reveladora ¥ estd preparaeda para utilizaree en el
departamentc de impresidn.

Cé&lculo del tiempo de la Manoc de Cbra:

Para la elaboracidn de un negativeo inicial de linea
¥ une separacién de color de tonoe continuos en el
departamento de cdmera un obrero utilizs seis horas
productivas. Y para la elaboracién de un tramado
final de cémara, un obrerc wtilize dos horas
productivas, Para la elsboracién de un montaje, un
obrero necesite wvelntitrés horas productivas; para
la elaboraciédn de una prueba de color, cromalin o
color-key, un obrero utllizs una hore productiva; Vv
para la elaboracién de una placa, un obrerc necesita
quince minutos de hora productiva.
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Cdleculo de los Costos de Fabricacién

Los costos de fabricacién en el departamente de
fotomecénica, se integran por las depreciaciones ds
maguinaria ¥ equipo, {250 dias al afio)
mantenimiento ¥ reparaciones, energia eléctrics,
prima de seguros, arrendamiento de edificios, Mano
de obra Indirecta, prestaciones laborales, tamblén
integran este rubro; quimicos, limpiadores,
borradores, correctores y papel peridédico.

DETERMINACIOH DEL COSTC EN EL DEPARTAMENTO DE
IMPRESION

Cdalculo de la Materia Prima

El papel ¢ cartoncille que ee utiliza para 1a
impresidén se calcula de acuerdo sl tamafio del &rea
de impresién de la mAquina imprescra en este forma
se Gratard de imprimir la mayor cantidad de
unidades por pliego para aprovechar al maxime el
rarel o© cartoncille v evitar el desperdicic. El
tamafio del papel o cartoncillo es meayor que el ares
que sersa impresa, pues la médguina imprescra
necesita 3/4 Y de material para gue las plnzas
puedan tomar el pllego, ¥y 1/2" de material en el
lado de las escuadras, para gue se pueda efectuar
el trasliado correspondiente dentro de la imprescra.

Para establecer un buen célculo de los materiales a
imprimir se debera tomar en cuenta que POr causas
como el centrado de los materiales gue seran
impresos. gque peran troquelados, sisados., pegados,
dobladoe o emplasticados, se calculard una ventaje
sobre la cantidad regquerida por el cliente tomando
en cuenta los desperdicios que se ocasionan en cada
uno de estos trabajos. Estas wventajas s=e
calculan de acuerdo & las cantidades requeridas por
el ¢liente ¥ también del grado de dlficultad que
ofrezca cada trabajo: A continuacién se describern
los esténdares que deben utilizarse en cads una de
las diferentes cantidades gque se imprime a cada
cliente:
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Ventejas minimas para tiro y retiro 300 pliegos
prensa;

Ventajas minimes para tiro y retiro aparte 500
pliegos prensa;

De 3,000 pliegos prensa a 4,000 pliegos prensa 20%
de ventaja.

De 5,000 pliegoe prensa a 9,000 pliegos prensa 10%
de ventaja.

De 10,000 pliegos prensa a 12,000 pliegos prensa 8%
de wventaja.

De 13,000 pliegoe prensa a 20,000 pliegos prensa 6%
de ventaja.

De 20,000 pliegos prensa = mas 4% de ventaja.

Para +trabajos especiales con trogquelado, peguea,
doblade esisadeo o emplasticado se aplicard wuna
ventaja adicional del 2% al 4%, segin el grado de
dificultad. Luego se calculan las tintas que serdn
utilizadas en 1la impreeidn, el estandar que debe
ser utilizado es un kilo de <tinte pur cada 10,000
tiros. Se debe entender que el cAlculo comprende
unjicamente un color de tal forma qQue cuende sea mas
de un color se tomard en cuenta cada unc de elles,
el miemo ssténdar debe ser utilizade en los colores
especlales y también cuando se utiliza barniz sobre
impresidn.

Cdlcule del Tiempo de la Mano de Obra

Para calcular la menc de obra en el corte iniecial

del material se calcule Qque en la guillotina se
cortan qguinientos Pliegos de papel y doscientos
cincuenta de cartoncillo. Cadsa ¢operacidn de corte

utiliza tres minutoe de hors productivas, esto se
calcula de esta forma s causa de gue cada material
llevara diferentes cortes iniciales de acuerdc con
la forma como sBeri impreso. La manco de obra en el
departamento de impresidn 8e calcula en bhase &8 los




tircs por hora con gue se programe  la mdguine
imprescra y esto depende del grado de dificultaed de
cada trabajo; Asi mencionamos algunos paramstros:
3,000 tiros por hora

4,000 tiros por hora

4,500 tiros por hora

-
5,000 tiros por hora

Tamhién para todos los casos, de impresidn se tomard
para @l cdlculo de sues costeas un tiempe de arreglo
de la mdquina ‘imprescrs de gquince minutos por ceda
color que se imprima, 2] misma tiempo es necesario
el se aplica barniz sobre impresidn a estos
trabajos.

El cédleulo de la manc de obra en el departamento de
srogueles oo elabore =l igual ane an el
departamento de impresidén en base & tiros hora vy
este tiraje también depende del grado de dificultacd
de cada trabajo para determinar su velocidad, para
todos los cesos en easte departamento se agregars al
costo  una hora de arreglo de l=a maguina
troqueladora.

.
Cdlculo de los costos de Fabricacidn

Loe costos de fabricacién en el departamento de
impresién se integran por las depreciaciones de la
maguinaria ¥y equipo, (250 dias al ano)
mantenimiento ¥ reparaciones.  energia eléctrica,
prima de seguros, arrendamiento de edificio, mano de
obra indirecta. prestaciones laborales.

Ademés para la elaboracién deé un trabajo  de
impresién se incurre en variocs costos adicionales a
las materlas primes y =a la mano de. obra. son  muy
importantes pues sin elloe la produccién no seria
" posible ya que, .representan una- parte importante en
el funcicnamiento de :+ las miguinas que. intervienen
en el proceso productivo; Pentro de elloe podemos
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mencionar, los cauchos, los forros para moletones,
log limpiadores los aceites ¥y grasas, 108 auimicos
¥y solventes.

Determinacién del Costo en el Departamento
de encuadernacién:

Calculo de los materisles: #

El costo de loeE materisles en el departamento de
encuadernacién ee calcule de acuerdo a la cantidad
de unidades de ceda orden de produccidn, Psara
empacar 1,000 folletos de 11"x 17" se wutilizan 5
pliegos de papel kraft de 28" x 34", una yards de
cinta engomada de 2" de papel kreft; pare
empacar 1,200 folletos de 11" x 17" se utiliza una
caja de cartdn corrugado de 25"x 20"x 13”7, una onza
de pegamento para encuadernscién, 2 yardas de cinta
engomada de 2" de papel kraft , 3 vardas de
fleje plésetico de 1" de ancho ¥y dos grapas para
sellar el fleje. Los pegamentos s8on utillizados para
pegar c&jas, hacer bDloke o© cualguier otro trabajo
gue lo reguiera; e utiliza un galbén de pegamento,
para peger 50,000 unidades de 4" de large por 1"
ancho.

Kl ala;bre se utiliza pera coser folletos, revistas
o cualauier obtro materiel gue lo requierz, se
insertan 2 grapas de 1" cada una en cade unidad.
Se eleboran trebajos que necesitan eppirales
metédlicos, plédsticos o wvarillas; se utilizan uno por
cada unidad ¥y Bu coste gerd de acuerdo al tamafio de
cada ejemplar.

Calculo del Tiempo dé la Manc de Obra:
Reviseado!

En este procesc se utilizan 1 hora productiva parse
revigsar 1,000 afiches de 1B"x 24".
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Poblado:

En este procesg para doblar 3,000 folletos gue
tengan 1,2, o 3 dobleces se utiliza 1 hoera
productiva. :

Corte Final:

En este proceso son necesarias 1.5 horas productivas
para cortar 10,000 afiches con 4 cortes, 1.5 horas
para cortar 3,000 folletos, 5 horas para cortar
5,000 reviestasn.

Empaque: .

Para empacar 3,000 folletos de 11"x 17" son
necesarias 1.5 horas productivas.




CAPITULD V

CASC PRACTICO

La empresa en la cual se hizo esta investigaciétn es
una smpresa lider en el. mercado de lae artes
graficas por su elta calidad su buen servicio y
porgque ofrece un precio Justo.

Ademées ez lider en exportacicones y sue productos son
may bien aceptados en mercados internacionales como
centro américa,sudamérica, el caribe, las
antillas,México y Eatados Unidoe de Norteamérica.

Loe principales productos que elabora son libros de
texte, afiches, revistas, etiqustee ¥. otres, los
cuales son elaborados _con  maguinaris de alte’
tecnolagia v 2xcelente registra gue permite obtener

la calidad deseada por los clientes.

Aplicacidn:

Aplicacién del Costo Esténdar en una orden
espacifica de produccidn sobre la elaboracisn de
folletos publicitarios de productos de belleza.

Descripcidn:

Un folleto publieitaric de productos de belleza es=
una presentacldn gréafica de los productos que en €1
Be exhiben, como son lipices lablales, cremas pears
el cutis, pinturas para ufias , lociones, rubores.
sombras y otros, lo que tiene por objets desplazar
los productos de la mejor maners posible. mediante
la obtencidn de un folleto de una alta calidad des
impresion. :
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1/2"

23"

Cuando se Presenta un Pedidoc de Nuestro Cliente ee
Necesita Saber lo que Solicita:

NHuestro c¢liente eolicita la impresién de 26,500
folletos publiciterioe, 1loe cuales constan de 28
paginan incluyendo cardtula R deberdn Ber
litografiesdos a 4 colores tiro y 4 retirc en papel
couché base 80; el tamafic de loe folletos es de 7"
*x 10 374" abierte, para su elaboracién sera
necesarle incluir 57 peparacicnes de color.

Eo la CGrafics No, 1

Le 1indics que en wun pliego completo a 23" =x 35"
deberé ser cortado & 17 1/2" x 23" 1/2" Be puede
observar que en la mitad del pliego serdn impresas
8 péginas en el tiro y B pdginas en el retiro y en
la otra mitad del pliego serdn impresas las otras
16 paginae interiores.

Gréfica NHo. 1

------ 17 1/2°, mmmme- 35"




En.la Grafica No., 2

Se puede observar gue en un pliego prensa de 17 1/27
x 11 1/2" seran impresos 4 carétulas y en el otro,
las otras 4 caritulae serdn impresae 2 cardtulas en

el tiro ¥y 2 en el retiro.

Gréfica No. 2

----- 17 1/2" =bmmee . 35"

1
/2 -

a3”

CALCULO DE MATERIA PRIMA
CALCULO DE PAPEL

p Pag; 1 l )

26,500 folletos x 24 péginas ' = 636,000 piginas

+ 32 paglnas = 18,875 pliegos de papel de 23
+ wventaja de 10%= __ 1,988 pliegos de papel de 23

" ox 357
" x 357

= 921,862 pliedos de papel de 237 = 35.°




Eﬂrﬁ Qanﬁ‘ tuy ] a:

26,500 folletos + B pAginas =

3,313 pliegos de papel de 23"

+ ventaja 10 % 231 pliegos de papel de 23"
2.644 pliegos de papel de 23"

Total = 25,507 pliegos de papel de 23"

= 25,507 pliegos de papel couché B-80 23" x 35"
% Q.0.70 cade pliego Q.17

Forms de Caloular las Tintag:

Se utiliza 1 kilo de tints por cada 10,000 tirece
21,863 pliegos de 23" x 35" cortaedee a 17 /2"

¥ 23" = 43,726 pliegos prensa X 4 colores =

174,804 tiros + 174,904 retiros = 349,808 <+ 10,000
tiros.

= 324.98 = 35 kg. x Q.80.00= Q. 2,

3,644 x pliegos de 23" x 35" cortados a 17 1/2"

*» 11 1/2 "= 14,576 pliegos prensa x 4 colores
, 58,304 tirps + 585,304 retiros = 116,808 + 10,000
tires = 11.6608 = 12 Kg. x Q.B0.0Q0 = Q.

Cédlculo de Material de Empaaue

Cajesg de cartdén de 25" x 20" » 13" 26,500 folletos

+ 1200 folletoe = 22 cajas x Q.8.00 = Q.
1 onza de pegamento x caja = 22 onz. x ©.0.43 = Q.
2 yardas de cinta engomada de 2" x 22 cajas =
44 yds. x @.0.0722 = Q.
3 yardas de fleje plastico de 1" x 22 cajas =
66 yds. = @.0.12 = Q.

2 grapas para sellos fleje x 22 cajas 44xQ@.0.045= Q.
Alambre 2" x 28,500 folletos = 53,000 grapss de
1" ®x Q.0.0024528 = Q.

x 35"
x 35"
x 35"
x 35"

»854.80

800.00

950.00

176.00
.46

3.18

7.92
1.88

130.00



6 pliegos pelicula 16" x 20" a @.20.07 = e, 120.42
3 pliegos acetato para montar transparencias

x @.7.25 de 16" x 20"= Q. 21.75
B pliegoe pelicula tramado 18"x 20" & ©.20.07= Q. 160.56
4 pliegos pelicula para montar negativoes

iniclales a Q.6.4875 de 20" x 24"= Q. 25,489
5 pliegos papel mascarilla x @.0.90 c/u de Z20xZ24"=Q. 4,50
8 pliegoe acetato para armado final de los ne-

gativoms o positivos x Q.7.25 de 20" x 24”7 = Q. 58.00
12 Pliegos pelicula miacara-armado final de

negativos o positivoz & Q.6.4875 de 20"x24" = @. T77.99
4 Pliegos pelicula armedo final de los ne- :

gativoe o positivos a Q.65.4975 de 20" x 247 = Q. 25.99
20 Pliegos pelicula para prueba de color

Crnmalin 26" » 20" a Q.3R8.104 = . 763
1 Pliego de cartoncillo para prueba de co]or

de 25" x 20"= Q. 2.50
4 Onzas de pigmentos para prueba de color = Q. §.35
16 Placaa x Q32.00 = g, 512,00

Total Materia Prima @.25,7245.38
Cidlculo de la mano de obra:

348,808 tiros pdginas

116.808 tiros Cardtula '

466,416 total tiroe + 3,000 tiros = 155.472

= 155 + 4 horas por cambios de placas en cada

color (se considera 1/4 hora por cada cambio)

159 horas.

L1.800.00 + 22 dias al mes = @.81.B2 cada dia

8 horas cada dia = @.10.23 cadz hora

159 horas = Q. 1.62e.57

E ] ‘I-JD It
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Revisado:

1 hora para revisar 1,000 folletos 26,500 fo- -
lletos + 1000 folletos = 26.5 hora. Calculo
del costo de hors hombre @.750.00 + 22 dias
al mes = @.34.09 cada dia + 8 horas cada dia
= @.4.26 cada hora x 26.5 horas = Q. 112.88

Doblado:

1 hora para doblar 3,000 folletoe 26,500 folle-
tos + 3000 folletoe = 8.83 = 9 horas.
Célculc del costo de hora hombre

Q.750.00 + 22 dias al mer = 34.09 cada dia

+ B horas ceda dia = Q.4.26 cada hora x § ho-

ras = Q. 38.34
. - ial:

225,807 pliegos + 500 pliegos = 51.014 grupoe
x 5 veces = 255.07 grupoce x 1 minutoe cada
grupc = 255.07 minutos + 60 = 4.25 = 4 horas.

Cdlculo del costo de hora hombre

Q. 1,200 + 22 dias al mes = Q.54.55 cada dia
+ B horas cada dia = @.6.82 cada hora x 4 horas= 4. 27.28

Corte Final:

0.75 horas .para cortar 3,000 folletos

e = 8.B25 = 7 horas |
26500 —- X | 3000 )




Cdlculo del costo de hora hombre:

Q. 1,200.00 + 22 dias a8l mes = Q. 54.55 cada

dia + B horas cada dia = @.5.82 cada hora

% T horas = Q.

Empague

3,000 --0.507 26,500 x 0.50
ittt = 4.42 = 4 horas
26500 -~ X | 3000

Célculo del costo de hore hombre:

Q. 750.00 + 22 dias al mes = Q.34.08 cada

dia + B horae cada dia = @.4.286 cada

hora X 4 horas = . Q.

Eotomecdnica:

172 hara

1/2 ho naga
cién de coler
separaciones

tive inicial
e tonos con
= 2B.50 horas.
Cdlculo del costc de hora hombre:

Q. 1,400.00 + 22 diae al mes = Q.62.64 cada
dia + B horas cada dia = @.7.896 cada

hora x 28.50 horas = o -

Tramado final 2 horas x 57 separaciones
tramadae = 114 horas.

C&leulo del coste de hora hombre:

Q. 1,400.00 + 22 dias al mes = Q.63.64 cada

dia + 8 horas cada dia = @. 7.96 cada

hora x 114 horas = Q.

Montaje 17 dias de B horas cade uno
17 dias x 8 horas = 136 horas.

47.74

17.04

907 .44
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Célculo del coeto de hora hombre:
@.1,200.00 + 22 dias al mes = Q. 54.55 cads
dia + B horas cada dia = Q.6.82 cada hora
* 136 horas =

Prueba de color .(Cromalin o Color-key)
1 hora.

Cdlculo del costoc hors hombre:

@.1,200.00 + 22 dies al mes = Q.54.55 cada
dia <+ B horas cada dis = Q. 6.B2 cada
hora % 1 hora =

1 placa 1/4 hora 16 plecses + 4 placas en
una hora = 4 horas.

Cédleulo del costo de hora hombre: .

Q. BOO.00 + 22 dias al mes = Q.36.36 cads dia

+ B horas cada dia = @.4.55 cada hora x 4 horas =
Total Mano de obra

se Leborales
ra Indirecta
ee Laborales

bbb
O
3R
-1
-

-]
*

GASTOD DE FABRICACTION;
En el departamento de Prensas:

Cauchose
4 x §.220.00 = @.880.00 + 720,000 tiros de du-
racién aproximade = Q.0.0012222 x 466,416 tiros=

Forros de Moletén
4 x @.35.00 = Q140,00 + 1,080,000 tircs de dura-
cién aproximada = @.0.0001296 x 466,616 tiros =

Q. 827 .52

Q. 6.82

Q.. ..18.20
Q. 3,956.70

Q. 1.528.97

@. 1,582.68
Q. 651.088

Q. 570.05

Q. 80.45




Limpiadoree quimicos y solventes
5 litros x Q30.00 cada litro = Q150.00
+ 350,000 tiros = @.0.000428571 x 446,416 = Q. 181,32

Aceites y Grasas
1 galon de aceite Q.120.00 + 1,500,000
tiros = Q.0.00008 x 466,416 tiras = Q. 37.31

1/4 galén de grasa a §.80.00 galén + 4
= @g.20.00 + 1,500,000 tiros =
Q.0.0000133 x 466,416 tiros = Q. 6820

Energia eléctrica
0.4]1 Ew x B Kw ¢ada hora = Q3.28 x 155 hrs.= q. 508.40

Depreciacidn meguinaria :

Valor de adquimicién §.650,000.00
Valor desecho

Valor a depreclar @.645,000.00

20 ¥ depreciacién snual @.129,000.00 +
250 dias = Q.516.00 cada dia + 24 horas
diariee = @.21.50 cada hora x 155 horas=s Q. 3,332.50C

Seguro Maquinaria:

Q.650.000.00 + 1000 = B850 millares x 1.88 cada

millar de segurc = @.1222.00 anuales <+ 250 dias

= Q.4.88E cada dias + 24 horas = Q.0.20387 cada

hora x 155 horas = Q. 31.57

Seguro Edifileclo:

@.350,000.00 + 1000 = 350 millares x Q.1.88

cadas millar de segurc = Q.658.00 anuales <+

250 dias = @Q.2.632 cada dia + 24 horas = )
Q.0.10967 cada hora x 155 horas = Q. 17.00




Reperaciones y repueestios:

@.35,000.00 + 250 dias trabajados =
Q.140.00 ceda dia + 24 horae cade disa

= @.5.83 cada hora x 155 horas trabajadas =

Arrendamiento Edificios:

@.3,000.00 + 250 dias trabajados = @.1Z2.00
cade dia + 24 horas cada dia = @.0.50

cada hora x 155 horae trabajadas =

- Depreciacidn maguinaria
Costo de adguisicidn @.225,00.00
Valor desecho- Q. 2.000.00
Valor & depreciar Q.223,00_.00

20 % depreciacidn anual = @.44,800.00
+ 250 dias trabajados = Q.178.40 cada
dia + 24 horas diariae = §.7.43 cada

hora x 33.50 horas =

- Segurc Edificio
@.200,000.00 + 1000 = 200 millares » Q.1.88
cada millar de sBegurc = @.376.00 + 250 dias
trabajados en el afic = §.1.504 cada dia = 24
horas = @.0.06267 cads hora x 33.50 horas =

- Seguro Maguinaria
Q@.225,000.00 + 1000 = 225 millares x 1.B8 cadsa
millar de seguro = Q.423.00 anuales + 250 dias
trabajados en el afio = €.1.692 cada dia + 24
horas = @.0.0705 cade hora x 33.50 horas =

Q.

Q.

Q.

903.65

T7.50

248.91

2.10
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- Reparaciones ¥y repuestos
Q.35,000.00 + 250 dias trabajados = Q.152.00
cada dia + 24 horas = Q.6.33 cada hora x .
33.50 horas = Q. 212.08

- Energia eléctrica .
(.41 Kw x & Kw cada hora = @2.46 x 33.50C = Q. "B2.41

- Arrendamiento Edificlos
Q.2,200.00 =+ 250 dias trabajados =
«Q.8.80 cada dia + 24 horas = @.0.37

cada hora % 33.50 horas trabajadas = 2. 12,40
Total Costoa de Fabricacidn Q. 6.286.19
. —=======F==

RESUMER

Materia Prima Q
Mano de Cbra Q. 7,812.94
Costos de Febricaecién [
Costo Total Q

Unitario Q. 37,B840.51 + 26,500 = Q@ 1.43

Bisicamente eate caso practico presenta los rubros que
deben incluirse pARra preparar un costo en la Industris
Litogréafica a efecto de que slirva como una guia o como un
manual para loe cdlecules correspondientes en un trabajo de
litografia.

Los valorese presentados en este cago no soGn  reales, 8e
presentan unicamente para ejemplificar. Las cantidedes de
materias primas, manc de obra y gastos de fabricocidn son
reales y deben per tomeados en cuente pares todos los comstos:va
que la investigacidn fue realizads en una empresa existente en
Guetemala, lider en &l campo de lag Artea Gréficas tanto &
nivel nacional comd internacionel.




No se presenta ninguna técnice especifics en eete caso, se
trata de presentar todos 1los rubros que se deben utilizar
cuando se realiza un costo en la industria litogrdfica, de
tal maners que cade empresa puede utilizar la forma que mas
le convenga para presentar sus cdédlculos. A continuacidn se
presenta una gue puede ser utilizada: Ver ansxo No. 13
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Establecer un Sistema de Costos en la industria
litografica constituye una fuente de apoyc muy importante
para poder competir en el mercado en una forma
profesional.

La utilizacién de un Sistema de Costos debe realizarse en
toda la industris litografica tantc peguefia, medisna ¥
greande Pues esto le ayudard a su desarrolle tante

El Contador Piiblico .y Auditor juega un papel muy
importante en la implementacién de los sistemas de costes
en la industria litografica, pues con sus conccimientos
¥ experiencia, contribuird a lograr los obhjetivos
deseadcs.

En su mayoria las industrias litogrédficeas no cuentan con
un procedimiento adecuado pare la determinacidn de sus
coestos de produccién, la adopecidn de un sistema de costos
conetituye una alternative para esta industria.

Las empresas litograficas especiaimente las reguefias
pueden llegar a obtener una buena rentabilidad i
utilizan un buen sistema de costos.

PROPIEIRG OF B4 SIHVERSIDAD: F SA% CARYAE 2% FUAITMALA

Bibliotecs Central




Se recomienda 1l& implementacién de un sistema de costos
en la industria litogréfica, con elic se alcanzars el
mayor rendimiente ¥y la mayor efitiencia de produccién.

Utilizer el caso préctico propuesto para la
elaboracién de las cotizaciones gque deben eer presentadas
a los clientes, por considerarse que en €1 se incluyen
los rubroe gue deben ser tomados en cuenta para calcular
el coesto de cada pedido.

Costear las érdenes de produccldn terminadas DATa
establecer si el resultado fué utilidad ¢ pérdida.

Implementar las formas sugeridas en los anexos, las
cuales seran de muche wutilidad rara controles, tante de
personal, mano de obra, produccidn ¥y costos en un
ambjente de Artes Grdaficas.

Rebajar del costo de la cotizacidén el subproducto
resultante, pues debe considerarse como une ventajs para
el cliente.




fAnesio Mol

Mao.
B VALE A BODEGA
Cliente: . Fecha: . Orden Wo._ __
Ihepartanento:
Cadigo Descripcidan de Haterial Med Lidn Cantidnd Costn Caskto
Unit. Total

o~

A
T T ieme dn mntroqade firea de recibide
Ohgervacioneny JR— -
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Anexo No. 2
TARJETA DIARIA DE TRABAJD

Tarjeta No.} Nambre del trabajador Hamoro:
Orden Kamero: Cliente; Depto Ro. [Kamerc Trabajador
Empezs: Trabajo: 0F.HNo, Producido
Teroiné Valer: Tiempos Observaciones:
Order Hamero: Cliente: lepto No, [Mdmera Trabajador
Empezé: Trabajo: OF. Ng. Froducido
| . .
Termined Valor: l T:ampai_l Ubservaciones:
OMrden Hamero: Clientes Nepto Mo, !Hamern Trabujadoy
Empezé: Trabajos OF.Ho. Froducidae
Termins Valor: Tieapb: Dbservaciones:
Urden Hameroj Cliente: Depto Mo. [Hawerp Trabajador
Empezé: Trabajo: 0F.No. Producideo
Terming Valovre Tiempo: Observaciones:
Vo, bo.
lefe del Departamento
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AREXD He. 3

Flaciasn DEL MECANISNO DE LAS ENTRADAS Y
SALIDAS DE MATERIAL

TARJETAS AUNILIARES O ALMACEN

HOUIMLENTD
Hotas de entradas
3 DE URIDADES
al aimacen, con fae= '
Yales al almacen A—
turas o 103 proves- i
ENT. | SAL. JEXIST,
L dores. J 1 - L J
p D
i
.} e ,
Hodas de costos. Ma.
ALMACEN DI MATERIALES Kateriaies
Cupnta 4 Contral
\. p,
cargos Creditos
] g ™)
Registro de compras
o reqistro de polizas Registro
POT PAGAR. de nateriales p—
utilizados
N v

FRODUCCLUN EN FRUCESD
. fusnta de cantral,
i
i . !
Iene—




fAnewe 3.1

No.
INFORME  DE  RECEPCIOHM
Fraverdor:
rden de Compra NHo.: | . Usn Iepto. Eontabilidag
Codign lascripcion usm Cant. frecio Valor
¢0rden Frod.) Dzl Material Reribida Unidad
firma Podrquero

Dhservaciones: .

ar
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ANEX(O No. 6

DIAGRAMA DEL MECANISMC DE LA CONTABILIZACION DE LOS
SUELDOS ¥ SALARRIOS

TARJETA DE TIEMPO HOJAS DE COSTO
CONCENTRACION DE

LAS TARJETAS DE . MANQ DE OBRA
TIEMPO POR ORDENES DIRECTA

O POR PROCESOS.

—-————*~—!PLANILLR MENSUAL

GASTOS INDIRECTOS

INDIRECTA

MANO DE OBRA DIRECTA DE PRODUCCION
Cuenta de Contral Cuentz de Control
i
|
MANC DE |
OBRA i
|
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TASJETH LE ASISTEACIA
(peTanie Ao. Hes
Rombre:
Ocupacion: {uala pot Hota.
Bepat tadsnta:
! { TIENFO SGRMAL | TIEKRG  EXTRE i {
! 1 i | j
| | j i i Astoriza- | i H i %o | |
thiz iEntTade { Sadide | HE. Ido por @ | Emtrade | Salide | He. ! Croen IProceso |
jorm-- jemmmvaees J pramas i i i fawass jueamaneen fmmmmmmems {
! i | i { { } i | | i
L i 1 | } i { } 1 i
1R 1 | { | 1 I i i i
i K i 1 i } { i } I |
i d | | i { i i | | |
| i i i i i i i i i
HI | 1 i { | I f | i i
iobod } 1 f } | | 1 i |
t | | | { 1 1 ! | | i
Ligtidacion
Tiempo Normef Mo-..........ee [9 11 TR Booiireeinns
Tiempe Ertra Mo.ooo......l.. [ 11 PR foeeeninnnn
FITRE & oviiiii i i e
BODBTE: i
[}




ANEXCG No. 8

AUTORIZACION PARA TIEMPO EXTRA:

SE AUTORIZA AL SEROR DEL DEPARTAMENTO

A TRABAJAR EN LA FECHA |COMENZANDO A NUMERO DE HORAS
LaS EXTRAS

RO SE PAGARA TIEMPO EXTRA ALGUNO SI ESTA AUTORIZACIORK WO
NO ES5 ENTREGADA A CONTABILIDAD

TRABAJO A REALIZAR:

ORNEMN WM —_— DDA T O
i Hy e N L

i L E_! » o E TR WA v ll_k

DESCRIPCION DEL TRABAJOD

CAUSAS QUE MOTIVARON EIL TIEMPO EXTRA:

SOLICITADO POR : AUTGRIZADO POR: FECHA
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NEXCO N. 9

TARJETA DE DISTRIBUCION DE TIEMPO
Mes .,
Departamento
Del & de de 1%
KHombre Ho .
Dascripcién Cuota Horas
horajdel trabajo Hora Trabajadas |Importe| Observaciones
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Anexo Ro.ll
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| j
i Cartidad | Articule | Medidas {
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] i i |
| mmm e e e o e o o e e e S S T A e LS SAmmsmmsldel e nmmansSirnomsanomonson s i
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} itolores tiro |
| ! i
| i |
| {Colores  retire {
b Sentido del hilo | }
} ----------------------------------------------------------------------------------------------------------------
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L b i |
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Iustrucciones especiales gt Deplo. de Produceién
-
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ANEXO HKo. 12

Fapel

RESUMEN

Tintas

Placas

Materizsies

Materiales Total

Mano de obra

Offoet hrs. x Q.

corte hrs. = Q.

Trabajos fuera

Corte hrs. 2 Q.

Mano de Obra Total

Valor cotizado

Trabajos fuerz total

Utilidad perdida
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Anexo No.13
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GLOSARTO

- —Bﬂrnié:.Materia Prima gque 8e utiliza después de la impresisé:
de 1los celores requeridos con el propésito de obtener ul.

mejor-acabado en la impresién.

-Cémara: aparatc gque se utiliza . en un cuartc oscurc par:

fotografiar todos aguellos objetos que posteriormente sere:

impresos.

—-Carétula: es lo primero gue se obsarva cuando Be tiene u:
impresc 2 la vista.

-Confranar&tula: Es la Gltime pdmina de un impresn.

~Cromalin: Es una prucba de celor que representa un ejemplar
de loc que serd un impreec final.

-Cuarto Oscuro: Se llema asi porgue el trabajo gue s8e reali-
8s completamente a oscuras para eviter que lag peliculas =
velen, :

-Color-Key: Es una prueba de color que represente un ejemrlsa.
de lo que eerd un impreso final.

-Folleto: Es un impresc que generalmente consta de poces
paginas interiores, en el cual se describe graficamente luo:
productos que se desean publicitar.

—-Guillotina: . Es una maguina en la que &8e elaboran 1o
diferentes cortes del papel que se utilizara para imprimir.
los cortes finales de los materiales terminados.
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-Mesa de Dibujo: E8 una mesa que se utiliza para elaborar
los montajes de los negativos; en su parte interna estd
provista de suficlente luz la cual pasa a través de un vidrie
en la parte superior.

~Papel: Materia Prima que s8e utlliza para imprimir todo tipe
de meterial 1litcogrdfico, exiaten diferentes clasees de papeles
comc bond., couché, cdscara de hueve, lino. husky cover,
texcote ¥ otroe.

-Placas: También se conoce con el nombre de plancha, ae
utlliza en 1la mdAquina impressra y e8 la gque transmite la
imagen qgue se gquiere imprimir.

-Prensaa: Es una mdquina impresora y las hay de un color, doa
colores, 4 colores, 6 colores.

-Prensa de Un Color: Imprime los colores de uno en unc.

-Pransa de Cuatro Colores: Imprime cuatro colores un color en
cada unidad.

-Proyector: Esg un aparato que a2 wutiliza para obaservar lag

trangsparenclas.

—-Retiro: Se le llama cuandoe el pliego prensa es impreaso en la
parte de atrds.

-Revelado: Slgnifica que la pelicula virgen ha sido procesada
¥y a través de quimlecos especialese la imigenes podrédn eer
observadas. :

—-Scanner: Es una mdquina totalmente computarizada que a base
de rayc lé=zer elabora separacicones de color.

Y o




50

- Separacién de colorse: Separar los cuatro cclores primarios
{rojo, azul, amarillec, ¥ negro) de una transparencia.

-Tintas: Materia Prima gque se utilize para dar el coloridso e:
el papel que se utilizs.

-Tire: ©Se le llama tiro a cada pliego que pazs por la prense
de un lado ¥ por ctada color,

-Transparencia: Ee un original para separacidn de colores.
Es una foto transparente.
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