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INTRODUCCION.

Uno de los aspectos indispensables dentro de la administracién de una
empresa, es contar con infermacién contable que le permita tomar decisiones confiables
y seguras. Tal informacion se representa en los estados financieros, los cuales deberan
reunir las caracteristicas contables de ser confiables, oportunos y veraces.

La direccion de ta empresa debera analizar y verificar si el sistema contable de
costos actual cumple con estas caracteristicas, o evaluar la sustitucion por otro sistema
gue e brinde informacién con mayor rapidez y confiabilidad. Si la de'cfr;i.oh de la
direccion de la empresa es sustituir el sistema de costos actuai por otro quér éatisfaga
de mejor forma sus necesidades contables, se debera elaborar un plan para el pzoceso
del cambio. Y, con el afdn de orientar de alguna manera sobre este'tépico, se
desarrolla la presente tesis denominada ™ EFECTOS CONTABLES Y FINANCIEROS
EN EL CAMBIO DEL SISTEMA DE COSTEO DIRECTO CON DATOS HISTORICOS
A COSTEQ DIRECTO ESTANDAR EN UNA INDUSTRIA METALMECANICA”.

£l desarolio de l2 misma consta de cuatro capitulos que de manera general
contienen o siguiente:

Capitulo |. Dentro de uno de los sub-sectores de la industria se encuentra la
metalmecanica, rama que elabora una diversidad de productos que satisfacen diversas
necesidades. La principal caracteristica de ésta es que usa el metal como materia
prima en la etaboracion de sus prodtjcfos.

Dentro de uno de los productos que elabora esta rama industrial se encuentran las
carretas de mano, mismas que son usadas principaimente en ta construccion para la

transportacién de materiales En este capltulo se describe ef proceso de elaboracion de




este preducto, ademéas, de indicarse los sistemas da costes aplicables a esta rama
industrial, asl come la descripcidn de las principales leyes fiscales que la rigen.

Capitulo [l. En este capltulo se describen aspectos tedricos relacionados con e
costeo directo, asl come los diferentes procedimientos para poder clasificar los gastos
fijos y variables. Tambin se rmenciona la relacidn que existe entre el costeo directo con
el punto de equilibrie, v s diversos aportes gque el mismo proporciona a &
administracion de [a empresa.

Capitula IH. Se mencionan en este capitule los aspectos relevantes a tomar en
consideracion al momento de diseflar un sistemaz de costos est&ndar en la industria
metalmecénica, por ejfemplo: estandarizacién de productos, rutinas de produecion, de
materias prirmas, mano de obra y gastos de fabricacion, efc.

Capltulo IV. Se presenta en esté capftulo el desarmollo del caso practico, ef cual
esté dividido en dos partes principales: La primera parte contiene el desamollo de ia
forma actual del sistema de costos operante "objetoc de sustitucién” (costeo directo
historico).

En la segunda parte se desarrofla el sistema de costos propuesto es decir el costeo
directo estandar.

En ambos casos se presenta el proceso de recoleccion de datos, elaboracidn de hojas
técnicas, contabilizacion y presentacion de estados financieros,

Finatmente se describe jas conclusiones y respectivas recomendaciones en funcién at

desarrollo de la presente tesis.



CAPITULO |

INDUSTRIA METALMECANICA

1.1 Definicidon de industnia.

La industria es el conjunto de actividades y procesos que tienen como objeto la
transformacién de materias primas, virgenes o semielaboradas en  productos

satisfactores de necesidades.

1.2 Tipos de industnia.
De manera general se puede clasificar la industria de fa siguiente manera:

» Industria extractiva.
» Industria de transformacion.
» Industria extractiva:
Es aquella que a través del esfuerzo humano y de maquinas extrae de la
naturaleza un elemento de la misma, el cual servird de malteria prima para futura

transformacion o bien come un producto terminado satisfactor de necesidades.
Industria de transformacién:

La funcidn principal de esta rama industrial, es modificar las materias primas
suministradas por las industrias extractivas, can el fin de preducir un bien para consumo

final o como materia prima objeto de nueva transformacion.
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1.3 Definicidn de industria metalmecanica.

Esta rama industtial elabora una diversidad de productos para 1a construccién,
agroindustria y otros. Por lo que una definicidn de la industria metalmecanica seria |a
siguiente: Es una rama de la industria de transformacion, que provee artficulos para
consumo final o blen para ser objeto de una nueva transformacion, fa cual utiliza ef

metal coma materia prima principal.

1.4  Antecedentes histéricos.

Nace a partir ded esfuerzo personal en pequefios talleres; la industriatizacion del
secior ocurre a medida que los metales sustituyen a la madera en actividades como la

construccion, la agreindustria y otras.

La industria metalmecanica comprende una gran diversidad de actividades
productivas. De acuerdo con la clasificacion industrial internacionat uniforme, incluye ias
ramas 37 y 38 a las que perténecen, entre otros, los siguientes sectores: industrias
basicas del hiera y el acero,. metale§ no ferrosos, cuchillerfa y hermramientas
manuales, atticulos de ferreterfa, muebles y accesorios metédlicos, estructuras de
hierra y atero, productos de aluminio, envases metélicos, maquinaria y equipo

eléctrico y equipo de transporte.

Probablemente ésta rama industrial es la que més tecnologfa ha incofporado a
los bienes que ha producido en los dltimos 20 afos, su dinamismo ha sido notable,

tanto en la produceiin como en el comercio internacional.

En Guatemala las empresas dedicadas a éstas actividades productivas se

encuentra a la vanguardia en tecnologia aplicada a sus procesos productivos. Se



puede mencionar como ejemplo, la instalacion de un tren automdtico v conrfinuoe “Roll
Ir-Roll Qut”, en la fabricacidn de f&mina galvanizada, la implementaciéon de una nueva
maquina para formar y soldar envases metélicos por ultrasonido, Iz instalacion de una

nueva planta fundidora de chatarra, efc.

Se estima que el 80% de las empresas que se dedica a ésta actividad industrial
se instalé en Centro América en las décadas del 60 y 70. Aunque no se cuenta con
informacién precisa scbre el nlmero de empresas de esta rama industrial que operan
en el pals, se caloula que son alrededor de 300, predominando principaimer;te tas
empresas medianas y pequefas, asl como miles de micro talleres que operan
generalmente en la informalidad. También se estima que este sector en la actualidad
emplea a unas 325,000 personas en los cinco palses centroamericanos, de las cuales
200,000 se ubican en el sector informal. Para realizar un estudio més adecuadb de
este sector, se puede optar por tomar comb base la clasificacién que realizaron
instituciones tales como el Instituto Guatemalteco de Seguridad Social (IGSS) vy el
Instituto Técnico de Capagcitacién y Productividad, (INTECAP) que clasifican a esta

industria de la siguiente manera;

1) Construccion y reparacién de maquinaria y fabricacién de piezas metalicas.
2) Industrias basicas de hietro y acero.
3) Fabricacion de muebles y estructuras metdlicas.

4) Fabricacion de ofros articulos de metal.

1.5  Proceso de produccién de carretas de mano.




_ Tecnologla.

Definicién: Tecnologfa es el conjunto de los inétrumentos, procedimientos y

métodos empleados en las distintas ramas industriales.

Partiendo de esta definicion se puede decir que actualmente en Guatemala, las
empresas que se dedican a la produccicn de carretas, utiizan en sus procesos
productivos maquinaria especial, principalmente en lo que se refiere al embutido de la
tolva de la cameta. Ademds, de esta maquinaria especial, ias heramientas que mas se
utiizan en esta actividad productiva sen: Los taladros, ef barreno, equipo de soldadura y

tornos. £l funcicnamiento de esta maquinaria y equipo es de tipo mecénico o eléctrico.

La metodologla utilizada en el proceso productivo es denominada produscién en
Hnea, que consiste en que las distintas partes del producto se trabajan en forma

separada, y por gitimo se ensamblan las piezas.

Para ia preparacitn de este producto, generaimente se involucran las siguientes fases

de trabajo:

a) Corte de lamina

b} Corte de platos

¢) Dobtado y perforado de tubos

d} Armado de rueda

e} Preparacién de patas delanteras y traseras
fy Pintura de partes ce la carreta

g} Armado de la carreta

h} Control de cafidad.



|.as materias primas utilizadas en este producto, son en un 20% importadas y
un 80% de produzcisn nacionzl. Dentro de las materias prmas utilizadas se encuentran

las siguientes:

» Lamina roflada en frio

: » Tubos

>- Hiérro piano en diferentes medidas
» Hierro liso

» Ruedas de hule

» Tomillos de diferentes medidas

¥» Otros.

El proceso de produccién de una careta de mano, se inicia cortando a
determinadas medidas fa lamina roliada en frfo, esta l&mina tiene que poseer la
caracteristica especial de estiramiento o embutido profundo. Una vez cortada la lamina,
se introduce en una prensa hidraulica que ta embute a presion, formandose ast fa telva,
esta misma maquina corta las ori!lés de la tolva para gue esta gquede perfectamente
terminada. Luego esta tolva es perforada en los lugares en que se colocaran los
torniilos, tai operacién se realiza con un barreno, y posteriormente es limpiada en una
solucién acida para luego ser pintada.

Para formar el chasis de la careta, se dobla un tubo en forma de U, y
posteriommente a través de la prensa -hidrdulica se le hace unos dobleces en forma
escalonada, la cual es punzada, para luego realizarle el perforado de agujeros donde se

colocaran los tornilios y se adherird [a toiva.




Para el afmado de la llanta se troquelan las tapas con sus fespectivos agujeros,
luegs una de ellas ‘es soldada a un tubo de % (en forma de capirucho), la cual se
ensarmbla a la rueda, colocdndose seguidamente a otra tapa, a la gue se colocaran los
torniios y tuercas y un retoque de soldadura.

Para la elaboracién de las patas (fraseras y delanteras), chumaceras y refuerzos
(cruces), se cortan & determinadas medidas el hierro plano, el cual es taladrado en las
esquinas para la cofocacion de tornillos y tuercas, luego es pintado.

Con estas piezas formadas se procede a ensamblar el chasis, que no es mas
que fa unidn del tubo escalonado con la llanta armada, a través de dos chumaceras,

tales operaciones se realizan manuatimente y por medio de soldadura.

Una vez ensamblado el chasis se procede a colocar la toiva pintada y las patas
delanteras v {raseras, este ensamble se realiza por medio de tornillos y tuercas. Por
Gltimo se colocan los refuerzos en las patas traseras (en forma de cruz), se adicionan
por medio de tomilios. Una vez armada a carreta, ésta pasa al departamento de control
de calidad, el cual verificara que fodas las partes estén perfectamente pintadas y los

tormitlos colocadas a la presitn respectiva.

La carreta de mano debe reunir ciertas caracteristicas dentro de las cuales se

pueden mencionar:

> Profundidad adecuada para facilidad _de manejo,
> Disefo apropiado para pasar por espacios pequefios,
» Materiales resistentes por las actividades para las cuales se emplea.
El preducto fingl de esta rama Industrial es usadoe generaiments en el sector de

la canstruccion o la agroindustria.



1.6  Sistema de contabilidad aplicable a la industria metalmecénica.

1.6.1 Sistemna.

Es un conjunto de reglas o principios eniazados entre si, a través de los cuales
se realiza una actividad Palabra que implica regularidad, coordinacién de

procedimientos, u orden de realizar una cosa.

1.6.2 Sistema de contabilidad.

Son las reglas y procedimientos repetitivos que hacen- posible la acumutacién de
datos y la comunicacion dirigida & facilitar la tofna de decisiones. El sistema de
contabilidad es el que integra en términos numeéricos las muitiples operaciones.de toda

organizacion,

1.6.3 Importancia de la contabilidad.

Como en todas las empresas de tipo industrial o manufacturero Ja confabilidad
de costos es una herramienta basica e indispensable para el control de los elementos
que intervienen en la produccitn de un articulo como ko son: La materia prima, mano de
obra y los gastos de fabricacién. La contabilidad como técnica persigue el registro y
cuantificacién de las transacciones u operaciones de una entidad, presentando los
resuitados de la misma a través de los estados financieros. Dichos estados financieros
serviran de base a la administracién de Ja empresa para la toma de decisiones
acertadas, por lo que esta informacién financiera debe reunir la caracterlstica de ser
veraz, oportuna y confiable. Ademas de o descrito anteriormente, debe ilevar implicito
ta observancia de los principios de contabilidad generalmente aceptados, emitidos por

el tnstituto Guatemalteco de Contadores Publicos vy Auditores en nuestro caso.




1.6.4 Definicidon de contabilidad de costos.

La contabilidad de costos en una industria constituye una rama de la
contabilidad general que registra, controla y proporciona los resultades de las
operaciones de produccidn de los articulos, combinando entre si los elementos del

costo: materia prima, mano de cbra y gastos de fabricacion.

La contabilidad de costos permite ei control y registro de las operaciones de
produccion, de tal forma que constituye una herramienta utilizada por la administracién
para ia toma de decisiones. El propdsito principal de la contabilidad de costos es

proporcionar fa informacion siguiente:

» Planeacion y control de las aperaciones de rutina.
> Decisiones no rutinarias, elaboracion de polfticas y planeacion a largo plazo.
» Valuacidn de inventarios y determinacion de utilidades.

De acuerdo a lo descrito anteriormente fa contabilidad de costos se puede definir de
la forma  siguiente: L& confabilidad de costos es una rama de la confabifidad
general,  que lene por objeto flevar el registro y control analitico de los costos
incurridos en la fabricacidn y distribucion del praducto o productos y la determinacion

del costo unitario de cada uno de ellos.

165 Sistemas de costos aplicables a !a industria metalmecénica.

Por las caracteristicas variadas y fa diversidad de productos que elabora esta
rama industrial no se puede precisar rigurosamente el sistema o sistemas de costos
aplicables a cada empresa que perenecen a esta rama, ya que dependerd

directamente del producio que elabora la empresa para fijar el sistema de costos a



aplicar. &in embargo, de acuerdo a las caracteristicas  generaies de esta rama
industrial se pueden aplicar los siguientes ststemas contables para determinar el costo

de produccitn:

a) Por ia naturaleza de las operaciones fabriles que se realizan:

Costos por ordenes de fabricacion.

Este sistema, es aplicable a esta rama industrial, ya que se utiliza para controlar
frabajos especiates o productos bajo pedido, en las cuales los articulos producidos son

tacimente identificables ya sea por unidades o por iotes.

b) Por la época en gue se determinan:

b1} Costos historicos o reales: Es el sisterna de costos que registra y resume los
costos a medida que se originan, y a su vez, determina los costos tofales solamente

después que se han realizado las operaciones de produccién.

b.2} Costos predeterminados: Son aquellos costos que se calculan antes de que se

efectde la produccitn, tomande como base las condiciones futuras especificas.
Los costos predeterminados pueden ser:

- s Costos estimados
« Costos estandar
= {(ostep directo.
Nota: El costeo directo aungue se clasifica regularmente en los costos
predeterminados, puede también calcularse con datos histéricos o combinarse con

atros sistemas de costos. Lo anterior debido a que e} sistema de costos directa lo




determina el principio fundamental de valuar los inventarios con los costos y gastos

variables de produccion, no importando si los datos son histéricos o estandar,

“El costeo directo bajo costos h.istéricoé o absorventes. Frecuentemente se
considera que el costeo directo se implementa Unicamente cuando se lleva un sistema
de costos estédndar. Esio no necesariamente es cierto, pues el costeo directo en la
forma que ha sido discutida en los Boletines de la Asociacidn Nacional de Contadores
de Costos, National Association of Cost Accountants, conocida por sus sigias en ingles
N.A.C A. de los Estados Unidos de América, trata Onicamente de la clasificacion de

cargos indirectos basandose en su variabllidad".’
“Integracion con los sistemas existentes. Como ejemplo dei sistema de

contabilidad de costos que incorpora el costeo directo tenemoes: El costeo directo

combinado con sistemas de costos histéricos, costos normales o costos estandar.”?

) Por el método de absorion de los elementos:

¢.1)  Métede del costec tradicional o de absorcién total.
Este es uno de los métodos mds utilizados, se caracteriza por considerar todos
los eiermentos del costo, es decir materia prima, mano de obra y gastos de fabricacion

ya sean estos fijos o variables.

2.2)  Meétodo de absorsién parcial o costeo directe.

1% B. Lawrence. Contabifidad de Costos tomo [ . Pagina No. 393

* Henry R. Anderson, Mitchell H. Raiborn. Conceptos Basicos de Contabilidad de Costos. Pagina No.404




Este método considera como parte del costo lo siguiente: materia prima directa,

mana de obra directa y gastos de fabricacion variables.

En la industria metalmecdnica son aplicados cualesquiera de los sistemas
enumerados anteriormente, suitiendo mayor imponancia por la informacién que
proporcionan los costos predeterminados, y sobre la base de estos costos se puede
proyactar el costo de la produccitin a efectuar y conocer anticipadamente ias ganancias

A realizarse.

1.7  Legislacion Agplicable.

En materia de impuestos los mas relevantes y de observacion por la industria

metalmecanica se encuentran los siguientes:

1) Impuesto sobre Ia renta, decreto # 26-92 reformado por los decretos 61-94y 36-
§7. Reglamento segln acuerdo gubernativo 566-97.

2} Impuesto al valor agregado, decreto 27-92 reformado por los decretos 60-94 y
142-96. Reglamento acuerdo gubernativo # 311-97.

3} impuesto a las empresas mercantiles y agropecuarias, Decreto Ley 99-98.

4) Impuesto sobre productos financiercs decrete # 26-935.

5) Codigo tributario, decreto # 6-91, reformado por el decreto # 58-96.

B) Decreto # 103.96 reformas a los decretos nameros 17-73, cédigo penal, 58-90,
ley contra la defraudacién y el contrabando aduanerc y 51-82, codigo procesal

penal, todos del congreso de la repablica.
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CAPITULO II
COSTEO DIRECTO

DCefinicién.

“Costeo directo. Enfoque relacionado con el costeo de los productos, en el que
se acurmulan solamente los costos vanables de preduccion y forman parte del

costo de los productos.”.?

‘1 a técnica del costeo directo se basa en ia separacién de los elementos del
costo vanables y fijos, estableciéndose como variables aguelios que se ven
afectados en forma directa por cambios en volimenes de produccion o venta no
asf los considerados como fijos que se mantienen sin variar en forma alguna.” *

“El costec directo £s un sistema contable que separa los gastos que varlan con
el volumen de produccién de aquelios que no se comportan en tal forma. En las
compafifas manufactureras, este sistema requiere que se valoricen los
inventarios con los gastos directos de fabricacidn (nicamente y que sea éste el
costo del producto gue se debitan directamente al cuadro de pérdidas y

ganancias de! perfedo al que ellos corresponden.”

De las definiciones anteriores puede extraerse |a siguiente:

E! costeo directo es el sistema por sl cual la determinacion dal costo ds los

articulos se hace sobre fa base de los gastos directos y variables de fabricacion yio

* Herry R. Anderson, Mitchell H. Raiborn. Conceptos Basicos de Contabilidad de Costos. Pag. 395

4 Cristobal del Rio. Contabilidad de Costos 11. Pag. 111-3.

* Wilmer Wrigth. Costeo Directo Pag. 2




venta. Es decir que ef costo se integra por los gastos incurridos en la produccion y/o
venta de los articulos, de tal forma que sf éstos no se hubleren producido o vendido.

na se hublera incurrido en tales gastos.

El costeo directo entonces, es aquel sisterma que considera como parte del
costo, la matefia prima directa, la mano de cbra direcla, y los gastos de fabricacion
variables. Referente a la absorcion de los elementos del costo, en esie sistema se
considera de manera parcial los gastos de fabricacion, contrario al sistema tradicional,
de absorcitn total o convencional, que contempla como parte del costo del producto los

gastos fijos y los variables.

2.1.1 Desarrolto Historico.

El origen del sisterna de costeo directo se basa en la necesidad de determinar
en forma confiable los ingresos reales de un perfodo determinado. En los sistemas
primitivos, ello consistia en tomar los costos totales de un perfodo dividiéndoios por las
unidades producidas en su transcurso, las gue generalmente se expresaban en
grandes nimeros, tales como foneladas ¢ metros. El resuitado obienido se utilizaba

para valorizar los inventarios.

Uno de los primeros sistemas formales de célculo de costo fue ideado por John
Walker, de Liverpool, Inglaterra, y se publicé en 1875 con el tltule de “Costo primo para
ingenieros, fundidores de acero, constructores de puentes y calderas, etc. explicando

practicamente el método para obtener los promedios necesaries”.

Ofra de las publicaciones sobre el costeo directo aparecié en el boletin del 15 de enero

de 1836, de la “Asociacion Nacional de Contadores de Costos”, “National Assogiation of



Cost Accountants” conocidg por sus siglas en ingles N.A.C.A. de los Estados Unidos de
Norte América, escrita por Jonathan N. Harris bajo el titulo ,Qué ganamos el Ultime
mes? “(Wath did we earn last month?)". E} sefior Harris denominé a este método
“direct costing” (costeo directo), v a partir de 1936 han habido publicacicnes sobre este
éistema de costos emitido principalmente en los boletines de la Asociacion Nacional de

Contadores de Costos de los Estados Unidos de Ameérica. (N.A.CA)

Actualmente, la mayoria de libros sobre costos cifan el sistema de costeo directo come

herramienta administrativa.

2.2  Determinacién de gastos fijos y variables.

La aplicacién practica del costeo directo tiene como base la clasificacion de los
gastos de acuerdo con la-manera en que estos responden a las fluctuaciones en el
volumen de produccién y venta. De manera general los gastos se pueden clasificar de

la siguiente manera:

» Gastos fijos o constanfes:

Son aquellos que no varfan con la actividad productiva, sino més que todo se
incurre en efios por una mera funcién de tiempo. Estos gastos permanecen estaticos en
su monto en un perlodo determinado, efectudndose o erogandose haya ¢ no

produccitn y venta, por ejemplo:

Depreciacién de activos fijos en Iinea recta, alquileres e impuestos de fa planta, sueldos
y prestaciones del personai téonice y administrativo de la fabrica, amodizaciones de

seguros, etc.
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= Gastes variables:

Dentra de esta clasificacion se encuentran todos aguelios que aumentan o
disminuyen de acuerdo con los voldmenes de produceion o venta, por ejemplo; materia
prima y materiales consumidos direcios, salarivs y prestaciones directas, energia
eléctrica, combustibles y lubricantes directos, comisiones sobre ventas, empagues,

fletes, etc.

+ (Gastos semifijos:

Son aquellos gastos que se encuentran bajo e controf directo de la
administracion, en funcién a polfticas definidas de produccién y venta, como ejemplo de
estos gastos se encuentran los siguientes: publicidad, promociones, honorarios,

bonificaciones, reparaciones, mantenimiento, etc.

En el costeo diresto la distribucion de los gastos fijos y variables es bastante
dificl, mas atn en lo referente a los gastos semivariables. SI no se cuenta con ia
experiencia necesaria, y no se tiene ciaro los conceptos de gastos fijos y variables,
pueden llevar a clasificaciones arbitrarias. Es necesario enfonces auxiliarse de ciertos
procedimientos para realizar una clasfficacién adecuada. Dentro de estos
procedimientos tenemos ios siguientes:
aj Clasificacion directa
b Estudio estadlstico
b} Estudio de ingenierfa industrial

o} Reprasantacian grafica.



a) Clasificacidn directa.

Este procedimiento se basa en la apreciacidn para la clasificacién de costos y
gastos en fijos y variables, generaimente se realiza sobre la base de una nomenclatura
predeterminada ‘para tal efecto. Cuenta con la desventaja que en ciertos gastos se

llegan a clasificaciones erréneas, debido a una falta de apreciacion acertada.

) Estudio estadlistico.
Este procedimiento se basa en la informacion o dafos de ejercicios anteriores,
relacionados con costos y gastos, sobre la cual se cuantifica a través de formulas

matematicas, el comportamiento en el tiempo de dichos costos y gastos.
) Estudio de ingenierfa industrial.

En este procedimiento se utiliza la ayuda de un especialista, es decir, un
Ingeniero Industrial, quién efectuard el estudio de la variabilidad de los gastos, en

funcion del tipo de industria y actividad que esta efectie.
d) Representacién grafica.

Este método consiste en observar el comportamiento del gasto a través de
diversos perfodos de tiempao y relacionario con diferentes volumenes de actividad. De
acuerdo con este analisis los gastos midos, o sea aquelios cuyo importe ni es fjo ni
varia en proporcién con los cambios de volumen de la actividad productiva, deben
separarse en sus dos componentes o sea la parte fija y la variable a efecto de

manejarios en forma separada como variables o como fijos.
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2.3  Relacién con el punto de equilibria.

Previc a enfocar la relacion que existe entre et punto de equitibrio y el costeo
directo, s necesario conocer ciertos conceptos importantes, los suales se describen a

continuacion:
Punto de equitibrio.

* Es el nivel de ventas necesariv para la recuperacién de los gastos fijos v variables,
es decir donde la empresa no reporta pérdida ni ganancia.

= E£s &l punto de valuacién, en ei que los ingresos y los costos son iguales;  Una
combinacion de ventas y costos que da como resultado la operacion de un fegocio
sin producir utilidad ni pérdida.

* El punto de equilibrio también se le conoce con el norbre de punto neutro, punto
de crisis, punto de equilibrio econdmice, punto muerto, punto de absorcidn, punto
de empate, punto de no ganancias no pérdidas, efc. En la presente tesis se hara
referencia al punto de equilibrio, que es un término mas conocido en el medio.

Objetivos:
Entre los principales objetivos se encuentran los siguientes:

a) Determinar en que momento los ingresos y gastos son iguales, no existiendo ni

-ganancia ni pérdida.

b) Par medio de el se puede medir ia eficiencia de operacién e igualmerte controlar
el cumplimiento de cifras determinadas mediante la comparacién con los reates
para normar correctamente las ejecuciones y la poiltica de administracion de la

empresa.



c) Es de gran importancia en et andlisis, planeacién y control de los resuitados de
£N negocio.

Los elementos que intervienen en la determinacién det punto de equilibrio son:

+ Volumen de ventas
« (astos variables
+ (astos fijos.
De acuerdo a lo descrito anteriormente se puede decir que existe una estrecha
relacion con ef costeo directo, ya que ambos se basan fundamentalmente en fa

separacion de los gastos en fijos y variables.

Simbologia a utilizar:

PEQ= Punto de equilibsio en quetzales o valores
PEU = Punto de equilibrio en unidades

v o= Ventas

GF = Gastos fijos

GV = Gastos variables

Py = Precio de venta

GM = Ganancia marginal

PVU= Precic de venta unitario

GVU= Gastos variables unitarios

MS= Margen de seguridad
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Formulas:

1} Punto de equilibrio

En Quetzales o valores En unidades
GF. GF.
PEQ. = e PEU = —meeeaen -
GV. Pyl - GYUL
T
Py
GF PEQ
PEQ = mevssr——eee PEU= s
% GM PV
MS = V-PEQ

Para poder ilustrar de mejor forma la importancia que tiene el punto de equitibric
en el analisis de la informacion contable, se hace necesario realizar un ejemplo préctico,
el cual se desarrolla a continuacitn:

La empresa Carretén, S A, que se dedica a la fabricacién de cametas,
proporciona el estado de resultados, para que sobre 1a base de éste, se determine cudl
es el valor del punto de equilibric y demas anélisis necesarios encaminados a orientar a

ta administracion en |a toma de decisiones.



CARRETON, S A
Del 1 de enero al 31 de diciembre de 1,9XX

ESTADO DE RESULTADOS CONDENSADO
{cifras en Quetzaies}

3 %
Ventas netas (7500 X Q130.00 c/u) 975,000.00 100.00

{-) Gastos variables 787.500.00 80.77
Ganancia marginal 187,500.00 19.23
() Gastos fijos 100.000.00*  10.26
Utilidad neia 87,500.00 B8.97
* Los gastos fijos estan integrados por: gastos de produccién, de administracion
y financieros. |

Datos adicionales:

» Ef precio de venta unitario es de Q 130.00
« Los gastos vatiables por unidad son de Q105.00

» Céloulo del punto de equilibrio en valores y unidades.

Férmula a utilizar:

GF.
PEQ, = —reenrreeeme
Gv.

PR

v

PEQ= 100,000.00

1-787,500
975,000
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PEQ= 100,000.00
0.192307692

PEQ = §20,000.00 quetzales.

GF
== DR
PVU . GVU

PEU= 100,000.00

—_—a e

130.00 - 105.00

PEU= 100,000.00
25.00

PEU = 4,000.00 unidades
Les resultados anteriores nos indican lo siguiente; Para que fa empresa cubra
su costo de ventas y sus gastos fijos, necesita vender la cantidad de Q.520,000.00; es
decir 4,000 vnidades a un precio de venta de Q.130.00 c/u. Para comprobar los datos

cbtenidos a través del punto de equilibrio, se puede efaborar el siguiente cuadro:

Ventas en punto de equilibrio Q.520,000.00  100.00%

{-) Gastos de venta variables 420,000.00 B80.77%
Margen de utilidad 100,000.¢0 19.23%
{-) Gastos fijos 100,000.00 19.23
Utilidad o pérdida 0.00 00.00

Es importante para la empresa considerar este pardmetro obtenido, ya que si
ésta vende asriba de tos (.520,600.00, obtendra utilidad, y por el contraric, si vende por

abajo de esta cantidad, estard perdiendo.
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El punto de equilibrio como herramienta financiera, tiene mucha importancia en

aspectos tales como:
a) Fijacion de Precios.

Las decisiones de ia administracién en lo que se refiere a fijacion de precios;
determinados por muchas circunstancias, dentro de las cuales se pueden
mencionar. incremento en el costo de produccién, aumento en los gastos fijos,
variaciones en tasas de interés sobre préstamos, devaluacion de la moneda,
deficiencias en ia calidad del producto, etc. conflevan a Ia.determinaciOn de aumentar o

disminuir los precios de venta.

A continuacién se presenta un caso practico en ia que se emplea el punto de

equilibrio, para ia determinacion de precios.

1) La empresa decide incrementar sus precios en un 10%, manteniendo
sus gastos variables y fijos.

Datos:

+ Precio de venta actual Q.130.00

« Precio anterior mas & 10% Q.143.00

¢ Gasto variable por unidad Q.105.00

» Gastos fijos Q.100,000.00

¢« P.E.Q. con precio actual Q.520,000.00

« PE.U 4,000

+ % de ganancia marginal acfuat 19.23%.

2
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Determinacion del nueve punto de eguilibric en valores:

GF 100,000.00
PEQ oo — PEQ. -
GVU 105.60
R  J——
PVU 143.00
100,000.00
PEQ.= s PEQ.= 376.315.79 guetzales
0.2657343

Nueve puinto de equilibric en unidades:

PEQ 376,315.79
PEU=  —eerermer PEQ = ——eeee

Py 143.00
PEU=2632 Unidades aproximadamente.

Comprobacién dei resuftado.

Q %
Ventag en nuevo punto de equilibrio 37631879  100.00
(-} Gastos variables 27631879 73.40
Ganancia marginal 100,000.00 28.57
(-) Gastos fijos 1€0,000.00 26.57
Utilidad Neta a.00 0.00

El efecto del incremento de precios es que disminuye el volumen de ventas,

tanto en quetzales como en unidades en Q.143,704.21 y 1368 unidades.

Ademaés se logra un incremento en la ganancia marginal y utilidad neta de 7.34%,

tomando en consideracién que los gastos variables y fijos se mantuvieron.
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2) L.a empresa determina bajar precios en un 5%.
Datos:

« Precio de venta actual Q.130.00
+ Nuevo precio de venta Q.123.50
« Gasto variable de venta Q. 105.00
« Gastos fjos Q.100,000.00

o PE.Q actual Q520,000.00

« P.E. U actual 4000 unidades

» Porcentaje ganancia marginal sin decremento de precio 19.23%,

GF 100,000.00
PEQ, e PEQ —remreeeeme
GVU 105.00
S TR S PR
PVU 123.50
100,000.00
T —
0.14979757

PEQ.= 667,567.57 quetzales
Nuevo punto de equllibrio en unidades:

PEQ. 667,567.57
= = U - =) R ——

PV, 123.50

P.E.U = 5,405 unidades aproximadamente.
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Comprobacion del resultado

Q %
Ventas er nuevo punto de equilibrio 667 568757  10C.00
{-y Gastos variables (5405 X 165.00) 567 .567.67 85.02
Ganancia marginal 100,060.00 14.97
{-) Gastos fijos 100,000.00 14.97
Utilidgad Neta 0.00

0.00

Comentario: El efecto det decremento en el precia es que, para que la empresa
no gane ni pierde tendra que vender Q147,567.57 mas, que con & precio anterior;
equivalente a 1,405 unidades aproximadamente. Ademas fa ganansia marginal se ve

reducida en un 4.26 % tomando en cuenta que los gastos fjos y variables se

mantuvieron.

3 Laempresa se ve afectada en un incremento e sus gastos fjos en un 3% y sus
gastos variables en un £ %, necesitando debido a elle, determinar sus nuevos precios
de venta; para poder cubrir sus gastos y mantener su utilidad marginal y neta. Ademés

necesita saber un nuevo punto de equilibrio si se desea obtener un 12 % de utilidad

neta.

Datos necesarios:

» Precio de venta actual G.130.00

s (Gastos variables de venta unitario anterior Q.105.C0

CALCULOS:!
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» Gastos variables de venta unitario nuevo. Es ef resultado de sumar al gasto variable

de venta anterior e! porcentaje de incremento. (105 + 6%) = Q. 111.30

+ Gastos fijos nuevos' Resulta de sumar a los gastoes fijus anteriores el porcentaje de

incremento asi: Q.100,000.00 + 3% = Q,103,000.00
Fijacion del nueva precio de venta

Situacion actual:

Precio de venta Q130.00  100.00%
{-) Costo de venta Q105.00 80.77%
Ganancia marginal Q25.00 16.23%

Calculo det ajuste del precio de venta

Férmuia:
Nuevo gasto variable de venta
Precic nuevo = (Gasto de venta actual

Precio de venta actual

Precio nuevo = 111.30 114.30
105.00 0.807692307

130.00

Precio nuevo = Q137.80

Explicacién: En el nuevo precio de venta oblenido, estd considerado el
porcentaje de incremento de los gastos variables, por lo que la ganancia marginal
porcentual no se ve afectada.

Comprobacitr.
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Precio de venta Q137.80 100.00%

(-} Costo de venta @ 111.30 80.77%

Ganancia marginat Q 26.50 19.23%

Luego de comprobar que la ganancia marginal en porcentaje es iguai a la
cbtenida inicialmente, calculamos el punto de equilibrio necesario para cubrir los gastos

fijos nuevos de Q103,000.00, el cual obtenemos luego de aplicar 1a siguiente formula,

GF 103,000.00
PEQ PEQ. .
(% GM - % utilidad deseada) (0.1923 - 0.12)

PEQ.=Q.1.424,619.64
Nuevo punfo de equilibric en unidades:

PEQ. 1,424 619.64
PEU= PV PEQ.= 137.80

P.E.U = 10,338 unidades aproximadamente

Comprobacion del resultado.

Q. %
Venias netas 1.424,619.64 160.00

{-) Gastos variables (10338X111.30)  1.150,654.33 __ 80.77

Ganancia rnargihal 273,965.31 | 19.23
{-) Gastos fijos 103.000.00 7.23
Utilidad Neta 170,965.31 12.00
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'b) Determinacidn del producto mas rentable.
| A toda empresa;, le es imponante determinar cual _de i0s - productos gue

produce y vende .Iel resulta mas rentable, y con base en el resuitado se tomen las
medidas adecuadas para impuisar tal producto.

Ejemplo:

La erhpresa Carretdn, S.A., fabrica y vende dos artlcuios los cuales son: cameias
y cubetas concreteras, dichos productos tienen precios de venta y costos diferentes, los
cuales se dernuestran a continuacion: .

Producto’A”  Producto™B”
Carretas % Cubetas %

Precios de venta Q130,00 10000 Q600 100.00
Gastos Variables " 10500 80.77 _°500  83.33
Margen de utitidad Q 2500 1923 QA00 1667

Derivado del andlisis anterior, se puede concluir que el producto mas rentable es
el “A’, ya que tiene mayor porcentaje de ganancia marginal, 1o que implica mayor
capacidad para absorber los gastos fijps. Sin embargo la variacion relativa en los
productes comparados es minima; no siendo asl en cifras absolutas, ya que por cada
unidad que se vende dei producto “A” se obtendra una ganancia marginal de Q.25.00 y
para el produsto “B" es de Q.1.00 por cada unidad vendida, esto debido a la marcada

diferencia en precios de venta.
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2.4

Aspectos Fiscales

El método del costeo directo es considerado de absorcién parcial por considerar

dentro det costo sofamente los elementos variabies del mismo, lo que implica una

subvaluacién de los inventarios finales del producto terminado y en process, que

conlleva a una disrminucion de la utilidad antes del impuesto.

De acuerdo al decreto ley 26-92, del impuesto sobre ia renta v sus reformas, en

el ariculo 49 establece lo siguiente con relacion a la valuacién de inventarios: "Para

cerrar el gjercicio anual de impaosicidn, el valor de la existencia de mercancias debera

establecerse con algunos de los siguientes métodos™

1
a)
b}
¢}

d)

2

Parg empresas industriales, comerciales y de servicios:

Costo de produccién o adquisicidn
Precio de bien
Precio de venta menos gastos de venta

Costo de produccion o adquisicidn o costo de mercado, el que sea menor

Para la aclividad pecuaria:

La valuacion de existencias en establecimientos ganaderos, debera, efectuarse

considerando algunos de los siguientes métodos:

a)
b)
c)
d)

Costo de produccion
Costo estimative o precio fijo
Precio de venta para el contribuyente; y

Costo de adguisicion.

29



En este artlculo se consideran aguelios métodos de costeo que consideran {a

absorcion total de los elementos del costo, dejando fuera el costeo directo, por ser un

método que considera los elementos del costo de absorcion parciat.

De tal manera que, aquellas empresas que utlizan este sistema para ia

determinacién de sus costos se ven abligados a realizar ajustes, para cumplir con las

disposiciones legales.

Para ia conversiaén del sistema de costeo directo al costeo convencional o de

absorci6n total, existen varios métodos, de las cuales se describen los siguierites:

a

Si el sistema de costeo directo se aplica a un sistema de costos histdricos,
bastara con dividir ¢l monto de los gastos fijos del pericdo entre las unidades
producidas en el perlodo. Ei coeficiente obtenido representa la parte de gastos

fijos sorrespondientes a cada unidad en existencia.
Eiermplo:

(Gastos fiios incurridos en el afio Q.1,200,000.00.
Unidades producidas en e afto: 72,000

inventario final 1,000 unidades.

Q.1,200.000.G60
Determinacion de coeficiente 72,000 =Q16.67

El coeficiente asi obtenido, indica la porcion de costos fijos que se tendrfan que

cargar a los inventarios finales, es decir, el resuftade de multiplicar las 1,000 unidades

por Q16.67, ei cual da como fesuitado un ajuste de Q.18,670.00. El valor obtenido se

cargara directamente a inventarics o alguna ofra cuenta especial de Activo; con abono a
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gastos fijos. El efecto en el estado de resultados es un incremento en la utiidad de!
ejercicio.
b) La forma mds adecuada para ajustar el costo de ventas, los inventarios finales y

ios productos en proceso, es mediante |2 aplicacion de la formula

siguiente:

Monto de Gastos fijos
Factor de conversion:

GCosto de ventas (+) invertario final de producio terminado
(+} inventario final de productos en proceso.

Con la aplicacién de la férmula anterior se logra una distribucién adecuada de

los gastos fijos en: El costo de ventas, producto terminade y productos en proceso.

A continuagion se presenta un ejemplo practico, en el cual el costo de
produccicny el estado de resultados; son realizados bajo el sistema del
costeo  directo y convertidos posteriormente en costos de absorcién total o

convencional, para efectos fiscales.

a) Las cifras del costo de produccidn y el estado de resultados, bajo el sistema de

costeo directo son ias siguientes:
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Carretén, S A
Estado de Costo de Produccién

Del 1 de Enero al 31 de Diciembre de 1,9XX .

Materia prima.

inventario inicial Q.100,000.00
{+) Compras " 200.000.00
Materia prima disponible Q 300,000.00
{-) Inventario final " 75,000.00
Materia prima consumida Q.225,000.00
(+) Mano de obra * 109,000.60
Costo Primo G 325,000.00
(+) Gastos de fabricacion variables 50,000.00
{+-) Variacién inventario en process
Inventario inicial Q. 75,000.00
trventario final { 40.000.00) 35.000.00
Costo de produccion Q.410,000.00
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b)

R REE

Carretén, 8.A.

Estado de Resuftados

Del 1 de Enero al 31 de Diciernbre de 1,9XX

Ventas
(-} Costo de ventas

inv, inicial prod. terminado
{+} Costo de produccion
Disponible para |a venta

{-} Inv. final prod. terminado

Utilidad bruta en ventas

(-} Gastos de aperacidn
Gastos fijos de fabricacion

Gastos de administracidn

Uttilidad de! perlodo

Q.700,000.00

Q. 75,000.00

°410,000.00
Q.485,000.00
" 50,000.00 .435,000.00

2.265,000.00

Q. 75,000.00

* 100,000.06 175.000.00

Q. 90,000.00

Conversién de estadoes financieros a través de la férmula, a costo de absorcion

total

Factor de conversion =

Gastos Fijos

Coste de Produccion  (+) Inventario firal producto
terminado (+) inventario final producios en procesa.
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75,000.00

Factor canversion =

410,000.00 + 50,000.00 + 40,000.00

Factor conversién = 0.15

Aplicacidn del factor de conversion:

Q41000000 X0.45=  QB61,500.00

* 50000.00X015= *7,500.00

* 40,000.00 X0.15= " 6,000.00

Absorcién de los gasios fijos por rubra;

Gastos fijos para costo de produccion Q. 61,500.00
Gastos fijos para inventario producto terminado * 7,500.00
Gastos fijos para inventario productcs en proceso Y 6.000.00

Q. 75,000.00

Totat gastos fijos:

Aplicando la distribucion de gastos fijos determinados anteriormente, los estados

financieros quedarian de la manera siguiente:
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Carretén, S.A.

Estado de Costo de Produccion

Det 1 de Enerp al 31 de Diciernbre de 1,90

Materia prima.

Inventario inicial Q.160,000.00

(+) Compras ¢ 200.000.00

Materia prima disponible .300,000.00

(-} Inventario final *_75,000.00

Materia prima consumida Q.225,000.00
(+) Manc de chra *100,000.00
Costo Primo Q 325,000.00
{(+) Gastes de fabricacisn “ 111,500.00

{ + - ) Variacion inventarios en proceso

inventario inicial Q. 75,000.00
fnventario finai { 46 000.00) 29.000.00
Caosto de produccion Q.465,500.00
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Carretén, S.A.

Estado de Resultados

Del 1 de Enero al 31 de Diciembre de 1,9XX

Ventas

{-) Costo de ventas

Q.700,000.00

Inventario inicial producto terminado Q. 75,000.00
{+) Costo de produccion " 465,500.00
Disponible para la venta .540,500.00

{-} Inventario final producto terminado

Utilidad bruta en ventas
(-) Gastos de operacién

Gastos fijos de fabricacion
Gastos de administracion

Utilidad de periodo

* 57,500.00 Q.483,000.00

Q.217,000.00

Q 0.00

* 100,000.00 175.000.00

Q.117,000.00

Comao puede observarse el resultado de las operaciones ajustadas para efectos
fiscales incrementa la utilidad en Q.27,000.00. La diferencia del total de gastos fijos
distribuidos quedan registrados como activos en las cuentas de inventario de produsta

terminado e inventaric de productos en proceso.
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Ventajas y desventajas del costeo directo.

Ventajas:

a)

L)

c)

d)

El importe de los gastos fijos se conoce con precision, dando lugar a que se
adopten medidas encaminadas a reducirios al minimo.

La ganancia marginal de cada articuio se puede obtener con facilidad, para
impulsar las ventas, segin sea el grado de rendimiento de cada producto, asf
como para fijar ¢l precio de venta adecuado de ios mismos.

Permite la determinacién del punto de equilibrio en las operacicnes de la
empresa, determinando con el mismo el volumen de produccion y ef nivel de
vertas que se debe alcanzar para no perder.

Como no se toman en cuenta los gastos fijos para Ia determinacion de los
costos, fa ganancia de un perfodo no es afectada por elios, de alli que tanto las
ventas como ias ganancias, en el costeo directo, se mueven en la misma
direccién.

Permite una planeacién de utifidades adecuada, ya que proporciong los
elementos necesarios para la foma adecuada de decisiones. Datos de la relacién

de cosio y volumen de ventas,

Desventajas:

A
a8y

b}

La separacién blen definida de los gastos en fijos y variables es bastante diffcil
de lograria, sobre todo en los gastos semivariables, lo que da lugar a veces a
que se clasifiguen arbitrariamente como fijos 0 como variabies.

La valuacion de los inventarios es inferior al costeo convencional, debido a que

no incorpora os gastos fijos en ei costeo de los productos.
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c)

qd)

€)

Debido a que no es un procedimiento autorizade por la ley, implica la tarea de
realizar conversiones adicionales, para el calculo del impuesto sobre la renta.
Difiere su aplicacién con los pringipios de contabilidad generalmenie aceptados,
debido a que no incluye los gastos fijos en el costeo de la produccidn, 1o que
implica una falta de correlacidn de ingresos y gastos, dentro del perfodo
cantable.

Al aplicarse en empresas con ingresos o ventas estacionarias, 105 resultados son
engafiosos, ya que en jos meses de poca venta los gastos fjos ocasionar
pérdida, en vez de considerarse como inventarios, y en los meses de mucha

venta origina desproporcionada utilidad.




CAPITULO i
COSTOS ESTANDAR.

3.1 Definicion:

Es e método, por medio del cual, los costos se predeterminan sobre bases
téchicas, basandose en estudios cientfficos realizados sobre la capacidad productiva de
la empresa, tornandoe en cuenta cada uno de los elementos del costo, (materia prima,
mano de obra y gastos de fabricacién) y los factores que pueden intervenir en la
aplicacion de los mismos como son las cantidades, los precios, la 4ptima utilizacidn,

estudio de tiempos y movimientos, sueldos y salarios, etc.

Los costos estandar se determinan con anterionidad a la produccion. Al
momento de comparar los costos estdndar con los reales regularmente resultan
diferencias o desviaciones a las que se les denomina variaciones, Dichas variaciones se
clasifican en; Variaciones en cantidad y variaciones en precios, e indican el grado en
que se ha logrado determinado nivet de actuacion establecido por fa gerencia. Dichas

variaciones se pueden agrupar por departamentos, por costo o elemento dei costo.

3.1.1 Clases de costos estandar.

a) Costo esténdar ideat o cormiente.

Es la meta a alcanzar bajo condiciones normales de la eficiencia en la

produccién, normalmente se utiliza para comeccidn de los costos histaricos.
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b)

c)

3.2

Estos costos deben ser revisados constantemerte, para reflejar en ellos los
cambios que se han ocasionado en : Precios de materia prima, mano de obra y

cambios tecnolégicos; logrando con ello mantener costos actualizados.

Costo estandar hasica,

Estos costoas son determirados al inicio de {a implementacion del sistema de
costos, y son preparados para perfodos largos de tiempo. Estos costos
fundarmerntaimente son utilizados cormo un Indice de medicidon o de referencia
Estos costos no son muy Gtiles a la-administracion bajo condiciones cambiantes,
de precios de materias primas y mano de obra, ya que los mismos no se

actualizan constantemente.

Promedio de costes antericres,

Estos costos se basan en informacién pasada. Son dtiles al establecer un
sistema de costos esténdar por su facit determinacion y aplicacion. Después de

implementarlo es necesario actualizario constantemente.,

impaortancia de los costos estandar.

Los costos estandar en una industria constituyen una rama de la contabilidad

general que registra, controla y proporciona los resultados de fas operaciones de

produccion de los articulos, combinando entre si los elementos del costo:

Materia prirna, mano de obra y gastos de fabricacion. Los costos estandar permiten a

la administracion de la empresa conocer ef costo de cada articuio a producir, antes que
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esta produccién se realice. Por fo que, cualquier ineficiencia de operacion, desperdicio
de materiales, cambios de precios de: materias primas, mano de obra, etc.
representaran desviaciones a las medidas establecidas. Tales desviaciones deberan sef
analizadas por la administracién para aplicar las medidas cofrectivas, tendientes a

minimizar las mismas.

A través de un sistema de costos estandar se puede Hevar un control efectivo
de la produccitn, at mismo tiempe se puede remediar cualquier deficiencia gue se

pregsente en el transcurse de la produccién.

3.3  Aspectos fiscales.

De acuerdo a las leyes fiscales actuales y principalmente la fey del impuesto
sobre la renta decreto ley 26-92, y sus reformas, en su articulo 49 establece los
métodas, para la vaiuacidén de inventarios y por lo tanto, para estabiecer el costo de
ventas y la determinacion del impuesto a pagat, dicho articulo en lo que & las empresas

industriales, comerciales y de servicios, establece o siguiente:
1 Para empresas industriales, comerciales y de servicios:

a) Costo de produccion o de adguisicion
b) Precio del bien
c) Precio de venta menos gastos de venta
d) Costo de produccién o adquisicién o costo de mercado, ef que sea menar.
De acuerdo a lo anterior, el sistena de costos estandar, se adapta a lo que
establece el citado artlculo, ya que a través de la contabilizacion de las variaciones, este

sistema vallia los inventarios absorbiendo et total de costos de cada uno de los
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elementos que lo integran. En relacidn a lo anterior, el pronunciamiento sobre
contabilidad financiera numero dos, referente a inventarios, en su tercer parrafo dicta lo

siguiente:
Base de valuacidn:

La base primaria de valuacién de los inventarios es el costo. En el costo debe
incluirse fodos fos desembolsos de adquisician, de conversién y otros desembolsos
directos e indirectos en que se incurra para levar un artfcuio 2 su condicién de

disponibilidad.

Por lo tanto, los costos estdndar, cumplen con fo establecido por este principio

de contabilidad, no teniendo ningGn inconveniente en su aplicacion.

3.4 Disefo de un sistema de costos estandar.

En el disenc de un sisterna de costo estandar, v pringipalmente en o que se
refiere a una industria metalmecénica, por la diversidad de productos que ésta efabora,
es necesario la observancia de clertos aspectos importantes, entre los cuales se pueden

mencionar los siguientes:

a) Cantidad y calidad del producto a producir.

b) Precios de los materiales a utilizar.

c) Andlisis de tiempos y movimientos del proceso productivo.
d} Determinar la capacidad instalada de maguinaria y equipo.

e) Cuota de salaric a pagar.
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1}
2)

3)

4)

Estudios de especialistas, tales como. ingenieros, economistas, auditores,
contadores, etc. Para establecer estandares, que cubran aspectos fales como:
Estandarizacion de los productos
Estandarizacién de las rutinas de produccion
Estandarizacién de las rutinas de operacién que involucra las siguientes
actividades:

a) Manejo de materiales

b) Manejo de equipo y herramientas

¢) Maneio de productos terminados.
Formulacién de instructivos de trabajo.
Lo anteriormente enumerado, es de gran importancia para la administracion de
la empresa, ya gue en base a éstos podra evaluar el nivel de aprovechamiento

de los recursos con gue se cuenta.

Desde ef punto de vista contable, son tres los elementos del costo de produccion, y

sobre éstos; se fijaran los estandares.

7
2)

3)

)

a)

Fijacién de estandar de materias primas y/o materiales.
Determinacidn de esténdar de mano de obra.

Fijacién de esténdar de gastos de fabricacion.

Fijacién de estdndar de materias primas yfo materiales.

Los costos estandar de los materiales directos puede dividirse en:

Estandar de cantidad (uso)

Estandar de precio.
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a} Esténdares en cantidad.

Son especificaciones predeterminadas de la cantidad de materiales directos que
deberfan entrar en la produccion de una unidad terminada bajo condiciones normales.
Si se requiere mas de un material directo para completar una unidad, deben calcularse

estandares individuales para cada material directo.

El nimero de materiales directos requeridos para completar una unidad puede
obtenerse mediante estudios de ingenierfa, andlisis de las experiencias pasadas y/o

experimentos llevados a cabo para {al efecto,

El departamento de ingenieria es normalmente responsable de ia fijacion de los
esténdares de cantidad, ya que es generaimente el encargado de disenar los procesos
productivos necesarios para la elaboracion de un producto.  Otro aspecto imporiante,
en la determinacién det estandar en cantidad, es la consideracién de las mermas o
desﬁéraicios gue se ocasionan en un proceso de produccién, ya que a través de la
observacion de este aspecto, se puede tomar medidas correctivas para lograr un mejor
rendimiento en fos materfales utilizados. Para estabiecer € consurmo de materiales en
un perlodo de operacion, se debe contar com un programa de produccidn, que en ia

mayoria de casos es establecido en funcidn del presupuesto de ventas.

b) Estandares de Precios.

Sen los precios a los cuales deberlan comprarse los materiales directos. El

departamento de contabtiiced de costos yfo departamento de compras normaimerrte




tiene la responsabilidad de fiiar los precios estandar de materiales, ya que tiene facil
acceso a los datos de precios vy tienen conocimiento de las condiciones de mercado. En

la practica debe determinarse un precio unitario para cada materiat utilizado.

2) Beterminacion de estédndares de mano de cbra.

LLos costos estdndar de la mano de obra directa puede dividirse en:

a) Estandares de cantidad.

Produccion estandar por hora. Son estdndares o medidas de desempefio
predeterminados, del costo de la mano de obra directa que bajo condiciones normales,
deberia entrar en el proceso de produccién de una unidad terminada. Los estudios de
tiempo y movimientos son de mucha ayuda en el desarrollo de los estar;dares de

eficiencia de fa mane de cbra directa.

En estos estudios se hace un andlisis de los procedimientos que deben seguir
los trabajadores, de las condiciones. {(espacio, temperatura, equipo, herramientas,
iluminacion, ete. ) bajo las cuales los trabajadores deben desempefiar sus labores. En
la determinacion del estdndar en cantidad de la mano de obra, se debe establecer
controies para medir el tiempo empleado per deferminade nimero de colaboradores en
una operacion, repitiendo varias veces ta misma, tomando en cuenta las pérdidas de
tiempo normaies, higiene, cansancio, etc. Y de ésta manera establecer un promedio de

tiempo utilizado.

Para establecer la cuota de horas hombre (HH), utilizados en Iz elaboracion de

cada artfcule, es necesario la realizacién de una serie de calcules, ta cual involucra tos
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siguiientes aspectos: Se determina ¢l numero de dias efectivos que trabajard Ja fabrica
durarte ei afio, muttiplicando éstos por el nimero de horas que se trabajaran
diariamente, el resuttado seran las horas fabrica (HF), que no es mas que ia cantidad
de horas que la fabrica se enconfrard en actividad. Luego se multiplica el resultado
anterior por el nimero de trabajadores necesarios para la produccion, obteniendo con
estos calcuios fa cantidad de horas hombre (HH), este resultado lo dividimos entre et
total de unidades preducidas a plena capacidad, obteniéndose de esta forma la cuota

de hotas hombre (HH) por cada unidad producida.

) Estandares de Precios.
Son tasas de sueldos predeterminados para un periodo. En estos se debe
establecer los salarios ordinarios y extraordinarios, asl como las prestaciones gue se

pagaran por cada centro productivo,

Debido al acteso que cominmente tienen a los datos necesarios para fijgr los
estandares, los departamentos de contabilidad de costos, ingenieria o personal, son los
responsables de la fijacién de los esténdares de la tasa de la mano de obra directa.
Tales datos serdn trasladados al departamento de presupuestos, el cuat determinars los
salarios a pagar durante et afio. Luego de establecide el fotal de sueldos a pagar
durante el afto, y el total de horas hombre (HH) durante el afio, se procede a dividir los
elementos anteriores y el coeficiente de esta operacién, representa el costo o precio

estdndar de mano de obra, de cada articulo producido.



3) Fijacién de estandares de gastos de fabricacion.

La fijacién de las medidas de los gastos de fabricacidn, se deben de hacer a
través de un minucioso estudio, por medio de un presupuesto, en el cual deben
consignarse con la mayor exactitud, los elementos indirectos que afectardn el costo de

produccion. Dichos gastos deben ser debidamente clasificados por cuenta, seccidn o

centro de costos.

a) Cantidad.

Para ta fijacion del estandar de cantidad de gastos de fabricacion, se torna la
misma base utilizada para fijar ia cuota en cantidad de mano de obra, es decir, las
horas hombre (HH} necesarias para producir un articulo, multiplicadas por fas unidades

a producir.

b} Precio.

El estandar en precios de gastos de fabricacion, se obtiene luego de conocer el
total de gastos de fabricacion que deberén realizarse en et afio, dicho total se divide
entre el total de horas hombre {HH) (utiizadas en mano de obra), el resutado

representa el estandar en precio de los gastos de fabricasian.

3.5 Tratamiento contable y presentacion de variaciones en el estado de resultados.
3.5.1 Anéalisis de vaniaciones
Las diferencias resultantes entre los costos estandar y los costos reales, son

denominados variaciones. Seg(in sea el caso, tales variaciones pueden ser favorables o
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desfavorables, lo anterior significa; que el costo real fue superior o inferior al costo
estandar.

El analisis de las variaciones en el sistema de costos estandar es lo mas
importante, porque permiticd evaluar la eficiencia fabrif operativa de ia empresa vy
corregir oporfunamente las falfas o defectos observados. Dicho anélisis se realiza a
través de un documento denominado cédula de variaciones, ia cual contiene una serie
de columnas en las cuales se plasman las variaciones numéricas resultantes de la
comparacion de los elementos del costo estandar contra los reales.

Para gue el analisis de las variaciones sea més efectivo y productivo, es
conveniente subdividirlas e
» \Varlaciones en materiales directos,

*  Variaciones en mano de obra directa; y

> Variaciones de gastos de fabricacian.

3.5.2 Contabilizacion.

La contabilizacion de los elementos del costo serdn tratados con mas detalle en
el caso practico, sin embargo no estd de mas, indicar que las variaciones resuftantes al
comparar los datos reales contra los estdndar, deberdn debitarse o acreditarse, segun

sea el caso, a lbs resultados del ejercicio en gue se incurran.

Las variaciones establecidas, se deben presentar a continuacion de |a ganancia
bruta estandar, con el objeto de ajustar la misma, a la ganancia real. Para una mejor
comprensién de lo anterior, a continuacion se presenta fa forma de presentacion de un

estado de resultados, bajo este sistema de costos.



3.6

a)

b)

Carretdn, S A
Estado de Resuliados
Det 1 De Enero al 31 de Diciembre de 19xx

{Cifras en Quetzaies)

Ventas Brutas KAOCOOHK
{-) Davoluciones y reb. siventas 20X
Ventas netas D 00000004
(-) Costo esténdar de ventas HOROOOOK
Ganancia bruta estdndar HOOCOCKK

{+/} Variaciones

{(+) Variaciones favorables KOOOCCK,

{-) Variaciones desfavorables  XOOO0OKX XOOCOKXHX

Ganancia bruta real o ajustada TR0
(-} Gastos de operacion HOCOOOOUX
Utilidad antes de LS.R. L 0.9.0.0.0.4.4

Ventajas del costeo estadndar,

Control de ia produccion. Esta es una de las ventajas mds importantes del
costeo estandar, ya que ofrece a la administracion las herramientas necesarias
para realizar una confrontacién de los datos reales contra tos predeterminados.
Si la desviacion es muy relevante permitird a ia administracion investigar ias
causas y por ende remediarlas a tiempo.

Establecimiento de poiiticas de precios. La predeterminacién de los costos, hace

posible fiiar precios de venta, antes que la produccion se realice.
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c)

d)

€}

a

37

Ayuda en la preparacién de los presupuestos. A fravés de este sistema de
costos es posible la determinacion, de fa cantidad de materia prima a utilizar y
mano de obra a pagar, por lo que es posible determinar ta cantidad de dinero a
erogar en un perfodo estabiecido.

Contribuye a Ia estandarizacion de métodos y procedimientos de produccion.
Proporciona informacién con mayor prorititud.

Simplifica los procedimientos de contabilizacién, iogrando con eflo ahorro de
tiempo.

Determina la capacidad productiva de la fabrica.

Costeo estandar directo.

Es el sistema de costos predeterminados, que valta los inventarios (nicamente

con los costos variables y controla fa ejecucidn de |a produccion a través de las

variaciones, que es el resultado de comparar los estandares establecidos (como debe

de ser), contra los costos reales. Es por elio que, el costeo estandar directo simplifica

las operaciones y facilita la preparacion de presupuestos; ademds de senvir como una

herramienta importante para la administracién de la empresa,



CAPITULO IV
CASO0 PRACTICO

4. Para el desarroilo del caso practico, se procederd a dividir el mismo en dos
secciones principales que sorn:

a) Casteo directo con datos histéricos. (Sistema actual)

b) Costec directo estandar. (Sistema propuesto).

4.1  Cosfeo directo con datos histéricos.

El costeo directo con datos histéricas, no es mas que la determinacidn det costo
de produccién, después de haberse terminado el proceso productivo, es decir el costeo
se realiza posterior a la preduccion.

Para el desarrollo del ejercicio practico, se tomarda como base los datos
obtenidos de la industria objeto de estudio.

ia industria metalmecdanica, es una actividad productiva en la cual se realiza una
diversidad de productos, con caracteristicas especificas de produccion y de registros.
Es por ells, que el enfoque contable desarrollado en gl presente capfiuio, debe
considerarse como especlfico para esta rama industrial. No obstante, pudiera ser
apticado, o adecuarse a un producto con caracteristicas similares.

La determinacion actual de los costos de la carreta de mano, se realiza con datos

histéricos.

411 Generatidades del proceso de preduccion:

a} Magquinaria y herramientas utilizadas en el proceso de produccion:
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Prensa Hidraulica

Cortador de metal, Caiman

Troguel Hidraulico.

Barreno de mano

Taladros

Equipo para soldadura eléctrica

Prensas manuales

Atorniladoras de impacto eléctricas

Cabina especial de pintura

Pistolas para pintar

Compresores

Martilios de balo

Punzones

Copas y ralces de varias medidas.

b} Materias primas y materiales que se usan en el procest de elaboracion de una
catreta de mano.

Materias primas:

Flierro liso de 5/8

Hierro piano de 1 ¥4 " X 3/16"

Hierro plano de 1" X 1/8"

Rolios de lamina de acero en fria 0.90mm X 840 cm.

Rollos de lamina de acero en frfo 0.063mm X 10.25 pulgadas.

Lamina lisa de 1,10 X 36 pulgadas



» Pintura color naranja

¥» Pintura color negro

» Ruedas de hule

» Tubo negro de 4" x 6 metros
» Tubo negro de 1" por 3 metros
¥ Tornillo exagonal de 516" X %"
¥» Tornillo exagonal 5/16" x 2

» Tornillo estufa 5A16™ X 3"

» Tomillo estufa 5/16° X 2

¥ Tuerca 516"

Materiales auxiliales o directos:

» Acondicionador de metales
> Acetona
» Aceite Tellus 68
¥ Detergente
¥ Electrodo
» Grasa Darina
> Wipe.

) Fases del proceso del departamento de Carretas.
1) Tolva.

En esta seccién se realizan las siguientes actividades:
a) Embutido de la folva

b} Corte de orillas
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c) Perforado de agujeros para colocar tomillos
d} Limpieza de tolva

e) Marcado

f) Pintura

2) Chasis.
Las actividades desarfolladas en ésta fase del proceso son [as siguientes:
a) Primer doblez de tubo en "U"

b) Segundo doblez de tubo en forma escalonada

g) Perforado de agujeros del tube, en donde se ensambla la folva y ta rueda
armada
) Pintura

3) Patas traseras:
a) Medicion y corte de hierro plano de 1 ¥* X 3/16".

b) Perforado de esquinas.
G) Doblado en forma de V"
d)  limpieza

&) Pintura.

4) Patas delanteras.

a) Medicién y corte de hierro plano de 1" X 1/8".

) Perforado de esquinas
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) Doblado en forma de *V”
d) Limpieza

g} Pintura

5) Cruces:

a) Medicion y corte de hierro piano de 1'-’- X 18"
b} #erforado de esquinas

c} Limpieza

d} Pintura

6) Eje para rueda

a) Medician y corte de hierro liso de 5/8

b) Esmerilado de bordes

7) Chumaceras:

a) Medici6n y corte de hierro plano de 1 14 X 3/16.
0] Medicién y corte de cilindro (tubo de 1° x 6 mts)
c) Colocacién de tapas a esquinas de cilindro

d) Unién de partes por medio de soldadura.

8)  Platos:

a) Troquelado de platos. { Lamina de acero rolfada en frio}
D) Limpieza

G) Medicién y corte del cilindro del gje

d) Ensamble de rueda

d.1} Ensamble de 1 plato a clindro por medio de soldadura.
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d.2) Colocacidn de pieza anterior, a un extremo de Ia rueda de hule.
d.3) Atomillado de plato al otro extremo de Ia rueda.
d.4) Soldadura circular de citindro a platos erm ambos extremes,

9) Ensamble.

a) Colocacién de rueda, eje, chumaceras en chasis.

b) Colocacién de tolva, patas traseras, patas delanteras y cruces a chasis.

c) Fijacién final. Consistente en el apretado de tomillos y punzenado de tuercas
para mayor consistencia,

d) Pintura de platos y chumaceras.

42  Parafines ifustrativos, a continuacidn se presenta &l siguiente caso practico, en
el cual se enfoca fa forma actual en que es determinado el costo de produccidn, Ticho
ejercicic se realizard sobre un perfodo supuesto de tiempo. Para tal efecto se describe

ta informacién recabada, de la empresa Carretén, S.A.

a) La produccion def perfodo es de 5,730 carretas,
b} Requisicion de materias primas. £l departamento de produccién solicita a Ia
bodega de materias primas lo que necesita para la produccién utilizando el

siguiente documento.



CARRETON, S.A.

REQUISICION DE MATERIA PRIMA.

No. 1
SECCION | CARRETAS FECHA
CODIGO PRODUCTO UNIDAD | CANTIDAD COSTO VALOR
PROMEBIO TOTAL.
1 | Higrro liso de 5/8 X 6 Mts. | Unidad 200|  28.62683 5,725.26
2 Mierro plano 1 ¥ x 3/16 Libra 28,347 0.6000 17,008.20
3 Hierro plano 1 x 1/8 Unidad 1,600 8.6000 13,766.00
4 Lamina caliente .0.063 x |Libra 21,900 1.5169 33,220.01
26 cms.

5 Lamina lisa de 1.10 x 36" _jUnidad 5,73G| 20.0000| 114,600.00
6 Pintura narania Galén 2562| 47.8515 12,058.57
7 Pintura negra Galén 140| 46.8411 6,557.75
8 Ruedas de hule Unidad 5730 22.0000| 126,060.00
g Solvente mineral Galdn 152 9.2760 1,409.95
10 Tubo negrode % x6 Lnidad 200 20.8000 4,160.00
1 Tubo negro de 1° x 3Mts. | Unidad 5730 18.0000( 103,140.00]
12 Tornillo exagonal 516 x ¥ | Libra 500 5.0119 _ 2.505.95
13 Tornillo exagonal 5/16 x2 | Libra 1,700 49572 - 8427.24
14 Tornillo estufa 5116 x % Libra 300 4.9958 1,498.74
15 Tornillo estufa 5/16 x 2 Libra 1,100 4.9678 5,464.58
16 Tuerca. Libra 1,200] 4.41620 5,285.44
TOTAL 4860,895.69
Recibi conforme Entregado por. Cperado por,
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b.1}) Los materiales auxiliares suministrados fueron los siguientes:

CARRETON, SA
REQUISICION DE MATERIALES INDIRECTOS.

No. 2
SECCION : CARRETAS FECHA
CODIGO PRODUCTO UNIDAD | CANTIDAD | COSTO VALOR,
100 Acondicionador de metales | Galén 15 43.4793 652.19
101 Acetona ' Galon 8 18.2100 153.68
102 Acegite tellus | Galdn 55 24.5242 1,348.83
103 Detergente Bolsa 27 8.5000 229.50
104 Electrodo |Libra 430 42158 181271
105 Manteca Libra 350 2.9200 1,022.00
TOTAL 5,218.91,
Recibi conforme Entrenado por: Operado por: Aulorizado por:
Jafe da producclén, Bodegusro Cperador: Gamnts Ganoral.
c} Ei resumen de las ptanillas de mano de obra directa e indirecta, proporcionada
por el departamento de retaciones industrizles es fa siguiente:
CARRETON, §.A.
RESUMEN PLANILLA DE MANO DE OBRA DIRECTA
DEPARTAMENTODE: CARRETAS
No. | Salario Salario Banife, Yo, Dila. Prestae. Tatat Devengado |
Yrabajadores Ordinario Extraordinario Incentivo Laborales
32 13,806.40 |[4,396.70 [2,11503 }3,033.85|8,919.52 Q32,271.50
TOTALES | 13,8068.40 (4,396.70 |2,115.03 |3,033.85(8,913.52 Q32,271.50
f Preparado, Fetha Revisady por Aprobade por, !
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CARRETON, S.A.

PLANILLA DE MANO DE OBRA INDIRECTA

Salarlo Salario Borif. 7°. Gia. Prestaciones Total
Empleados | Ordinario | Extraordinaro | incentivo Laborales |- Devengado
1 5,000.00 9.00 72.00 0.00 2,100.00 |Q7,172.00
TOTALES | 6.000.00 0.00 72.00 0.00 2,100.00 Q717200
|Preparado Fecha Revisado Por Aprobado por
d) Los gastos de fabricacidn fueron los siguientes:
CARRETON, S.A
AUXILIAR DE GASTOS DE FABRICACION VARIABLES.
DEPTO: CARRETAS
coDIGo CONCEPTO DOCUMENTO CARGO ABONO
0001 Depreciaciones Péliza Q.12,666.00
G002 Energla eléctrica Factura Q.4,700.00
0003 OCtros gastos variables Cheque Q.9,000.00
TOTALES: Q.26,366.00
IPreparado Fecha Revisado por Aprobado pos. i

e) La empresa cuenta con 32 trabajadores.

f) Las unidades vendidas durante et perfodo ascendieron a 5,500 carretas.
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a Los gastos de distribucion y venta son de fa siguiente manera:
» Flete Q.0.25 por cada unidad vendida,

+ Sueldo de vendedores (Satario base) Q. 8,000.00,

» Comisiones sobre venta. Q.2.15 por unidad vendida,

+ Prestaciones laborales 42%,

« Otros gastos de distribucion, Q.0.40 por unidad.

h} La empresa desea obtener un 25% de utilidad marginal por unidad vendida.

i) Los gastos de administracién son los siguientes:
Sueldos de personal .15,000.00
Prestaciones laborales Q. 6,300.00
Depreciaciones Q. 3,500.00
Papeleria y Utiles Q. 2,000.00
Seguros Q. 800,00
Publicidad Q. 2,200.00
Senvicios pablicos Q. 1,853.00
Custas y suscripciones Q. 27500
Reparaciongs y mantenimiento Q 7,000.00
Miscelaneos Q. 3,000.00
Total Q.41,728.00

Con la informacion anterior se procederd al desarrollo del caso préctico del
costeo directo con datos histéricos, el cual contendrs lo siguiente:

a) Célculo del costo directo de produccidn de una carretilla de mano.



b} El precio de venta del preducto, considerando una ganancia marginal del
25%.

) Determinacidn del costo directo de produccion y venta.

d) Establecer el punto de equilibrio en unidades y valores.

a) Contabilizacion.

Desarrollo:

1)

Uno de los aspectos impartantes que se deben tomar en cuenta al trabajar el

costeo directo es ia adecuada identificacion de los gastos fijos y variables. Par lo que de

los datos anteriores se procede a realizar ia siguiente clasificacion;

CARRETON, S.A.
CLASIFICACION DE GASTOS VARIABLES

PERIODO DEL AL

Descripcién Valor

Materia Prima Directa Q 460,895.69

Materiales auxiliare o directos 521891

Mano de obra directa , 32,271.50

Gastos de fabricacién directos . 26,366.00

| Bonificaciones . 14,668.80

Prestaciones laborales ventas (42% X Q11,825.00) 4 866.50

 Fletes {Q.0.25 X 5 500 unidades vendidas) 1,375.00

Otros gastos de distribucién. {0.40 X 5,500) 2,200.00

Q
Q
Q
Q
Comisiones siventas {2.15 X 5,500 unidades vendidas) Q. 11,825.00
Q
Q
Q
Q.

TOTAL 669,787.40

| Preparado por: Revisado Por |
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CARRETON, S.A.

CLASIFICACION DE GASTOS FLIOS.

PERIODC DEL AL
DESCRIPCION VALOR

Sueldos personal administrativo Q1.15,000.00
Prestaciones laborales Q. 6,300.00

| Depreciacicnes mobiliatio y equipo administracion. Q 3,500.00
| Fapeleria y Utiies administracién Q. 2,000.00
1 Seguros vehlculos de reparto Q  800.00|
{ Publicidad Q. 2,200.00]
1 Senvicios pliblicos Q. 1,853.00
Cuotas y suscripciones Q. 27500
Repa{acionés y.ma.nienimiento Q. 7,000.00
Misceldneos Q. 3,000.00
| Manc de obra indirecta Q. 7,172.00
Sueldo base vendedores Q 8,000.00
Prestaciones laborales sueldos ventas 42% Q 3,380.00
TOTALES Q 60,260.00
Preparado por: Revisado por I
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2) Determinacién de consumo de materia pAima por unidad de medida, para una

carreta.
PRODUCTO MEDIDA | CONSUMC | PRODUCCION | CONSUMO
DEL PERIODO | DEL PERIODO |  REAL POR
EN UNIDADES. UNIDAD.

Hierro lise de 5/8 x 6 mis. Unidad 200 5,730 0.0349
Hierro 1 1/4X3/16 Libra 28 347 5,730 4.9471
Hiemmo 1 X 1/8 Unidad 1,600 5,730 0.2792
Lamina caliente 0.063 x Libra 21,900 5,730 3.8221
26cms.

Lamina lisa de 1.10 x 36" Unidad 5,730 5,730 1.0000
Pintura Naranja Galdén 252 5,730 0.0440
Pintura Negro Galén 140 5,730 0.0244
Ruedas de hule Unidad 5,730 5,730 1.0000
Soivente rnineral Galén 152 5,730 0.0265
| Tubo de ¥ x 6 mis. Unidad 200 5730 0.034¢
Tubo negro de 1°x 3 mits. Unidad 5,730 5,730 1.0000
Tomnillo exagonai 5/16x3/4 Libra 500 5730 0.0873
Tornilio exagonal 516 X 2. libra 1,700 5,730 0.2967
Tornillo estufa 516 x % Libra 300 5,730 0.0524
Tormillo Estufa 5/16 x2 Libra 1,100 5,730 0.1920
Tuerca 516 Libra 1,200 5730 0.2084

« Los resuttados del cuadro anterior se utilizardn para la hoja técnica del costo
directo de produccion.
3) Céloulo del costo directo de produccion de una carreta.
Para el célculo del costo directo de produccién de una carmeta se toman
tricamente los gastos variables, de acuerdo a la clasificacion especificada en el

numeral {1} de este capltulo.
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CARRETON, S.A.

HOJA TECNICA DEL COSTQO DIRECTO DE PRODUCCION DE UNA

CARRETA DE MANG.

CODIGO PRODUCTO UNIDAD | CANTIDAD | COSTO | VALOR
MEDIDA UNITARIO
! MATERIA PRIMA DIRECTA.
1 {Hierro liso de 5/8 X6 Mts. Unidad 0.0345. 28.6263! 0.9992
2 Hierro plano 1 % x 3/16 Libra 4.9471] 0.6000| 29883
3 Hierro plano 1 x 1/8 Unidad 0.2792( 8.8000| 24014
4 Lamina caliente .0.063 x 26 Cms. |Libra 3.8221 15168 5.7977
5 Lamina lisa de 1.10 x 38" Unidad 1.0000% 20.0000} 20.0000
8 Pintura naranja Galén 0.04401 47.8515{ 21045
7 Pintura negra Galén 0.0244! 46.84111 1.1445
B Ruedas de hule Unidad 1.00001 22.0000! 22 0600
9 Solvente mineral Galon 0.0265] 92760 0.2461
10 |Tubornegrode % x 6 Unidad 0.0349) 20.800C{ D.7260
11 [ Tubo negro de 1" x 3Mts. Unidad 1.0000} 18.0000! 18.0000
12 | Tomnillo exagonal /16 x % Libra 0.0873; 5.0119]| 04373
13 [Tornillo exagonal 5716 x 2 Libra 02967 4.95721 1.4707
814 | Tomilio estufa 5/16 x ¥ Libra 0.0524 49958| 0.2616
15 | Tomillo estufa 5116 x 2 Libra 0.1920| 4.9678! 0.8537
46 |Tuerca. Libra 0.2094| 44162 0.9249
Total materia prima 80.4359
| 1.1 Materales auxiliares o directos | Varios 0.9108
| TOTAL MATERIA FRIMA Y AUXILIARES B1 3467
| |f. MANO DE OBRA DIREGTA 8.1920
| Il GASTOS DE FABRICACION 4.6014
TOTAL COSTO DIRECTO DE Q.94 1401
PRODUCCION DE UNA CARRETA
{F) (F)
Preparado Por Revisado Por.
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Explicacién :

Para la determinacion de las cifras del cuadro anterior se realizaron los
siguientes calculos.
a} Materia Prima:-

Ejemplo:
Hierro Liso de 5/8" X 8 metros. (Cédigo 1}
DESCRIFCION UNIDADES.

Hierro liso consumnido en e perfoda 200

Una vez determinado el consume real por cada matera prima, se procede a

aplicar la siguiente relacion;

Consumo por unidad =  Consumos reales por material
Produccion terminada.

Aplicando entonces ia férmula anterior para el material que se estd fomando

como gjemplo, quedaria de {a siguiente manera.

Hierro Liso de 5/8" x 6 metros consumidos = 200
Dividido dentro del total de unidades producidas 5730
Consumo por carreta 0.03490401
Multiplicado por el valor unitario Q28.6263

Valor consumo de hierro liso Q. 0.8992

(]




a.1) Materales indirectos.

Total de requisiciones
Consume unitario =,

Total de producsidn.

Consumo dei periodo Q5218 91
Tatal de produccién 5,730
= Consumo por carreta. Q. 0.9108

b} Mano de obra directa:

Valor Produccién _Plcarreta
Total de Planiiias Q.32,271.50 5,730 Q56320
Bonificaciones Q1466880 5730 Q 2.5600
Total de mano de obra Q.8.1920

) Gastos de fabricacion variables.

Valor Prodesccidon Plcanmata
Depreciaciones C.12,666.00 5.730 Q.2.2105
Energla eléctrica Q. 4,700.00 5730 Q.0.8202

Ctros gastos variables Q. 9.600.00 5,730 Q.1.5707

Total Q. 26,366.00 Q.4 6014

Notfa: La depreciacion de la maquinaria se realiza a fravés del método de unigades
producidas.
Et valor de [a maquinaria es de Q.63.000.00

Capacidad de produccién estimada 28,500 unidades.
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Q.63,000.00
Fastor por unidad 28,500 = 2210626 . -

Valor depreciaciones det perlodo Q.2.210528 * 5730 = Q.12:666.00

4) Determinacion del precio de venta de una carreta, toemando en consideracion
que se desea obtener una ganancia mafginal del 25%.
Para ello necesitamos determinar el valor de los gastos variables por unidad asi:
CARRETON, S.A,

GASTOS VARIABLES DE VENTA POR UNIDAD.

DESCRIFCION VALOR UNIDARIO
Fletes 0.250
Cormisiones 2150
Prestaciones laborales et 42% 0.903

Otros gastos de distribucion 0.400

Totat por unidad Q. 3703

L.uego de determinar o anterior, se procede a aplicar la sigutente formula.

Costo directo de produccion (+) gasto variable de venta

Pracio de venta = 1 {-) porcentaje deseado de utilidad marginal.

Sustituyendo quedaria asl:

Precio de venta 94,1401 (4} 3.703

1()0.25
.97 8431
0.75

Precio de venta

Precio de venta = Q.130.46 aproximadamente.
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9)

técnica de costo de produccién, distribucién y venta, de una carretifia, 1a cual lo

obtenemos de la siguiente manera.

CARRETON, S.A.
+ Hoja téonica del costo directo, distribugién y venta,
de una cameta de mano.

Para completar el andlisis en el costo directo, es necesario determinar a2 hoja

DESCRIPCION VALOR |
1. Materia prima Q.81.3467
{l. Mano de obra Directa Q. 81820
{It. Gastos de fabricacién Directos, Q. 48014

TOTAL COSTO DIRECTO DE PRODUCCION Q941401

V. Gastos variables de venta

Fletes Q 0.2500

Comislones * 21500

Prestaciones faborales 42% *0.9030

Qiros gastos de distribusién ¢ 04000
COSTO DIRECTO TOTAL DE PRODUCCION Y VENTA Q.97.8431
F) (F)

Preparado por: Revisado por:

B} Determinacion del purito de equitibrio.
Para eflo se utitizaran los siguientes datos:

Tatal de gastos fijos 2.58,760.00



Gastos variables de venta unitario Q.3.703
Costo directo de distribucion y venta Q.97.8431
Porcentaje de ganancia marginal ~ 25%
Precio de venta Q.130.46

Férmula a utilizar:

Monto de Gastos fijos
PEQ =

1 {-) Coste directo de distribucion vy venta
Precio de venta

Sustituyendo por valores.

60,260 00
PEQ = e e
: 1. 97.8431
130.46
60,260.60
PEQ = v
0.25001456
PEQ = Q.241,025.96
PEU = Puntode equilibrio en valgres
Pracio de venta
PEQ = Q.241.025.96
130.46
PEU = 1,847.5 aproximadamente

COMPROBACION EN SIGUIENTE PAGINA.
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CARRETON, S A,

COMPROBACION DEL PUNTO DE EQUILIBRIO.

Descripoion Valores| %
Ventas en punto de equilibrio (1,847.5 x 130.46) | Q1.241,024.85| 100
Costo de verta variable (1847.5 x 97.8431) Q.180,765.13] 75
Margen de utilidad Q. 60,269.72{ 25
Gastos fijos totales Q 60,260.00! 25
Ufiidad reta a 6.28] 0
Nota; La diferencia de 2.0.28 es derivado de aproximaciones en cifras.
7 Caontabilizacion:
CARRETON, S.A.
LIBRO DIARIO.
CORRESPONDIENTE AL PERIODO DE;
DESCRIPCION DEBE HABER
Pda. #1.
Materia Prima y materiales en proceso. 466,114.60
Inventario de Materias primas 460,895.69
Inventario de materiales indirectos 5,218.91/
Registro de las materias primas y materiales indirectos requeridos, Q466,114.60; Q466,114. 80

por ¢f departamento de produccitn, durante el perfodo, segin
desglase en requisiciones No. 1y 2
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DESCRIPCION DEBE HABER
Pda. # 2. f
Mano de obra en proceso 32,271.50 .
Caja y bancos 22,396.32
Cuota labora 1.G.S.8. 955.66
Cuentas por pagar 8,919.52
Vipara registrar las planiflas de rmano de obra directa, Incurridos en Q32,271.50 Q32,271.50
#f perfoda.
Pda. #3.
Gastos de fabricacion en proceso 26,366.00
Cuentas varias 26,366.00
Registra de los gastos indrectas dei perfada asl: Q26,366.00{ Q26,366.00
Depreciaciones Q. 12,666.00
Energia eléctrica Q. 4,700.00
Ofros variables Q. 8,000.60
Pda. # 4.
Mano de obra en proceso 14 668.80
Caja y bancos 14,668.80
Registro del page de bonificaciones del perfodo. 14,668.80 Q14,668.80
Pda #5 7
Almacén de producto terminado 539,420.90
Materia prima y mat. en proceso 466,114.60
Mano de obra en procesoc 46,940.30
Gastos de fabricacién en proceso 26,366.00
Registro de fa produceitn terminada en <l periodo de 5,730 Caretas. Q539,420.90 (3539,420.90
Materia prima : 5T30 x 81.346332 = 466,114.60
Muno de obru: 5730 £ 8.1920244 = * A6,M40.30
Gaslog de Fab. 5730x4.601396 = “ 2636600 Q53942090
Pda #6.
Clientes 789,283.00
Ventas 717 ,530.00
Iva por pagar 71,753.00
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DESCRIPCION DEBE HABER

Regstro de las ventas del periodo de 5500 unidades a un precio de 789,283.00 789,283.00
venta de Q130.48.

Fda. #7
Costo de ventas B517,770.55
Almacén de producto terminado 517,770.55
Regisiro del costo de ventas de 5,500 unidades a Q.84.1431 517,770.55] 51 7,770_55‘
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8) Estados financieros.

CARRETON, S.A.

ESTADO DE COSTOQ DE PRODUCCION
Del 1 de Enero al 31 de Diciembre de 1,99X

(Citras en Quetzales)

Materia Prima y materiales

Consumos del periodo 466,114,60
Mano de obra directa 46.840,.30
COSTO PRIMO 513,054.90

Gastos de fabricacion

Gastos variables 26.366.00

TOTAL COSTO DIRECTO DE PRODUCCION (1.539,420.90




LR

CARRETON, S.A,
ESTADC DE RESULTADOS
Ded 01 de enero al 31 de Diciernbre de 1,98X

(Cifras expresadas en Cuetzales)

Valores %
Ventas 717,530.00 100
{5,500 unidades a Q130.41) .
{-) Costo de Ventas 538.137.05 75
5,500 x Q97.8431
Contribucién a la ganancia 179,392.95 25
{-) Gastos de'operacic‘m
Gastos fijos de fabricacién 7,172.00
Gastos de venta 11,860.00
Gastos de adminisfracian 41,128.0C 6026000 8

GANANCIA ANTES DE LS.R. Q 118,132.85 17
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CARRETON, S A

BALANCE GENERAL
Al 31 de Diciembre de 1,9XX
(Cifras en Quetzales)
ACTIVO
CIRCULANTE.
Caja vy Bancos 950,600.00
Cuentas v documentos por cobrar
Clientes 500,000.00
Otras cuentas por cobrar 50.000.00 550,000.00
lnventarios
Inventario de producto terminado 21,650.30
Materia prima 80,000.00
Materiales y repuestos 7,000.00 108,644.1C
Total Activo Circutante 1,608,650.35
Propiedad Planta y Equipo
Terenos 50,000.00
Edificios (neto} 200,000.00
Maguinaria (neto) 50,334.00
Vehicuios {neto) 80.000.00 380.334.00
Suma total del Activo (2.4,998,984 35
PASIVO Y CAPITAL CONTABLE
PASIVO CIRCULANTE
Proveedores 670,618.57
Otras cuentas por pagar 309.809.63 980,428.20
Capitat Contable
Capital pagado 100,000.00
Utilidades no distribuidas 799,423.20
Utilidad del periodo 11913285 1.018,556.15

Suma pasivo y capial Q.1,998,984.35
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4.3 Costeo Directo Estandar
(Sistema Propuesto).

La magnitud de conversion a un sistema de cosfeo dirscto estandar esta
deferminado por el sistema usado antes de esa conversién. El inconveniente sera
mayor si el sisterma usado es el costo histdrico, ya que al no contarse con estédndares,
es necesario antes de la conversion la realizacidn de un amplio trabajo de preparacion y
esarrolio de estandares.

Para la conversion es esencial contar con un sélido estudio de posibilidades y un
plan bien meditado en la realizacidn del! cambio. Ademds, dado gue ef sisterna va a
ygsarse come una herramienta de direccidn, el andlisis deberd inciuir un examen

minucioso de la organizacion.

Desde ef punte de vista meramente contable es necesario realizar un plan de
conversion que incluya los procedimientos contables del costeo estdndar con datos
predeterminados, y su diferencia con los otros sistemas.

Uno de fos primeros pasos que se deben tomar en consideracion cuando se va
a reglizar una conversidn de sistemas de costos, es realizar un estudio del sistema que
actualmente se usa. Para tal estudio muchas veces es necesario contratar a expertos
en el drea de contabilidad y auditorfa, por ejemplo, las fumas de auditorfa. Dicho
estudio debera proveer diagramas del sistema actual, que den una idea de ia forma
actual dei sistema contable.

Ademds, se debe realizar un listado de las principaies debilidades v deficiencias

que deberan carregirse con el nuevo sistema. Al momento de tomar la decision de fa
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conversion a costeo directo esténdar se debera realizar un plan de instalacion y un
programa perfectamente desarollado de ensefianza y practica, asi como una

estimacion de su costo, del ahorro que implica, y la fecha en que se reatizard el cambio.

En la presente tesis se asume que lo anferiormente descrito ya fue ampliamente
discutido y aprobado por la direccién de la empresa, por lo que el ponente de la

presente se centrard en el aspecto puramente contable.
4.3.1 Catdlogo de cuentas.

En las empresas peguefias, donde el propietario o socios mantienen el control
de todas las dependencias de la organizacién, e incluso concentra todas las
operaciones de |2 empresa, no se precisa procedimientos especiales o generacion de
reportes o registros especificos, para estar informado de todos [os trabajos o actividades

empresarales gue se estan lievando a cabo.

Sin embargo, cuando el volumen y complejidad de las operaciones gue se
efectian, imposibilitan 2 los propietarios el estar inmersos en el universo de
operaciones; es necesario entonces crear una estructura organizativa, en la cual para
las areas principales, existird un departamento especifico de acuerdo a las necesidades

y circunstancias que cada caso amerite.

Es necesario entonces inciuir dentro de la departamentalizacion de la empresa,
una seccién que se encargue de llevar cuenta y razén de las operaciones financieras de

la empresa, éste departamento serd el de confabilidad,
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Para que los registros contables sean uniformes y consistentes, es necesario
entonces crear las politicas y lineamentos necesarios, bajo las cuales se regira el

registro de las operaciones contables.

Un aspecto muy importante a considerar al momente de implementar un sistema
de contabilidad, es la creacién de un catélogo de cuentas, que no es més que un plan

de cuentas contables, en las cuales se llevaran a cabo los registros.

El objetivo primordiat de ta nomenclatura contable, es uniformar el registro de las

operaciones contables.

A continuacion se presenta un extracto del cataiogo de cuentas o nomenclatura
contable, ia2 cual se adapta af control v regisiro de los costos de fabricacion y las
variaciones, esto Uitimo no considerado por e sistema de costec directo  con datos

histéricos.

CUENTAS MAESTRAS.

1 Activo

2 Pasivo

3 Capital

4 Ingresos

5 Gastos

§ Costos

7 Variaciones
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CARRETON, S.A.
NOMENCLATURA CONTABLE
CUENTAS MAESTRAS Y DE DETALLE DE COSTOS Y VARIACIONES.

7 VARIACIONES
71 Variaciones en materia prima
710.00 Variaciones en cantidad

01 Materia prima directa

02 Materiales indirectos
711.00 Variaciones en precio

01 Materia prima directa

.02 Materiates indirectos
72 Variaciones en mano de obra
720.00 Variaciones en cantidad

01 Salarios ordinarios

.02 Salarios extraordinarios

.03 Bonificaciones

04 incentiva sobre produccién

.05 Cuota patronal IGSS

06 Prestaciones Laborales (vacaciones, aguinaldo,

indemnizaciones y bono-14)

07 Ofros

79

1T T



721.00

.01

.02

.03

.04

.05

.06

07

73

730.00

01

.02

.04

.06

.06

07

.08

.89

731.00

Rob

02

.83

Variaciones en precio

Salarios ordinarios
Salarios extraordinarios
bonificaciones

Incentivo sobre produccion
Cuocta patronal IGSS
Prestaciones Laborales

Otros

Gastlos de fabricacion

Variaciones en cantidad
Depreciacién activos fijos
Energla eléctrica
Reparaciones y mantenimiento
Combustibles y lubricantes
Herramientas y equipc
Alquileres
Liniformes
Seguros

Otros gastos

Variaciones en precio

Depreciacién activos fijos
Energla eléctrica

Reparaciones y mantersmiento
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.04

08

06

.07

08

89

Combustibles y lubricantes
Herramientas y equipo
Alquileres

Uniformes

Seguros

Otros gastos

4.4  Caso practico del costeo directo estandar,

Datos:

La fabrica Carretdn, S.A. que elabora carretas de mano, proporciona la sigutente

informacién para que se le determine el costo estandar directo del producto que

elabora.

1) La fabrica trabaja 273 dfas efectivos al afio.

23 Trabajan 32 abrefos en un turne de 10 horas diarias, compuestas de 8 horas

ordinarias y 2 extraordinarias.

3) El presupuesto de mano de obra anual esta integrado ast:

CARRETON,S.A.

PRESUPUESTO ANUAL DE MANO DE OBRA.

No. Salario Salario Bonif. 7. Prestac. Total
Cbreros. ¢ Ordinario | Extraord. incentivo Dia. Laborales Devengado_ |
32 165,600.00 [52,752.00 125,380.00 136,362.00 [106,892.00 |Q387,116.00
TOTALES |165600.00 [52,752.00 125,360.00 |36,392.00 |{106,992.00 {G387,116.00

4) La capacidad de produccidn es de 1.27 horas hombre por carreta.
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4) Los gastos de fabricacién variables anuales son los siguientes;

€)

7

Depreciaciones Q.151,992.00
Energla eléctrica Q. 56,400.00
Reparaciones y mantenimiento .108,000.00
Total....... O 0.316,392.00

Bonificaciones Q 176,094.72.
Los estandares de materia prima en unidad de medida y precio establecidos

para |a elaboracion de una carretilla son ios siguientes:

CARRETON, S.A.

MATERIA PRIMA DIRECTA

ESTANDARES DE PRECIOS Y CANTIDADES POR CARRETA.

CODIGC PRODUGTO UNIDAD | CANTIDAD COSTO

DE ESTANDAR

{ MEDIDA | -

1 Hierro liso de 5/8 X 6 metros. Unidad 0.037004| 28.6263
2 Hierro plano 1 ¥4 x 3/16 {Libra | 4.312500 0.8000
3 Hierro plano 1 x 1/8 {Unidad 0.222333] 8.60060
4 ‘Lamina caliente .0.063 x 26 cms. Libra 2.875000 1.5169
5 Lamina lisa de 1.10 x 36" Unidad 1.000000‘ 19.60C0
(5 Pintura raranja Galoh 0.0357141 47.8515
7 Pintura negra Gaidn 0.024430 468411
B Ruedas de hule Unidad | 1.000000; 23.0000
9 Solvente mineral Gaton 0.000988) 9.2760
10 Tubo negro de ¥ x6 Unidad 0.038406| 20.8000
11 iTubo negro de 1" x 3 metros. Unidad | 1.000000; 17.9000
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CODIGO PRODUCTO UNIDAD | CANTIDAD | COSTO
DE ESTANDAR
MEDIDA
12 Tornillo exagonal 5/16 x %4 Libra 0.078125 501189
13 iTomillo exagonal 5/16 x 2 Libra 0.306250| 4.9572
14 Tornillo estufa 5/16 x % iibra 0.053571 49958
18 | Tornillo estufa 5/16 x 2 Libra 0.200000% 4.9678
16 Tuerca. Libra 0.1588375 4,4162
{F) F)
Realizado FPor Aprobado Por

CARRETON, S.A.

ESTANDARES DE MATERIALES AUXILIARES PARA UNA CARRETA.

CoDIGO PRODUCTO UNIDAD CANTIDAD COSTO
DE ESTANDAR | PROMEDIO
MEDIDA
100 Acondicionador de metales Galén 0.0026 43.4793
101 Acetona Galén 0.0014 19.2100
102 Aceite telius Galdn 0.0086 245242
103 Detergente Libra 0.0047 8.5000
104 Electrodo Libra 0.0750 42156
105 Manteca Libra 0.0811 2.9200
Realizado por: Aprobado por:
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NOTA: La variacion que existe en la cantidad consumida por unidad, en el caso
practico del costeo directo con datos histérices, difiere ¢on los cuadros anteriores;
debido a que en el primer case el consumo unitario de cada material se abtiene
dividiendo [a cantidad comprada global o fa canfidad requerida a bodega, entre las
unidades preducidas (Cotrpras / produccion mensual, anuzl, etc), mientras gue en el
costeo directo estandar, esta cantidad es el resultade de mediciones, observaciones y
calculos de ingenierla, etcétera de lo gue debe censumirse de materia prima por cada

unidad producida.

DATOS REALES.

Operaciones reales del mes.
1) Durarte el mes se trabajaron 23 dias.
2) La produccion del mes es de 5,730 unidades.

3) Los gastos variables y fijos son los siguientes:

CARRETON, S.A.
CLASIFICACICN DE GASTUS VARIABLES DEL PERICDO.

Materia Prima Directa.. .. ... Q. 480,885.69

Materiades Auxilizres. ... TR UPRRT RS Q. 521891
Mano de 0bra GIecta. ... oo Q. 32,271.50
Gastos de fabricagion directos................................. Q. 26,366.00
Bonificaciones.............. e e Q. 14,668.80
Comisiones siventas (02.15 X 5500 unid. Vtas)........ Q 11,825.00
Prestaciones lab. Ventas (42% X Q11,825.00)......... Q. 4966.50
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Fletes (Q.0.25 X 5500 unid. vendidas)..... ... Q 137500
Otros gastos de distribucian. (0.40 X 5500).............. Q. 2.200.00
CTOTAL e Q. 559,787.40

CARRETON, S.A.
CLASIFICACION DE GASTOS FLIOS.
PERIODO COMPRENDIDO DEL AL
Sueldos personal administrativo................... Q. 15,000.00
Prestaciones 1aborales. ..o Q. §,3C0.00
Depreciaciones mobiliario y eq. admén.......... ... Q. 3,500.00
Papeleria y Gtiles admén. ..., a  2,000.00
Seguros Vehlculos de reparto..........oconn. Q 600.00
Publicidad. ... Q 2,200.00
Servicios pUbliCOS. ..ocooovriei s Q 1,853.00
Cuotas y SUSCHPTIONES. ..o e - Q. 27500
Reparaciones y mantenimiento ................ ... Q 7.00000
Miscelaneocs............... R OUUUU TR U RURURRORRURRRPR Q. 3,000.00
Mano de obraindirecta. ... Q 7,172.00
Sueldo base vendedores............ooceci e Q. 8,000.00
Prestaciones lab. sueldos ventas 42%..................... <. 3.360.00

TOTALES i e . Q0 80,260.00
La requisicién de materia prima tiene un valor de Q.460,895.6¢ y la de

materiales indirectos, G1.5,218.91. {De éste Gitimo ver detalle de requisicion en

éste capitulo. Costeo directo con datos histéricos.)
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CARRETON, §.A.
REQUISICION DE MATERIA PRIMA A COSTO ESTANDAR

CODIGQ | PRODUCTO UNIDAD | CANTIDAD COSTO VALOR
ESTANDAR TOTAL.
1 | Hiero liso de 5/8 X 6 Mts. | Unidad 200| 28.6263 5725.26
2 Hierro plano 1 % x 3/16 Libra 28,347 0.6000; 17.008.20
3 [ Hierro plano 1 x 1/8 Unidad 1,600 8.6000| 13,760.00
4 L&mina calierte 0.063 x |[Libra 21,800 1.5188] 3322001
|26 cms. ‘ ‘
5 Lamina lisa de 1.10 x 36" | Unidad 5730 20.0000] 114,600.00]
6 Pintura naranja Galén 2821 47 8515 12 05857
7 Pintura negra Galén 140;: 46.8411 6,557.75
8 Ruedas de hule Unidad 5,730{ 220000 126060.00,
g Solvente mineral Galén 152 9.2760 1,408.95
10 Tubonegrode % x 6 Unidad 200] 20.8000 4 160.00)
11 Tubo negro de 1" x 3Mts. | Unidad 5,730| 18.0000i 103,140.60
12 Tornillo exagonal 5/16 x % iLibra 500, 5.0118 2.505.95
|13 Tomillo exagonal 516 x2 {Libra 1,700 49572 8427 25
14 Tornillo estufa 516 x % Libra 300, 4.8958 1,498.74
15 Tornillo estufa 516 x 2 Libra 1,100 4.9678 6 464.58
15 Tuerca. Libra 1,200, 4.4162 5,299.44
TOTAL ' 460,895.70

5) Las unidades vendidas ascendieron a 5,500.

6} Compras del mes y la variacién en precios respecto al estdndar.

CARRETCN, S A,

CUADRO PARA ESTABLECER LAS COMPRAS DEL PERIODO, Y EL VALOR A [NGRESAR
AMNVENTARIOS A COSTO ESTANDAR.

{A) (B}
PROBDUCTO CANTIDAD | PRECIO | VALOR DE LA COsTO COMPRA | VARIACION
UNITARIO COMPRA ESTANDAR | A PRECIO (B-A)
] UNITARIC | ESTANDAR
Hierro liso de 5/8 X 6 Mts. 250 28.6263 7.156.58 286263 7,156.58
Hierro plano 1 % x 316 40,000 0.6000 24.000.00 0.600C | 24,000.00
Filerro piano 1 x 1/8 ] 2,000 8.6000 17,200.00 860001 17.200.00
Larina cakerte .0.063 x 26 cms. 23,244 15169 3525882 1.5169 | 35,258.82
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PRODUCTO CANTIOAD | PRECIO | VALORDELA | COSTO COMPRA | VARIACION
UNITARIO COMPRA ESTANDAR A PRECIO (B-A}
UNITARIO | ESTANDAR
Lamina fsa de 1.10 x 38" 6025| 19.0000| 11447500 20.0000 | 120,500.00 | (5.025.00)
Pinkira narania 265| 47.8515 12,680.65 47.8615| 12,680.65
Pirtura negra 1501 468414 7,026.17 468411] 702817
Ruedas de hule 8,000; 23.0000| 184,000.00 2200007 176,000.00 8,000.00
Satvente minerat 00| 92760 927 80 9.2760 927.60
Tubo negro de % x 6 250] 205000 512500] 208000 520000 (75.00}
Tubo negro de 1" X 3Mts. 400} 17.8000 7.160.00 18.0000 7,200.00 (40.00)
Tomillo exagonal 5/16 x %4 220 5.0118 1.102.61 5.0119 1.102.61
Tomillo exagonal 516 x 2 100} 49572 495.72 49572 495.72
Tarnito estufa 5/16 x % 50 49958 249.79 4.9958 249.7%
Tomillo estufa 5/16x 2 300 49678 1,490.35 4.9678 1,490.34
Tuerca. 1,300 4.41620 574106 44182 574106
TOTAL Q424 089.35 422229351 Q.1,860.00
) )
Realizado For Aprobado For.
7} No hay existencia inicial y final de productos en procesa.

Con la informacion anterior se procederd al desarrolio dei caso practico del

costeo directo estandar, cuyo contenido es el siguiente:

a)
b)
%)
d)
&)

f

Céaleulo de los elementos estandar

Costo estandar directo de 1 carreta

Célculo de efemenios reales

Determinacion de variaciones

Comparacién de costos

Costo estandar directo de distribucion y venta
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Jomalizacidn
Estados financieros
Determinacion del punto de equilibrio

Comparacion de sistemas de costos presentados en el caso practico.
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DESARROLLO CAS0O PRACTICO COSTEQ DIRECTO ESTANDAR.

a) Caloulo de los elementos estandar.

CARRETON, S A,
CEDULA DE ELEMENTOS ESTANDAR

ANO 1,99X
1) Horas Fébrica
273 dias X 10 horas = 2730 HF.
2 | Horas hombre
2,730 HF X 32 obreros 87,360 HH.

3) Tiempo necesaric horas hombre para 1 carreta 1.27 Hrs.
4) Produccion anual
87,3680 HH / 1.27 tiempo necesaric 68,787 unidades

5) Precio de hora hombre - Mano de Cbra

Q.387,116.00 7 87,360 HH Q.4.4313

Bonificaciones:

Q.176,094.72 / 87,360 Prod. 020157
TOTAL MANO DE OBRA Q.6.4470

6} Precio de HH. Gastos fabricacion variables.
.3186,392.00 / 87,360 HH. Q.3.6217

b} Célculo del costo estandar directo de produccion.

Para el célculo del costeo estdndar directo de produccién de una carreta, se
utilizara los estandares establecidos proporcionados por ingenieria, depafamento de

costos, y especialistas contratados por la entidad para tal efecto. Dichos datos estan
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relacionados con fos tres elementos del coste de produceién, fanto en cantidad como

en precios para la fabricacidn de una carreta.

CARRETON, S A

HOJA TECNICA DEL COSTO ESTANDAR DIRECTO DE PRODUCCION
DE UNA CARRETA DE MANO.

CODIGG PRODUCTO MEDIDA § CANTIDAD COSTO | COSTO POR
ESTANDAR STD. UNA
UNITARIO | CARRETA.
i. MATERIAS PRIMAS. ‘ ‘
1 Hierro liso de §/8 6 metros Unidad 0.037004: 28.6263 1.0593
2 Hierro plane 1 ¥ 3/16 iLibra 4.312500] 0.6000| 2.5875
3 Hierro planc 1 x 1/8 Unidad 0.222333] 8.6000 1.9121
4 Lamina caliente.0.063 x 26  |Libra 2.875000{ 1.5169) 4.3811
cms.
5 Lamina lisa de 1,10 % 36" | Unidad 1.00000C | 20.00007 20.0000°
6 Pintura naranja Galdn 0.035714} 47 8515 1.7080
7 |Pirtura negra Galon 0.024430| 46.8411| 1,144
8 Ruedas de hule Unidad 1.000000| 22.0000| 22.0000
9 | Solvente mineral 1Gaién 0.000888 | 927860 0.0092°
10 |Tubo negrode 2 x 6 Unidad 0.038406 | 20.8000 0.7988
11 | Tubo regro de 1" x 3Mis. { Uridad 1.000C00 | 18.0C00 18.00001
12 | Tornillo exagonal 5/16 x %4 Libra 0.078125| 5.0119 0.3916
13 | Termillo exagonal 516 x 2 Libra 0.306250| 4.9572| 1.5181]
14 | Tomilio estufa 5/16 x %4 Libra 0.063571] 4.9958 0.2676
15 {Tornillo estufa 5/16 x 2 { Libra C.200C00 49678 0.9938
16 |Tuerca. Libra 0.199375] 4.4182 0.7038
Sub -Total materia prima ‘ | 77.4562
.1 Materiales auxiliares.
108 | Acondicionador de Metales | Galon 0.0026168 | 43.4783 0.1138]
101 [Acetona Galdn 0.0013961 19,2100 0.0268
102 | Delergente {Libra 0.009599 | 24.5242 00,2354
103 | Electrodo Libra 0.004712| 8.5000 0.0491
104 |lLibra [Libra 0.075044| 4.2156 (.3164
1056 | Manteca Libra 0.061082 2.92 (.1784
1-Sub fotal mat. Auxiliares \ 0.9108
TOTAL MAT. PRIMA 78.3670
{ LMANO DE QBRA DIRECTA. THH. 1.27 64470 8.1877
It GASTOS DE  FABRIC. VARIABLES. | HH. 1.27 36217 4 5096
| TOTAL COST( ESTANDAR DIRECTO DE Q.91.1543
PRODUCCION DE UNA CARRETA l
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c} Calculo de los elementos reales det mes.

CARRETON, S.A,

CEDULA DE EE.EMENT@S REALES DEL MES!:

CALCULOS:

B

3)

4)

5)

6)

'Horas Fabrica
23 dfas X 10 horas = ST 230HF

Horas hombre

230 HF X 32 obreros 7,360 HH.
Produccién del mes 5,730 unidades.
Precio de hora hombre - Mano de Obra

Q.32,271.50/ 7,360 HH Q.4.38471487
Bonificaciones: o
Q.14,668.80/7 360 HH ©.1.99304347
Totat Precio Mano de Obra . Q.6.37776814

Precio de HH. Gastos fabricacion variables.
Q.26,366.00 / 7,360 HH Q.3.5823
Tiempo Necesario

7,360 MH /5730 prod. 1,28446771378 Hrs.

d) Determinacion de variaciories.

Unc de los aspectos mas importantes en el costeo estandar directo es fa

detarminacién de variaciones. Es importante porque por medio de las mismas, 1a

administracién puede evajuar fa forma con que la planta productiva esta trabajando y

tomar las medidas correctivas st es necesario
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EXPLICACIONES SOBRE LA CEDULA DE VARIACIONES:

1} Por |a forma de determiracion:
COLUMNA: REAL:

En ésta columna se anota los datos reales del perfodo, de los tres elementos del
costo, asi:
Materia Prima: Estd representada por fa cantidad consumida en el periodo. En este
caso las requisiciones de materia prima del ejercicio.
Mano de Obra y gastos de fabricacion:
Cantidad: Ef valor de HH es el resultado de multiplicar las horas fabrica por el # de
obreres. 230 HF x 32 = 7,360, (Cédula de slementos reales del mes).
Precio:.  Mano de Obra y Gastos de Fabricacidn: Es el resultado de dividir los pagos
efectuados por estos conceptos entre fa cantidad de horas hombre. (Cédula de
elementos reales).
COLUMNA ESTANDAR: En ésta columna se ancta el resultado de multiplicar los
esténdares estabiecidos de los elementos del costo, por los datos reales del perfedo de
operacién, ask:
Materia Prima:
Ejernplo:
Hierra Liso de 5/8° X 6 Metros. {Codigo 1)
Cantidad esténdar por 1 careta 0.037004

Muitiplicado por !a producsidn del perfode 5,730
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Censumo esténdar del perfodo = 212 unidades.

De igual forma se calcula las demas materias primas, considerando el estandar
de cada una.
Mano de obra y gastos de fabricacién:
Cantidad: El valor de HH estandar es el resultado de multiplicar el tiempo necesario
(cédula de elementos estdndar) por las unidades producidas en el pericde. (5,730
unidades por 1.27 Horas tiempo necesario = 7,277).
Precio. Es el resultado de dividir los gastos presupuestados por estos conceptos entre
la cantidad de ‘horas hombre anual. (Céduta de elementos estandar).
COLUMNA DE VARIACIONES: En ésta columna se anota las diferencias, ya sean
estas favorables o desfavorables resultantes de la comparacidn de la columna estandar
y teal. Es favorable cuando la cantidad real incurmida en el perfodo es menor que el
estandar establecido, y desfavorable cuando la cantidad real consumida es mayor gue
el estéandar establecido.

Variaciones de materia prima:
En cantidad: Se determina multiplicando fa variacién en cantidad por el costo estdndar,

v se& anota en la columna favorable o desfavorable segin el caso.

En precio: Es el resuftado de comparar los costos reales de compra con el costo
estandar de las materias primas, ef resultado obtenido de esta diterencia se multiplica

por fa cantidad de compras del perlodo en este caso.
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Mano de obra y gastos de fabricacion:

En cantidad; La variacion favorabie o desfavorable se multiplica por el costo estandar

de estos elementos.

£n precio: ia variacion por este concepto se multiplica por las horas hombre reales del

perfodo.
2)  Andlisis de las variaciones.

{as variaciones son las desviaciones entre los costos estandar y los costos
reales. E] andlisis oportuno de éstas diferencias, contribuyen a corregir las fatlas o

defectos observados.

Variaciones favorables. Son las que se ocasionan cuando el costo real es inferor al

estAndar.

Variaciones desfavorables. Son las que se ccasionan cuando el costo real es superior al
estandar. A continuacién comentarios respecte a la cédula de variaciones presentada

en este casa practico.

Materia prima. £} valor de fas desviasiones desfavorables en cantidad incurridas en
materia prima fueron de Q.17,071.80, las causas que las ocasionaron son las

siguientes:

1) Falta de control en la recepcion de la materia prima de proveedores. Al no
chequear pesos, calidad, cantidad, etc. Lo que implica que al no normarse este

procedimiento, los rendimientos seguirdn sienda inferiores al estandar establecido.
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2 i.a materia prima usada es de inferior calidad, y repercute en ¢l bajo rendimiento

de la misma.
3} Falta de destreza de los trabajadores al manipuiar los materiales.

4) Cambio det equipo de pintura. Se realizaron varias pruebas que afectaron &l

rendimiento en la pintura usada,

Variaciones en precio. Las variaciones en precios de matesia prima, pugden registrarse
a! memento de efectuar i2 compra © al momento del consumo. En el caso practico
presentado, se realizd el registro al momento de la compra, y de ésta forma los

inventarios quedan valuados a costos estandar.

La variacién en que se incurrid en este caso fue desfavorable, y estd registrada
en |2 partida contable nimero uno de este caso practico. La causa de fal varacion se

debié a una alza del precio de las ruedas de hule.

Marno de obra: E valor de la variacién desfavorable en cantidad de mano cbra es de
2.535.10. La causa gue ocasiond ésta variacidn desfavorable fue la contratacian de
personal inexperta en e drea operativa.

Gastes de fabricacion:

E! analisis de las variaciones con respecto a ios gastos de fabricacién es mas
complejo que el andlisis de variaciones respecio a materias primas y mano de obra
directs, ya gue pueden existir varies aspectos involucrados, tales como: Niveles de

capacidad, determinacién de la tasa estdndar, capacidad normal, ete.

Cie tal forma que, se conjugan los aspectos de eficiencia operativa y volumen alcanzado

de produccidn. Por o tanto, fa variacién desfavorable de gastos de fabricacién se debid
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a que se utilizé mas tiempe del presupuestado para alcanzar la produceion. En otras

palabras para realizar una carreta se utilizé 1.2844 horas en vez de 127 horas del

estandar establecido.

el

Comparacion de costos: Real vrs. estandar.

CARRETON, S.A.

RESUMEN DE COSTOS REALES Y ESTANDAR DIRECTO

MES DE OPERACION,
DESCRIPCION MATERIA PRIMA |  MANO DE GASTOS DE TOTAL
Y MATERIALES OBRA FABRICACION

Produccion mensual 5,730

Costos estandar unitario. 78.3670 8.1877 45996 91.1543
| Total Costa estandar 449.042.91| 4691552 26355.70| 522,314.13

Total Costos reales 466,114.60| 46,940.30| 26,366.00| 539,420.90

Variacion 17,071.69 24.78 10.30 17,106.77

Costc Realfunitarnc 81.3464 8.1920 46014 94,1398
() (F)

Realizado Por Aprobado Por.
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Coslo estandar directo de distribucion v venta.

Hoja técnica del costo estandar directo, distribucion y venta.

CARRETON, S.A.

de una carreta de mano.

DESCRIPCION VALOR
1. Materia prima Q.78.3670
{l. Mano de obra directa Q. 8.1877
Il Gastos de fabricacion directos, Q 46996
§TOTAL COSTO DIRECTO ESTANDAR DE PRODUCCION | (.81 1543
{1V Gastos variables de venta '
Fietes
Q.0.2500
Comisiones Q.2.1500
Prestaciones laboraies 42% Q.0.9030
Otros gastos de distribucion Q.0.4000
COSTC TOTAL IRECTO DE PRODUCCION Y VENTA 2.94.8573
Jornakzacién:
CARRETON, 5.A
DIARIO GENERAL
CORRESPCNDIENTE AL MES DE
CUENTA DESCRIPCION DEBE HABER
Pda. # 1.
118.01 Almacén de materia prima 424 088.35
117.01 lva por cobrar 42,408.94
711.014 Varigcidn en precio materia pima 1,860.00
211.01 Proveedores 468,358.29
Valor registra de las comprns de materiss primas ea ef 468,358.28| 468,358.29
periado a.conto esténder.
Pda # 2
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CUENTA DESCRIPCION DEBE HABER |
119.03 Matetia prima y rmateriales en proceso 466,114.60
119.01 Aimacén de materias primas 450,895.69
149.02 inventario de materiales 5,218.91
Registro de ies materiza primas y loa materiales indirectos | 466,114.60| 466,114.60
requeridos en ¢} departumento. De produccidn Req. # XK
Pda. #3
119.04 Mano de obra en proceso 32,271.50
113.01 Caja y bancos 22,396.32
212.06 Cuota labora 1.G.8.5, 95566
211.06 Cuentas por pagar 8,919.52
Vipara registrar fas plaillss de oo de obra directs, 3227150 3227150
incurridos en et perfode
Pda. # 4.
119.04 Gastos de fabricacion en proceso 286,366.00
211.08 Cuertas varias 26,366.00
2:“::‘::_‘““”;;::‘"“‘““& Q26,366.00| Q26,366.00
Eergs dtcioms Q4000
Owasvanalles. Q90000
Pda. #5.
119.04 Mano de obra en proceso 14,668.80
113.01 Caja y bancos 14,668.80
Regisiro el pago bunificaciones del peslodo. Q14,6668.80| Q14,668.80
Pda. # 6.
118.06 Aimacén de Producte Terminado 522,338.48
119.03" Materia prima y mat. en proceso 449,042.80
119.04 Mano de obra en proceso 46,940.30
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| GUENTA DESCRIPCION DEBE HABER
119.05 Gastos de fabric. En proceso 26,355.38
Registro de Tn produccitn ferminads caclpeclodo, e v | 522 338 48|  522,338.46
de 3730 unid. a ne costo de €.91.1543
Pda#7
710.01 | Variaciones en cantidad materia prima 18,368.,57
| 720.01 Variacién en cantidad mano de obra 53510
1730.1 Variacitn en cantidad gts.de fabric. 300.60
1118.03 . Matetia prima en procééo 18,368.57
118.04 Mano de obra en proceso 535.10
[119.05 Gastos de fabric. En proceso 30060
Partida pars regisires vainciones desfurocables del mes 19,204.27 | 19,204.27]
Pda. #8
[119.03 Materia prima an proceso 1,296.77
118.04 | Manode obra en proceso 509.62
j119.05 | Gastos de fab. en proceso 289.98 |
710.01 Variacion en cantidad materia prima 1,286.77
721.01 Variacion en precio mano de obra 509.62
1731.01 Variacion en precic gis. de fab. 288,88,
Partida para registrar variaciones favorubles 2,096.37 2,096.37
incixtidos en el mes.
Pda. # 9.
115.01 Clientes 789,283.00
441.01 Ventas 717.530.00/
212010 fva por pagar | | 71,733.00
Viregistro de Jas ventas del perfodo $,500 wnid. 0 Q130.46. 789,283.00

788,283.00
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CUENTA DESCRIPCION DEBE HABER
Pda. # 10 R B
511.01 Ceosto de ventas estdndar 501,348.65
119.66 Almacén de prod. Terminado 501,348.65
Registro def costo de ventas eeténdsr de 5300 unidades o 501 :'348-55 501 ‘348.65

Q511543
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h} Estados financiercs.

CARRETON. S.A.

ESTADQ DE COSTO DE PRODUCCION
Dei 1 de Enero al 31 de Diciembre de 1,99%
(Cifras en Quetzales)

Materia Prima
Materia prima consurmida

(+} Mano de obra

Costa primo

{+} Gastos de fabricacion variables
Costo directo de produccion

Costo de produccidn estédndar

VARIACION

102

466,114.60

46,940.30

— e e

513,054.90
—26,366.00
Q.539,420.90

Q.522.314.14

Q. 17,106.76



CARRETON, §5.A.

ESTADO DE RESULTADOS
Del 01 de erero al 31 de Diciembre de 1,99X

(Cifras expresadas en Quetzales)

Ventas.
(2500 unidades a 130.41)

(-} Costo de Ventas estandar directo

Valores %

717,530.00 100

521,715.15 73

5300 x Q94.8573
Ganancia Bruta Marginat
VYARIACIONES

(-) Desfavorables

Precio materia prima

Cantidad materia prima
Cantidad mano de obra
Cantidad Gastos de fabricacion

(+) Favorables

Precio mano de obra
Precio gastos de fabricacion

(Ganancia marginai ajustada

{-) GAETOS DE OPERACION.

Gastos fijos de fabricacion
Gastos de venta
Gastos de administracion

GANANCIA ANTESDE LS R.

e Ll e L

195,814.85 27

1,860.00
47,071.80
535.10

300.60 19,767.50 4

509.62

289.98 (_799.60) (1)

176,846.95

7,172.00
11,960.00
41.128.00 6026000 8

116,586.95 16
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CARRETON, S.A

BALANCE GENERAL
Al 31 de Diciembre de 1,9XX
(Cifras en Quetzales)
ACTIVO
CIRCULANTE.
Cajay Bancos 950,000.00
Cuentas v Documentos por cobrar
Clientes 500,000.00
Otras cuentas por cobrar 50.000.00 550,000.00
Inventarios
inventario de producto terminado 20,989.83
Materia prima 80,000.00
Materiales vy repuestos 7.000.00 107,989.83
Total Activo Circulante 1,607,989.83
Propiedad Planta y Equipo
Termrenos 50,000.00
Edificios (neto) 200,0600.00
Maguinaria (neto) 50,334.00
Vehiculos (neto) 80,000.00  380,334.00
Suma total del Activo 2.1,998,323.83
PASIVO Y CAPITAL CONTABLE.
PASIVO CIRCULANTE
Proveesdores 670,618.57
Ctras ctientas por pagar 309.809.63  980,428.20
Capital Contable
Capital pagado 100,000.00
Utilidades no distribuidas 80130868 _
Utilidad del perfodo 116,586 95 1,017,895 63

Suma pasivo y capital Q.1,958,323.83
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i) Determinacion dei punto de equiiibric.

Datos:

Totai de gastos fijos Q.60,260.00
Gastos variables de venta unitaric Q.3.703
Costo directo de distribucién yventa Q9485873
Precio de venta Q.130.46
Férmula a utifizar.

Monto de Gastos fijos
PEQ =

1 (-) Costo directo de distribucién y venta
Precio de venta

Sustituyendo por valores.

60,260.00
P.EQ = s
1~ 94,8573
130.46
60,260.0C
PEQ = e
0.272901272
PEQ = Q.220.812.45
PEU = Punfode equilibric en valores
Precio de venta
PEQ = Q.220,812 46
130.46
PEU. = 1,692.60 aproximadamente
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COMPROBACION:

CARRETON, §.A.

COMPROBACION DEL PUNTO DE EQUILIBRIO.

Descripcion Valares
{Ventas en punio de equilibrio (1692.60x 130.46) | £.220,816.60 |
Costo de venta variable (1692.60 x 84.8573) Q160,555 .47
Margen de utilidad Q. 60,261.13
Gastos fijos tolales |Q 60,260.00
| Utilidad neta |@ 1.13

Mota: La variacion de Q1.13 es resuttante de aproximaciones.

En la pagina sigliente se representa gréficamente el punto de equilibrio.
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bl Comparacion de sistemas de cosfos presentados en el caso practico.

A continuacién se presentan cuadros comparativos det sistema de costeo directo

con datos histaricos contra costeo directo con datos esténdar,

1) Comparacion de estados financieros

CARRETON S.A.
Cornparacién Estade de Costo de Produccion
Al 31 de diciembre de 1,9XX

DESCRIPCION COSTO COSTO VALORES VALORES | VARIACION
UNITARIO UNITARIO ‘ CON DATOS : CON DATOS TOTAL
| HISTORICO | ESTANDAR | HISTORICOS | ESTANDAR

Produccibn: 5730 cametas. .

Materia prima consumida 813467 78,3670 466,11460| 449,042.97 17,071,869
Mano de obra 8.1820 8.1877 46,940.30 46,915.52 2478
Costo primo 89.5387 86.5547‘ 513.054.9{)‘ 485,958 43 17.096.47
Gasfos de fabricacion directos 46014 4.5996 | 26.366.02, 2635571 10.31
Costo de produccitn i 94.1401 91.1543 539,420.90( 522314.14

17,106.78

Como se puede apreciar, &l valor del costo de produccion con dat_os estandar, es menor

que con datos histdricos. Esto se debe a qué er ef costeo directo estéandar las

variaciones son registradas en e estado de resuftados. La integracidn de 1a variacién

estd representada en detalle en fa cédula de variaciones.

108




CARRETON S A
Comparacion Estado de Resultados

Al 31 de diciernbre de 1,9XX

DESCRIPCION COSTO COSTO VALORES VALORES VARIACION
UNITARIC UNITARIO CON DATOS | CON DATOS TOTAL
HISTORICO | ESTANDAR | HISTORICOS | ESTANDAR

Vemas: 5500 carretas.

Vendas 717,530.00 717,530.00 0.00

Costo de ventas 97.8431 94.8573 53813705 52171515 16,421.90

Ganantia marginal 179392957 19581485 16.421.80

Variaciones

Desfavorables

Precio materiz prima 0.00 1,860.00 (1,860.00})

Caridad matera prima 0.00 17.071.80| (17,071.80)

Cantidad mano de obra 0.00 535.10 (535.10)

Canfidad gastos de fabricacion 000 300.60 (300.60}
19.76760| (19,767.50)

Favorables

Precio mano de cbra 0.00 509.62 509.62

Precio gastos de fabricacitn 0.00 28998 285.98

799.60 799.60

Ganancia margingl ajustada 176,846.95

Gastos de operacitn

Gastos fijos de fabricacién 7,172.00 7.172.00 0.00

Gastos de venta 11,960.00 11,960.00 0.00

Gastos da administracian 41,128.00 41,128.00 0.00

60,260.00 60,260.00
Ganancia ades de L8R, 116,132.95 116,586.95 (2,546.00}
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La utitidad bajo el sistema de costeo directo estandar es inferior al costeo directo

con datos histdricos, debido a que en et primero, |z variacion en precios desfavorable es

absorbida directamente en el estado de resultados v en el ofro, es capitalizado en los

inventarios.

2)

Comparaciéh valuacion de inventarios

CARRETON S.A.
Comparacion valuacién de inventarios
Al 31 de diciembre de 1,9XX

DESCRIPCION | UNIDADES | COSTO COSTO VALORES | VALORES | VARIAGION
UNITARIO | UNITARIO | CONDATOS | CONDATOS | TOTAL |
MISTORICO | ESTANDAR | HISTORICOS | ESTANDAR

Inventaria inicial n.0o0

Produccian 5730 41401 B11643] 53042080, 52233848| 1708242

Venta 5500 94 1401 91.1543 517,770.55 501,348.65 16,227.75

Invertario final 730 §4.34061 971543 2165035] 2008983 | BEOEZ

La diferencia de Q660.52 del! inventaric final fue absorbida directamente en el estado

de resultados bajo el sistema de costeo directo estdndar. Mientras que con datos

histéricos queda capitalizado en los inventarios finales.
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estandares contra los reales.

3) Diferencias de los sistemas desarrollados en ef caso practico.
CARRETON S A
DIFERENCIAS ENTRE SISTEMA DE COSTEO DIRECTO HISTORICO Y
DIRECTO ESTANDAR.
No. CONCEPTD COSTEC DIRECTO ESTANDAR COSTED DIRECTO
HISTORICO
1 Variaciones | Determina wvariaciones de materia | No determina variaciones.
prima, mano de obra y gastos de
fabricacitn.

2 Valuacidn de |Los inventarios quedan registrados ailas varaciones en precio y

inventarios. |costo esidndar y las variacionesicantidad, al ne ser
registradas  en el estado de;determinados son absorbidas
resuitados. en la produccién del periodo.

3 Presentacidn | Presenta los valores de variaciones [No presenta variaciones, ya
de Estado de |favorables y desfavorables, incurridos | que los mismos son
Resultados |en cantidad y precio, de losjabsorbidos en el coste de

elementos del costo. ventas.

4 Ganancia antes | £s afectada si existe variacion en|Es afectado por la cantidad de

de SR precios. Si es desfavorable la utilidad | unidades vendidas. Si fa venta
disminuye y si es favorable la utilidad [es poca ia utilidad queda
se incrementa. capitalizada en inveniarios.

5 Cortrol de  |Evalia la eficiencia de la plantaiNo existe pardmetro de
produccién | operativa, al comparar los | cornparacion.
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CONCLUSIONES

CONTABLES:

ih] El aprovechamiento de las ventajas del costeo direcio y ¢l costeo estandar, dan
como resultado un sistema de costos peffeccionado, que redunda en mayores
beneficios para la administracion y direccién de las empresas.

2) El sistema de costeo directo estandar constituye una técnica adecuada para la
determinacion del costc de produccidn en la indusiria metaimecanica, como en
cualquier otra industria con caracteristicas y procesos similares, pueste que una vez,
determinado los estandares de rendimientos de materias primas, mano de obra y
gasios de fabricacidn variables, es facil determinar el costc de produccion, proyectar
ventas y ganancias deseadas. (Cédula de elementos estandar, Cédula de costec
directo de distribucion y venta)

3) Es conveniente reafizar e! cambio del sistema de costeo directc con datos
historicos al costeo directo estandar, en la empresa objeto de estudio, ya que a través
de este sistema se obtendra informacién con mayor rapidez, control sobre la produccion
por medio de fa cédula de variaciones; y por medio de ésta se pueden comparar los
datos reates contra fos predeterminados, determinando con este procedimiento las
variaciones, sin son relevantes investigar las causas gue le dieron origen, para tomar
las medidas correctivas necesarias.

4. El costeo directo con datos estandar, permite definir los gastos, entre los que
permanecen fijos con respecto a ia produccién y aquelios que fluctéan en funcion de la

praduccion y venta.
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FINANCIEROS:

1. Las hojas tecnicas que se utilizan en el sistema de costec directo estandar, son
de facil manejo y facilitan & trabajo contable, togrando con elio un ahorro de tiempo.
Dentro de éstas hojas se pueder mencionar por gjemplo la de ia valuacion de los
inventarios de matera prima, ya que éstos quedan valuados a costos estdndar,
evitandc establecer promedios L otro sisterna de valuacion.

2. El sisterﬁé de costeo directo con datos estandar, facilita la determinacidn del
punto de equilibrio, el cual puede ser utilizado para fijar precios de venta, volimenes
necesarios para cubrir costos variables v fijos, proyeccitn de utilidades, etc.

3. El sistemna de costeo directo est&ndar, facilita iz determinacidn de precios de
venta, por conjugar los efementos, costo-volumen-ganancia, y ademas por conocerse el
costo de produccion antes que éste se realice. {cédula de costeo directo esténdar)

4 El sistema de costeo directo estandar, faciita la determinacion del producto mas
rentable, (o cual permite al empresario tomar ciertas decisiones en cuanto a impulsar la

produccion y venta de algunos articulos o eliminar el de menor rentabilidad.




RECOMENDACIONES

1) La administracidn de la empresa, debe evaluar el costo beneficio del cambio de
sistema de costos, tomando en consideracion los beneficios que el nuevo sistema
proporciona, (costeo directo esténdar) tales como: informacion contable oportuna,
control de la produccion, separacion de gastos fijos y variables, facil determinacion del
punto de equilibrio, facilidad en manejo de hojas técnicas, conocimiento del costo de

produccion antes gue éste se realice, efc.

2) Para la correcta conversién de un sisterma contable a otro, como el que se
presenta en esta esis, es necesario cumplr con ciertos lineamientos técnicos fales
como: Objetivo del cambio, canocimiento de la organizacion, plan de conversion, 1istado
de debilidades y deficiencias que se pretende corregir con el nuevo sistema, estimacion

det tiempa de conversion y el ahorro ecordmico que representa el cambio.

3) Considerar en el proceso de conversion (campio de un sistema de costos a
otro), la participacién det Contador Plblico y Auditor, profesional que debera emitir su

opinién si es conveniente la realizacion det cambio.

4) Para el cumplimienio de las leyes fiscates, si el sisterna de costos utilizado es el
de costeo directo estandar, los estados financieros deben de convertirse a costos
convencionales; de ésta forma los mismos, estaran de acuerdo a principios de

contabilidad generalmente aceptados.
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