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Introduccion

Cada dia ¢! hombre de negocios afronta nuevos retos,
tratando de destacar en la actividad a la que pertenece, forma parte de una
competencia en la- cual todos Vbusca.n ser el mejor y obtener el niayor
rendimiento de su trabajo & través de una utilidad, pero solo lo lograran si
prestan el mejor servicip o brindan el mejor producto, sin descuidar que
cualquiera de los dos anteriores no tendré efecto si no es acompafiado de un ;

buen precio.

Con el fin de obtemer un producto competitivo, las empresas
establecen sistemnas de control, que les pérmita mantener esa linea, es
cuando se vuelve necesario establecer una contabilidad de costos, que defina
las politicas de control a seguir en el sistema de costeo, sistema de valuacion
de inventarics, clasificacion de costos, los elementos que integraran el costo

de fabricacion, etc.

A lo anterior se agrega la division que debe existir entre los costos
directos e indirectos de fabricacién. La forma como los primeros haran en su
conjunto- el producio en si, y la distribucién de los scgundos de manera

adecuada, para obtener el costo de un articulo.

La presente tesis presenta un caso practico basado en una empresa
dedicada a la elaboracién de material prefabricado, e! cual muestra la forma

de establecer el costo estandar de distintos productos, la distribucién de los

! | T “TIA1mem
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costos indirectos, su comparacion con los costos reales v la forma como las

variaciones afectan de manera directa las utilidades.

Es precisamente en e} andlisis de!f caso practice donde se puede
apreciar la importancia de teper un sistema de costos, porque aparte de
brindar el precio de fabricacion de un- ﬁniculc conlleva algunos otros
elementos de control, direccién y organizacién dentro de la £mpresa, p-ues
no es un sistema aislado, por el contrario requiere de la intervencion de
todas las persomas involucradas en el proceso de produc;ién ¥
administracion de Ja empresa. Para la elai\)oracién de un articulo se requiere
de rpateriales, pero también guién los cofitrole, los trabaje; sz requiere ds
mano de obra pero también de optimizarla, dirigitla, capacitarla y
orgenizarla; ademas de otros costos indiréct‘os como local, maquinaria, ste.;

€510 es precisamente ¢ sistema de costos.

Se presenta esta fesis como un aporte a la sociedad y en especial a

las empresas dedicadas 2 la fabricacion de material prefabricado.
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CAPITULO |

CONTABILIDAD DE COSTOS

1.1 DEFINICIONES

Existen diferentes acepciones de contabilidad de costos, pero la mas
correcta es la que hace Lawrence: “La contabilidad de costos es un proceso
ordenado que usa los principios generales de contabilidad para registrar los
costos de operacién de un negocio de tal manera que, con datos de produccion ¥
ventas, la perencia pueda usar las cuemtas para averiguar los costos de
produccion y los costos de distribucion, ambos por unidad y en tota! de uno o
de todos los productos fabricados o servicios prestados, y los costos de otras
funciones diversas de la negociacién, con el fin de lograr wna operacion

econdmica, eficiente y productiva™!,

En resumen, la contabilidad de costos se puede definir como el conjunto
de regisiros de operaciones mercantiles relativas a la produccién de mercancias
v servicios que posteriormente s¢ convierten en una medida de control, que

permite determinar los costos de produceion y distribucién.

{ W.B. LAWRENCE. Contabilidad de costos. Cuarta edicion. México, Editorial Uteha,, 1978 ---1 pag.

f g} S
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1.2. IMPORTANCIA:

La importancia de los costos en una empresa. radica ¢n el peso que hace
sentT en la contabilidad general, que es la encargada de registrar, controlar y
proporcionar los resultados de las operaciones de produccién de los aa‘ti;:ulos,
combinando entre si los elementos det co--sto: materia prima, mano de obra'y.

gastos de fabricacion.

La contabilidad de costos properciona datos para las siguientes
actividades:

* Determinacion del costo de los articulos producidos.

¢ Planeacion y control de operaciones de rutina.

* Valuacién de inventarios de materiales.

Hay que agregar que influye directa ¢ indirectamente en las utilidades
de la empresa, oforgando & la administracién cifras importantes qué pueden ser
utilizadas en la toma de decisiones, como cjemplo: reducir los costos de
fabricacion, aumentar la productividad -o'.bien, incrementar el volumen de

ventas.

El registro, control y andlisis de costos son las fasés mds
dindmicas de este tipo de éomabilidad, lo cual queda demostrado a

contimzacion:
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e Contabilidad propiamente dicha, gue consiste en el registro de las

operaciones gue le son relativas.

+ El control de costos que se refiere a la comparacion de costos reales

contra costos estimados o estandar.

o El analisis de costos, que consiste en determinar las causas gue
originan las diferencias resultantes, al comparar los costos, es decir,
las llamadas variaciones de los elementos del costo, que pueden ser

en cantidad o en precios.

Ia coniabilidad de costos como procedimiento- para llevar costos de

produccién, comprende el registro de:

1. Materias primas (materiales comprados, consumidos,

existencias, etc.).

I

Mano de obra directa.
3. Gastos de fabricacion.
4. Articulos terminados-y e Proceso.

5. Costo de articulos vendidos.

! —= O 1
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1.3. RAZONES PARA IMPLEMENTAR UN SISTEMA DE COSTOS:

Algunas veces por desconocimiento ¢ por comsiderar que no es

suficientemente grande una empresa, no se le asigna a los costos la atencidn

adecuada, a continuacion se describen algunas razones para la implementacion

de un sistema de costos:

» Correcta determinacion de los costos de materia prima, mano de

obra y gastos de fabricacion icurridos en un trabajo especifico.

Especificacion de los costos unitarios, para que la gerencia vy
departamertos involucrados, puedan analizarlos y tratar su

reduccion.

Los costos unitarios de produccién proveen una guia para
comprobar si los precios de venta son adecuados y asi desarroliar
comparaciones que permitan a fa administracion evaluar ¥ tomar

decisiones de hechos desfavorables.

Elimina deficiencias en: consumos de materias primas, evitar
desperdicios innecesarios, asignacién adecuada de mano de obra ¥

utilizacion de maquinaria y equipo en cada proceso productivo,



e Obtener un mayor rendimiento en la produccion, con la fijacién de
estandares en los elementos del costo, que permitan la comparacién

de resuliados reales contra estdndares.

e Presentacion de informes financieros oportunos y razonables para
analizar y fundamentar ias decisiones de gerencia, como informe de
costos de produccion, informe sobre costos comparativos de ios:
elementos del costo, informe sobre productos dafiados,
desperdicios, trabajos defectuesos, variaciones y cualquier otra

informacién adicional sobre costos, que sea de utilidad.

1.4. OBJETIVOS DE LA IMPLEMENTACION DE UN SISTEMA DE

COSTOS:

Al implementar un sistema de costos, se persiguen objetivos
fundamentales como la cotrecta determinacién del costo de un producto, el cual
se utiliza para establecer un precio de venta y la ganancia marginal o margen de
ganancia deseado, también para establecer si el producto elaborado o a elaborar
serd competitive en el mercado en rc]a;cién con otrds. productos similares,

partiendo de su costo de fabricacién.

A lo anterior se agregan los siguientes objetivos:
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* Medicidon adecuada de la ejecucion y aprovechamiento de los
materiales.

Medicion adecuada de la eficiencia de los obreros que procesan los

materiales para su transformacion final.

e Formulacion de presupuestos.

e Valuacion de inventarios.

* Fijacién de normas o politicas de fabricacién, para lograr mayor
productividad y calidad.

¢ FEvaluacién de eficiencia de cada uno de los elementos del costo de
produccion.

1.3. CLASIFICACION DE LOS COSTOS

Los costos pueden ser clasificados de acuerdo con el enfoque que se les

dé, a continuacion se detallan los mas utilizados:



1.5.1 POR LA FUNCION EN LA QUE INCURREN:

¢ Costos de Prodeccion: son los que se generan en ¢l proceso de

transformar la materia prima en producios terminados:

« Costos de Distribucién o Venta: son los que se incurren en el area
que se encarga de llevar el producto desde la empresa hasta ¢l tltimo

consumider; por ejemplo: publicidad, comisiones, etc.

« Costos de Administracién: :son los que se originan en el drea

administrativa, como sueldos, teléfonos, oficinas generales, eic.

1.52. POR SU IDENTIFICACION CON UNA ACTIVIDAD. DEPARTAMENTO O

PRODUCTO:
« Costo Directo: es el que se identifica plenamente con una actividad,
departamento o producto; por ejemplo, el sueldo corréspondieme a
la secretaria de vemas es un costo directo para el _depanamemo de

ventas; | materia prima s directa para el producto, ¢tc.

« Costo Indirecto: es el que no se puede identificar con una actividad

determinada; por ejemplo: la depreciacién de la maquinaria, o el

o Sueldo del director de produccion para el producto. Algunos costos

son duales; es decir, son directos e indirectos al mismo tiempo: el

; e D
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sueldo del gerente de produccién es directo para los costos del drea
de produccidn, pero es indirecto para el producto, eso depende de

Ia actividad que se esté analizando.

1.5.3. POR EL TIEMPO EN QUE FUERON CAL CULADOS:

¢ Costos Histéricos: son los que se incurrieron en un determinado
periodo; por gjemplo: los costos de productos vendidos o los costos
que se encueniran en procese, estos costos son de gran ayuda para

predecir ¢] comportamiento de los costos predeterminados.

¢ Costos Predeterminados: son los que se estiman sobre bases

estadisticas y se utilizan para elaborar presupuestos.

L34. POR EL TIEMPO EN OUE_SE CARGAN O SE ENFRENTAN A 108

INGRESOS:

+ Costos del Periodo: son los que se identifican con los intervalos de
tiempo y no con los productos o servicios; por ejemplo: alguiler de
las oficinas de la compafiia, cuyo costo se lleva en-el periodo en que
se utilizan las oficinas, sin importar cuando se venden los

productos.



Costos del Producto: son los que se llevan contra fos ingresos
{micamente cuando han conribuido a generarlos en fprma directa;
es decir, son los costos de los producios que se han vendido sin
importar el tipo de venta ya sea crédito o al contado, por lo cual, ]os_
costos que no contribuyeron a gé:nera.r ingresos en un periodo

determinado, quedaran inventariados.

1.5.6. POR SU COMPORTAMIENTO:

Costos .Variables: cambian o fluctian en relacion directa a una
actividad o volumen dado. Dicha actividad puede ser referida a
produccion o ventas; por ejemplo: Ja materia prima cambia de
zcuerdo con la funcidn de produccion y Ias comisiones de acuerdo

con las ventas.

Costos Fijos: son los que permanecen constantes deniro de un
periodo determinado, sin importar si cambia el volumen: por
cjemplo: los sueldos, la depreciacion en linea recta, el alquiler del

edificio, etc.,

— DL IO T



1.5.7. POR LA IMPORTANCIA SOBRE LA TOMA DE DECISIONES:

Costos Relevantes: se modifican o cambian de acuerdo con la
opcidn que se adopte; también se les conoce como costos
diferenciales; por ejemplo: cuz;ndo se produce la demanda de un
pedido especial existiendo capacidad ociosa; én este caso, los tinicos
¢ostos que cambian si se acepta el pedido son los de materia prima,
energéticos, fletes etc. La depreciacion del edificio permanece
constante, por lo que los primeros son relevantes, y el segundo

irrelevante para tomar la decision.

Costos Irrelevantes: son aquellos que permanecen inmutabies sin

impornar el curso de accidn elegido.

1L.58. POR EL CAMBIO ORIGINADO POR AUMENTC G DISMINUCION EN LA

ACTIVIDAD:

Costos Diferenciales: son aquellos aumentos o disminuciones en el
costo total, o el cambio en cualquier elemento del costo, generado

Por una variacion en la operacién de la empresa.

Estos costos son importantes en el proceso de la toma de decisiones,
pues son ellos quienes mostraran los cambios o movimientos

sufridos en las utilidades de la empresa ante un pedido especial, an
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cambic en la composicidn de lineas, un cambio en los niveles de

inventarios. efc.

o . Costos Semergidos: son aquellos que, ndependientemente del
curso de accion que se elija, no se verdn alterados; es decir, van a
permanecer inmutables ante cualquier cambio. Este concepto tiene
relacién estrecha con o que ya se ha explicado acerca de los costos
historicos o pasados, los cuales no se utilizan er ia toma de
decisiones; un ejemplo’ de <llos es 1a depreciacion de la maguinaria
adquirida para efecto de tomarla en consideracién o no, con objeto
de evaluar Ia opcion de vender cierto volumen de articuios con
capacidad ociosa, ;-: un precio igferior en el analisis para aceplar ese

pedido.

La clasificacidn de los costos existirA de acuerdo a las necesidades de
analisis que mantenga Ia empresa, hay algunos que no se describen. siendo las

anteriores las més representativas y comunes en su aplicacion.

1.6. ELEMENTOS DEL COSTO DE FABRICACION:

Los elementos del costo de fabricacion som:
A.- Materia Prima
B.- Mano de Gbra

C.- Gastos de Fabricacion

| = ' SYERINI ]l
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El material esta considerado como el primer elemento del costo, pues
sin material para trabajar no puede manufacturarse nada. Se considera como
segundo elemento en los costos la mano de obra, pues sin éstza no puede
cambiarse la forma, apariencia o naturaleza del material para aumentar su
utilidad. Todos los otros costos de manufactura estin clasificados como tercer

elemento y se les conoce como gastos de fabricacion.

Los dos primeros elementos, materiales directos vy mano de obra directa
forman lo que se llama costo directo o costo primo, y ios gastos de fabricacién

se conocen como costo indirecto.
1.6.1. COSTO DIRECTO DE MATERIA PRIMA

Los materiales que se emplear directamente en la produccion siempre
que pueda medirseles y cargarlos a gnidades especificas de costo, se Haman
materiales directos. Asi, el costo de la madera empleada en fabricar muebles s¢
considera ¢como un costo dirccto del material usado en la fabricacion, o el
empleado en hacer reparaciones en un edificio puede considerarse como un
costo directo de Ia operacion especifica de veparar ¢ edificio en cuestién, o

incluso quiza, un costo directo del depantamento de reparaciones.

1.6.2. COSTO DIRECTO DE MANO DE OBRA:

Se designa con este nombre &l importe de los salarios de aquelios
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trabajadores directamente dedicados a la produccién de un articulo o de otra
unidad de costo, en el grado en gue se puede medir o cargar a la misma. El
salario del operario de una mAguina mientras se emplea en la produccién de una
unidad determinada de un producto, e§ un costo directo de la mano de obra de
esa unidad, pero si el trabajador atiende 2 diversas 6rdenes de produccion, o si
pOr otras Tazones no es conveniente intentar distribuir con precisién su tiempo
entre las diferentes unidades de costo, el salario del trabajador en cuestiéa;

puede considerarse como un cargo indirecto.

El lrabajq en horas extraordinarias puede también considerarse, en
deténninadas circunstancias, como un trabajo indirecto. Por ejemplo, si €l
trabajo de que se trata es sélo una parte dé un cénjunto de 6rdenes sin terminar,
las cuales es preciso trabajar, el cargo puede muy bien prorratearse entre todos

los trabajos en curso.

La diferencia entre e} costo directo y el indirecto de la mano de obra,
como entre todos los costos directos e indirectos, es que en el primero se
incmTe-diréctamente y es, por consiguiente, parte concreta de las unidades de
costos, mientras que en el segundo, sirve ﬁara todo el proceso de la produccion
en su conjunto v tiéne éue distribuirse entre todas las unidades de costos que

intervienen, utilizando una base mds o menos arbitraria.

T —_—— ] : T LI TIEENE
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1.6.3. GASTOS GENERALES DE FABRICACION:

Debe establecerse una distincion entre aquellos gastos generales que
varian directamente con la actividad productora ¥ en proporcidn a la misma y
aquellos en que no sucede esto. A los pr;meros se les liama gastos generales
variables y a los segundos fijos, ¥ es preciso exponerlos separadamente ya que
no reflejan igualmente bien la eficiencia del jefe del departamento o funcionario
subordinado. Puede decirse que los gastos generales fijos expresan la
utilizacidn del capital fijo, en tanto que los gastos generales variables reflejan el

7 empleo del capital de trabajo. Asi, por ejemplo, la depreciacién calculada por el
método de linea recta se considera como un cargo fijo v es la misma cuando la
utilidad produciora es alta que cuando és baja. Por el contrario, la energia
¢léctrica consumida varia por lo general en proporcidn directa a la actividad

desplegada vy a la produccion.

En general, los cargos generales no dependen de mingin factor de
produccién y tieﬁen que prorralearse mas o menos arbitrariamente entre las
unidades de costo. El fin que persigue la. contabilidad de costos es que este
prorrateo ‘sea lo menos arbitrario posible. En realidad la verdadera esencia de
todo el proceso del analisis de los costos es el esfuerzo que se hace con vistas a

la utilizacion de una base cientifica para este prorrateo mediante:

¢ La exclusidén de los gastos generales de todas aquellas cargas que

pueden hacerse directas.



o La determinacién cientifica de tipos v bases para ¢l prorratec de las

cargas.

1.7. COSTOS DIRECTOS E INDIRECTOS

1.7.1. CLASIFICACIONES

La clasificacion de los costos de acuerdo. con sus clementos es
importante, pues es necesario conocer el costo de cada elemento que entra a
formar parte de un producto, con el objeto de valuarlo & por el control

administrativo de las operaciones.

Los elementos del costo de produccion pueden subclasificarse en costos
directos e indirectos. Los costos directos son los incurridos primeramente, ¥ que
pueden identificarse como parte del costo de un producio determinado. Los
costos indirectos son los de naturaleza mds general que no pueden identificarse
como parte primordial del costo de un producto determinado, pero sin los

cuales este Gitimo no podria fabricarse.

Los costos directos pueden cargarse directamente al costo de un
producto determinado, pero no puede hacerse lo mismo con los cosios
indirectos que deben asignarse o distribuirse al producto, usando algin método

equitativo aproximado, ejemplo: regla de tres, horas fabrica, horas hombre, etc.

: ' - ST
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La clasificacion en costos directos e indirectos es importante porque

proporciona el medio de cargar los costos a diferentes clases de produccion.

Ejemplos de la clasificacion de los elementos de costos en directos ¢

indirectos:

* Material Directo: El costo de cualquier material que entra a formar

parte del producto fabricado.

+ Mano de obra Directa: El costo de cualquier trabajo efectuado con
¢l producto que cambia la forma, apariencia o naturaleza del

material que entra en el producto,

+ Cargos Directos: Otros costos en que incurre directamente cf
fabricante en la manufactura de un producto en particular; por
ejemplo, herramientas especiales usadas exclusivameme para este

producto.

« Costo Indirecto: Otros costos mecesarios en la operacion de la
fébrica, pero de naturaleza demasiado general para que puedan
cargarse directamente al costo del producto. Este elemento de costo

tiene las siguientes tres clasificaciones generales.



o Material Indirecto: Comprende toao el material que n(.) va inmerso
dentro del producto, pero que son necesarios para la produccién del
producto, Como cjemplos pueden citarse los suministros
ibdustriales, como los lubr_icantcs usados en ia maquinaria, focos de
alumbrado eléctrico, papel de lija, agujas, etc. Es necesario incluir
bajo este epigrafe materiales usades en cantidades tan pequefias que

es imposible cargar sus costos directamente al producto.

e Mano de Obra Indirecta: Comprende todos los trabajos de
supervision, registros y asistencia no empleados dirsctamente en el
producto manufacturado. Entre estos costos se cuentan los jornales
de los capataces, personal que hace la limpieza, conductores de
camiones, aprendices no  especializados, empleados del
departamento de costos, de recepcitm, ' almacenistas y oiros
similares. Se incluyen también en este elemento, zun cuandc
frecuentemenie se muestran por separado en los estados financieros,
los sueldos de los funcionarios ejecutivos de la fabrica, como el
gerente, superintendentes, agentes de compras, ingenieros y otros.
En algunas industrias hay también tipos de mano de obra directa en
que el tiempo requerido en un pedido es muy pequefio, y no puede
cargarse a unt producto especificamente, puede absorberse en el
costo de los productos dnicamente clasificindolo como mano de

obra indirecta.

om—— T T ITT TR
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e Otros Costos Indirectos: Son‘ todos aquellos no causados por el
producto fabricado, sino que se hacen en beneficio general de todo el
centro productivo ¢ parte de ella. Entre elios tenemos luz elécetrica,
teléfono, sumingstro de e>1gua,(repzn'aciones= seguros y otros por el

estilo,

Al referirse a costos directos 0 indirectos, se hace la siguiente
definicidn; “Los costos pueden ser directos o indirectos. Un costo directo es €l
que puede identificarse directamente con un proceso, producto, trabajo o
cuzalquier otra seccién del negocio. Un costo indirecto es el que no puede
atribuirse directamente a ninguna de estas secciones del negocio. Un costo que
es directo para una seccion puede ser indirecto para otra”® Ampliando la
definicion de Becker se debe decir que los cosios se convierien en costos
asignados, puesto que deben cargarse o aplicarse a procesos, productos, trabajos
u otras secciones del negocio. Mientras Ia asignacién de los costos indirectos
implica e} uso de una base o indice que refleje la manera en que se utiliza el
costo indirecto en secciones distintas. Por ejemplo: la deprectacion de la planta
puede cargarse a los departamentos dentro de la planta sobre la base del espacio
que ocupan. Puesto que la seleccion de una determinada base para asignar los
costas a2 menudo es cuestion de criterio, cuanto mayor sea la proporcion de
costos totales que pueden clasificarse de directos, tanto mas preciso serdn los

COStos.



Desde un punto de vista orientado hacia el control, aquellos costos que
pueden cargarse direclamente a una seccion general también son controlables

para el gerente de la seccion.,

1.8. COSTOS DEPARTAMENTALES Y COSTOS UNITARIOS

1.8.1. COSTOS DEPARTAMENTALES

Una vez que fos elementos de costos hayan sido clasificados en directos
e indireciés, estos tltimos pueden ser subclasificados en  Costos
depaﬂaxﬁentales. Un establecimiento industrial, como cualquier empresa, puede
facilmeme analizarse pof depaﬁamentos, cada uno de los cuales tiene ciertas
caracteristicas que lo distinguen de los otros. Los costos indirectos son causados
por Ia operacién de estos departamentos. Logicamente, los costos indirectos
pueden clasificarse de acuerdo con los departamentos que los ocasionan. Una
vez hecho esto. cuandé se cqmbina el resultado con la mano de obra directa
departamemtal, se obtiene el coste de operacion de cada departamento. El
principio de los costos departamentales es una de las caracteristicas distintivas
de ia contabilidad de costos y hace posible Ja asignacion de los costos indirectos

a los diferentes productos fabricados.

2 BECKER JACOBSEN Y RAMIREZ PADILLA. Contabifidad de costos. Sepunda Edicion México
McGgraw Hill 1989-~-pag. §-9 ' -
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1.8.2. COSTOS UNTTARIOS

La produccién de una fabrica puede medirse en unidades o medidas
notralizadas de produccién. Asi, pues, una mina de carbén produce toneladas
. de mineral; un molino de harina, barriles de harina; una fabrica de zapatos,
pares de zapatos y asi indefinidamente, siendo cada wna de las denominaciones _
la unidad de produccién de cada industria. Igualmente en una fibrica cada
departamento podré tener su produccién medida en unidades de la produccién
departamental.  La unidad de produccién de un departamento podré ser
diferente al resto, y todas las unidades departamentaies podran ser diferentes de
la unidad de produccion del articulo acabado. Sin embargo, asi como es posible
que los productos de Jos diversos departamentos se combinen en un producto
terminade, es poéible tambig¢n que los costos unitarios de los divefsos
departamentos se combinen en un costo unitaric final de produccién paré el

articulo acabado.

Un coste unitario, por tanto, es el co;to de una unidad de producto en un
departamento y, por extension, el costo-de una unidad del producto terminado.
Los costos unitarios se averiguan en parte éubclasiﬁcando los costos directos y
departa:hentales, o los costos depariamenta]es unicamente, de acuer_do.con la
naturaleza del negocio y parcialmente por cilculo aritmético. Los costos
unitarios caﬂstituyen una caracteristica de-la contabilidad de costos, porque

permite a la gerencia ejercer contro) sobre las operaciones de fabricacion.
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COSTOS DE FABRICACION

2.1. MATERIA PRIMA

2.1.1. IMPORTANCIA:

El material directo es aquel gue se identifica fisicamente con

determinadas unidades del producto, puede ser medido y cargado a las mismas.

La materia prima constituye un factor importante del costo de
produccién, ya que es el elemento bésico del producto y se presenta bajo los

aspectos siguientes:

+ Como material en aimacén
» Como material convertido en producto

« Como material en proceso de transformacion.

En cualesquiera de las tres formas anteriores, es necesario que exista un
control de las existencias. En el caso de los materiales antes de su
transformacion, el controf avudaré a los departamentos de compras, bodegas y

contabilidad, por Jas siguientes razones:

—— ] T (LI IR



1. El depariamento de compras es el que tiene a su cargo el
abastecimiento de materiales, los cuales debe adquirir a los mejores

precios, mejor calidad y condiciones favorables.

2. La bodega de materiales tiene a su cargo la custodia de los mismos,
los cuales debe guardar ordenadamente para localizarlos con
rapidez, tanto para su entrega a produccién como para facilitar los

inventarios fisicos.

3. El departamento de contabilidad tiene a su cargo el control del
movimiento de los materiales por medio de registros contables
correspondientes, los cuales son utilizados para proporcionar

informacién necesaria en forma adecuada, concisz y oportuna.

2.1.2. OBJETIVOS DEL CONTROL DE MATERIALES

Lz inversién en existencias de materiales para una empresa
manufacturera, pencralmente representa una importante fraccién de su activo
circulante. Para fnamenér una inversidn  en existencias debidamente
équilibradas,' se tequiere una cujdadosa labor de planeacion v control. Un .
inventario excesivo ocasiona mayores costos incluyendo pérdidas debidas a

deterioros, espacio de almacenamiento adicional y el costo de oportunidad del
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capital. Por otra parte, la escasez de existencias produce interrupciones en la

produccion, excesivos costos de preparacion de maquinas y  costos de

procesamiento de facturas y pedidos; si no se mantiene una facturacion en linea.

Es importante, por lo tanto, que una compafiia ejerza un control estricto sobre

sus inventarios.

Los objetivos de} control de materiales pueden mostrarse de la siguiente

manera:

No deben aceptarse los materiales que no han sido pedidos o gue no

estin de acuerdo con las especificaciones.

En el caso de que se hayan recibido materiales daftados o en
cantidades inferiores a las soliciiadas, los materiaies no deben

aceptarse a menos que se haya llegado a un acuerdo con el vendedor

Debe tenerse la seguridad de que los materiales se han recibido y

que los precios son adecuados a todos los gastos incurridos.

Debe haber un control fisico adecuado sobre el almacenamiento de

las exisiencias.

Se debe ejercer un adecuado control de costos sobre las cantidades

de maleriales y suministros utilizados por el personal de operacion.
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® Debe haber un equilibrio adecuado entre la inversion monetaria en
inventarios. los costos incurridos en la adquisicion, utilizacion y
almacenamiento de materiales, con las pérdidas causadas por
interrupciones en Ia produccion o ventas perdidas debido a la falta

de existencias,

2.1.3. PRINCIPIOS EN LA CONTABILIZACION DE MATERIA PRIMA:

SOTH

Los principios que deben observarse en la contabilizacién de materiales

* Lz compra, recepeion, almacenaje o consumo de materiales, deben
basarse en oOrdencs por escrito, autorizadas por un funcionaric

responsable.

s Debe determinarse la cantidad y costos de cada clase de materiales

existentes,

* Todo material que no ha de utilizarse de inmediato, serd

almacenado.

¢ Debe determinarse la cantidad v clase de materiales usados en la

produccion de un periodo determinade,
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e Las cuentas de costos e inventarios de materiales deben comprobarse

por medio de cuentas de control en el mayor general.

e Los movimientos de materiales deben ser operados por dos
personas, para asi evitar robos y malos manejos. Por gjemplo, la
persona que opera los documentos de entrada y salida no puede ser

la que despacha o la que opera el kardex.

Los resultados de reconocer Ia importancia y aplicar estos principios
© som:
I. Prevencién de pérdidas y desperdicios en el consumo de

material.

3

Evita robos.
3. Fijacion de responsabilidades.
4. Fomento de compras acertadas.

5. Establecimiento de nommas en el consumo de materiales.

6. Prevencién de exceso o defecto de existencias.
7. Consecucion de inventarios exactos.
8. Registro exacto del costo de materiales usados en los

diversos productos y en departamentos de operaciones.

f Bl ' BRI |
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2.2. COMPRAS Y RECEPCION:

En casi todas las empresas importantes funciona un departamento
independiente de compras. Este departamento estd a cargo de un agente de
compras responmsable de su operacion eficiente. Todas las compras,
posiblemente con pocas- excepciones relacionadas con servicios especiales

como publicidad, estén bajo dominio de su departamento.

Otra funcién de esta drea es la confrontacién y aprobacién para su pago
de todas las facturas que amparan compras hechas por su mediacién, Para
operar con eficiencia, el departamento de compras debe contar con informes
completos de las fuentes de abastecimiento, registros de cotizaciones recibidas,
tarifas de fletes y precios de mercado de los materiales necesarios en el negocio.
En las empresas de menor tamafio; ‘sin embargo, podrd no existir una
organizacion independiente de compras en cuyo caso las funciones del agente '
de compras estardn combinadas con otras obligaciones en la persona de algiin

miembro, o de varios, en la organizacion.

2.3. ALMACENAJE Y CONSUMO DE MATERIA PRIMA

2.3.1. ORGANIZACION DEL ALMACEN:

Debe haber un bodeguero del departamento, un encargado de kardex



que lleve registro del movimiento de materiales, y suficientes ayudantes para
manejarlos, colocarlos en un lugar apropiado de almacenamiento, y llevar los
registros ¢ inventarios requeridos. El bodeguero es el encargado de todos los
materiales confiados a su custedia y de la operacié_n eficiente del almacén. El
encargado del kardex es el responsable de asentar correctamenic las
operaciones relacionadas con las cantidades de material recibidas en el
almacén, las enviadas a los departamentos de fabricacion y del inventario de

materiales en existencia.

232 ALMACEN Y REGISTRO DE MATERIALES:

El papel que desempefia el departamento de almaceén es el siguiente:

1. Recibe y verifica las cantidades de los articulos y los pone en

almacén.

o

Registra las entradas en la tarjeta de kardex.
3. Entrega los materiales a la fabrica al recibir las requisiciones

debidamente autorizadas.

Las pérdidas que se producen en los almacenes pueden deberse a
deterioros. roturas, hurtos o incapacidad para encontrar los articulos cuando se
les necesita. Fstas pérdidas pueden minimizarse aplicando procedimicnios de

almacenzje eficientes. Normalmente, el almacén se divide en secciones,

' e D PR O R 1 ] L1
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subsecciones y depdsitos. Se mantienen etiquetas de depdsito que indican la
cantidad y ubicacién de cada articulo en el almacén. La ubicacion, grado de
control que se ejerce y asignacion de espacio a los articulos  especificados,
depende de sus caracteristicas, como por ejemplo, frecuencia de uso, costo,

tamafio, ctc.

Las formas requeridas para la aplicacion de las operaciones de:
almacenaje y para la contabilizacion de materia prima son:

¢ Requisicion de ﬁateria]es

¢ Salida de materiales

* Acuse de recepcion de materiales

*  Acuse de recepcion de producto terminado

El control del consumo de materiales se limita a la f&brica, que es donde
s¢ utilizan los materiales para la produccién. El control de fibrica sobre los
materiales puede cjercerse de las siguientes maneras:

l. Comparando las cantidades reales de materiales em;;]eadas por
unidad de produccién durante el periodo vigente con los datos
conespondienteé de periodos antcriores. Este método tiene gran
aplicacion en las compafifas que producen un solo producto, como
leche, pan, azicar. Sin embargo, puede conducir a resultados

engafiosos si se aplica 2 compafifas que tienen muchos productos. En
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tales casos, la cantidad de waterias primas que se emplean es
afectada por la mezcla de productos que se fabrican, asi como la

eficiencia con la que se han utilizado Jas materias primas.

2. Fijando cantidades estindar de materias primas para cada uﬁdad de
producto fabricado y comparando las cantidades reaies usadas cor{"
las cantidades esténdar o permitidas. Durante un cierto tiempo, sc
calcula el total de cantidades estandar para una determinada materia
prima, multiplicando Ie cantidad estindar por unidad de producto

por el namero de unidades fabricadas.

3. Emisién de informes de desperdicios. En las compaiiias en las cuales
fos productos terminados deben cefiirse a tolerancias estrictas, las
pérdidas por desperdicio representan una fraccion importante del
costo total del producto. En tales casos, cuando se desperdicia un
articulo se prepara un informe que contiene informacion relativa al

nimero de la pieza dafiada en el articulo.

2.4. VALORIZACION DE MATERIA PRIMA EN ALMACEN:

El costo de los materiales que se usan en la produccién incluye por lo

menos el costo de factura de los materiales comprados. Otros renglones de

: — T T AT
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costo que pueden tratarse como elementos del costo de los materiales son los
cargos de transporte suffagados por el comprador, la imspeccion v el

almacenamiento.

Al incluir estos costos en el costo de materiales se convierten en costos
inventariables. Como tales, son una parte del inventario de materias primas en
cl balance general, y se les reconoce en el estado de resultados como parte del
costo de los articulos vendidos, en e] periodo de venta de los productos

terminados para los cuales se utilizaron los materiales.

Aparte de considerar estos renglones de costo como elementos del costo
de materiales, también se pueden considerar como gastos del periodo en el cual
se incurrieron. En este caso, no aparecen en el estado de resultados como parte

del costo de los articulos vendidos, sino como cuentas de gastos de operacion.

Clasificar a estos costos como gastos del periodo seria el método mds
sencillo. Sin embargo, la practica de inventariarios da come restltado una cifra
de ingresos periodicos que se acerca mas al objetivo de equiparar los costos de

produccién relacionados con el ingreso de ventas del periodo.

La decision de tratar los costos de transporte v almacenamiento como
elementos del costo de materiales son acompafiados del problema de
identificarlos con las unidades especificas de materiales. Estos cargos

requerirén de un prorrateo para una mejor distribucion.
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2.5.51STEMAS DE CONTROL DE INVENTARIO:

Existen dos sistemas de control de inventario que se adaptan de acuerdo
a las caracteristicas propias de cada empresa y de las necesidades que se tengan.

éstas somn;

1. Inventario Perpetuo: También se llama continuo, se caracleriza por
llevar un registro permanente de las entradas y salidas de l2 materia
prima o materiales, mostrando en cualquier momento Ja cantidad y

el valor de las existencias.

!\}

Inventario Periddico o Pormenorizado: Se diferencia del anterior, en
que no lleva un registro permanente del movimiento del inv_entario,
sino que éste se conoce al final del periodo o cuando los datos se
necesitan, s¢ determinan por medio del recuento fisico de las

existencias.

2.6. VARIACION EN TOMA DE INVENTARIO FISICO

Hacer un inventario fisico es una operacidn cosiosa. Antes de iniciatlos

es aconsejable arreglar el almacéna fin de facilitar el proceso de inventario

t i — e LI THREM
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fisico. Generalmente es necesario suspender las actividades de fabricacion
durante el periodo en €l cual se va a hacer el inventario. Verificar Jos costos de
los materiales y preparar las hojas de inventaric también es una tarea que
requiere mucho tiempo. Lo ideal es tener inventarios periddicos, para prevenir

en el menor tiempo cualquier variacion,

En ocasiones el inventario fisico de las materias primas revela
diferencias con las cantidades que aparecen en las tarjetas del kardex de
materiales, las cuales deben ser investigadas y aclaradas por Jos encargados de
almacén. Si las variaciones persisten deberd buscarse una solucién alterna, pero
los kardex deberan ser ajustados para que reflejen la realidad del inventario. La
variacién de inventario puede cargarse o acreditarse a la cuenta de costos
indirectos de fabricacion. Los excesos en el invemtario se registran bajo

“entradas” v si hay déficit bajo *salidas” en las tarjetas del articulo respectivo.

2.7. METODOS DE VALUACION DE INVENTARIOS

Debido a la fluctuacién de los precios, el costo unitario de los materiales
comprados puede variar en el tiempo, por lo cual el inventario puede contener

articulos idénticos adquiridos a distintos costos.

Alpunos de los métodos que se emplean para la valuacién de inventarios

s0m:
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s Meétodo de identificacion especifica.

« Método del costo o mercado, €l que sea més bajo.
» Primero en entrar, primero en salir. (PEPS)

¢ Ultimo en entrar, primero en salir. (UEPS)

s (Costo promedio.

2.7.1. METODO DE IDENTIFICACION ESPECTFICA:

Es aquel que al valuar las existencias, utiliza el costo 'especiﬁco de
compra o produccion de cada articulo en particular, se wtiliza en las empresas
donde es factible lz distincidn de articulos, identificindolos con un cosic inico,
se utiliza principalmente para valuar articulos de gran valor como joyas,

pinturas, esculturas, etc.

2.7.2. METODQ DEL COSTG O MERCADO. EL MAS BAJO:

El wvalor de la realiz;;cién de un material, puede ser menor que el costo
registrado, debido a cambios de precio .en el mercado, demanda u obsolescencia
del producto, presenta la pérdidé del vaior en los inventarios -cuando se conoce,
ofrece algunas dudas, pues contraviene las disposiciones fiscales de que el costo

de venta no puede ser mayor al precio de venta.

! —= I
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2.7.3. PRIMERO EN ENTRAR. PRIMERO EN SALIR: (PEPS)

En este método, se utiliza prim;aro los materiales que se adguirieron
primero, el costo del inventario es el de las unidades compradas o producidas de
ultimo, se basa en la teoria de que los costos en articulos inventariados, se
mueven hacia su expiracién en el orden cronolégico en que se producen; se
aplica mucho en empresés cuva mercaderia estd sujeta a deterioro, buscando-

usar siempre primero las mas antiguas
2.7.4. ULTIMO EN ENTRAR, PRIMERO EN SALIR (UEPS):

Este método contrario al anterior, toma en cuenta que los articulos
consumidos o vendidos, son los que - se adquirieron o produjeron mis
recientemente, de tal manera que los costos reales de los articulos son los de

reposicion o reémplazo, tan cerca como sea posible de la fecha de a venta.

1.7.5. COSTO PROMEDIQ:

Este método determina el valor de los inventarios, dividiendo el costo
total de los mismos dentro de] mimero de articulos adquiridos o'producidos,
obieniendo un costo promedio unitario, éste es un método que por su facilidad
de operacion es muy usado, es aconsejable que la empresa use el sistéma de
registro de inventario perpetuo llevado taﬁto en unidades como en valores. Este

método se subdivide en:



35

a} Promedio Constante 0 Continuo: Obtiene en cada entrada de material

¢l precio promedio que le carresponda en esa fecha.

b) Promedio Periodico: Mantiene el precio aplicado a un periodo
determinado (semanal, quincenal, 0 mensual), pasado este periodo, se
yuelve a Obtener un nuevo precio promedio para aplicarse al muevo

periodo y asi sucesivamente.

2.8. COSTOS DE MANC DE OBRA:

2.8.1. NATURALEZA DE LA MANQ DE OBRA:

Aunque el papel que desempefia la mano de obra en la empresa. ha
cambiado como consecuencia de |2 automatizacién, los gastos por esie
concepto  generalmente representan una importante porcion de los costos
totales incurridos por una empresa €n la produccidn de sus productos. Es
importante que Ia administracién propicie un ambiente de trabajo adecuado para
Jograr eficiencia, que establezca  controles adecuados sobre actividades

taborales y que lleve la contabilidad apropiada. de sus gastos de mano de obra.

2.82 CLASIFICACION DE LAS ACTWIDADES LABORALES:

Es necesario establecer una clasificacién significativa de la mano de

DT T
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obra. Generalimente s¢ clasifican de ia siguiente manera:

# Por Iz funcidn principal de la organizacion: Pueden definirse
tres categorias generales: Produccién, ventas y administracién

general.

* Por la actividad departamental: En este rubro se clasificaran de
acuerdo con las actividades; ejemplo: mezcla, fundicion.

carpinteria, etc.

+ Por eltipo de trabajo: La mano de obra puede clasificarse por la
naturaleza del trabajo que se realiza; ejemplo: mezclado-
supervisién, mezclado-mano de obra directa, ete., sirve para

establecer diferencias salariales.

* Por la relacion directa o indirecta con fos productos elaborados:
La mano de obra que no est4 directamente comprometida ¢on la
produccién se llama indirecta y la que estd totalmente

.comprometida se llamara directa,

. 2.83. ADMINISTRACION Y CONTROL DE COSTOS:

A diferencia de los materiales. la mano de obra es un servicic que no

puede almacenarse y en la presentacién del 'producto terminado no es
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demostrable la cantidad de mano de obra que fieva inmerso, por lo tanto las
funciones que implican su adquisicion y administracién son diferentes, el

control adecuado de los costos de mano de obra implica lo siguiente:

* Procedimientos satisfactorios para la seleccion, capacitacidn vy

asignacion de los operarios 2 los trabajos.

+ Un programa adecuado de remuneraciones, condiciones de trabajo

higiénicas y sanas, y beneficios sociales para los trabajadores.
+ Meétodos para asegurar un desempefio laboral eficiente.

* Controles para asegurar que sblo sé esta remunerando a trabajadores
debidamente capacitados y de acuerdo com los servicios que

realmente prestan.

2.8.4. COSTOS DE MANO DE OBRA:

La mano de obra puede remunerarse sobre la base de la unidad de
tiempo trabajada, por unidades de produccién, o por la combinacion de ambos
factores. Los sueldos v salarios de ejecutivos, de supervision, de oficina v de
mano de obra indirecta de fabricacion, tienden a basarse en unidades de tiempo

independientes de fa produccién.

s S i SN {1
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Los plancs de incentivos para individuos y grupos dc trabajo. se utilizan
frecucmemente como base para la remuneracion. para alemtar y promover la
cficiencia. La eficiencia pucde aumentar el rendimicnto productivo sin
aumeniar el tiempo para ello. Un shotro del tiempo de trabajo también origina
un menor costo de produccion por unidad de producto; debido a que los costos
indirectos de fabricacion pueden repartirse entre un nimero mayor de inidades

de produccion.

Los planes de remuneracion de trabajo que se analizan a confinuacion se

aplican principalmente a la mano de obra directa:

s Plan de remuneracién constante: sc trabaja a destajo, con minimo
garantizado por hora, ¢l cmpl;aado recibe una lasa garantizada por
hora para producir un numero estandar de umidades o piezas de
produccion. Si produce exceso del nimero estindar de piezas
establecido, el empleado gana upa cantidad adicional por pieza.
calculada segiin ¢l salario por hora dividido entre €] nimero esténdar
de piezas por hora.

¢ Plan Taylor: Plan de¢ remuncracién constante al desiajo que
simplementc utiliza una tasa por picza para los indices de
produccion mas bajos, y otra para los indices de produccién mas

elevados por hora.
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e Plan Gantt de Tarea y Bonificacion: Le concede una bonificacion al

empleado, caleulada como porcentaje del pago por hora que esta

garantizado cuando su rendimiento por hora alcanza una cierta
noTma.
Existen otros tipos de remuneracion, pero los mas utilizados son los

anteriores.

285 REMUNERACION DE TIEMPOS EXTRAS Y BONIFICACIONES POR

TURNOS:

Esta remuncracién puede agregarse a la mano de obra directa y cargarse
al trabajo o -departamento responsab!.e del tiempo extra, lo cual puede
justificarse 51 se toma un pedido al momento en que 1a fabrica esté operando 2
plena capacidad ¥ el cliente estd dispuesto 2 aceplar un €argo adicional por el

Hempo requerido.

Fl método mas utilizado es cargarlo a los gastos indirectos ¥ aplicarlo a
todos los trabajos. lo cual hard que dparezca €0 ol detalle mensual de costos
indirectos y serd del conocimiento de la eripresa.

Un tercer método es cargario como Fasto del periodo cuando ha 51d0

causado por ineficiencia o desperdicio del fiempo regular, normalmente €l
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método utilizado para tratar ¢l tiempo extra, es el empleado para las

bonificaciones por turno.

2.8.6. COSTOS RELACIONADOS CON MANO DE OBRA:
R S AL AL NADDS LON MANO DE OBRA:

La provision por pago de prestaciones laborales, dias feriados y
bonificaciones, se debe hacer durante todo el afio sobre la base de estimacionesl__,
¥ presupuestales, de lo contrario el periodo cuando se realicen estos pagoé'

recibird una carga indebida, haciendo nada comparativos los datos,

2.8.7. TIEMPO OCIOS0 DE PROGUCCION:
& /. HEMPO OCIOSO DE PRODUCCION:

Durante la fabricacién de los productos sc puede desperdiciar el tiempo
por varias razomes, como por giemplo la falta temporal de trabajo,
embotellamientos o averias de las maquinas, falta de materiales, etc., este costo
adicional se incluye en ¢l costo de la mano de obra directa ¥ no se contabiliza
por separado. Se podria lograr un mejor control si se cargara a costos mndirectos -

de fabricacién en una cuenta por separado.,

En ocasiones el tiempo ocioso en la fabricacitn es ocasionado por la
falta de previsian en las compras de materiales, esto puede ocurrir por una mala
administracion de los recursos fmancieros de la empresa o por no tener la
herramienta adecuada para controlar ios consumos de materiales de acuerdo a

los niveles de produccion.
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Algunas empresas prestan atencion a su produccién en un nivel muy
elevado, que prefieren tener un departamento de mantenimiento que los auxilie
en el momento que las maquinas presenten problemas, en este caso, es clara Ia
importancia de la empresa de no detenerse en minglin momento para evitar

pérdidas por falta de operacién.

2.9, COSTOS INDIRECTOS DE FABRICACION

2.9.1. DEFINICION

Constituven el tercer elemento det costo, ¥ son todos los costos
de produccién que no son debido a materiales y manc de obra directos, su
neturaleza es indirecta y no puede identificarse facilmente con los

departamentos o productos especificos.

2.9.2. CLASIFICACION DE LOS COSTOS INDIRECTOS:

Los costos indirectos de fabricacion pueden subdividirse segin el
objeto del gasto, en tres categorias: Materiales: indirectos, mano de obra

indirecta y costos indirectos generales de fabricacién.

Cuando se menciona materiales indirectos mos referimos 2 articulos

tangibles, tales como aceites Jubricantes, materiales para limpieza y suminisiros

! ' ] TIL LT TREm



que son necesarios para el proceso de la fabricacién, pere que no se convierten
fisicamente en parte del producto terminado. Entre los costos de mano de obra
indirecta tenemos los costos de los servicios de varios tipos de personal de
fabrica que no trabajan fisicamente en la fabricacion del producto en si, como

por ejfemplo: supervisores, bodegueros y personal de mantenimiento.

Agregado 2 los materiales y mano de obra indirectas, los costos
indirectos de fabricacién incluyen el costo de la adquisicién v mantenimiento
de las instalaciones para la produccion y §arios otros costos de fabrica. Esta
tercera categoria de costos indirectos de fabricacion se conoce como. costos
indirectos genefales de fabricacion, Inc]ui(ios dentro de esta categoria tenemos:
depreciecion de la planta y amortizacion de las instalaciones. arrendamiento,

calefaccién, energin eléctrica, impuestos, seguros, teléfonos, vigjes, etc.

Un costo indirecto no puede identificarse de manera especifica con los
articulos producidos, debe asignarse sobre alguna base clegida para tal
propdsito. Ciertos costos indirectos de fabricacion pueden ser directos con
respecto a determinados departamentos. Por ejemplo, el costo de los servicios
del supervisor de un departamento de produccion es directo con respecto al
departamento, pero indirecto con respecto al producto, porque ¢l supervisor no
interviene realmente en la fabricacidn del producto. Igual sucede con los
materiales indirectos o suministros que 1o se convierten fisicamente en parte

del producto terminado,
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2.9.3. COSTOS GENERALES DE FABRICA FIJOS Y VARIABLES:

Aparte de la clasiﬁcacién anterior, a los costos indirectos de fabricacion
se les puede clasificar de acuerdo con su comportamiento con Tespecto 2 la
actividad de produccitn y al tiempo. A.quellos costos cuyo monto total cambia
o varia segiin la actividad se conocen como costos variables. Aquellos costos
cuyo monto total no se modifica de acuerdo con la actividad de produccion se
Jtaman costos fijos. En otras palabras, se puede decir que fos costos fijos varian
con el tiempo més que con Ja actividad; es decir, se presentaran durante un

periodo de tiempo aun cuando no haya actividad de produccion.
Existen tres tipos de costos fijos:

1. Costos fijos comprometidos.

2

Costos fijos de operacion

3. Costos fijos programados.

Los costos fijos comprometidos, son los generados por la planta
maguinarie ¥ equipo, la depreciacién y la amortizacién son ejemplos de este
tipo de costo fijo. Los costos fijos de operacion, son costos que se Tequieren
para mantener y operar los activos fijos como calefaccion, energia eléctrica,
ese. Los costos fijos programados, pucdén ser un programa de publicidad o el

costo de un programa para mejorar la calidad de los productos de la compafiia.

; | ST T TITENL
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2.9.4. DISTRIBUCION DE COSTQS INDIRECTOS:

Un método adecuado para realizar la asignacion o distribucion de los

costos de las 4reas de servicio entre los departamentos en linea, es el siguiente:

Ly

Cada departamento debe elaborar su presupuesto anual, utilizando'
Ia técnica de presupuesto base cero, de tal forma que cada érea de
servicio determine correctamente la cantidad y calidad del servicio

que va a prestar.

Se deben seleccionar las bases para reasignar los costos, es necesario
que las mismas tengan relacién con el tipo de servicio
proporcienado; por ejemplo: para distribuir mantenimiento, Ia base
mis adecuada es horas de mantenimiento utilizadas en cada dreq; en
el departamento de recursos humanos, el nimero de empleados de

cada drea, etc.

Se obtiene una tasa de aplicacion dividiendo el costo del
departamento de servicio entre la base elegida de los departamentos

en que va a ser asignado ¢l costo del mismo.

Se Heva a cabo Ia distribucién propuesta entre los departamentos que

utilizaron el servicio,
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2.10. SISTEMAS DE COSTOS:

2.10.1. DEFINICION

Son aquelios gque para determinar el costo de produccion, estin
condicionados al tiempo y a las caracteristicas de produccion de Ia industria de
que se frate, lo que significa que deberdn adaptarse a las necesidades de cada

empresa.

2.10.2. CLASIFICACION DE LAS INDUSTRIAS

Existen industrias que se clasifican por la actividad que realizan, éstas
pueden ser:

« Extractivas

s De transformacién

e De servicios.

INDUSTRIAS EXTRACTIVAS

Son las que obtienen e} producto de la naturaleza en su estado primaric.

Ejemplo: La industria petrolera, minera, etc.
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INDUSTRIAS DE TRANSFORMACION

Son aquelias que modifican Ia materia prima por medio de adicién o

mezela de otros materiales, hasta obtener un producto manufacturado.

INDUSTRIAS DFE SERVICIOQ

Como su nombre lo indica producen y venden servicio, ejemplo:
industria de transporte, teléfonos, publicidad, etc.
Para el estudio acmal nos centralizaremos en las empresas de

transformacion, para especificar sus respectivos costos de produccién.

Dichas industrias por su forma de producir, las podemos dividir en dos
£rupos:

1. Las que producen por medio dei ensamble de varias partes, hasta

lograr una unidad compleja que se considera como un producto

manufacturade. Ejemplo: Industria de muebles.

2

Las que sujetan la materia prima a un proceso constante de
claboracién o transformacién con ayuda de otros materiales y la

produccion es continuz o en masa. Ejemplo: industria del cemento.
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Las primeras industrias trabajan en base a drdenes de produccion v las
segundas por procesos, que son los dos sistemas bdsicos de costos de

produccion.

2.10.3. CLASIFICACION DE SISTEMAS DE COSTOS

2.10.3.1. SISTEMA DE COSTOS POR ORDENES DE PRODUCCION

En este sistena se expide una orden numerada para la fabricacion de
determinada cantidad de productos, en la cual se van ac;.um_ulando los materiales
utilizados. la mano de obra directa y los gastos indirectos correspondientes.
Este sistema se adapta a las empresas que trabajan por ¢rdenes especificas o
sobre pedidos, y cuyos articuios producid;s son similares y en masa por orden

de un clienie.

2.10.3.2. SISTEMA DE COSTOS POR PROCESOS

Este sistema se emplea en aqguellas empresas, cuya produccién es
continua y en masa, existiendo uno o varios procesos para la ransformacion de
Ja materia. Se cargan los elementos del costo. correspondiente, a un periodo
determinado, al proceso o procesos que existan, y en el case de que toda lo
produccién se inicie y termine en dicho periodo, el costo unitario s obtendra

asi: costo total acumulado dividido entre las unidades producidas. En caso de

'z — TTC LT TN
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quedar produccidn en proceso al final del periodo, es necesario estimar la fase
en que se encuentra dicha produccitn, esto es, se calcula la equivalencia a
unidades terminadas para poder valorizar toda la produccién, como producto
acabado. Las empresas que trabajan a base de procesos, miden lo que producen

en unidades: kilos, litros, metros, ete.

En este tipo de industrias a diferencia de las que operan por
ordenes de produccion, por su forma de producir, no es posible identificar en
cada unidad terminada o en proceso de transformacidn, los elementos del costo

primo.

Los costos de produccién en cuanto a la época en que se obtienen se

dividen en costos histdricos y costos predeterminados.

2.10.3.2.1 COSTOS HISTORICOS:

S6lo toman en cuenta los costos reales de los articulos efectivamente
erogados, de los elementos que intervienen en la produccién. En otras palabras
son aguellos que se conocen hasta después que el producto o articulo ha sido

elaborado.
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2.10.3.2.2. COSTOS PREDETERMINADOS:

Como su nombre lo indica, se calculan antes de iniciarse la produccion
de los articulos, son importantes porque le permitiran al empresario conocer ¢l
costo de un producto, definir precio de vema, y hacer ajustes necesarios a los
diferentes elementos que componen el costo del producto. Se clasifican en

estimados, estandar y costeo directo.

2.10.3.2.3. COSTOS ESTIMADOS:

Su determinacién se basa en la experiencia que la empresa ha
obtenido en periodos amteriores o de acuerdo a aseveraciones por parie de
persomnas directamente involacradas. Al compararse los costos estimados con
los datos reales se obtendran las diferencias que muestran lo que falté o sobro al
costo predeterminado, siendo necesario corregir los célculos estimados a fin de

ajustarlo a la realidad.

2.10.3.2.4. COSTOS ESTANDAR:

Se basa en el costo que se obtendriz en condiciones optimas de
fabricacién con base en investigaciones que se hacen al respecto y en las
especificaciones técnicas de la maquinaria que se utiliza. Sirve como un facior

de medicion en Ja eficiencia de las operaciones.
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2.10.3.2.5. COSTEQ DIRECTO:

Este sistera tiene como base Ja actividad de produccién. de venta y
presiacién de servicios, la caracteristica principal de éste, radica en que el costo
variable de las comisiones sobre venta es l;:arga{io al articulo producido, por ello
se dice que la cantidad del costo directo tiende a variar con €l volumen de
produccién, ventas ¢ servicios efectuados, no hay costo si la actividad de la

empresa se detiene.



CAPITULO 1l

CASO PRACTICO

IMPLEMENTACION DE UN SISTEMA DE COSTOS

EN UNA EMPRESA DE MATERIAL

PREFABRICADO

3.1. DATOS GENERALES:

La empresa Prefabricados 1 jvianos, S.A., con nombre comercial Prelisa
v ubicacion fisica de sus instglaciones en el drea de Villa nueva, se dedicaa la
fabricacion de materiai prefabricado desde hace diez afios aproximadamente,
su finalidad es surtir de este producto a'las empresas dedicadas al area de la

construccion especialmente.

Su fuerza laboral esta integrada por treinta personas incluyendo
supervisores y personal de administracion, Jos cuales laboran en una jornada
diaria de ocho horas y cuarenticuatro horas a la semana como lo establece el .

Cédigo de Trabajo.

ﬁ
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La remuneracion de la mano de obra se realiza por el sistema de unidad
producida, cuenta con precios ya establecidos, los cuales son revisados por la
getencia cada cierto tiempo, de acuerdo a las condiciones de trabajo que se

presenten.

Dentro de su inventario de productos destinados a la venta, se’
encuentran treinticinco articulos, algunos son redundantes en cuanto a su
nombre. 1o asi en cuanto a sus caracteristicas (lamafio, ubicacién fisica, ete.), a

que debido a su uso se hacen necesario tener variedad.

Para la valorizacién de los inventarios de materiales y producto
terminado utiliza €l métode del costo promedio contimo, mensualmente realiza

inventarios fisicos para determinar posibles variaciones o ajustes al inventario.

El sisterna de costos que se empleard para este caso practico, setd el de
costeo estandar, para la realizacion de este trabajo se procedi6 a determinar las
cantidades de materiales que componen cada articulo, Ia forma de remuneracion
cuando el mismo ha sido armado y fundido, v los gastos que no intervienen

directamente en Ia produccion, pero que son necesarios para la misma.

La empresa cuenta con gastos indirectos de fabricacion como sueldos,
arrendamiento de local, depreciacién de maquinaria, y algunos materiales que

por su valor relativo o porque es dificil controlarlos, se distribuyen de acuerdo a
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procedimientos que mas adelante se describen. A continuacion se detallan los

articulos que se producen con sus respectivas metas diarias de produccién:

No. Descripeion Caracteristicas Meta Prod. Diaria
Linea No.1

1. Plancha liviana i.38*0.55*0.04 96 unidades
Linea No.2

2 Plancha de contencidn 0.66*0.55*0.05 48 unidades
Linea No.3

3. Columna liviana 2.80 mts 18 unidades
4. Columns liviana 3.30 mts 18 unidades
3. Columna contencion 2.00 mts 15 unidades
6. Columna contencion 3.00 mts 3 unidades
7. Columpa contencién 4.00 mts 7 unidades
8. Columna contencion 4.65 mts 7 unidades
Linea No. 4

9. Poste de cerco 1.50 rts 16 unidades
10.  Poste de cerco 2.25 mts 16 unidades
11.  Poste de cerco 2.80 mts 16 unidades
Linea No. 5

i2.  Cajaregistro 0.45*0.35 cftapadera 10 unidades
13. Cajaregistro 0.45%0.35 s/tapadera 10 unidades
14, Cajaregistro 0.45*0.35 c/tapadera 10 unidades
15. "  Cajaregistro 0.45*0.35 s_.r’tapadera 10 unidades

LTI M
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i6.  Caja registro 0.25%0.25 cftapadera 5 unidades
17, Cajaregistro 0.25*0.25 s/tapadera 5 unidades
i8.  Caja drenaje 0.45¥%0.35 c/rejilla 10 unidades
19.  Caja drenaje 0.40%0.40 s/rejilla 5 unidades
20.  Caja drengje 0.80*0.40 c/cortina 3 unidades
Linea No.6

21.  Tapaderalisa | 0.80*0.40 15 unidades
22.  Tapadera lisa 0.45*0.35 10 unidades
23.  Tapadera lisa 0.46*0.40 15 unidades
24, Tapaders iisa 0.19%0.14 10 unidades
Linea No.7

25.  Plancha tragaluz 1.50*1.20 c/bordilio 5 unidades
26.  Plancha tragaliz 1.56* 1.10 Iisa | 5 unidades
27.  Plancha bafio 1.44*0.75 c/bordillo 5 unidades
Linea No.8

28.  Poste de acometida © 4,75 mis 2 contadores 3 unidades
29.  Poste de acometida 4.75 mts 1 contador 3 unidades
30.  Poste de acometida 5.50 mts 2 contadores 3 unidades
31.  Poste de acometida 5.50 mts 1 contador 3 unidades
Linea No.9

32.  Cenefas 3.45 mis 10 unidades
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33,  Cenefas 3.10 mis 10 unidades
34, Cenefas 3.07 mis 10 unidades
35.  Cenefas 2.94 mts 10 unidades

3.2. FORMULARIOS IMPRESOS

Parz la implementacion del sistema de costos se hace necesario gue
existan formularios impresos correlativos que estandaricen la informacién y
faciliten 1z toma de datos, a comtinuacién se describen los formularios

Necesarios:

»  Pedido de Pro&uccién

+ Requisicion de materiales

s Orden de compra

o Acuse de recepcitn de materiales
+ Salida de materiales

« Recepcion de producto terminado

s  Tarjetas de kardex

Los formularios impresos constituyen wn factor importante pues,
estandarizan la informacién. A continuacién detallaremos el contenido de cada
uno de estos formularios, y el respectivo uso por cada uno de fos departamentos

involucrados en las diferentes dreas de produccion

! —= - T IR
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3.2.1. PEDIDO DE PRODUCCION:

Este debera ser elaborado en original (archivo de bodega) y dos copias
de diferente color (oficina y solicitante), servird para planificar materiales y
tiempo de produccién necesarios. Los productos de uso frecuenie podrian
quedar impresos en la forma, ademas de eépacios en blanco para productos de
poca rotacion, el solicitante deberd Henar la forma y firmarla; antes de retirar
su copia, el encargado de bodega firmard de recibido, y se entregard a];
supervisor de produccién, quien dard su visto bueno y tomard en cuenta para

planificar su produccién.(forma 1}
3.2.2. REQUIS]CI()N DE MATERIALES:

Después de conocer las materias primas necesarias para la produccion
de pedidos y comparar contra existencias fisicas de inventario, se proceders a
solicitar la diferencia por medio de una requisicién de materiales, la cual se
emitird en original (departamento de compras) vy dos copias de diferente color
(oficina v bodega). Al recibir la requisicion de materiales, el departamento de
compras firmard y colocara fecha de recibido al original y copias. El formulario
cuenta con espacio para solicitar materiales por semana, para prever atrasos €n
Ia produccién y la empresa incurra en gastos financieros por compras de
materiales fuera de tiempo. El original servira para planificar compras del mes,
la copia uno para soportar ¢l sistemz de costeo contable, y la copia final, para

verificar las entradas de materiales a bodega y soportar el archivo. (forma 2)
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ELISA
:FABRICADOS LIVIANOS, 8.A.
JOSE VILLA NUEVA
TEMALA, C.A
[No.
PEDIDO DE PRODUCCION
WA '
ACITANTE
10DO DE PRODUCCION  DEL AL 1
FECHAS DE ENTREGA (SEMANAS)
DIGO DESCRIPCION CARAC. |CANTIDAD 1 2 3 4 5
PEDIDA

SERVACIONES

] (F)

SOLICITANTE ENCARGADO DE BODEGA
{F}
SUPERVISOR DE PRODUCCION

iinz!: Bodega
ia 1: Oficina

ia 2: Solicitante

Forma 1
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PRELISA
PREFABRICADOS LIVIANOS, S.A.
SAN JOSE VILLA NUEVA
GUATEMALA, C.A.
]No.
REQUISICION DE MATERIALES
FECHA
SOLICITANTE
CORRESPONDIENTE A PEDIDO # OBRA |
FECHAS DE ENTREGA (SEMANAS)
CODIGO| DESCRIPCION uma CANTIDAD 1 2 3 4 H
FEDIDA
{F) ' ()
SOLICITANTE _ ENCARGADO DE COMPRAS
FECHA DE RECIBIDO COMPRAS I

Original: Depto de Compras
Copia 1: Oficina

Copia 2: Solicitante
Forma 2
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3.2.3. ORDEN DE COMPRA:

Al momento de recibir la requisicion de materiales el departamento de
compras procederd a emitir las respectivas érdenes de compra tomando en
cuenta varios factores, come por cjemplo: urgencia de los materiales, fechas,
disponibilidad financiera, cotizaciones, etc. La autorizacién de la orden de
compra deberd ser por cuenta de la gerencia general o gerencia financiera,
ademas existe un espacio para que el departamento de contabilidad pueda
mantener Ln correlativo v colocar datog de las facturas que soportan jas
compras, asi como para provisionar cuando éstas no lleguen amtes del ¢cierre de
mes y se necesite costear los materiales. EI formulario se emitird en original ¥
dos copias de diferente color. El original se entregard al proveedor, quien la
hara acompafiar de vuelta con la factura, Ja copia uno servira para el archivo del
departamento de compras, para que esté pendiente de la entrega de los
materiales v la copia dos formara parte del archivo de contabilidad que

verificard que Jos materiales sean comprados de acuerdo a las necesidades.

(forma 3)

3.2.4. ACUSE DE RECEPCION DE MATERIALES:

Esta forma se emitira cada vez.que se reciba materiales de proveedores,
no ingresari nada a la bodega sino es con este documento, El formulario serd

firmado por el bodeguero y con el visto bueno del supervisor de bodega para

! ] A DN | 1}
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gue tenga conocimiento de todo movimiento de bodega. Se emitird en original
y dos copias de diferente color, el original sera entregade al proveedor quien
junio a la factura de venta vy Ia orden de compra, solicitard contrasefia para
emisién de pago, (el faltante de esta forma o de la orden de compra, serd
suficiente para no proceder a la emision de pago) la copia uno servird para el.

comrelativo de oficina y la copia dos para ¢l correlativo de bodega. (forma 4).

3.2.5. SALIDAS DE MATERIALES:

Para evitar la duplicidad de formas, el mismo formulario donde se
solicitan los materiales por parte de la linea de produccion servird para el
despacho de los mismos, siempre permanecera en bodega y la cantidad pedida
no siempre coincidird con la cantidad entregada, y serd ésta la que se tome
como la salida de bodega para rebajar de kardex. Al momento de solicitar
materizles serd firmado por el encargado de la linea de produceién v luego por
el encargado de bodega cuando los ﬁateﬁales se entréguen, el visto bueno lo
dard el supervisor de produccién. Se emitira en original vy dos copias, el
original serd para el contro] de bodega, ia copia uno seri para que la oficina -
(contabilidad) se encargue de valorizar las salidas y la copia dos para el

encargado de la linea de produccién. {forma 5).
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RELISA

EFABRICADOS LIVIANOS, S.A.

1 JOSE VILLA NUEVA ’ NIT:4%2212.7
\TEMALA, C.A.

EFONO: 3661344

I_No.

"ORDEN DE COMPRA

[FECHA:
OVEEDOR
[ECCION TTELEFOND
RSONA CONTACTADA :
DIGITANTE REQUISIGION No.
RMA DE PAGO CONTADO | [CREDITO__| I
0ODIGO | DESCRIPCION WM | CANTIDAD| VALOR | VALOR |OBSERVACICNES
UNITARIO | TOTAL
VALOR TOTAL
{F) : {F}
SOLICITANTE AUTORIZADO
REA PARA CONTABILIDAD
CTURA
ICHA
JDIGO CONTAELE

iglnal: Proveedor
ypia 1: Depto. De Compras : }
ypiz 2: Bodega Forma 3

PR - R T r—E P O —
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PRELISA
PREFABRICADOS LIVIANOS, S.A.
SAN JOSE VILLA NUEVA : NIT:412212-7
GUATEMALA, C.A. :
TELEFONQ: 3661344
No.
ACUSE DE RECEPCION DE MATERIALES
[FECHA:
PROVEEDOR
TRANSPORTE 1
ORDEN DE COMPRA No. | -
FRODUCTO MATERIAL [EQUIFO | [SERVICIO | |
CODIGO DESCRIPCION UM CANTIDAD| VALOR VALOR OBSERVACIONE
UNITARIO | TOTAL
VALOR TOTAL i
(F) : (3]
RECIBIDO BODEGUERO AUTORIZADO INGENIERD OBI

Original: Proveedor
Copia +: Ofigina

Caopia 2: Bodega
Forma 4
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JASA
BRICADOS LIVIANOS, S.A.
E VILLA RUEVA
ALA,CA.
[Re.
SALIDA DE MATERIALES
LINEA DE PRODUCCION
JE PRODUCCION
SPONDIENTE A PEDIDO #
[s] DESCRIPCION uim CANTIDAD CANTIDAD OBSERVACIONES
PEDIDA ENTREGADA
(F}

11DO LINEA DE PRODUCCION ENCARGADO DE BODEGA

(F)

SUPERVISOR DE PRODUCCION

1: Bodega
: Contabilidad

'z Linea de Produscion
Forma 5
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3.2.6. RECEPCION DE PRODUCTO TERMINADO:

Cuande el producto esté terminado pasard a formar parte de bodega o
almacén quien se encargara de transportarlo al lugar indicado para su custodio.
Este documnento servira para cargar el producto terminado en kardex. La lentrega
se realizard a través de este documento cuyo original serd archivado por el
enmsor (bodega), la copia uno sera para la oficina y la copia dos serd para laf

linea de produccién, {forma 6).

3.2.7. TARJETAS DE KARDEX:

L tarjeta de kardex servird para mantener el control del movimiento de
materiales y la existencia actualizada de los mismos, serd la herramienta que

debera cuadrar con cada inventario fisico que se realice. (forma 7)
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PRELISA
PREFABRICADOS LIVIANOS, S.A.

S$AN JOSE VILLA NUEVA
GUATEMALA, C.A.

TNa. i

RECEPCION DE PRODUCTO TERMINADO

FECHA
LINEA DE PRODUCCION
CORRESPONDIENTE A PEDIDO #

CODIGO DESCRIPCION | CARAGTERISTICA | CANTIDAD | OBSERVACIONES
RECGIBIDA
{F) _ {F)
ENTREGADO RECIEIDO ENCARGADO DE BODEGA
{F)
AUTORIZADO

Criginal: Bodega
Capia 1: Contabilidad

Gopia 2: Linea de Produccion Forma 6

NI




[CODIGO

66

oM Na

KARDEX DE MATERIALES

MATERIAL

UNIDAD DE MEDIDA

MOVEMIENTO

ENTRADA

ORSERVACIONES

SALDO INICIAL

2lzleulwlpwielepleleizlslzlzlelzlalolzla ls Jodle fuls ool

Hecho Por:

Vo.Bo. Ingeni

Forma 7
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1.3, DETERMINACION DE COSTOS ESTANDAR:

Para la determinacion de costos estandar €s esta empresa de andlisis, es

necesario observar las caracteristicas de produccion.

1.- La totalidad de los productos son fundidos.

. 9.- Cada atticulo tiene su propia capacidad instzlada, lo que representa la
maxima produccion diaria que ser puede obtener.
3 - Solo se puede realizar una fundicién diaria, hay que esperar que las
fﬁndiciones sequen, y al dia siguiéme retirarlas v hacer fundiciones

nuevas.

Observadas las anteriores caracteristicas, se realizaron varias pruebas,
mezclando los produclos gue COmMpoNen el batch de produccion en cantidades
diferentes, con el fin de obtener un producto de buena presentacion y calidad,

determinando Jos resultados que se detallan én la hoja de elementos estandar.

3.3.1. MATERIALES

IS LR S )

Los materiales representan la parte mas importante del proceso de
produccién, es necesario tener un esténdér de los misfnos para poder cuantificar
sus rendimientos, mermas, sobreusos ¢ posibles pérdidas. Deben existir formas
adecuadas de tratamiento de Jos materiales como su' almacenamiento, peso,

recepcion, despacho, lo cual debe tener relacién a su forma. El tratamiento que
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se le da al cemento no puede ser igual al hierro por poner un ejemplo, pues su

composicion es diferente.

En el caso de los materialés que se utilizan, los rendimientos son de
100% pues no son volétiles o que al mesclarlos con otro articulo sufran una
descomposicion diferente, tampoco existe merma, pues los materiales se.
compran listos para produccidn, con ¢l fin de evitar costo de mano de obra y
tiempo en prepararlos. por gjemplo, la arena blanca posee piedra poma, pero la

empresa utiliza arena blanca fina, por lo tante compra arena cernida.

Para la determinacion de la hoja de elementos estindar de materiales se

deben realizar los siguientes pasos:

A.- Determinacién de metas de produccién diarias, de acuerdo a la

capacidad instalada.

B.- Estandarizacién de unidades de medida tanto para produccién

como para bodega

C.- Determinacion de materiales necesarios pafa claboracion de batch de

produccion diaria.
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D.- Dividir los materiales del batch de produccion diario dentro de la
meta diaria, para obtener los materiales necesarios para la produccion de

ia unidad de cualquier artfculo.

E.- Valorizar cada material utilizado de acuerdo a su umdad de medida

obteniendo los costos de facturas de compra.

F.- Sumar los valores de los componentes de cada articulo para obtener

el costo estandar de materiales.

Los pasos anteriores se encuentran ejemplificados en los cuadros del 1
al 13, en los cuales se ejemplifica la forma como se determino el costo de cada
uno de los treinticinco articulos que produce la empresa, de acuerdo a los pasos

indicados anteriormente.
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Pratica
Hoja de Elementos Estandar de Materiales
Producto: Plancha Liviana 1.380.66°0.04
Produccion Diaria 48
Materiales Materiales Cosio Coste
# Nombre UM Prod. Diaria_ P/Unidad _ Unitario _ Total
7JArena Blanca M3 1,00000 0.02083] 56.00000]_ 0.79167
2|Polode Predra___ [MI3 0.25000| __ 0.00521] 54.55000( 11.28411;
3jArena de Rio Mt3 ‘(0. 16667 0.00347] 45.00000] 0.16625
4{Cemento Quin. 15.00000} 0.31250§ 20.60000] 6.43750,
5{Estructomalia 1010 junid 2.40000 0.05000] 54.31000] 271550
6|Parzfina Galon 1.00000/ 0.02083] 20.16000]  0.42000
Costc Unitano de 1 Plancha Liviana 1.38°0.56°0.04 10.80503
Prelisa
Hoja de Elementos Estandar de Materiales
Producto: Plancha Contencién 0.660.56*0.05
Produccion Diaria 48
Materiales Materiales  Costo Costo
# Nombre UM Prod. Diaria  P/Unidad  Unitario  Total
1]Arena Blanca M3 0.50000; 0.010421 38.00000]  0.39583
2| Poivo de Piedra M3 0.25000 0.00521154.55000] 0.28411
3{Arena de Rio MRS {.16667 0.0023471 45.000001 _ 0.15625]
4iCemento Qun. 10.00000 020833 20.60000] 4.28167
5{Estructomalia 10/10 unid 1.00000 0.02083} 54.31000 1.13146
8] Parafina Galon 1.00000 0.02083] 20.16000{ 6.42000
Cosio Unitario de 1 Plancha Contencion 0.6670.55"0.05 6.67933
Prelisa
Hoja de Elamentos Estandar de Materiales
Producto: Columma Liviana 2.80 mts.
Produccion Diaria 10
Materiales Materiales Costo Costo
# Nombre UM Prod. Diaria PlUnidad Unitario  Total
1]Asena Blanca Mt 0.56000] 0.05000] 38.00000]  1.90000
2{Polvo de Pedra M3 0.08333] 0.00833} 54.55000] 0.45457
3|Arens de Rio M3 £.08333 0.00833145.00000] 0.37499]
4]Cements Quin. 7.000000 _ 0.70000] 2050000 14.4205|
5{Parafina Galon 1.60000] Q.100001 20.16000] 2 01600
6iHiermp 6.2 ML 5550000 555000 0.97000{ 5.38350
7iHiemro 4.5 *‘MtL 26.00000] 2:60000] 046000} 1.19600
BlAlambre Amarre _ |Libra 2 00000 0.20000] 2.05000; .41000
Costo Unitario de 1 Columna Liviana 2.80 mis. 26.15505

Cuadro 1
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Prelisa
Hoja de Elementos Estandar de Materiales
Producto: Columna Liviana 3.30 mts
Produccion Diaria 10
Materiaies Materiales Costo Costo
# Nombre UM Prod. Diaria  P/Unidad _ Unitario Total
1lArena Blanca Mt3 0.58333 0.05833138.00000}] 2.21665
2{Polvo de Piedra Mit3 0.18667 0.01667]54.55000]  0.90918
3|Arena de Rig M3 0.08333 0.00833] 45.00000 0.37499
4|Cemento Quin. 2.00000 0.90000} 20.60000] 18.54000
5|Parafina Galon 4,00000 0.16000] 20.16000[  2.01600
6 |Hiero 6.2 MEL 70.0000C 7.00000] 0.97000( 6.7900C
7|Hierc 4.5 MiL 30.00000 3.00000f 0.46000] 1.38000
8|Alambre Amarre Libra 2.31000 0.23100] 2.05000f 0.47385
Costo Unitefio de 1 Columna Liviana 3.30 mis 32.70037
Prelisa
Hoja de Elementos Estandar de Materiales
Producto: Columna Liviana 2.00 mits
Produccién Diaria 25
Materiales Materiales Costo Costo
# Nombre UM Prod. Diaria PfUnidad  Unitario Total
1|Arena Blanca M3 0.75000 0.030000 38,00002]  1,14000
2{Polve de Piedra Mt3 0.16667 0.00657] 54.65000}  0.36367
3lArena de Rio M3 0.08333 0.00233145,00000]  0.14999
4iCementd Quin. 11.00000 0.44000} 20.60000]  9.06400
5|Parafina Galon 2.00000 0.08000[ 26.16000§  1.61280
6| Hierro 6.2 ML 450.00000 18.40000] 0.97000| 17.84800
7iHiero 4.5 MEL 125.00000 500000 0.46000] 2.30000
&{Alambre Amarre Libra 7.69000 0.30760] 2.05000F 063058
Costo Unitario de 1 Columna Liviana 2.00 mis 33.10905
Prelisa
Hoja de Elementos Estandar de Materiales
Producto: Columna Liviana 3.00 mts
Produccion Diaria 15
Materiales Materiales Costo Costo
# Nombre UM Prod. Diaria  Pfinidad __ Unitario Total
i|Arena Blanca Mt3 (.50000 0.03333[28.00000]  1.26867
2lPoivo de Piedra Mi3 0.16687 0D.01111]54.55000; 0.60612
3|Arena de Rio Mt3 0,08333 0.00556) 45.00000]  0.24999
4|Cemento Quin. 8.00000 0.53333] 20,60000] 10.98667
5)Parafing Galon 2.00000 0.13333]20.16000] 2.68800
g|Hiemo 6.2 . ML 306.00000 26.40000{ 0.97000] 25.60800
7{Hierr0 4.5 MiL 105.00000 7.00000] 0.460000 3.22000
8lAlambre Amarre Libra 6.46000 0.43067] 2.05000| 0.88287
Costo Unitanio de 1 Lolumna Liviara 3.00 mts 45,5081
Cuadro 2
' t —-— Ir
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Prelisa
Hoja de Elementos EstAndar de Materlales
Producto: Columna Liviana 4,00 mts
Producclon Diaria 10
Materiales Materiales Costo Costp
# Nombre UM Prod. Diaria  P/Unidad  Unitario  Tota!
11Arena Blanca Mt3 0.58333 0.05833| 38.00000{ 221665
2|Poivo de Piedra ME3 0.08333 0.00833] 54.55000{ 0.45457
3|Arena de Rio Mt3 0.08333 0.00833|45.00000f 0.37489
4|Cemento Quin. 8.00000 0.80000] 20.600001 16.48000
5|Parafina Galen 1.00000 0.10000] 20.160001  2.01600
6|Hierro 6.2 ML 344.00000 34.40000{ 0.97000F 33.36800
7|Hiemro 4.5 ML 90.00000 9.00000{ 046000} 4.14000
B{Alambre Amarre Libra 5.54000 0.55400} 2.05000] 1.13570
Costo Unitario de 1 Columna Liviana 4.00 mis 60.18584)
Prelisa
Hoja de Elementos Estandar de Matetiales
Producta: Columna Liviana 4.65 mts
Produccién Diaria 7
Materiales Materiales Costo Costo
# Nombre UM Prod. Diaria  P/Unidad Unitaric  Total
1|Arena Blanca Mt3 0.50000 0.07143} 38.00000[ 271428
2{Polvc de Piedra Mt3 0.08333 0.01190} 54.55000( 0.64938
3lArena de Rio M3 0.08333 0.01190]| 45.00000] 0.53580
41Cemento Quin, 7.00000 1.00000| 20.60000] 20,60000
5{Parafing Galon 1.00000 0.14285{20.16000f  2.88000
SlHiemo 6.2 ML 277.20000 38.80000{ 0.970001 38.41200
7|Hierro 4,5 FAL 70.00000 10.00003] 046000 4.60000
8iAlambre Amarre  [Libra 4.31000 0.61571] 2.05000f 1.26221
Costo Unitariode 1 Columna Liviana 4.65 mts 71.65357
Prelisa
Hoja de Elementos Estindar de Materiales
Producto: Poste de Cerco 1,50 mts
Produccién Diarla 16
Materiales Materiales Costo Costo
# Nombre U/M  Prod. Diaria P/Unidad Unitarioc  Total
1]Arena Blanca M3 0.33330 0.02083[ 38.00000[ 0.79158
2{Polvo de Piedra M3 0.16667 0.01042] 54.55000 0.56824
3|Arena de Rio M3 0.00000 0.00000] 45.00000]  0.00000
4|Cemento Quin. 3.00000 0.18750] 20.60000] 3,86250
5|Pargfina Galon 1.00000 0.06250] 20.16000]  1.26000
6|Hemo 6.2 ML 24.00000 1.50000] 0.97000F 1.45500
7{Hiemo 4,5 ML 0.00000 0.00000( 0.46000f 0.0D000
8lAlambre Amarre Libra 1.23000 0.07688] 2.05000f 0.15759
Costo Unitariode 1 Poste de Cerco 1.50 mts 8.08492

Cuadro 3
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Prelisa
Hoja de Elementos Estandar de Materiales
Producto: Poste de Cerco 2.25 mts
Producclén Diaria 16
Materiales Materiales  Costo Costo
# Nombre UM Prod.Diaria PiUnidad Unitaric  Total
1]Arena Blanca Mt3 0.41667 0.02604} 35.00000] 0.98959
2{Polvo de Piegra M3 0.25000 0.01563{54.55000] 0.85234
3|Arena de Rio Mt3 0.00000 0.00000145.00060f  0.00000
4iCemento Quin. 4.00000 0.25000{ 2060000 515000
5|Parafina Galon 1.00000 0.06250| 20.18000  1.2600C
S{Hierro 6.2 ML 72.00000 4.50000{ 0.97000| 4.36500
7|Hierc 4.5 ML 10.40000 0.6500C| 0.48000; 0.29900
8lAlambre Amarre Libra 3.32000 0.20750] 2.05000f 042538
Costo Unitario de 1 Poste de Cerco 2.25 mis 13.34131
Prelisa
Hoja de Elemenios Estandar de Materiales
IPreducto: Poste de Cerco 2.80 mis
Produccién Diaria 16
Materiales Materiales  Costo Coste
# Nombre UM Prod. Diaria P/Unitad Unitario  Total
1|Arena Blanca Mi3 0.50000 0.03125{ 38.00000] 1.18750
2|Polvo de Piedra M3 0.33300 0.02081{54.55000] 1.13532
3jArena de Rip Mi3 0.00000 0.00000{ 45.00000i  0.0000C
4{Cemento Quin. 5.00000 0.31250] 20.60000] 6.43750
5]{Parafing Galon 1.00000 £.06250] 20.16000(  1.26000
6|Hierro 6.2 MIL 0.00000 0.00000{ 0.970001 0.00000
7|Hierro 4.5 ML 165.76000 90.36000] 0.46000] 4.78560
8|Alambre Amarre Libra 4,74000 0.20625| 2.05000] 0.6C731
Costo Unitaricde 1 Paste de Cerco 2.80 mis 15.39323
Prelisa
Hoja de Elementos Estandar de Materiales
Producto: Caja Registro 0.45*0.35 citapadera
Prodaccion Diaria 25
Materiales Materiales Costo Costo
# Nombte UM Prod. Diaria P/Unidad  Unitario  Total
1jArenz Blanca M3 0.50000 0.020001 38.000C001  0.76000
2|Cemento Quin. 5.00000 0.20000(20.60000]  4.12000
3{Parafina Galon 1.00000 0.04000] 20.16000]  0.80840
4|Hiero 6.2 ML 0.00000 0.00000{ 087000/ 0.00000
5lHiermo 4.5 MtL 162.50000 £.50000] 0.480001 2.99000
6lAlambre Amarre Libra 2.31000 0.08240] 2.05000f 0.18942
Costo Unitario de 1 Caja Registro 0.45%0.35 cltapadera 8.86582

Cuadro 4

I T TE TN
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Prelisa
Hoja de Elementos Estandar de Materiales
Producto: Caja Registro 0.46%0.35 sftapadera
Produccidn Diaria 25
Materiales Materiales Costo Costo
# Nombre U/M Prod. Diaria  P/Unidad  Unitario  Total
1{Arena Blanca Mt3 0.04187 (.00167|38.00000| 006334
2|Cemento Quin. 4.00000 0.16000] 20.80000]  3.29600
3|Parafina - Galon 1.00000 0.04000] 20.16000}  0.80640
4iHiemo 6.2 MtL 0.00000 0,00000{ 0.897000¢{ 0.00000
5|Hierro 4.5 ML 120.00000 4.80000; 0.46000] 2.20800
6{Alambre Amarre Libra 1.92000 0.07680| 2.05000] 0.15744
Costo Unitario de 1 Caja Registro 0.4570.35 s/apadera 6.63118
Prelisa
Hoja de Elementos Estandar de Materiales
Producto: Caja Registro 0.45*0.35 chapadera lisa
Produccién Diaria 25
Materizles Materiales Costo Costo
# Nombre UM Prod. Diaria  P/Unidad  Unitario  Total
11Arena Bianca Mt3 0.50000 0.02000] 38.00000] 0.76000
2{Cemento Quin, 500000 0.20000} 20.60000]  4.12000
3|Parafina Galon 1:00000 0.040001 20.16000]  0.80640
4|Hierro 6.2 ML 0.00000 0.00000{ 0.97000] 0.C0000
s[Hierro 4.5 MtL 162.500C0 6.50000] 0.46000{ 2.88000
6|Alambre Amarre Libra 2.31060 0.09240| 2.05000] 0.18942
Costo Unitario de . Caja Registro 0.45%0.35 cAlapadera lisa 8.86582
Prelisa
Hoja de Elementos Estandar de Materiales
Producto: Caja Registro 0.45%0.35 sftapadera lisa
Produccicn Diaria 25
Materiales Materiaies Costo Costo
# Nombre U/M  Prod. Diaria_ PfUnidad  Unitario  Total
1JArena Blanca TMt3 0.04167 0.00167128.00000] _ 0.06334
2[Cemento Quin. 4.00000 0.16000{ 20.60000{  3.29600
3|Parafina Galon 1.00000 {.04000| 20.16000] 0.80640
4[Hiemo 6.2 - ML 0.00000 0.00000] 0.87000] 0.00000
S|Hierro 4.5 ML 420.00000 4.80000[ 0.46000( 220800
GlAlambre Amarre Libra 1.92000 0.07680| 2.05000| 0.15744
Costo Unitario de 1 Caja Registro 0.45*0.35 sftapadera lisa £.53118

Cuadro 5



Prelisa
Hoja de Elementos Estandar de Materiales
Producto: Caja Registro 0.26*0.25 cftapadera
Produccion Diaria 15
Materiales Materiales  Costo Costo
# Nombre UM Prod. Diaria P/Unidad__ Unitario  Total
1]Arena Blanca ME3 0.46667 0.01111] 38.000000 0.42223
2lCemento Quin. 4.50000 0.10000| 20.60000|  2.05000
3| Parafina (alon 1.00000 0,06667120.168000]  1.3440C
4] Hierre 6.2 MtL $.00000 0.00000] 0.97000| 0.00000
SlHierro 4.5 MEL 67.50000 4.50000{ 0.460007 2.07000
&{Alambre Amarre Libra 1.38000 0.09200] 2.03000f 0.18860
Costo Unaeriode 1 Gaja Registro 9.250.26 citapaders 6.08483
Prelisa
Hoja de Elementos Estandar de Materiales
Producto: Caja Registro 0.26*0.25 sitapadera
Produccién Diaria 15
Materiales Materiales  Costo Costo
# Nombre U/M Prod. Diaria PfUnidad _ Unitario _ Total
1|Arena Blanca M3 0.16667 G.01111}38.00000f 0.42223
2Cemento Qulin. 1.00000 0.08687] 20,60008]  1.37333¢
3|Perafina Galon 1.00000 0.06667120.16000F  1.34400
4lHieno 6.2 MIL 0.00000 0.00000, 0.87000|  0.00000
5|Hierro 4.5 MiL 72.00000 4.80000] 0.46000] 2.20800
Bi{Alambre Amame Libra 1.15000 0.07657] 2.05000] 0.15717
Costo Unitario 62 1 Cajs Registro 0.256%0.25 sfapadera 5.50473
Prelisa .
Hoja de Elementos Estandar de Materiales
Producte: Caja Drenaje 0.45'0.35 cirejilla
Produccién Digria 25
Materiaics  Materiaies  Costo Costo
# Nombre UM Prod. Diaria  Pfunidad _ Unitario  Total
1{Arena Blanca Mt3 0.50000 0.02000] 38.000001  0.76000
2|Cemento Quin. 5.00000 0.200001 20.60000[  4.12000
3|Parafina Galon 1.00300 0.04000] 20.16000] _ 0.80640
AfHietro 8.2 ML 61.26000 2.45000] £.97000f 2.37650
5|Hierro 4.5 ML 127.50000 5.10000] 0.48000] 2.34600
&| Alambre Amarre Libra 5.58000 0.223200 2.05000f 0.45756
Costo Unitanio de 1 Caja Drenaje 0.4570.35 clredilla 10.86646

Cuadro 6
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Prelisa
Hoja de Elementos Estandar de Materiales
Producto:

Preduccion Diaria

Caja Drenaje 0.40%0.40 cirejilla
6

Materiales Materiales Costo Costo
# Nombre U/M _ Prod. Diaria PfUnidad Unitario  Total
1jArena Blancs Mt3 0.33330 0.05555| 38.00000[  2.11080
2{Cemento Quin. 2.00000 0.33333| 20.60000( 6.86857
3|Parafina Galon 1.00000 0.16667(20.16000]  3.36000
4|Higrro 6.2 MtL 0.00000 0.00000( G.97000] C.00000
5|Hierro 4.5 MiL 28.80000 4.80000] 0.46000] 2.20800
6|Alambre Amarre Libra 1.34000 0.22333] 2.05000] 045783
Costo Unitariode 1 Caja Drenaje 0.40°0.40 cirejilia 15.00340
Prelisa
Hoja de Elementos Estandar de Materiales
Producto: Caja Drenaje 0.80*0.40 c/cortina
Produccién Diaria 7
Materiales Materiales Costo Costo
# Nombre U/M_ Prod. Diaria  PiUnidad  Unitario  Total
1}Arena Blanca M3 0.50000 0.07143{38.00000] 2.71428
2|Cemento Quin. 3.06000 0.42857{20.60000] 8.82857
3|Parafina Galon 1.00000 0.14286] 20.16000;  2.88000
4|Hiermo 8.2 L 0.00000 0.00000 0.97000] 0.00000
&|Hiemo 4.5 ML 44.80000 6.40000 0.46000] 2.94400
6|Alarmbre Amarre Libra 1.56000 0.22286| 2.05000] 0.458688
Costo Unitaric de 1 Caja Drenaje 0.8070.40.c/cortina 17.82371
Prelisa
Hoja de Elementos Estandar de Materiales
Products: Tapadera Lisa 0.50°0.40
Produccion Diaria 18
Materiales Materiales Costo Coste
# Nombre UM _Prod. Diaria P/Unidad  Unitario  Total
1{Arena Blanca Mt3 0.41687 0.02315{38.00000] (.87964
2|Cemento Quin. 3.00000 0.16667| 20.60000] 3,43333
3|Parafina Galon 1.00000 0.05556 20.16000f  1.12000
4|Hierro 6.2 MiL 0.00000 C.00000[ 0.970001 0.00000
5|Hierro 4,5 MEL 115.20000 6.40000( 04600C] 2.94400
&[Alambre Amarre Libra 0.28000] 0.01556| 2.05000] 0.03189
Costo Unitario de 1 Tapadera Lisa 0.80*0.40 £.40886

Cuadro 7
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Prelisa
Hoja de Elementos Esténdar de Materiales
Producto: Tapadera Lisa 0.45*0.35
Produccién Diaria 24
Materiales Materiales Costo Costo
# Nombre UM Prod. Diaria PfUnidad Unitario  Total
1}Arena Blanca Mt3 0.41667 0.01736] 38.00000[ 0.65973
2|Cemento Quin. 3.00000 0.12500] 20.60000 2.57500
3|Parafina Galon 1.00000 0.04167] 20.16000{  0.84000
4lHiero 6.2 ML 0.00000 0.00000} 0.97000( 0.00000
5{Hierro 4.5 ML 115.20000 4.80000] 0.46000| 2.20800
6|Alambre Amarne _ |Libra 0.37000 0.01542] 2.05060t  0.03160
Costo Unitario de 1 Tapadera Lisa 0.4570.35 6.31433
Prelisa
Hoja de Elementos Estandar de Materiales
Producto: Tapadera Lisa 0.40"0.40
Produccion Diaria 24
Materizles Materiales Costo Costo
# Nombre U/M Prod. Diaria P/Unidad  Unitaric  Total
1|Arena Blanca ME3 C.41667 0.01736{38.00000[ 0.65973
2|Cemento Quin. 3.00000 0.12500] 20.60000  2.57500
3}Parafina Galon 1.00000 0,04167} 20.16000{ 0.84000
4{Hierr0 6.2 Ml 0.00000 0.00000F 0.97000[ 0.00000
SiHemo 4.5 ML 115.20000 4.80000] 0.46000] 220800
BAlambre Amarre |Libra 0.3700C 0.01542| 2.05000; 0.0C3160
Costo Unitaric de 1 Tapadera Lisa 0.40%0.40 6.31433
Prelisa
Hoja de Elementos Estindar de Materiales
Producto: Tapadera Lisa 0.19°0.11
Produccion Diaria 30
Materiales Materiales  Costo Costo
# Nombre UM Prod. Diaria P/Unidad  Unitario  Total
1{Arena Blanca Mt 0.08333 0.00278] 38.00000[ £.10555
2] Cemento Quin, 1.00000 0.03333] 20.60000]  0.68867
3lParafina Galon 1.00000 0.03333] 2016000 0.67200
4}Hiemo 6.2 MiL 0.00000 0.00000] 0.97000 0.00000
5{Hierro 4.5 MiL 0.00000 000000; 0.46000( 0.00000
B]Alambre Amarre  iLibra 0.00000 0.00000] 2.05000] 0.00000
Costo Unitario de 1 Tapadera Lisa 0.1970.11 1.45422

Cuadro 8
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Prelisa
Hoja de Elementos Estandar de Materiales
Producto:

Plancha Tragaluz 1.50"1.20 c/bordil

Produccion Diaria 5 :
Materiales Materiales Costo Casto
# Nombre UM Prod. Diaria P/Unidad Unitaric  Total
1|Arena Blanca Mit3 (.50000 £.10000] 36.00000]  3.80000
2|Cemento Quin. 5.00000 1.00000{ 20.60000]| 20.60000
3lEstructomalia 10710 {Unid 0.50000 0.10000] 54.31000§  5.43100
AlParafing Galon 1.00000 0.20000] 20.16000|  4.03200
Coste Unitario de 1 Piancha Tragaluz 1.5071.20 c/bordillo 33.86300
Prelisa
ioja de Elementos Estandar de Materiales
Producto: Plancha Tragaluz 1.50%1.10 lisa
Produccién Diarla 4 )
Materiales Materiales Costo Costo
# Nombre UM Prod. Diaria  PfUnidad  Unitario  Tofal
11Arena Blanca Mt3 0.41667 0,10417t38.00000] 3.95837
2|Cemento Quin. 4.00000 1.00000] 20.60000] 20.60000
3| Estructomeita 10/10 {Unid 0.50000 0.12500| 54.3100G| 6.78875
4iParafinz Galon - 1.00000 (.25000] 20.16000|  5.04000
Costo Unitario de 1 Plancha Tragaluz 1.60"1.10 fisa 36.38712
Prelisa
. |Hoja de Elementos Estandar de Materiales
Producto: Piancha Bano 1.44*1.75 c/bordilic
Produccion Diaria 6
Materiales Materiales Costo Costo
# Nombre UM Prod. Diaria  P/Unidad  Unitario Total
1}Arena Blanca Mt3 0.28157 (.04861| 33.00000|  1.84724
2tCemento Quin. 4.00000 (.65667] 20.60000] 13.73333
3{Estructomalla 10410 _|Unid .38000 0.06333154.31000] 3.43963
4|Parafina Galon 1.00000 0.16667120,16000]  3.36000
Costo Unitariode 1 Plancha Bafio 1.44*1.75 c/oordillo 22.38021

Cuadro 9
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Prelisa
Hoja de Elementos Estandar de Materiales
Producto: Poste Acometida 4.75 mts 2 contadores
Produccién Diaria 3
Materiales Materiales Costo Costo
# Nombre UM Prod. Diaria P/Unidad  Unitario _ Total
1ijArena Blanca Mt3 0.50000 0.18667]38.00000[ 6.33333
2|Cementc Quin. 7.00060 2.33333| 20.60000} 48.06667
3l Hiermo 4.5 ML 198,56000 65.52000{ 0.48000] 30.59920
4|Ajlambre Amarre Libra 3.51000 1.17000 2.05000] 2.39850
5|Piedrin 3/4 Mt3 0.25000 0.08333{61.82000] 5.15167
&|Niple 2 mis Unid €.00000 2.000001 34.65000] 69.300C0
7| Nipte 3 mts Unid .00000 0.00000 41.05000]  0.80000
8]Caja Sccket RedonddUnid 6.00000 200000} 53.67000! 107.34000( -
9] Timbre Rectangular_Unid 6.00000 2.00000] 1.04000{ 2.08000
10]{Abrazadera Electrica]Uinid 6.00000 2.00000] 0.75000] 1.50000
11]Poliducts 1" Pie 50.00000 20.00000] 0.38000] 7.20000
12\Poliducto 3/4" Pie 21.00000 7.00000] 0.22000{ 1.54000
13[Copla Ertrada Unig 6.00000 2.00000¢ 15,58000{ 31.16000
Costo Unitario 0e 7 Poste Acometida 4.75 mis 2 contadores 312.66937
Prelisa
Hoja de Elementos Estandar de Materiales
Producto: Poste Acometida 4.75 mts 1 contador
Produccién Diaria 3
Materiales Materiales Costo Costo
# Nomhre UM Prod. Diaria  PfUnidad  Unitario Total
1|Arenz Blanca Mt3 0,50000 0.16667] 38.0000C] 6.33333
2|Cemerto Quin. 7.00000 2.33333] 20.60000 48.08667
3|Hiermo 4.5 MEL 165.45000 5515000 0.48000] 25.36900
41Alambre Amarre Libra 2.49000 0.83000f 2.05000f 1.70150
5|Piedrin 34 Mt3 0,25000 0.08333!61.82000] 5.15167
6|Niple 2 mis Unid 3.00000 1.00000[ 34.650001 34.65000
7[Niple 3 mts Unid 0.0000Q 0.00000141,05000]  0.00000
8}Caja Socket Redondq Unid 3.00000 1.00000] 53.67000] 53.67000
§|Timbre Rectangular [Unid 3.00000 1.000001 1.04000| 1.04000
10| Abrazadera EiectricaiUnid 3.00000 1.00000| ©.75000; 0.75000
11|Poliducte 1" - Pie 30.00000 10.00000{ 0.36000] 3.60000
12| Poliducts 34" Pie 21.00C00 7.00000] 0.22000]  1.54000
13|Copla Entrada Unid 3.00000 1.00000] 15.58000] 15.58000
Costo Uniariode 1 Poste Acometida 4.75 mits 1 coritador 197.46217

Cuadro 10
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Prelisa
Hoja de Elementos Estandar de Materiales
Producto: Poste Acometida 5.50 mts 2 contadores
Produccidn Diaria 3
Materiales Materiales Costo Costo
# Nombre U/M Prod. Diaria P/Unidad Unitario  Total
ilArena Blanca M3 0.50000 0.16667(38.00000f 6.33333
2|Cemento Quin. 7.00000 2.33333| 20.60000} 4B.06667
3{Hierro 4.5 MiL 22550000 75.1666871 0.46000f 3457667
4|Alambre Amame Libra | 3.88000 1.29333] 2.05000{ 2.65133
5|Piedrn 3/4 Mt3 0.25000 0.08333]61.82000] 5.15167
&{Niple 2 mts Unid 0.00000 0.00000] 34.65000|  0.00000
7|Niple 3 mts Unid 6.00000 2.00000] 41.05000] 82.10000
81Caja Socket Redondd Unid 6.00000 2.00000] 53.670001 107.34000
9| Timbre Rectangular JUnid 5.00000 2.00000] 1.04000] 2.08000
10|Abrazadera ElectricalUnid 6.00000 2.00000] 0.75000f 1.80000
11| Poliducto 1" Pie 60.00000 20.00000] 0.38000{ 7.20000
12{Paliducto 3/4" Pie 21.00000 7.00000p 0.22000f 1.54000
13[{Copla Entrada Unid 6.00000 2.000008 15.58000] 31.16000
Costo Unitario de 1 Poste Acometida 5.50 mis 2 contadores 328.69967
Prejisa
Hoja de Elementos Estandar de Materiales
Producto: Poste Acomefida 4.75 mts 1 contador
Produccion Diaria 3
Materiales Materiates Costo Costo
# Nombre UM Prod. Diaria Plnidad Unitario  Total
1Arena Blanca M3 0.50000 0.16667] 38.00000] 6.33333
2[Cemente Quiir. 7.00000 2.33333] 20.8C000] 48.06867
3|Hiero 4.5 ML 203.00000 67.66667| 0.48000] 31.12667
4[Alambre Amarre Libra 2.86000 0.95333( 2.05000{ 1.65433
5|Piedrin 3/4 Mt3 0.25000 0.08333[61.62000f 5.15167
S|Niple 2 mis Unid 0.00000 0.00000; 34.65000] 0.00000
7|Niple 3 mts Unid 3.00000 1.00000{41.G5000 41.05000
8{Caja Sacket Redondd Unid 3.00000 4.000C0{ 53.67000] 53.670Q0
9| Timbre Rectangular {Unid 3.00000 1.00000] 1.04000]  1.04000
10{Abrazadera Electrica|Unid 3.00000 1,00000] 0.75000} ©.75000
11{Poliducto 1" Pie 30.00000 10.00000] 0.36000F  3.60000
12| Poliducto 3/4" Pie 21.00000 7.00000{ 0.220001 1.54000
13fCopla Entrada Unid 3.00000 1.00000| 15.58000} 15.58000
Costo Unitario de 1 Poste Acometida 4.75 mis 1 contador 208.86267

Cuadro 11
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Prelisa
Hoja de Elementos Estandar de Materiales
Producto: Cenefa 3.45 mts
Produccién Diaria 12
Materiales Materiales Costo Costo
# Nombre U/M Prod. Diaria PfUnidad Unitario Total
1jArena Blanca M3 0.50000 0.04167] 38.00000[ 1.58333
2{Palvo de Piedra M3 0.16667 0.01388| 54.55000| 0.75765
3{Cemente Chlin. 7.00000 0.58333| 20.60000f 12.01667
4[Estructomalla 10110 {Unid 2.40000 (.20000] 54.310001 10.86200
5|Hiero 4.5 MiL 108.06000 9.00000] 0.46000{ 4.14000
Costo Unitario de 1 Cenefa 3.45 mts 28.35985
Prelisa
Hoja de Elementos Estindar de Materiales
Producto: Cenefz 3.10 mis
Produccién Diaria 10
Materiales Materiales Costo Costo
# Nombre U/M Prod. Diaria P/Unidad  Unitario Total
1[Arena Blanca Mt3 0.41667 0.04167] 38.00000{ 1.58335
2iPaolvg de Piedra Mit3 0.08333 0.00833] 54.55000] 0.45457
3lCemento Quin. 5.00000 0.500001 20.60000] 10.3C000
41Estructomalla 10410 {Unid 2.00000 0.20000] 54.31006] 10.88200
5]Hiermo 4.5 ML ©0.00000 9.00000] 0.46000] 4.14000
Cosio Unitariode 1 Cenefa 3.10 mts 27.33991
Prelisa
Hoja de Elementos Estandar de Materiales
Produeto: Cenefa 3.07 mts
Produccion Diaria 40
Materiales Materiales Costo Costo
# Nombre U/M Prod. Diarla P/Unidad Unitario  Total
1|Arena Blanca M3 0.33330 0.03333| 38.0000C( 1.26654
2| Polvo de Piedra Mt3 0.08333 0.00833] 54.55000[ 045457
3|Cemento Quin. 5.00000 0.50000{ 20.60000 10.20000
4|Estructomalla 10/10 {Unid 2.00000 (.20000{ 54.31000f 10.86200
- bjHierro 4.5 Mil 90.00000 9.00000( 0.45000] 4.14000
Costo Unitariode 1 Cenefs 3.07 mis 27.02311
Cuadro 12
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{Prelisa
Hoja de Elementos Estandar de Materiales
Producto: Cenefa 2.94 mts
Produccién Diarla 10
Materiales Materiales Costo Costo
# Nombre UM  Prod. Disria  Plunidad  Unitario Total
1}{Arena Blanca M3 0.33330 0.03333]38.00000] 1.26654
2{Polvo de Piedra Mt3 :0.08333 (.00833] 54.55000] 045457
3|Cemento Quin. 5.00000 0.50000[20.60000 10.30000
4|Estructomalla 10/10 jUnid 2.00000 0.20000(54.31000] 10.86200
S{Higrro 4,5 MtL 80.00000 9.00000] 0.45000} 4.14000
Costo Unitario de 1 Cenefa 2.94 mts 27.02311

Cuadro 13




3.3.2. MANO DE OBRA:

Para el caloulo de la mano de obra directa se cumple con la provisién de
prestaciones laborales, bonificacion incenﬁvo v séptimo dia de acuerdo a la
produccién entregada, para la fijacién del costo estandar de mane de obra de un
articulo, se emplearon dos grupos de trabajo en la produccion de cads articulo,
para comprobar si cemplian con la produccién diaria de acuerdo a la capaciéad
instalada. lo cual fue afirmativo, por consiguiente se determino que el pago no
debe ser por hora fabrica. sino por unidad producida, determinando los precies

de armado y fundicién para cada articulo.

a continuacién se especifica la forma de calcular la hoja de costo

estandar de mano de obra (Cuadro 14):
A - Determinacion de produccion diaria.

B.- Elzboracion de listado de precios de armadura y fundido de

materiales.

C.- Para obtener el valor del séptimo dia, el porcentaje sale de dividir el
promedio de produccion diaria dentro del total de produccién semanal,
por ejemplo si el promedio de produccién de planchas foe de 96 y la

produccion total fue de 576 se divide y dard como resubado 0.16667%.
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D.- La suma de los precios de armadura, fundido y séptimo darén un
total que servird para obtener el total de prestaciones laborales, el cual se
determinard muitiplicando por los porcentajes de ley:

* Vacaciones 0.041096 (365/1*15)

e Aguinaido 082192 (365/1%30)

¢ Bonificacién Anual 0.082192(365/1*30)

o Indemnizacién 0.095892(365/1*30) (total/12%14)

L]

Cuota Patronal de 1GSS 0.12

E.- El pago de la bonificacién incentivo es de Q.0.50 por hora, el cual
debe multiplicarse por 8 horas para obtener la bonificacién diaria
(Q.4.00) y luego dividirlo dentro de la produccién diaria para obtener el

cargo de bonificacién mcentivo por unidad producida.

F.- La suma del precio de armar, fundir y séptimo mas la suma de
prestaciones laborales y bonificacién incentivo dard como resultado el

valor estandar de mano de obra por unidad. (Cuadro 14).
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ISA
ESTANDAR DE MANO DE OBRA POR PRODUCTO

PROD Mo, M.O. SEFTIMO  SUB- TOTAL BONIF. TOTAL
PRODUCTO CARACT. THARIA FUNDIR ARMAR DA TOTAL. PREST INCEN GENERAL
0.16666 0.421372 4.00 M.O.
PLANCHA LTVIANA 1.38*.55*%.04 96 3.00 0.60 0.59998 420 L7 0.04 4.01 }
PLANCHA CONTEN .66*.55%.05 48 1.50 0.30 0.29999 210 (.88 0.08 3.06'
COLUMNA LIVIANA 2.80MTS 18 3.25 1.77 0.82663 3.86 247 222 855
COLUMNA LIVIANA 3.30 MTS 18 3.80 A 0.98163 6.87 289 G.22 2.98!
COLUMNA CONTEN 2.00 MTS 5 224 292 0.85997 6.02 254 0.23 8.79
COLUMNA CONTEN 3.00 MTS 3 3.36 4.38 1.28993 9.03 _3.81 0.22 13.06
COLUMNA CONTEN 4.00 MTS T 4.50 5.84 1.72326 1206 5.08 0.29 1743
COLUAMNA CONTEN 4.65 MIS 7 5.00 6.79 1.96492 1355 379 0.29 19.83
POSTE DE CERCO 1.50 MTS 16 1.50 0.80 0.38332 268 1.13 0.25 4.0,
POSTE DE CERCO 225 MTS 16 1.80 1.20 0.49998 3.50 1.47 0.25 5.22
POSTE DE CERCO 2,80 MTS 16 223 1.48 0.61531 4.3% 1.82 .23 6 A0
+ CAJA REGISTRO 45733 C/TAP. 10 13.60 4.03 283822 19.87 837 0.40 28.64
CAA REGISTRO 45735 §/TAP. 10 9.00 299 1.99825 13.99 3.90 0.40 20.29
CAIA REGISTRO 45235 C/TAP. 10 13.00 4.03 283812 19.87 8.37 &40 2864
CAlA REGISTRC .45=.35 S/TAP. i0 2.00 299 1.99825 1399 .90 G.40 20.29
CAJA REGISTRG 25*.25 C/TAP 5 10.00 273 212158 4.8 6.26 0.40 25
CAlA REGISTRO 25735 8/TAP 5 7.00 2 1.49994 10.5¢ 442 0.40 1532
CAJA DRENAJE A5*.35 C/REJIELA L] 15.00 312 301988 21.14 &M 040 30.45
CAJA DRENAJE 40=.50 C/REJILLA 3 15.00 307 301155 21.08 8.88 0.5¢ 3046
CAlA DRENAJE B4 C/CORTING k) 16.00 3.91 331820 23.23 e79 .54} 33,521
} TAPADERA L18A 80740 15 3.00 0.60 0.59998 420 177 Q.27 624
TAPADERA LISA A5*33 10 3.50 &30 0.63331 443 1.87 0.40 6.70]
TAPADERA LISA AD 40 10 200 0.30 0.38332 268 1.13 0.40 4.23
TAPADERA LISA 49032 15 1.25 016 0.2349% 164 {69 {1.27 260
" PLANCHA TRAGALUZ.  1.5071.20 C/BORD 3 0060 - 119 1.86495 13.05 5.50 0.80 1935
PLANCHA TRAGALUZ  1.50°1.10 LISA 5 9.00 1.09 1.63160 11.77 4.96 Q.80 17.53
PLANCHA BARO 1.447.75 C; BORD. 5 14.00 1.08 2513523 17.59 741 0.80 23.50
3 POSTES ACOMETIDA 4.5 MT5 2 CONT 3 63,00 8.30 1221618 83.52 36,04 1.33 12280
POSTES ACOMETIDA  4.75 MTS51 CONT 3 53.00 830 10.54938 13.85 3112 1.33 t06.30
POSTES ACOMETIDA 550 MTS 2 CONT 3 70.00 8.30 13.04948 91.35 3849 1.33 13117
POSTES ACOMETIDA  5.50 MTS 1 CONT 3 35.00 8.30 10.54958 75.85 31.12 1.33 106.30
3 CENEFAS 3.45 MTS 10 13.28 6.21 3.24820 2274 .58 Q.40 32.72]
CENEFAS 330 MTS 10 11.94 558 291988 2044 8.61 0.50 29.45
CENEFAS 3.07 MT3 10 11.94 5.38 291988 2044 8.61 040 2345
CENEFAS 294 MTS 10 11.55 5.40 2.82489 19.77 8.33 1).40 28.50
Cuadro 14
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3.3.3. GASTOS DE FABRICACION:

Esta distribucion es compleja por esitar compuesta por aquellos
elementos que no se encuentran incluidos dentro del producto final 0 que su
distribueién por linea de produccidn es dificil debido a que controlar estos

materiales tendria como efecto un costo mas alto que el beneficio.

Los gastos de fabricacion que afectan los producios son los siguientes:

Materiales indirectos (madera y Clavo de 37).

Sueldos indirectos.

L.

Arrendamiento de local.

e Depreciacion de maquinaria.

3331 MADERAY CLAVODE 3

Estos materiales son de dificil distribucién, para obtener un beneficio en
su control se hace mejor distribuirlos en forma equitativa dentro de las lineas de

produccion de la siguiente manera:

A.- Determinacion del costo mensual de estos materiales.
B.- Division del costo mensual dentro de las lineas de produccidn.

C.- Division del costo por linea entre de los dias de produccién del mes.
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D.- Asignacién de costo unitario de la siguiente manera: divisién del

costo de materiales diario entre Ia produccién diaria por lnea.

La asignacién anterior se ejemplifica en los cuadros 15 v 16.
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PRELISA
HOJA ESTANDAR DE GASTOS DE PABRECACION
NOMBRE DEL COSTO MADERA
COSTO MENSUAL £50,00
LINEAS DE PRODUCCION 9
COSTO MENSUAL POR LINEA DE PRODUCCION 2207
COSTOS MENSUAL/I76ELF. * 8 HORAS DIARIAS 328283
LINEA |PRODUCTO CARAC. PRODUC.| C€OSTO | COSTOPOR
PROD. DIARIA |  DILARIO UNIDAD
! 1 PLANCHA LIVIANA 1.38".55=.04 96 328283 0.034201
i 2 PLANCHA CONTEN  .66*.35*.05 48 3382835 0.06839}
5 COLUMMNA LIVIANA  280°MTS 18 328285 0.18238
COLUMNA LIVIANA 330 MTS 18 328283 0.18238
COLUMNA CONTEN 2,00 MTS 13 273569 0.18238
COLUNMNA CONTEN 3,00 MTS 3 054714 0.18238
COLUMNA CONTEN 4,00 MIS 7 1.64141 0.23349
COLUMNA CONTEN  4.65 M1S 7 1.64141 0.23:449
4 POSTE DE CERCO 1.50 MTS 16 3.28283 0.20518
POSTE DE CERCO 225 MTS 16 3.28283 020518
POSTE DE CERCO 2.80 MTS 16 3.28283 0.20518
5 CAJA REGISTRO 45735 C/TAP. 10 3.28285 0.32828
CAJA REGISTRO A45%35 5/TAP. 10 328285 032828
CAJA REGISTRO A3.35 C/TAP. 10 3.28285 0.32828
CA}A REGISTRO A5*35 §/TAP. 10 3.28283 032828
CAJA REGISTRO 2525 C/TAP 5 1.64141 032528
CAJA REGISTRO \25/25 8/TAP 3 1.64141 0.32828)
CAJA DRENAJE 45735 C/REJILLA 16 3.28283 032828
CAJA DRENAJE A0*.40 C/REJILLA 5 205177 0.41035
CATA DRENAJE .80*4 C/CORTINA 3 123106 0.41033
0 TAPADERA LI1SA 89=.40 15 3.258285 0.21880
TAPADERA LISA A5*.35 10 3.28283 0.32828
TAPADERA LISA 49740 i} 3.28283 0.32828
TAPADERA LiSA 19714 15 3.258283 0.21886
7 PLANCHA TRAGALUZ  1301.20 C/BORD 5 3.28283 0.65657
PLANCHA TRAGALUZ 1.30%1.10 LISA 5 3.28283 0.65637
PLANCHA BANO 1.44*.75 C/BORD. 5 3.28283 0.65657
8§ POSTES ACOMETIDA 475 MTS 2 CONT 3 328283 1.09428
POSTES ACOMETIDA 475 MTS 1 CONT 3 328283 109428
POSTES ACOMETIDA 550 MTIS 2 CONT 3 3.28283 10942
POSTES ACOMETIDA 550 MTS 1 CONT 3 3.28285 109428
9 CENEFAS 3.45 MTS 10 3.283283 0.32828
CENEFAS 3.0 MTS 10 3.28283 0.32828
CENEFAS 107 MIS 10 3.28283 0.32828
CENEFAS 2.94 MTS 10 3.28283 0.32828

Cuadro 15
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PFRELISA
HOJA ESTANDAR DE GASTOS DE FABRICACION

NOMBRE DEL COSTO CLAVO ¥
COSTO MENSUAL 30.00
LINEAS DE PRODUCCION 9
COSTO MENSUAL POR LINEA DE PRODUCCION 3333333333
COSTOS MENSUAL/176 H.F * 8§ HORAS DIARIAS 15152
LINEA {PRODUCTO CARAC. PRODUC. COSTO COSTO POR
PROD. DIARIA DIARIO UNIDAD
1 PLANCHALIVIANA 1385501 %6 0.15152 w0015
2 PLANCHA CONTEN G060 55% 05 48 9.15152 000316
3 COLUMNA LIVIANA 2HOIMTS 18 015152 0.00B42
COLUMNA LIVIANA 330 MTS 18 015152 0.00842
COLUMNA CONTEN 2,00 MTS 15 0.12626 0.00842
COLUMNA CONTEN 300 MTS 3 02535 0.00842
COLUMNA CONTEN 400 MTE 7 007576 001082
COLUMNA COXTEN 4.65 MES 7 0.07576 0010662
4 POSTE DE CERCO 150 MTS 1% 0.15152 A0S
POSTE DE CERCO 235 MTS 15 015152 0.0
POSTE DE CERCO 280 MTS 16 0.15152 0.00947
5 CAJA REGISTRO L4535 C/TAP. 10 055152 Q1315
CAJA REGISTRC 45735 $/TAP. 10 015152 CO1515)
CAJA REGISTRO 45735 CFIAP 10 015152 001515
CAjA REGISTRO A5%35 8/ TAP. 19 015132 G.81515
CAlA REGISTRO 25075 C/TAP 5 0.07576 201515
CAJA REGISTRO 25/.25 5/TAP 5 D076 0.01515
CAJA DRENAJE ,45+.35 G/RE[ILLA 10 15152 0.01515
CAJA DRENAIE A#.40 C/REJILLA 5 009470 001594
CALA DRENAIE .R0*.4 C/CORTINA 3 0.05682 001894
6 TAPADERA LISA ROT.40 15 (1552 00110
TAPADERA LISA 45435 10 015152 001515
TAPADERA LI3A 4G40 10 0.15152 apts1s
TAPADERA LISA 1914 15 £.15152 L
7 PLANCHA TRAGALUZ  1.30°130 C/BORD 5 015152 003030
FLANCHA TRAGALUZZ  1.50LIOLISA 5 015152 03030
PLANCHA BARC 1.44%.75 C/BORD. 5 035152 G0M30
B POSTES ACOMETIDA ~ 4.75 MTS2 CONT 3 015152 005051
POSTES ACCMETIDA 475 MTS 1 CONT 3 015152 0.0505%
POSTES ACOMETIDA  5.50 MTS 2 CONT 3 015152 0.05051
POSTES ACOMETIDA 550 MTS 1 CONT 3 0.15152 0.03051
9 CENEFAS 3.45 MTS 10 0.13152 001585
GENEFAS 3.30 MTS 10 0.15152 001515
CENEFAS 30T MTS 10 015152 G.01515)
CENEFAS 294 MIS 10 015152 081525

Cuadro 16 -

b ERES U  ]]
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3.3.3.2. MANO DE OBRA INDIRECTA:

Estos sueldos son los que no intervienen directamente en el proceso de
produccidn, por lo tanto se debe determinar la forma idénea de distribuirlos,

dentro de estos tenemos los sueldos de los bodegueros, cernidores, carpinteros,
ayudantes, etc. (Cuadro 17):

A.- Determinacion de metas de produccién diaria

B.- Multipiicar la meta de produccién diaria por el costo de materiales,

lo cual dard un total de materiales entregados diariamente y determinara

¢l tiempo que cada persona le dedica a cada linea de produccion.

C.- Cuando en las lineas de produccitn se elabore mas de un articulo, se
elaborar un promedio diario, dividiendo el costo total de la produccidn

diaria entre los diferentes articulos que se elaboran por dia.

D.- Luego se determinard el porcentaje por linea de produccién de

acuerdo al costo total de materiales utilizados en un dia.

E.- El porcentaje se multiplicard por la surna de Jos sueldos, prestaéiones
laborales y bonificacién incentivo diarios de las personas que realizan

funciones en comiin para las diferentes lineas de produceion. ©
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F.- Los sueldos diarios a distribuir son los siguientes:

» Almacén 282.90
e Cemido - Qi29.38
s Carpinteria Q132.20

e Ayudantes Q270.14

[Total Q814.62)

\
G.- Dividir e] total de los sueldos va distribzidos por linea de
produccién entre la meta de produccion diaria para obtener el costo de

sueldos indirectos que se cargard a la unidad producida.

— I I



TS AR t -opl .
il i ge oo et .. !
TN BTN A [p———
b ik {- ootgme b it N —— .
1‘_—- 4‘
922
PRELISA
HOJA ESTANDAR DE GASTOS DE FABRICACION
INOMBRE DEL COSTO SUELDOS INDIRECTOS
COSTO MENSUAL 16292.40
COSTO MENSUAL /20 DIAS= COSTO DIARIO 514.62
TnEA PRODUCTO CARACT. FRCD COSTOSTD COSTO PROMEDIO 3 CO5TO DIARIO/ COsT
PROD. DIARIA FNIDAD DIARIO POR LINEA POR LINEA PORCEN*LINEA UnN1
N 1 PLANCHA UVIANA 13855704 96 10.30503 103728288 1037 28286 3000 244.8836
[ 2 PLANCHA CONTEN 66055405 45 667933 20600784 2%, 601784 2P0 754857
3 COLUMMA LIVIANA  Z80MTS 18 2615505 47079090 123.4013
COLUMNALTVIANA 330 MTS 18 A270037 58860660 1234013
COLUMNA CONTEN 200 MIS 15 3310805 49663575 2R
COLUMNA CONTEN DU MTS 3 4550831 136.52493 T 215819
COLUMNA CONTEN 400 MTH 7 118590 42130130 61,7456
COLUMNA CONTEN 465 MTS 7 7168357 50157499 52308691 15.16° 517456
4 POSTL DE CERCO 150 MTS 16 08572 12951872 46.372
POSTE DE CERCO 225 MTS 16 1334151 213246096 463721
TOSTE DECERCO A0 MTS 16 1539323 ZAG2P16S 19642379 5,680 463721
5 CAJAREGISIRG ASTISC/TAP. 16 8BESET BB.£5821 203381
CAJA REGISTRO A45*.35 5/TAP. 10 6353118 6521180 203381
CAJA REGISTRO 45735 C/TAP. "0 B BA5H2 BRE58) 20,3381
CAJA REGISIRO A45*35 S/TAP. w0 65318 65.31180 20,3361
CAJA REGISTRO 252 25 C/TAP 5 608483 42415 10,1691
CAJA REGISTRO 25258/ TAP 5 550471 2752365 10,3651
Ca)A DRENAE 45=55 C/REIILLA 10 10.86646 103.66460 203381
CA}A DRENAIE 40740 C/REINLA 5 1500340 7500700 127
CAtA DRENAIE A4 C/CORTINA 3 17.R2371 3347113 8614865 i TN
6 TAPADERA 1151 P40 15 B.4 R8s 126.13390 161042
TAPADERA LISA 45435 0 631433 63.143%i 16142
TAPADERA L1SA KLt i} 0 631433 6314330 161942
TAPADIERA LISA 1914 15 146422 219633 68.50570 187 MIHE
7 PLANCHA TRAGALLZ 157120 C/BORD 3386300 16231500 472
TLANCHA TRAGALUZ 1507110 LISA 3 36.38N12 181.935¢0 364472
PLANCHA BARG 1.44*.75 C/BORD. 5 22 38021 111.90105 35438388 A0 364472
8 POSTES ACOMETIDA 475 MTS 2 CONT 3 31266937 PIR0091LY 185,834+
POSTES ACOMETIDA 475 MTS 1 CONT 3 197.45217 5023565 1858562
POSTES ACOMETIDA 550 MIS2 CONT 3 329.59967 9BI.9201 185850
POSTES ACOMETIDA 550 MIX 1 CONT 3 H0.BE2ET 62958801 TET26201 2282% 1R5.8584
9 CENEFAS 345 MTS 10 2935065 29559650 653620
CENEFAS 310MTS 10 223391 27339910 653626
CENEFAS 307 MTS 10 Z7.02311 27023110 453620
CENEFAS 204 MTS 10 27.02511 T3 76.k6445 [i=) 653606
3458428 1006

Cuadro 17



3,3.3.3. ARRENDAMIENTO DE INMUEBLE:

Este es uno de los costos necesarios para la produccién de los diferentes

articulos, su distribucion se realiza de la siguiente manera:
A.- Valor del arrendamiento mensual.
B.- Total de metros cuadrados arrendados

C.- Determinacién del valor por metro cuadrade arrendado (total '

arrendamiento dividido total metros cuadrados)

D.- Dividir el costo mensual por metro cuadrado entre los dias de
produccién para determinar ef coste diario por metro cuadrado.
E.- Determinar la cantidad de metros cuadrados utilizados por cada linea

de produccién.

E.- Multipicar el costo diario del metro cuadrado por el drea en metros

cuadrados que ocupa cada linea de produccitin.

F.- Dividir ¢l costo diario de arrendamiento de cada linea de produccion
entre de la produccion diaria para obtener el carpo de arrendamiento que

se le hard a cada unidad producida. (Cuadro 18).

! | I



] (
' = s
94
PRELISA
HOJA ESTANDAR DE GASTOS DE FABRICACION
NOMBRE DEL COSTO ARRENDAMIENTO
COSTO MENSUAL 18337.85
TOTAL METROS CUADRADOQS 1930.3
COSTC MENSUAL POR METRO CUADRADO 9.50
COSTO MENSUAL METROZ/176H.F. * 8§ HORAS DIARIAS 0.43182
LINEA PRODUCTO CARACT. PRODUC MTE2 COSTQ MTS.2 DIARIO COSTO MT.2
PROD. - DIARIA POR LINEA POR LINEA UNIDAD
I 1 PLANCHA LIVIANA 15855704 9% 460.55 §98.57 2715
{ 2 PLANCHA CONTEN 665505 48 143.79 6209 1.7935'
3 COLUMNA LIVIANA 2.80MTS 1% AB6.60 21012 116734
COLUMMA EIVIANA 330 MTS 18 486,60 210.12 116734
COLUMNA CONTEN 200 MTS 15 405.50 175.10 116734
COLUMNA CONTEN 3.00 MTS 3 LY 35.02 11.6734
COLUMNA CONTEN 400 MTS 7 26330 T05.06 15.0087
COLUMNA CONTEMN 4.65 MTS 7 24330 105.06 15.0087
4 POSIE DE CERCO 1.50 MTE 16 158.69 68.53 4387
POSTE DE CERCO 205 MTS 6 158.69 6853 52521
POSTE DE CERCO 2 80 MTE 16 158.69 6853 4262
5 CAJAREGISTRO 45735 C/TAP. 19 311462 134.59 13450
CAIA REGISTRO .45%35 S/TAP. iv 31169 134.59 13.43%
CAJA REGISTRC A5=35 CFTAP. 10 31169 134.59 13.459.
CAlA REGISTRO 4535 5/TAP. 0 311.@ 134.59 13.45%
CAJA REGISTRO 25425 C/TAI 5 15584 61.29 13.458
CajA REGISTRO 25725 SFTAP 5 155.84 6129 13.458
LAl DRENAJE 45435 C/REJILLA 10 3159 i3M.59 13.459
CAJA DRENAJE 440 C/REILLA 5 194.51 8412 16.824
CAJA DRENAJE 8P4 C/CORTINA 3 116,88 50147 16,811
6 ‘TAPADERA LISA ] 15 1949 42 0561
TAPADERA L13A 4535 0 19.49 542 0.841
‘TAPADERA LISA Al 4D 10 1949 842 0,841
TAPADERA LiSA BLAL 15 19.49 842 0561
7 PLANCHA TRAGALUZ  1.50-1.20 C/BORD 5 5844 25.24 504
PLANCHA TRAGALUZ  1.5(+1.10LISA 5 5344 2524 50F
TLANCHA BARO 1.44=75 C/BORD. 3 58.44 2535 5.04
8 POSTES ACOMETIDA 475 MTS 2 CONT 3 a4 16311 3330
POSTES ACOMETIDA 475 MTS 1 CONT 3 234514 101,91 3170
POSTES ACOMETIDA 550 MTS 2 CONT 3 23404 1011 3370
POSTES ACOMETIDA 550 MTS 1 CONT 3 3414 01.11 3370
"
9 CENEFAS 345 MTFS 1 56.03 24.58 245
CENEFAS 310 MR it 5692 24.58 245
CENEFAS - 3.07 MTR m 56.95 24.58 245
CENEFAS 294 MTS 1t 50,93 24.58 24t

Cuadro 18
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3.3.3.4. DEPRECIACION DE MAQUINARIA:

La empresa cuenta con una sierra eléctrica industrial, la cual sirve para
hacer los moldes de los prefabricados, esté valorada en Q10.000.00 y su

distribucion se hace de la siguiente manera:
A - Determinacién de horas de vida de Ia maquinaria (2.000 horas)
B.- Determinacién de horas de uso de la maquina, durante el mes.
C.- Determinacion de la depreciacién segin el método de horas fabrica.
De acuerdo a la formula siguiente:
(Valor original — Valor residuél) / horas de trabajo = valor hora fabrica.
D.- Multiplicar las horas de trabajo mensuales de la maquina y
multiplicarlas por el costo anteriormente establecido, dard como

resultado la depreciacion del mes. -

E.- Distribucién de la depreciacion mensual dentro de las lineas de

produccion en partes jguales
F.- Dividir Ia depreciacion por linea dentro de los dias de produccion ¥

luego dentro de la produccion diaria para obtener el cargo a cada unidad

producida. (Cuadro 19).

— idnl ) G- Sl i 4
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La suma de estos tres rubros (materiales, mano de obra v gastos de
fabricacién) daran como resultado el costo estandar de los articulos producidos.

(cuadro 20).



97

PRELISA
HOJA ESTANDAR DE GASTOS DE FABRICACION
NOMBRE DEL COSTO DEPREC. MAQUINARLA
COSTO MAQUINARIA 10000.00
'VALOR RESIDUAL 400.0000
HORAS DE USO ESTIMADAS 2000
DEPREC, =VALOR NETO/HORAS FABRICA) 480000
LINEA PRODUCTO CARAC, PRODUC. COSTO COSTO POR
PROD. DIARIA DIARIO UNIDAD
( 1 PLANCHA LIVIAD 13875504 % 480000 o.5000]
I 2 PLANCHA CONTI .66*55+.05 48 450000 0.10000]
3 COLUMNA LIVIAIZBUNMTS 8 450000 0.26667
COLUMNA LIVIAI 3.36 MTS 18 40000 0.26667,
COLUMNA CONT 2.00 MTS 15 400000 0.26667)
COLUMNA CONT 3.00 MTS 3 180000 026667
COLUMNA CONT 4.00 MTS$ 7 240000 034286
COLLIMNA CONT 4.65 MIS 7 2 1.34286)
4 POSTE DE CERCC 1.50 MTS 16 430000 0.30000
POSIE TE CERC( 235 MTS 16 480000 630700
POSTE DE GERCC 280 M3 16 480000 D300
5 CAJAREGISIRO 45735 C/TAP. 10 4.80000 0.45000
CAJA REGISTRO .45%35 S/TAP, 10 4.50000 0.42000
CAIA REGISTRO 45735 C/TAP, il 450000 0.48000
CAIA REGISTRO .45%35 §/TAP. 1n 4.80000 0.48000
CAJAREGISTRQ 25725 C/TAP 5 240000 0.48000
CAJAREGISTRG 25/.25 §/TAP 5 2.40000 0.48000,
CAJADRENAJE 4535 C/REJILLA 10 £80000 0.45000
CAJADRENAJE  .40%.40 C/REJILLA 5 23,00000 060000
CAJA DRENAIE _.80".4 C/CORTINA 3 10000 0.60001)
B TAPADERALISA .BI"40 15 4.50000 052600
TAPADERA LISA .45%35 10 480000 .48000]
TAPADERA LISA 40740 10 400U 48000
TAPADERA LISA 19713 15 480000 132000
7 PLANCHA TRAG/ 1.50+3.20 C/BORD 5 480000 0.96000
PLANCHA TRAG/ 1.50°110 L1SA 5 4.80000 0.96000
PLANCHA BARO 1.447.75 C/BORD. 5 1B 0.960%1
B POSTES ACOMET 4.75 MTS 2 CONT 5 580000 160000
POSTES ACOMET 4.75 MTS 1 CONT 3 A.80000 1.6000)
POSTES ACOMET 5.50 MTS 2 CONT 3 28000 166000
POSTES ACOMET 5.50 MTS 3 CONT 3 480000 16000
9 CENEFAS 3.45 MTS i 480000 1145004/
CENEFAS 3.10 MTS 10 480000 048000}
CENEFAS 3,07 MTS 10 48000 D.480001
CENEFAS 2.94 MTS 10 4B D4
Cuadro 19
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PRELISA
HOJA DE COSTO ESTANDAR POR PRODUCTO
EINEA PRODUCTO CARACTERIS. COSTO EST. COSTO EST. COSTO BST. COSTO ESTANI
PROD. MATERIALES MANO DE OBRA GASTOS DE FAB. TOTAL
1 1 PLANCHA LIVEANA 1.38*.55*.04 10.80503 601000 4.70816 21
) 2 PLANCHA CONTER 6455405 6.67933 306000 304198 1
3 COLUMNA LIVEANA 2BYMTS 26.15505 855000 18.99157 53
COLUMMA LIVIANA 3.30 MTS 3270037 998000 18.99157 61
COLUMNA CONTEN 200 MTS 33.10905 8.79000 1809157 64
COLUMNA CONTEN 3,00 MTS 45.50831 13.0600¢ 1899157 7
COLUMNA CONTEN 4,00 MTS 60.18590 1743000 2441774 102
COLUMNA CONTEN 2.65 MTS 71.65357 19.83000 2441774 11
4 POSTE DE CERCO 1.50 MTS 8.09492 4.06600 7.649573 1
POSTE DE CERCO 2.25 MTS 1334131 5.22000 7.69573 A
POSIT DE CERCO 280 MTS 1539323 640000 7.69573 2
5 CAJA REGISTRO 45%35 C/EAP. B8.86582 28.64000 1631659 5
CAJA REGISTRO 45+.35 S/TAP. 6.53118 20.29000 16.31659 4
CAJA REGISTRO 45735 C/TAP. 8.86582 28.64000 1631659 5
CAJA REGISTRO A5".35 S5/TAP. 653118 2029000 16.3163% 4
CaJA REGISTRO 25+ .55 C/TAP 6.08483 21.51000 1631610 4
CAJA REGISTRO 25/.25 S/TAP 550473 15.32000 1631616 3
€44 DRENAJE 4535 C/REJILLA 10.86646 3045000 16.31659 5
CAJA DRENAJE L40%.40 C/REJILLA 15.00340 3046000 26.396006 [
CAlA DRENAJE .80*.4 C/CORTINA 17.82371 33.52000 20.39519 7
6 TAPADERA LISA BP0 8.40886 6.24000 218964 1
‘TAPADERA LISA 4535 631433 6. 70000 328447 1
TAPADERA LISA A0+40 6.31433 421000 3.28447 1
TAPADERA LISA 19734 146422 260000 2.18064
7 PLANCHATRAGALUZ  1L.5P1.20 C/BORD 33.86300 19.35000 1398340 [
PLANCHA TRAGALUZ  15(*LI0LISA 3638712 17.53000 13.98340 [
PLANCHA BANO 1,444.75 C/BORD. 2238021 25.80000 13.98340 {
B POSTES ACOMETIDA 475 MT5 2 CONT 312.66937 127.89000 98.39955 53
POSTES ACOMETIDA 475 MTS § CONT 197.45217 106.30000 98.39953 4
POSTES ACOMETIDA  5.50 MTS 2 CONT 329.69967 131.17000 98.39935 5
POSTES ACOMETIDA 550 MTS 1 CONT 20986267 - 106.30000 95.39935 41
9 EREFAS 3.45 MTS 2935965 3272000 9.81804 '
CENEFAS 3.10 MTS 2733990 29.45000 9.81804 {
CENEFAS 3.07 MTS 27.02311 29.45000 9.81804 '
CENEFAS 2.94 MTS 27.0231% 2850008 9.81804 '

Cuadro 20
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3.4. DETERMINACION DE COSTOS REALES:

3.4.1. PRODUCCION REAL:

La produccion del mes sera recibida por el departamento de almacén,
dicha produccion es parte vital para la realizacion de los costos reales. Se
emitirdn reportes que indiquen la produccidn y las ventas del mes; a

continuacion se detallan los articulos producidos y vendidos durante el mes.

Descripcién Caracteristicas Produccién Ventas

ES

Unidades  Unidades

Plancha liviana 1.38*0.55*0.04 1908 1895
Plancha de contencién 0.66*0.55*0.ﬁ5 948 945.
Columna liviana - 2.80 mts ' ‘ 90 90
Columna liviana 3.30 mts 90 90
Columna contencién 200ms 75 75
Colurmma contencitén 3.00 mts 15 i5
Columna eontencitén 4,00 mts 35 30
Columna contencién 4.65 mis 35 30
Poste de cerco 1.50 mts 80 75
Poste de cerco 225mts 160 160
Poste de cerco 2.80 mts 80 80
Caja registro 0.45%0.35 c/léiaadera 20 20



(UMMIEL::

Caja registro
Caja registro
Caja registro
Caja registro
Caja registro
Caja drenaje
Caja drenaje
Caja drenaje
Tapadera lisa
Tapadera lisa
Tapadera lisa
Tapaderz iisa
Plancha tragaluz
Plancha tragaluz
Planchs bafio
Poste de acometida
Poste de acometida
Poste de acometida
Poste de acometida
Cenefas
Cenefas
Cenefas

Cenefas

100

0.45%0.35 s/tapadera 20
0.45*(.35 c/tapadera 20
0.45*0.35 s/tapadera 20
0.25%0.25 chapadera 20
0.25%0.25 s/tapadera 20
0.45%0.35 c/rejilla 60
0.40*(.40 c/rejilla 10
0.80*0.40 c/cortina 6
0.80*0.40 75
0.45%0.35 50
0.40*0.40 50
0.19%0.14 75
1.50*1.20 c/bordillo 50
1.50*1.10 lisa 25
1.44*(.75 c¢/bordillo 25
4.75 mis 2 contadores 15
4.75 mts 1 contador 15
5.50 mts 2 contadores 15
5.50 mts 1 contador 15
3.45 mits 50
3.10 mts 50
3.07 ms 50
2.94 mts 50

20
20
60

10

70
50
50

70
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3.4.2. MATERIALES DIRECTOS DE FABRICACION:

Para determinar los materiales directos que se wtilizaron er Ia
fabricacion de los diferentes articulos, se debe revisar el movimiento de
invemarios y en especial las salidas para las distintas lineas de fabricacién, la
suma de cada uno de los materiales servird para ser comparada con los

estandares ya establecidos (Cuadro 21),

3.4.3. MANO DF OBRA DIRECTA :

Los salarios pagados a los empleados por el armado y fundido, seran
multiplicados por los porcentajes de prestaciones laborales de ley, mas el
porcentaje de benificacidn incentivo por unidad producida ya establecido
anteriormente. La suma total dard como resultado el costo de mano de obra por

unidad producida (Cuadro 22).
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PRELISA
INVENTARIOS DE MATERIALES
VALORIZACION DE MOVIMIENTOS
METODO DE VALUACION: COSTO PROMEDIO
# DESCRIPCION U/M INVENTARIO INICIAL COMPRAS SALTDAS INVENTARIC
UNID COSTO VALOR UNID COSTO VALOR UNIDCOSTO VALOR UNID COSTO
1 Arena Blanca mt3 951.3 3800 36157.00 0G0 110 38,00 4180.00 8415 3800
2 Poivo de Piedra  me3 35 54.55 463,68 28 3455 152740 25 5455 1363.75 115 3435
3 Arema de Ric mt3 34 45.00 243000 0ot 13 45.00 585.00 41 4300
4 Cemearo quintal 605 2060 12463.00 1100 2060 2266000 1521 20,60 31332.60 184 2060
5 Estuctomalla 10/ unidad 189 54.31 1026459 000 165 5431 896115 24 5431
6 Parafima galon 113 2016 231840 G5 2016 131040 156 2016 3144.56 4 2014
7 Hierro 6.2 Ml 7630 097 742050 240 097 23280 6480 0.97 628560 1410 .97
8 Hierro 4.5 Ml 13680 046 639280 (.00 10350 046 476100 23330 046
9 Alambre de Amacr Libra 384 203 78720 100 205 20500 43 205 8815 441 205
10 Piedan 3/4" mt.3 65.5 6i.B2 404921 0.00 6 6182 37092 595 1.8
11 Niple 2 mts unidad 20 34.65 693.00 60 2983 178980 45 3104 139638 35 3104
12 Niple 3 mts unidad 49 4105 201145 60 3390 203400 45 3711 1670.14 &4 3
13 Socket Redondo  umidad 37 53.67 198579 121 5026 717046 99 5795 5215.59 68  579%
14 Timbre Rectangula unidad 48 1.04 4992 120 1.1 14520 %0 116 104.53 78 1.1¢
15 Abrazadera Electr unidad 67 075 3025 120 0.77 9240 90 076 68.66 97 0.7t
16 Poliducto de 1" pie 1063 0.36 382.68 000 910 0.36 327.60 153 0.4
17 Poliducto de 3/4" pie 1508 0.2 331.76 0.00 425 0.22 93,50 1083 0.2
18 Copla de Entrada  nnidad 78 1558 1215.24 120 1720 206400 90 16.56 _ 14%0.56 108 165
89366.47 39231.46 T1440.28
e _—— f———

Cuadro 21
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ISA
L DE COSTO REAL DE MANO DE OBRA POR UNIDAD PRODUCIDA
FROD MO, M.O. TOTAL BONIF. COSTO
FRODUCTO CARACT. TOTAL | FUNDIR | ARMAR SEFT | TOTAL | PREST INCEN REAL

\ 0.16666 0.42137 96,80|UNIDAD

1 PLANCHA LIVIANA 1.38*55%, 04 1908 3.00 0.65 0.60831 4.26 1.79 005073 6.10]

2 FLANCHA CONTEN L66+.55+.05 943 1.50 033 030832 2.16 091 010211 317

3 COLEMNA LIVIANA 250015 wo- 323 175 0.83330 583 246 021511 851
COLIRNA LIVIANA 330 MTS 50 350 210 0983529 6.88 290 021511 1600
COLEAINA CONTEN 200 MTS 5 224 295 0.85497 6.05 255 021511 8.82
COLIMNACONTEN  3.00 MTS 15 3.36 440 129328 9.05 581 021513 13.08
COLUMNA CONTEN 400 MTS 35 430 585 1.72493 1207 500 027657 17.44
COLIDMNACONTEN 465 MTS 35 5.00 6.80 196659 13.77 550 0.J7657 19.64

4 POSTE DE CERCO 1.50 MTS a0 1.50 0.80 0.38332 258 113 040333 4.22)
POSTE DE CERCD 295 MTS 160 1.80 120 0.49998 350 147 020167 5.18)
POSTE DE CERCO 280 M15 ] 223 150 (.62164 435 183 0.40333 £.59

5 CalAREGISTRO 4535 C/TAl 20 13.00 4.00 283323 19.83 836 069143 28.88
CAJA REGISTRO .45~.35 S/TAP. 20 9,00 3.00 1.99%02 - 1400 590 069143 20.59
CAIA REGISTRO 45435 C/TAP. ] 15.00 4.00 283322 19.83 836 0.69143 28,88
CAJA REGISTRG 45435 S/TAP. 20 9.00 3.00 195592 14.00 590 0.69143 20.59
CAJA REGISTRO 25% 25 CfTAP 2 10.00 235 212492 14.87 627 034571 21.49)
CAJA REGISTRO . 25/255/TAP 20 7.00 200 1.49554 1050 442 034571 15.27
CAJA DRENAJE A5*.35 CFREFILLA 60 1500 315 302488 117 892 023048 30.33
CAJA DRENAJE 40%.40 C/REJHLLA 10 15.00 3.10 301655 212 890 0.86420 30.88
CALS DRENAIL BUm4 CPOORTINA [ 16.00 3.5 332487 2357 D81 0.86439 33.95)

5 TAPADERA LISA 840 7 300 063 0.60831 4.26 179 032367 6.38
TAPADERA LiSA 45735 50 350 033 0.64i64 4.49 180 048300 6.87
TAPADERA LISA 4040 S0 2.00 035 6.39565 274 116 048400 4.35)
TAPADERA LISA 19734 75 1.25 0.20 024166 1.69 071 0.32267 2.73

7 PLANCHA TRAGALUZ  1.5071.20 C/BORD 50 1000 1.20 186659 13907 351 0.64535 19.22
PLANCHA TRAGALUZ  1.50*L.10 LISA 25 92.00 119 1.68327 1178 497 129067 18.04
PLANCHA BARO 1.44%.7% C/BORD. 5 14.00 1.30 251657 17.62 742 1.29087 26.33]

5 POSTES ACOMEMDA 475 8IS 2 CONT 15 6500 830 1221518 85,52 3603 161333 17310
POSTES ACOMETIDA 475 MTS 1 CONT B3 5500 B30 10.54958 7585 3112 1.61333 106.58
POSTES ACOMETIDA  5.50 AETS 2 CONT 15 7000 830 1304045 9135 3849 161333 131.4¢)
POSTES ACOMETIDA 5.50 MTS 1 CONT 15 55.00 8.30 10.54958 73.85 31.12 1.61333 106.58

B ENERAS 3.45 ATS 50 13.28 6.20 3.24654 2273 958 (48400 32.79
CENEFAS 3I0MTS 50 11.94 3.60 252322 20.46 B.62  (.48400 29.57
CIENEFAS 307 NS 51 11.94 5.60 202322 20.46 862 048400 29.57
CENEFAS 294 BEIR Sit 11.55 5.40 2.82480 15.77 833 (48400 28.59

Cuadro 22
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3.4.4, GASTOS INDIRECTOS DE FABRICACION

3.4.4.1. MATERIALES INDIRECTOS DE FABRICACION:

gl VA A A e L R

En este periodo de produccion, no existié consumo de madera y clavo
de 37, por lo tanto, no debe existir cargo a costo por este rubro, lo que
representa una baja en el costo real; de haber existido, la distribucion se debe:_..,

realizar asi:

A~ Total de consumo tealizado dividide dentro de las lineas de

produccién

B.- La parte proporcionat de cada linea de produccion se dividird entre

los dias de produccion .

C.- El costo diario se dividird entre la produccion diaria y obtendremos

¢l costo unitario.

3.4.4.2 MANO DE OBRA INDIRECTA DE FABRICACION:

La distribucién se haré de acuerdo al tiempo destinado para cada linea

de trabajo, utilizando porcentajes determinados sobre la base de Jos consumos

totales estandar.
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A.- Multiplicar la produccién mensual por costo estindar unitario.

B.- Determinar el porcentaje de la linea de produccién que le

corrcslﬁonde del total general de materiales estandar. -

C.- Los sueldos pagados se multiplicaran por los porcentajes de linea de.

acuerdo a su produccion.

D.- La suma total de sueldos indirectos sera dividida entre la produccién
rea] para obiener el costo real de mano de obra indirecta por’ unidad

producida: (Cuadro 23).
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PRELISA

HOJA MENSUAL DE GASTOS DE FABRICACION

SUELDOS INDIRECTOS 1700¢.00

(COSTQ PROD. TOTAL/COSTO MENSUAL PRODUCTO=PORCENTAJE POR ARTICULO
TOTAL SUELDOS INDIRECTOS*PORCENTAJE DE C/ARTICULO=GASTO POR PRODUCTO

No. PRODUC COSTO COSTO % COSTO POR COSTO
LINEA BRODUCTO CARACT. MENSUAL UNIDAD MENSUAL FRODUCTO UNTDAD
! 1 PLANCHA LIVIANA 1,387 55°.04 o0 B9} MOISTEN 2B 492557 25815
| 2 PLANCHA CONTEN 66 55%05 948 667933 &30 9P 151286 159584
3 COLUEMNA LIVIARA 2BIMTS o 2584755 230627951 3™ 555.80 61755
COLUMNA LIVIANA 330 MTS o 323641 205117659 40P 695,54 772804
COLUMNA CONTEN ZO0MTS 7 3253057 244049760 243, 58309 TTV45
COLUMNA CONTEN A00MTS 15 4169378 £70.40670 08, 16018 105783
COLUMNA CONTEN 400 MTS 35 59.16979 0794254 2010 479 141360
COLUMNA CONTEN 4.65 MTS 35 7053779 246882251 347 58286 16,853
4 POSTE DE CERCO 150 MTS B Tomn3 63RA25" neo 15253 19066
POSTE DE CERCO 225 MTS 10 1296032 TSN a9, A9379 30986
POSTE DECERCO 280 M15 M 1485101 L188.08058 1.67 283.86 35482
5 CAjA REGISTRO 45435 C/TAF. EN £71740 17434800 0258 aL66 24827
CATA REGISTRG 535 5/TAP. 20 637715 12754301 0.18% 3047 1.5234
CARA REGISTRO A5735 C/TAP, 0 87740 17434800 azse, 2166 20w27
CAJAREGISTRO 45*355/TAD. o0 637715 127.54301 0.38% 3047 1.52%
CA]A REGISTRO 2525 C/TAP 2 521901 11836018 w1 2R2R 14341
CAJA REGISTRO \25/.25 5/TAP Y 531034 107.40684 0.15% 25,66 T3
CAJA DRENAJE A5 35 C/RENILLA 'y 1044990 £26,99400 [3 140.60 24961
CAJA DRERAJE AG"40 C/REJILLA 10 1465944 14659444 n21%e 3502 35024
CAJA DRENAFE A4 CICORTINA o 17.51329 10507971 5 2541 41847
6 TAPADERA LISA i 75 f42442 5318481 8. 15096 201z
TAPADERA LISA 45035 50, 631831 31501565 n44% 7548 1509
TAPADERA LISA a0 50 531831 31591565 0.44%, | T54B 15001
TAPADERA LISA LAY 7 146422 109.81664 0150, 2624 040
7 PLANCHA TRAGALLZ 15120 C/BORD 50 3386300 - 1693 150K8} 238% 453 B
PLANCHA TRAGALUZ 154110 LISA 25 3638712 909.677BE 1260 21134 ae0
FLANCHA BARQ 1.447.75 C/BORD. 25 231495 558,573 078% 133.43 5336
B POSTES ACOMETIDA 475 MIS 2 CONT 15 3061255 465,188 6558 138 74212
POSTES ACOMETIDA 475 MTS § CONT 13 19600233 264136500 a13% TG 45850
POSTES ACOMETIDA © 5.50 MTS 2 CONT 15 37739000 AT10.8500 a0, 17331 75220
POSTES ACOMETIDA 5.50 MTS 1 CONT 15 MBS 123750 43 746,33 49955
9 CENEFAS 345 MTS 50 2935965 1467.98770 20670 25073 7014
CENEFAS 330 MTS 5 2738990 1366.99499 1022, 32661 6532
CENEFAS 307 MTS 50 s 135115525 190 g 6336
CENEFAS 294 MTS 50 27231 1351. 15620 1.9F0 oags 6455
COSTO TOTAL DE MATERIALES TUERAHZ  1000R. L7000

Cuadro 23
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3.44.3. ARRENDAMIENTOC DE INVIUEBLE:

Como ¢l costo es fijo, serd un cargo que a menor produccion costos
mas aitos.

EVE valor de arrendamiento es Q.9.50 por metro cuadrado, el costo serd
absorbido por cada linea de produccién de acuerdo al 4rea que ocupa y que se

expone en ¢l cuadro correspondiente. {(Cuadro 24).
3.4.4.4. DEPRECIACION DE MAQUINARIA

Los gastos por concepto de depreciacién se determinardn de la siguiente

manera;

A.- Establecer las horas de uso de la maquina durante el mes v aplicar ¢l
mélodo de depreciacidn de horas fabrica. Dividir la depreciacion
mensual establecida dentro de la produccion del mes, para obtener el

valor a cargar a cada unidad producida. (Cuadro 25).

: ) T e R ]
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PRELISA
HOJA MENSUAL DE GASTOS DE FABRICACION
ARRENDAMIENTO MENSUAL 18337.85
ARRENDAMIENTO MES/TOTAL MTS2(1930.30 MTS)=VALOR MT2 95
TOTAL ARRENDAMIENTCO FOR LINEA/PROD. MES= CARGO POR TNIDAD
No. PRODUC TOTAL VALOR COSTO
LINEA PRODUCTO CARACT. MEMSUAL MTS2 MT2 UNITARIC
LINEA 950000  |ARRENDAM
{ 1 PLANCHA LIVIANA 13655544 1908 460.53 4375.00 29|
[ 2 prancuacorres 66755705 948 14379 1366.00 1.44]
3 COLUMNA LIVIANA 28MTS 90 128.80 1223.63 13.60
COLUMMA LIVIANA 330 MTS S0 128.80 122365 1560
COLUMNA CONTER Z00MTS i) 107.34 1089.76 13.60
COLUMNA CONTEN 300 MTS 15 2147 203.94 13.60
COLUMNA CONTEN 400 MTS 15 50.09 575,86 1360
COLUMNA CONTEN 4,65 MTS 35 50,09 475.86 13.60
4 POSTE DE CERCO 150MTS 0 39.67 376.89 47
POSTE DE CERCO 295 MTS 160 79.35 75378 47
POSTE DE CERCO 280 MTS # 39.67 376.89 47
5 CAJAREGISTRO 45435 C/TAP. 20 33.80 30215 15.11
CAlA REGISTRO A5%35 5/TAP. 20 31.80 30215 1511
CA)A REGISTRO A5 35 C/TAP. 2 31.80 30215 15.11
CA)A REGISTRO 45"35S/TAP. 20 3180 30215 1511
CAJA REGISTRC 25°25C/TAP 20 31.80 36215 15.11
CAtA REGISTRO .25/25 S/TAP Y 31.80 H2I5 15.11
CAJA DRENAJE A5*35 C/REJILA 60 541 906.44 15.11
CAJADRENA)E .40r.30 C/REHLLA 10 1550 15107 1511
CAJA DRENAIE B4 C/CORTINA & 9.54 90.64 15.11
6 TAPADERA 1184 BP0 7 585 55.54 0.74
TAPADERA L1SA 45%35 50 390 32.05 074
TAPADERA LISA 4D 50 3.90 30 074
TAPADERA LISA REAL 75 5.85 55.54 0.74
7 PLANCHA TRAGALLZ 150M.,20 C/BORD 50 0.2 27759 535
PLANCHA TRAGALUZ 1507106 LISA 25 14.61 13880 3,531
PLANCHA BANO 1.44%.75 C/BORD. 25 14.61 138.80 5,55,
B-POSTES ACOMETTDA 475 MTS 2CONT 15 5853 556.08 37.07
POSTES ACOMETIDA 475 MTS | CONT 13 5853 556.08 iTo?
POSTES ACOMETIDA 550 MTS 2 CONT 15 5853 55608 37407
POSTES ACOMETIDA 5.50 MTS 1 CONT 15 58.53 556.08 37.07
9 CENEFAS 345 MTS 50 14.33 13521 2H
CENEFAS 2INMTS 50 14.2% 133.21 270
CENEFAS 3407 MTS 50 141 13521 Z70
CENEFAS 294 MTS 30 144 135,21 2.70)
: TOTAL 1833775

Cuadro 24
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[PRELISA
FOJA MENSUAL DE GASTOS DE FABRICACION
[HORAS DE USO DE LA MAQUINARIA o
COSTO HORA FABRICA DE LA MAQUINARIA 480
DEPRECIACION MENSUAL DE LA MAQUINARTA 192,00
{DEFRECIACION MENSUAL POR LINEA (9) 2033
MNo. PROD DEPREC. COSTO
LINEA PRODUCTO CARACT. DIARIA UMNITARIO
DEFREC
[ 1 PLANCHALIVIANA 138755 1908 2133333 001118
| 2 PLANCHA CONTEN  .66%55"05 545 213333 0.02250]
3 COLUMNALIVIANA  280MTS ' 564706 G.06275
COLUMNALIVIANA 330 MTS 50 5.64706 0.06275
COLUMNA CONTEN 2,00 MTS K 4.70588 ©.06275
COLUMMACONTEN 3V MIS 15 0.94118 0.06275
COLUMNACONTEN  400MTS 35 219608 0.08275
COLUMNA CONTEN 465 M5 35 2.19608 0.06275
4 POSTE DE GERCO 150 MTS 30 533333 G066
POSTE DE CERCO 225 MTS 160 10.66667 46667
POSTE. DE CERCO 280 MTS 20 5.33333 B.06667
5 cAlA REGISTRO A5% 35 C/TAP. a0 217687 1084
CAJA REGISTRC 45735 §/TAT. 20 2147687 0.10884
CAJA REGISTRO .45".35 C/TAP. 20 217687 10884
CAJA REGISTRO 45435 S/TAP. 20 217687 .10884
CAJA REGISIRO 25425 C/TAP 20 217687 (110884
CAIA REGISTRO 25725 5/TAP .20 217687 0.10884
CAJA DRENAJT 4535 C/REJILLA (4] 6.53061 £.10884
CAJA DRENAJE A0%40 C/REJILLA 10 1.08844 010864
CAlA DRENAJE 1.4 C/CORTINA ] {1.63306 (110884
6 TAPADERA LISA 80° 40 =] 6.40000 0.08533
TAPADERA LISA A5%.35 50 426667 0.08533
TAPADERATLISA A0~ 40 50 426667 0.08533
TAPADERA LISA 9714 75 640000 0.08533
7 PLANCHA TRAGALUZ - 1.5(°1.31 C/BORD 30 1066667 0.2t333
PLANCHA TRAGALUZ  £.50°1.00L1SA 25 533333 0.21333
PLANCHA BARO 144775 C/DORD. 25 3.3333% 0.24333
B POSTES ACOMETIDA 474 MIS 2CONT 15 5.33333 0.35556
POSTES ACOMETIDA 475 MTS 1 CONT . 15 533333 035556
POSTES ACOMETIDA 550 MTS2 CONT 15 533333 0.35556
POSTES ACOMETIDA 53¢ MTS 1 CONT 15 5.33333 0.35556:
8 CENEFAS 345 MTS . 50 5.33333 0,16667
CENEFAS AMMIS - - 30 533333 030667/
CENEFAS 347 MTS 50 533333 0.10667
CENEFAS 2.94 MTS 50 533333 0.10667
TOTAL 1020000
Cuadro 25
: — T TN



S

"

- 110

3.5, CEDULAS DE VARIACIONES:

A e e

Las cédulas de variaciones, son la;comparacién de los datos reales con
los estandar y pueden ser variacion en cantidad o variacién en precio. Pusden
exisiir variaciones en materiales, mano de obra y gastos de fabricacion que son
los elementos del costo. En Jo referente a materiales, cuando no se realicen
compras durante el periodo de produccién, no podré existir variacion en precio,
pues los costos se mantendran; en cuanto a la variacién en canti-dad en los
gastos de fabricacion y mano de obra, no existira si el pago se realiza por
unidad producida; la variacion en precio de la mano de obra, podré existir si se
realizan cambios en cuanto a la remuneracion: la variacion de precio de los
gastos de fabricacién se deberd a una bajé o alza en la produccion por encima
de los estindares, Jos gastos fijos de fabricacion se tienen que dividir entre las
unidades producidas, si existio baja en la produccién los costos seran altos y a

la inversa si la produccién es alta.( Cuadros 26-28).

1.6.CONTABILIZACION DE LA PRODUCCION Y VENTAS DEL MES:

P#l
Departamento de armado y fundido Q.71.612.27
Costo de materiales en proceso |
Departamento de almacén ‘. Q.71.612.27
Inventario de materiales

V/Registro de consumo de materiales

estandar durante e} mes. - [0.71.612.27_Q71.612.27
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Departamento de armado y fundide Q.41.192.00

" Costo de mano de obra en proceso"

Cuentas por pagar Q.41.192.00
Sueldos por pagar  .28.459.23

Bonif. Por pagar Q. 746,33 '

Prestac. Lab. Por pag.Q.11.986.44

V/regisuo de mano de obra estandar

del mes [0.41.192.00 Q.41.192.0(

Departamento de armado y fundido Q.34.352.68
Gastos de fabricacién en proceso
Cuentas por pagar (.34,352.68

V/registro de gastos de fabricacion

estandar del mes. ) 0.34.352.68 Q.3€,352.68!

Departamento de armado y fundido Q.1.720.96

Variacion en precio de materiales- Q. 18.00
Variacion en cant. materiales Q. 141.49
Variacién en precio mano de Qbra Q. 410.58
Variacion en precio gastos de fab, Q.1,186.89

V/registro variaciones en costos del mes  1Q.1,738.96  Q.1,738.96

! | T
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Departamento de almacén Q.148.280.44

Producto terminado

Departamenito de armade y fundido (Q.148.280.44

Costo mat. en proceso Q.71.735.76
Costo M.O. enproc.  Q.41.192.00
Costo gastos fab. en p. Q.35.352.68

V/registro de traslado de producto terminado
£0.148.280.44 Q148.280.44

al departamento de almacén.

P#6

Costo de Ventas (Q.144.164.48

Departamento de almacén (Q.144.164.48

10.144.164.48 Q.144.164.48

Viregisiro de costo de ventas del mes

Pit7
Cuentas por cobrar Q.180.205.60

Ventas Q180.205.60

[0.180.205.60 Q.180.205.60

V/iregistro de ventas dei mes

3.7. Estado de Resultados

Para establecer la utilidad del periodo se determinaran las ventas
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incrementando un 20% de utilidad marginal establecido por la gerencia, al costo
unitario es.téndar determinado. Se debera determinar lz ganancia marginal por
producto ¥ luego la ganancia marginal en conjunte para conocer &l aporte que
cada articulo hace al resultado del mes. (Cuadro 29). Luego se proceders a la
realizacion del estado de resultacjos, la suma de las ventas se vera disminuida
por la suma del costo estandar de los productos, las variaciones que se harn
determinado se sumardn o restaran al costo estandar, para obtener el costo rca.l
del mes, la diferencia serd la ganancia neta en ventas; los gastos de operacion
que son conformados por honorarios profesionales, sueidos de gerencia, gastos
de representacion, etc., se rebajan de la utilidad en ventas para obtener lo que
se conoce como utilidad en operacion ¥ en este caso, la wtilidad del ejercicio, a

1o existir otro ingreso o gasto financiero. (Cuadro 30),

' pr—— IIUTT I IO
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PRELISA
CEDULA DE VARIACIONES DE MATERIALES
% DESCRIPCION UM CANTIDAD CANTIDAD VARIACION COSTO  VALOR VARIACION
ESTANDAR  REAL EST. DESFAV EAV.
VARIACION EN CANTIDAD
1FAztva Blancn m.3 108.48836 11000000 L5110 3800/ 57.44
2Pobo de Piedr mL3 2544424 2500000 4424 5455 2473
1) Arem de Rio L3 12.45843 1300000 154157 45.00 2437
A|Cememier quintal 1520.72143] 132100000 037857 241,608 534
5} Espupomalla 10410 junidad 1648375 16540000 . 0.16250 54.31 553
${Pamsiia %Elon 156014048 136000081 FO 0.6 41,47
_'E{Hs‘um 62 et 648250 6480.00000) -2.50000 057 243
&|Hieem 4.5 mtl N330S UESE0U00) 1025000/ 0.46 472!
9 Alamibre do Amarre__ilibm 42.34735 43,0000 0.65775 205 1.35
$0] Biedisiz; 3447 mnd 5 600000 1.00000) 6182 1.5
11 | Nigie 2 ot unidad 45/ 45,0000 OO 3104 0.00!
12 Nrdde 3 s uztidad 43, 4560000 0.00000; 3701 Jutsy]
13} Sockes Redondo urnidad %0 LUC000 040000 572,95, o
1AY Tiasiore par  Juridad % 90,0000 0.00000 1.16) .00
15 Abrazadm Electica  junidad 90 9000000 000000 0.74 000
16| Pobiducto de 17 e oy SIR.00000 10:00000 0.36 3.60)
17]Poliducto de 3/4" e 420 42500000 500000 02 1.1
183Copia d¢ Entrad urtdad %0 S0.00000 0.00000 16.56 000
SUBTOTALES 168.95 -27.47)
YARIACIOM EN PRECIO
skArenn Blanca m3
2Pairo de Piedrn mt3 54.55 54.55) .00 25, 00000
3}Anxa de Rio me3
4] Cememo quingl 2060 2060 0.00] 152000000
SLE lla 10730 umidad
6dPacafina alon 2036 20,16 000l 15600000
7|Hcem 6.2 el 0.97) 0.97 a0} E4RE00000
e 4.5 )
9} Almvhre de Amarre  fEbm 205 2.05] 0,001 4300004}
10§ Preciin 3/4" mL3
11} Nanke 2 mis unidad 31.04 20,83 121 45000007 54,43
23[_&3 s unidad AT 3390 -321 4500000 | ~344.45|
13| s0cker Redonda unidad 57.95) - 5026 131 90.00000! 117.90)
| 14 Tismbee Rectangul uridad 1.16 1.21 0.05 90.00000 450
15} Abcwmdra Elotisics _ |unidad 76 o.71 0.03 00,0000 0.50)
16 Pohduao de 1" ic
17jpoBduco de 3/4" nic
18}Covk de Entrada unidad 16.56] 17.210 064 SN0 57,60
SUBTOTAL 130.90 -198.90
SUMA SUBTOTALES 349.85 -716.37
'VARLACION NETA 123.49
TOTALES 349086 -349.86

Cuadro 26



PRELISA
CEDULA DE VARIACIONES DE MANO DE OBRA
PROD | PRECIO PRECIQ) |VARIACION | PROD {VALOR VARIACION
PRODUCTO CARACT. TOTAL] ESTANDAR REAL REAL | DESPAV [ FAv,

'VARIACION EN PRECIO |

PLANCHA LIVIANA 1.38*.55744 1908 & 6.10 0.0 1908 17122 }
[PLANCHA CONTENCION  .66*55%05 948 306 137 011 948 10928 ;
COLUMNA LIVIANA 2B0'MTS % 855 851 004 % -3.60)
COLIAENA LIVIANA 330 MTS % 9.98 10.00 <) 0 0.00 0.00]
COLUMNA CONTEN 200 MTS el 879 &R 003 k5 204

COLIMNA CONTEN 3,00 MTS 15 13.06 13.08 i<} 15 030 000}
COLUMNA CONTEN 400 MTS 3 1743 17.44 o 35 035

COLUMNA CONTER 4.65 MTS 35 19,83 19.84 0.01 35 035

POSTE DE CERCO 150 MTS 80 406 a 131 s 18

POSTE DE CERCO 205 MIS 16 5m 518 004 160 -6.40)
POSTE DE CERCO 280 MIS 1) 6.40 £59 0.19 50 1520

CAlA REGISTRO 4335 C/TAP. - 28.64 28.85 021 20 480

CAJA REGISTRO 45%.35 5/TAP. 20 20.29 205 030 20 400

CA)A REGISTRO .4$3%.35 C/TAP. 20 e 28.88 024 20 480

CA)A REGISTRO 4535 5/TAP. 20 2029 2059 030 20 600

CAJA REGISTRO 25725 C/TAP 20 2151 2149 002 20 0.4
CAlA REGISTRO 25/.35 8/TAT 20 1532 157 D05 20 100
CA)a DRENAJE 4535 C/REJILLA 0 3045 3033 012 14 720
(CAlA DRENAJE AU~ 40 CIREIILLA 10 3046 3088 042 10 42

CAJA DRENAJE B4 C/CORTINA [ 3352 33.95 0.45 & 258

TAPADERA LISA B0%.50 k- 24 638 014 kil HL50

TAPADERA LISA A5735 50 670 687 07 L &S50

TAPADERA LISA AD" 40 50 a21 438 - 017 ' LED
TAPADERATISA 19714 75 2601 233 0,13 75 915

PLANCHA TRAGALITZ 1.503.20 C/BORD 50 1935 1922 013 50 650
PLANCHA TRAGALUZ L50r1.10 LISA 25 1253 1504 0351 2 1275

PLAXCHA BARO 144475 C/BORD. 25 25.80 2633 053 25 1325

POSTES ACOMETIDA 475 MTS 2 CONT 13 12289 11506 o 135 405

POSTES ACOMETTDA 475 MTS § CONT 15 10630 106.58 028 15 FEJ

POSTES ACOMETIDA 5.50 MTS 2 CONT 15 13137 13146 ww 15 435

POSTES ACOMETIDA 5,50 MTS 1 CONT 15 1630 106,56 i} 15 421

CENEFAS 345 MTS L] 37 ] a7 L1 33

CENEFAS 3 MTS 50 2945 29.57 a2 50 600

CENEFAS 3.07 MTS 50 2945 .57 (333 50 [A07]

CENEFAS 94 MIR 50 38,50 2259 009 50 30
SUBTOTALES 435.65 25,10,
VARIACION NETA 1058

‘|ToTALES AI5.66 43563,
Cuadro 27
' — o wiomr it 11
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(CEDULA DE VARIACIONES W%M?M ;
FROD | PREGIO FRECHY [VARIACION | FRGD [VALOE VARIACION |
FRODUCTO CARACT. TOTAL] ESTANDAR | REAL REAL | DESFAY | FAV.
YARIACION EN PRECIO i
jAma
PLANCHA LIVIANS 130555004 1908 471 489 ) 3908 30695 |
Trisncris comermn  senss05 248 3414 206 0z 45 1896 ]
COIABRNS LIVIANA  ZH0MIS kY 1899 1945 as W B2
COLIMNA LIVIANA 330 MIS w0 1899 2189 240 0 216100
COLIMNACONTEN  200MT5 7 1899 2143 244 75 18283
COLIMNA CONTEN  300MTF B 099 230 535 15 5
Jocusmess conrER. A0y 35 2442 s 38 35 11830
COLIMNA CONTEN 4065 MTE 35 2442 31 6A% 35 21315
{POSTE DE CERCO 130 M8 N 70 £l ENid B 4195
POSTE DE CERCC 225 NS W0 T 788 018 160 2880 ]
POSTE GE CERCO 2 80 WIS B 70 833 0l %0 50.40
CAMA REGISTRO A5 35 C/TAR, 20 1352 1730 0.9 E 29.60
10414 REGISTRO #5735 BITAP. 20 1632 1674 042 EN BAD
C41A BEGISTRO _A5TAST/TAD. 2 1632 feXl 098 20 19.60
CAJA REGISTRO A5" 358/ TAP. i} 632 1673 w4z 20 RAL
{cara reGISTRO 35025 C/TAP m 1632 1663 031 L 2
C4]A HEGISTRO 4255 /TAP 0 w32 AR uIB 2 3.60
Jea DRENAJE 4535 C/REILLA o 1637 17N 139 0 A0
CA)A DRENAJE 404,40 C/RESILLA 10 2040 1872 168 W -16.80
CALA BRENATE JBirg CAOCRTINA ¢ 24 1940 LK [ 400,
TAPADIERA 1154 Eor ) 21 a8% a5 E:S 28T :
‘TAPATIERA LISA AT 50 313 333 A ] 7004
{TAPADERA L1SA AL L 328 234 i ] =47.00
APRDERA LISA 934 k] 213 116 En) ) 7578
{PLAMCHA TRAGALLZ  $50m120C/BORD 30 1598 1386 a2 =0 1]
IPLANCHA TRAGAILY  15FLI0LISA 25 B9 1446 D48 = T :
4PLANCHA BANO 144475 C/BORD. 35 1398 11:4u B = 200
POSTES ACOMETIDA 475 MISI/CONT 15 BEA 11163 13 hES 19BE0
|POSTES ACOMETIDA 475 MTS 1-CONT k5] 98,40 FiTH s B B30
IPOSTES ACOMETIDA  3S0MTSRCONT w® 9840 1545 5 5 R :
JPoRTES AGOMETDA S50 MR 1LO0ONT 5 9RAG 138 Sm 5 1683
JCENERRS EL % 30 042 v o 30 N30 )
HCENEERS BN 0 om0 934 ) 30 2200
JCENERSS BTN £ 9.82 gl -0 30 Peerit]
CENEERS 204 NITR 50 1 937 255 30 BB
ISUBTOTALES q0TR40 I
ITARIACION NETA 4 2aseey
TOTALES 299640 TURIY

Caadro 28
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PRELISA

'YENTAS Y UTILIDADES DEL MES

PRODUCTO CARACT. UNID PRECIO COSTO GANANCIA  GANANCLA TOTAL TOTAL TOTAL
VENTA ESTAND} MARGINAL MARGINAL VENTA COSTO GANANCIA
UNIDAD UNIDAD Q. Yo MARGINAL
[PLANGHA LIVIANA  1.38-55°04 1895 690 21531 534 0.20 SUOB3.06 407643 10196,
[PLANGHA CONTEN  66%.55%.05 945 1598 1278131 320 020 15097.92 1207834 3019.58]
FCOLLMNA LIVIANA ZBOMTS 2 67,12 5365062 1342 020 H040.87 483270 1208.17|
COLUMNA LIVIANA 330 MTS 90 rii G1.67194 1542 020 S8 5550.47 1387.62
FCOLUMNA CONTEN 2,00 MTS 78 7611 60.89062 1522 020 570850 456580 1141.70)
COLUMNA CONTEN 200 MTS 15 96.95 TA.55088 1939 024 145425 1163.40 290.85|
COLUMNA CONTEN 4.00 MTS 30 127.54 10205364 25.51 020 3826.25" 3061.01 T63.25]
COLUMNA CONTEN 4.65 MES 3 144.58 11590131 2895 0.20 4346.30 T4 BAT2G)
POSTE DE CERCO 1.50 MTS 5 24.81 19.85065 495 020 1861.00 148380 370.20]
PCETE DE CERCO 225 MTS 166 32482 2635704 655 020 5381.4% 4201.13 1050.28
POSTE DE CERCO 280 MTS 13 36.36 20.48896 7537 020 2I48.90 235912 589.78!
CAJA REGISTRO AS735 C/TAP. 20 6738 3387241 1346 Q.20 345.56 1076.45 2691
CAJA REGISTRO A5=35 8/TAP, 20 53.92 431377 10.78 020 07844 86276 215,69
CAJA REGISTRO A5*AS C/TAPR, - 20 6728 5552241 15.46 020 1345.56 1076.45 269.31
C:\]A REGISTRO 4535 5/TAP. 20 53.92 4313777 1078 020 - HITB.&4 BO2T6 21569
CAJA REGISTRO 235+35 C/TAP 20 54.89 43191099 10,98 020 109177 878.22 219.55
CAJA REGISTRO 254,35 5/TAP 20 46.43 37.14089 9.29 020 928.52 282 185.70
CAJA DR.ENAJE 45-35 C/RE[TLLS &0 7204 5763305 14.4t 020 432248 345798 B4, 50
CAJA DRENAJE (.40 C/REfLLY 10 &232 65.85%46 1646 020 823,24 65859 16465
CAJA DRENAE:‘_ _B0=.40 C/CORTI [ 89.67 7175890 3j1.93 .20 538.04 430.43 10761
TAPADERA LISA 80" 40 J0 2105 15.83850 .21 0. 147337 H78.70 204,67
‘TAPADERA LISA A5 35 50 2037 1529880 4,07 Q.20 1018.68 81494 .74
TAPADERA LISA 4040 50 1736 1380880 345 0.26 86305 63043 13281
‘TAPADERA LISA 1911 70 7.82 6.25386 1.56 020 547N 43777 109.44,
PLANCHA TRAGALUZ  1.5071.20 C/BORLC 50 84.00 6759640 16.80 0.20 4190.78 338082 81995
PLANCHA TRAGALUZ 1.5071.10 LISA 20 84.88 S71.052 16.98 0.20 1697.51 135808 7 339.50]
PLANCHA BAND 1.44%.75 C/BORD. 20 .0 6LEA35T 15.5% .20 1554.09 ]2‘43,27 310.82;
POSTES ACOMETIDA  4.75 MTS 2 CONT 15 667.45 53395892 133.49 020 001173 5009.38 206233
POSTES ACOMETIDA  4.75MTS 1 CONT 15 502.69 4215172 10058 020 T340 603228 1508.07|
POSTES ACOMETIDA  5.50 MTS 2 CONT 15 699.09 359.26922 13982 020 48630 B3gL.Me gl
POSTES ACOMETIDA 5.50 MTS 1 CONT 15 518.20 41456222 103.64 .20 TII3.04 G218.43 1554.61
CENEFAS 3.45 MT5 45 80.87 7189769 1797 G20 HM4.25 323540 BuB.85|
) CENEFAS 390 MTE 50 83.26 6660795 16.65 020 416300 333040 832L.60]
CENEFAS 3.0TMTS 50 82.86 6029115 1657 [ik.1] 4143.20 331456 BIR.64
CENEFAS 393 MIY 45 $1.68 65.34115 1634 0.20 3675.43 2940.35 T35.09
I’I‘O?ALF.S 18020560 1416448 AWE. 212
Cuadro 29
. - —— TUENTTTTIIO I TR T
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PRELISA
ESTADO DE RESULTADOS MENSUAL

VENTAS DEL MES Q150.205.60
() COSTO ESTANDAR QIH4,164.48
() VARIACION EN CANTIDAD MATERIALES Q14149
(+) VARIACION EN PRECIO MATERIALES -Q18.00
1) VARIACION EN PRECIO MANO DE OBRA Q41058
(3} VARIACION EN PRECIO GASTOS DE FABRICACION Q1,186.89 (14588544
GANANCIA EN VENTAS Q34,320.16
() GASTOS DF. OPERACION -Q12,000.00
RESULTADO DEL MES Q22,320.16

Cuadre 30
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Conclusiones
La contabilidad de costos, se constituye como una herramienta

para registrar y controlar el costo de produccién de distintos

articulos, sujetos de proceso de fabricacion.

Es necesario establecer correctamente el costo de un producto,

y conocer si su fabricacién permitird su venta.

La clasificacion de los costos, permitird separar por areas los
mismos, haciendo el andlisis mas facil v la toma de decisiones

en forma precisa.

La definicién de los elementos del costo, hara que ias personas
involucradas, no incurran en errores por desconocimiento y

mezclen gastos dentro de los costos.

1.as costos relacionados con mano de obra, deben contempiarse
dentro de los costos, para que no afecten periodos
subsecuentes; ejemplo, prestaciones laborales, tiempos extras,

primas por cumplimiento de metas, ete. -

La correcta distribucién de los costos indirectos, permitira que
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éstos no cambien considerablementie de un mes a otro. las
técnicas & utilizar deberan estandarizarse y deberd
comprobarse que es la mejor manera de cargar a los articuios

dicho costa.

Pueden existir costos que para un departamento séan directos
y para otro sean indirectos, esto dependerd de la influencia
que tengan en el articilo que se produce. Por ejemplo una
persona puede ser supervisora directa de un departamento v a
la vez coordinar las actividades de otros departamentos, para

el primero sera directo y pata el segundo indirecto.

Una empresa hecesita conocer el monto de inventarios, existen
varios métodos de valuacién, la actividad de la empresa
determinard el método que se utilice. Por ejemplo, si ios
articulos son perecederos el sistema que mas le conviene es el

PEPS.

Para establecer un sistema de costos, es necesario fo'rtéleccr el .
ambiente e el cual se va a dcsarrollér, reforzando los
coniroles y politicas qué permitan mejor resguardo,
optimizacién y distribucién de los elementos que intervienen

en el proceso de produccion.
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Recomendaciones

Establecer un ambiente de trabajo, que permita 2 una
contabilidad de costos existir, para mantener registros v
controles sobre Jos elementos que intervienen en la

produccidn.

Analizar con mucho cuidado los costos, para determinar, si no
estan siendo afectados por circunstancias ajenas a la
produccién, lo cual fijard un precio de venta, fuera de la

realidad.

Una de las clasificaciones de costos mas utilizadas, es la
“identificacidn con una actividad, departamento o producto”,
esta es la clasificacién que a la empresa objeto de anilisis le

conviene.

Para evitar errores 0 confusiones, se recomienda redactar una

nomenclatura de los elementos que intervienen directamente
en los costos, esto evitard que se carguen gastos de operacion
al costo de produccién, o elementos de costo a los pastos de

operacidn.

! ' — FRETIE T
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Si se toman los métodos y técnicas exactas para ¢l manejo de
los materiales, se evitaran pérdidas, robo;s, maltratos,
desperdicios, etc., por lo que se recomienda tener actualizado
el kardex de inventarios, efectuar inventarios  fisicos
periédicamente, elaborar formas imi:resas, fomentar politiéas
de recepcion y despacho de materiales y producto tefminado,

etc.

Deben fijarse politicas acerca de los costos que se relacionan
con la mano de obra, como bonificaciones, prestaciones
iaborales, premics, tiempos extras, pues éstas deben ser

contempladas dentro de los estdndares de los productos.

La distribucién de los costos indirectos, se debe hacer de
forma ecudnime, utilizando el método que se acerque mas a la

realidad y que el cargo no distorsione el costo del articulo.

No todos los costos serdn directos o indirectos en general,
cuando se dividen los costos pot éreas,‘ departamentos ©
productos, puede ocurrir el caso que €l costo de un supervisor
sea directo a un departamenio, pero indirecto para otro, por

poner un ejemplo. Por lo tanto, es recomendable que todas las
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personas que intervienen en ¢l proceso de costeo, reciban la
capacitacién necesaria, para distinguir entre un costo y un
gaste, sin olvidarse que no sélo las personas de contabilidad

necesitan esta instruccion.

La valuacién vy sistema de control de inventarios dependera de
la actividad de la empresa, si tomamos como e¢jemple a la
empresa que se dedica a la produccién de material
prefabricade, lo recomendabie es realizar inventarios
perpetuos, utilizando el sistema de valuacidn de costo

promedio.

Tomando el caso de la empresa que se dedica a la preduccién
de material prefabricado, io idéneo es adoptar el sistema de
costos estandar, para mantener un pardmetro de costos, el cual

debe revisarse periddicamente, ajustandose a la realidad.

' ——— T TTANIImO
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