' UNIVERSIDAD DE SAN CARLOS DE GUATEMALA

* FACULTAD DE INGENIERIA

e MANUAL DE. uN SISTEMA DE PRDDUCCIUN EN UNA EnPRESAj37=§-’

vi MQGUILADDRA DE PRENDQS DE VESTIR

fﬁsis.'}'

 PRESENTADA . IRECTIVA ‘DE LA FACULTAD DE

ING N:ERIA .5*'

por

EDUARDG CASTRB JUR z

QL CDNFERTRSELE EL TITULD PE

INGENIERG INDUSTRIAL

' Bustemala, septiembre de 1999



. HONORABLE TRIBUNAL EXAMINADOR

Cumpliéndo con los p?eceptqs’-QUE‘éstébléce 1§5 ley de
la Universidad de San Ca¥los de Buatemala, presento  a su

”Cpnsideracién;hi-trabajo:devtesis titulador

. MANUAL DE UN SISTEMA DE. PRODUCCION EN  UNA EMPRESA

MAQUILADORA DE PRENDAS DE VESTIR.
 Tema gue fuera asignado porlia Direccién de ta Eétuéla

Cde ihgéhiérié Me¢énica Indusifial;_con'fecha-15 dg,Dctubfé

de 1996.

U e AL "Enunﬁbo'-CASTRq JU&REi




‘ . UNIVERSIDAD DE SAN CARLOS DE GUATEMALA

- FACULTAD DE INGENIERIA

'NOMINA DE JUNTA DIRECTIVA

~ DECAND  ING. HERBERT REME MIRANDA BARRIOS
VDCQ?.LH e, 3096 §RéNc15Co GOMEZ RIVERA
VOCAL Z . ING. caﬁLQs_HUMBERTD PEREZ RODRIGUEZ
vdchvshr_; i }NG. JDRGE;BéNJﬁHIN GUTIERéEz QUINTQMQ

. vocaL s -vBR;,DSCAR:STQAQDD.CHINCHfLLAtGQiMéN‘:_, 
vocAL 5 o “BR.‘MQURICvaGRﬁJEDA méaiscﬁt -

SECRETARIA = INGA. GILDA MARINA CASTELLANOS DE' ILLESCAG

o  TRIBUNAL BUE PRACTICD EL EXAMEN GENERAL PRIVADD

_bEcANé:1, f‘::_ING,’JDRGE-MAéiD MORALES GONZBLEZ
EXAMINADDQ :IVING, JOSE ANTOMIO tan#égﬁas GODROY
SxéﬂlNéDDR. _ING._ALFDNSG’RENE-AGUILQR Haéncagfm

F é%amimﬁpénl' E-fﬂG.7EDGQR RCLQNDQ-&QR?QU5vGéRfN

| SECRETARID ING. EDBAR JOSE BRAVATTI CASTRO




Guatemala 2 de junio de 1998

Ing. Francisco Gomez
DIRECTOR

" ESCUELA MECANICA INDU‘;TRIAL
'FACULTAD DE INGENIERIA
UNIVERSIDAD DE SAN CARLOS:

Sr. Director

.  Por este ‘medio remlto a usted para su conoc1m1ento Yy efectos el -
trabajo de tésis titulado "MANUAL DE UN SISTEMA DE PRODUCCION EN

.~ UNA EMPRESA - MAQUILADORA DE PRENDAS DE VESTIR“ ;- mismo.. que fuera‘ o
.~ elaborado por el estudiante Eduardo Castro Juérez prev1o a optar al-f
'tltulo de Ingenlero Industr1a1 : v ;

’El contenldo del trabajo ha 51do asesorado por el suscrlto,:,

. cumpliendo éste con todos. los requlsltos establec1dos, por lo- quex"'
: recomlendo su aprobac1on . .

 fivsln'otro.Partlcular‘me_suséribo'dé}usted;

'~fAten§aménteg

Ing. Adolfo Perelra Santls
Asesor Nombrado
Colegiado No. 1,199




L UNIVERSIDAD DE SAN CARLOS
"7 " DE GUATEMALA

" FACULTAD DEINGENIERIA

El Latedrétlcm Revxsnr de . Tesis de la Escuela .de -
Ingenieria ‘Mecanica Industrlal de la Facultad  de
Ingenleraa de la Universidad de San Carlos de Buatemala,
o luego de_ conocer el dlctamen, del Asesar de Tesis al],
~trabajo de  tesis “titulado MANUAL - DE UN. SISTEMA . DE. .
" PRODUCCION - EN UNA ~ EMPRESA  MAQUILADORA DE : PRENDAS DE
. VESTIR, pvesentadc par'ﬂ'el estudiante ,4n1versxtar10\f,
" Eduardo . Castro Juarez, aprusba el presente trabajo vy
%frchmlenda la autarlkac16n del mlsmﬁ.lf-.,%*vﬁx‘ O

. Buatemala, abril de 1,993, = o "fm_m-f"’";-

Cemds”




UNIVERSIDAD DE SAN CARLOS .
DE GUATEMALA e

' ":_FACULTAD DE INGENIERIA_ »

El Director de la Escuela de Inqenxer;a Mpcénxca Industrlal de
la Facultad de Ingenieria de la Universidad de 8Ban Carlos de
Guatemala, - luegs de  conocer el dictamen del Asesor  conoel -

“Wists Buens  del Revisor de Tesis .y del Licenciado en Letvas,

al - trabajo de tesis titulado MANUAL DE - UN SISTEMA ‘DE

‘PRODUCCION EN UNA EMPRESA MAGQUILADORA DE ' PRENDAS DE ‘VESTIR, B
'preqpntada pﬁr el estudiante universitario Eduarda Castro

Juarez,: aprueba el presente trabag-:- y s--l:.(::.ta la auturlf,at:lunk
ﬂdel mlsmo.b . _ ,

" g L _nlulmrnr ’ T S
Ing. =R1verai» L VfVV?FV"}'
. INGENIER MECANICA INDUSTRIAL >, LrAD D“" r\‘

E !MGE -

- Guatemala, septiembre de 1999.

emds




- UNIVERSIDAD DE SAN CARLOS
DE GUATEMALA

El Decanc  de la Facultad de Ingenieria de  la Universidad de
- Ban Carlos  de Guatemala,  luego de conocer  la aprobacién poy
parte del Dirvector de la Escuela de ITngenieria Mecanica
CIndustrial, al trabajo de tesis titulado MANUAL DE UN SISTEMA

DE PRODUCCION EN UNA EMPRESA MARUILADDORA DE PRENMDAS DE VESTIR,
- presentado  por el estudiante - universitarie Eduardo  Castro .

Juarez, procede a la autorizacién -para la impresién de  la -
misma. ‘ _ : ' o ’ o R :

IMPRIMASE

’ -Ingf'HéfﬁE;;%:z Miranda Barrios
, Hert B o

'Guatemala; septiembre de 1999

Cemds




4
1
1
i

o ACTQ'QUEﬂbEDICD “-'_ ,*

‘A‘mi Madfe= . Judith de Castro, como muestra que no me
conformé con sblo saber leer ¥ escribir. Nuch55~ gracias

per ensefarme el valor dée estudiar.




. AGRADECIMIENTO
Al sefior Edgar Ramifé?;iprugramador“'del sistema. aqui
'Qeécrito,‘sin cuya elaboracitn nada de lo[qué,se ié-SDli¢i~

',taréfhubiera sido posible.




INDICE GENERAL

 fNDICE DE ILUSTRACiONES ’

- BLOSARID

INTRODUCCION

'DBJETIVOS |

1.

LA VENTANA DE MANTENIMIENTOS MULTIUSOS
 VISTA GLOBAL Y DEFINICIONES DEL SISTEMA

. PARTES DEL SISTEWA

5.1 Produccien

. INTRODUCCION

1.1 Ensamblaje de prendas de vestir

i.ZHCohcéptbsjbéSicds ‘fv  .‘

' EL MANEJD DEL MENU DEL SISTEMA =

g

' 5.1.1  Mantenimiento a archivos maestros

s 7'5)5drc5i05faéfc!iéﬁféSfinil;' o

b).ArcﬁiQé,deiobéfaciénes;';ZJ*
”.d5 A?éhivéfdéi1o£?$if:7”11”

@) Archivo de dificultades

1V

Lovito

CIx

‘10
18

‘f;ééf?Tﬁl '

».g5;1.2ﬁj~1;Hanténimiéht6:§é éﬁdehes#de_ﬁﬁgdud4§7'

cién

40




;»’”énfeﬁihiEth:de.ttieteénf“'
a)

b)Y

- c)
d)

e)

)

g

Reportes Be'proqu:tiéh"

b)

- cion .

;QQj

5.2 Planilla .

L 8.2.1

Archivos maestros

a)

b)

o)
)
 7?nextré°gf5» R O A

AfthiVn dé:préstamosﬁa émpléadbs 

Reporte de eficiencia =

Réportgvde ézoradp
ﬁddif;céciﬁn al Féporta.de azo-
rado - |
Imﬁr§5ian’deftiquet95f_f
AC#ﬁfatibnfde fiﬁuétéé;ppéraddg
Madi%iﬁaciéh.a fiqueteé cébt%ﬁds‘
CDnsQlta é t;queteé captadbs 

Reporte devtontrol de bultos

Reporte de operarios borﬁopera~j

eivn

Reporté‘déjayange:de:;é'prpdg¢;

Archivo de empléadds

Archivo de départémentdS'.

salida Gy

.Archivb'de.régistfb de,hbf55 

11

Loag e

52

58

60

b1

v xb4; _ qT‘-
'259 _.
| 5e;f

UAr;hiV§Ade hqu$fdejeh§rada/ffgfﬁ7i-" '

 74i




5.2.3  ‘Reportes del men& de planilla 171'79*
| a) Planiiia cétﬁrcéhalidg.operaribs iéﬁt
{ | | by Planilla quincenélude'administ}a;f’
cion v » ' ..‘ B ".» - 82
. T  : ) Reﬁofte-de horas entradalsalidav 84
o ‘ o , d)'Répﬁkte de horas extra autori-
zadés : . | ' R   .; a5
: e)'Reporté de séldbs deudofes - _ _‘ 86r
f$ Repbrte de pre—planilla" : ‘.Sf
5.3 Mantehimientns _,.‘ - ;. _ IR a8
A5;3.1 » HTRéin&exédb de‘baseé S 'ff,89"'
5-4,>F;oté505;95petiéles | ' ', | -’:. : .f§2 -
D  :' 5.4.1 | Registro de entrada y éai;davdeylr

“fi15;4,2""1 Maﬁufacturérdé{téfﬁéipé%a.élvem?“

'fu_ubiéédo o 1” v, f,'v U fvg1fﬁ¢5;gﬁu

' 6;':'ﬁEJDRéSjAL:PRGCESO' S e
CONCLUSIONES - 99
| RECOMENDACIONES | 100

 ;819LIDGRQ¢Iﬁ-   ‘.:‘_ f?. _ . »__:; :   ;:__.1Q2  -

111




& w

o

-~

.11.:”

Pantalla de reorpanizacion de archivos

. INDICE DE ILUSTRACIONES
 FIBURAS

CTITUe

;fPaﬁtalia‘dé'gobsglta,dé‘aperacidhes
” Pah£a1}a dgrhaqtehimienfoiBe_oper;ticﬁes'
 »fAinfit&D:dé dEfi6iCi6n+u$D dei sistema  u,1
“IPéﬁtallavde ﬁahteﬁimienﬁﬁbé tlieﬁiég.ﬁ
: P$n$éi1a7dé'mahfehimiéhtozde1bbékééi§néé-;F;‘i
 §én{é11é‘ﬂé ménteﬁimieﬁto de,pFGCQQQS'rl
'Paﬁtallé de hantehimientb a lotes
';Pantélia_dé”mantenimiéﬁpa a:difiCuitédes
Pantéila_de maﬁtenimiéhto de,6rdénés>dé 6fb6Qc¢i¢ﬁv; 

Péntalié;défhantéﬁiﬁiénﬁo]ﬂerﬁfdéﬁéﬁf&e;§r§6Q¢Ciéh :ffﬂf?="'*

Pantalla de mantenimiento a archivo de empleados

v

i
b4

. pa




Hints

‘Pdprs’

_Azokadd,

6LOSARIO

- Es una ayuda o-pista que nos” resuelve determxnadaf
/problema én- algunos textos de’ computadores, tam—f'

}blén =13 les reflere como'"tlps“’

VEs un sub-ment que se. desprende del menu prlnczpal

_y gue sélu aparece en la pantalla cuando la opc;én o

que tiene asoc1ada-en‘ el ment pr1nc1pa1 es selec—f_’

cionada.

Separar en paquetes (o] bultos‘més pedueﬁos Qﬁa:

determlnada cantidad de piezas a . confeccxonar, por

ejemplo, si un paquete fue cortado de'czento,

~veinte (120) piezas y,lo_dividimos en ¢inco  par-

,tés,'éntonces tenemos bUltos o paquetessmés peqUe—

fos de v91nt1cuatro (74) plezas. éstD e hace conii

P.O.No.

'el flﬁ de que sea manlobrable dentro de la I;nea

dE‘pTDdUCClbn.~

{Purchase order No.). Es el numero de orden com

- el que viene descrito un estilo o corte del clien- =

te de los Estados Unidos de'Norteaméritaf

Reindexar

Es febrdenar”los indices de un archlvo y ‘sE . llevat

 *éi¢aboven' las dlstzntas bases de datos Qque perte—f.

necen &l programa.
\%




_Sé -réfieré.a.un registrb;lpbf_éjéﬁpln; si Qe egté 

ﬁencibnéndo uns dfdgﬁ de wprdducci6ﬁ y” dicév'élfJ’
jprograﬁé pasakal ‘siguiente'ifem;;_sé EEfierE qué
'pasa al siguiehteb'fegistro_dév 1a dfden  de pro;'

- ducciodn.

vi




utilizado en el sistema.

- INTRODUCCIGN

qute-imaﬁdal_esté dirigido —a'todos*-ios uSuarios que
necesiten gtilizar el-Sbftware de apllcac1bn aqu; descrlto;

ayudéndo a entender la léglca de cperac1én del mismo, fam1~ 

'iiakizéhdblo con 1 amblente devtrabajo, los dlstantms~hints'

’lacercé'de 1a utilizatiéﬁﬁdéi-teclédordurante‘la'ejecqcibh y

1os menus.

"'Eii manual esté 'dividida par téplcns, _segun el L ment
-general del szstema, 1D que fac111taré la busqueda cuando sef.

x_tengan dudas sobre algunzaspecto espec;f1ca del software.,

* “El primer capitulo contiene u eve descripcidn sobre

”'lé-waquilé“devp#endas,dé'ﬁvésﬁir ?féiggﬁbSFC6hc9ptqs basicos

~ relacionados ton la misma y con el software de aplitacién

craf]

vh

El ssgundo cap;tulo contlene 1a utlllzac1én del teclado

t,para_ el fun51onam1ento de los menus del s:stema. A Esté‘

-“dEdlcada ai personas qae han tenzda coni antqr:orxdad Doco Obfw.n

'nlngun contacto con una computadora,,espec1frcando claramen—'

 £& 105 movzmzentos dentro del menu y las ,reacczones de1*~

RS . ¥ ; @ ~:(\

";;programa, as; como 105 prnced;mlentos de sallda,'

VII




é} fercér CébitulbICDdtiene informéciéh:sobfé la manera
en-que funciona 1a vehtana.de manien;mientbs“multigsos, dde
sevutiliza en los distintos archivos dél”sistema para Hacer

" consultas, inserciones, modificatiohes y éliminaciénes;'déf

algtn ente en particular.
€1 cuarto capitulo es una visidn global del sistema.

”Eh ‘e}vquinto capitulo se describe cada Vunéide 135 
ﬁartes.con'las que cuentaiel‘sistema, de;allandﬁ }a fokmavép
qué“se,interreiaéionan. DatDS'épn que :Qenté,.manera‘en.qué' 
dé§é §ﬁferrétaEse>_ips.téxtqs,  forma>éh.'QU?;ée  hacén ios

..c§1¢uibs; et£g_ | |

EQYQIPSeitﬁfcapituibiSQ ééstr;bé 1a qu@é eﬁ’qué ﬁe;of:

 raron io§idis£inth4brq;eqim;gntos dQVCbn?f91_BE:13_éﬁQ§UCf
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OBJETIVOS

v_Dbjetin-Qenerai 5

uEétabletér"uh” sistema. combutérizéddsfdé;'é@hffplﬁ;da o

produccitn y el pago de planilla catorcenal f‘méSSQél; e

Objetivos especificos

1)_aLCbhtroiar 'el_ingreso,7’pfpteso’yV-saiida deli:prdeCtQ,

':(pkendas_de‘yestir};‘

2) ‘Dbtehér‘~controlés"ESpeC£fiCoé de préduq;ibﬁ;;_scbrég

lotes de  produceion, paquetes dé los “lbtes, opératiohés;dé

-y

3)  Calcular la planills catorenal y la némina mensual.

iencia’ de los operarios de méquina,
e toda la planta, para un tiempo

‘lineas de produccion vy
 detefminado; 

©5) T;Dptihizék'costcs de mano de obra directa.

IX




1. INTRODUCCION

f‘i.lﬁ Ensamblaje dé'prendas de vestir.

El "énbaﬁblaje’dEifﬁrehdas-de' vesiir "ée’fefiéré"afla

':cohfec;iénvde rbpag es decir; a plezas nue han EldD cortadas‘

y’qdé"se atbplah para*‘fdrMar una prenda completa,v tales

‘cbmp,_panﬁalonés,'_camzsas, blusas, falpas, vest;dns Yy tra-

"5eé,fehtre otros.

En el Decreto Ley 29—89- "Ley de Fomento y Desarrollol

de la Actzv;dad Expprtadora Y de Maqu;}a" deflne ensamble

como:vla act1v1dad que conszste en a:oplar partes, piezas, 
‘sub- onguntos D'Cohjunfos QUezél '5ew integrados* da como
resultado un producto con caracter;stiggs distlntas a dlchos_f*'

'componentes.
'»I;;;2;'Cpn;eptqssbasicosff‘_"
- La'paiébka‘ maguila pnbvienefdél}ék#b?r;MAK}LA,dgéThé;eal
ﬂ;-keferéhcia'a dhavmédiﬁéjﬂe cépaci¢ad.'5 -

El dlcczanar;o de la. Real Acaqemxa Espanola de'*laf'
’Lengua (1992) expone que la "Maquzla Es la pcrcién de grano,f

fﬁharzna a ace;te que corresponde al mol;nera ppr la mnllenda

:7 y maqu1lar es "medlr y cobrar 1a maquila"l%'




La comzszén de maquxladares de Guatemala, a tréves de f

1a Gremlal de Exportadores de Productos nD Trad1c1onales,f

proparc;ona dos 'conceptos sobre la' act;vzdaq de maqu;la:-

Sistema de trébajo ehtre stV perSDnasven: el cual udé es

duéﬁgvdegla materia‘primé y 1a entkéga;afpﬁra'@akaisU”ﬁrbﬁe&.

50 0 :enéamb1e, cobrando 'ééta‘ﬂltim&j Qma'téntidad pof?”sQ§;¢*

servicios.

Ly siguiente definicién es mas aﬁblia; méquilaz'sistema'

de trabajo que permite trabajar a una persona gue tiene gran
poder de venita y menor . poder de pkodugaién,,tnnJUha_pérsuna_

‘qqe tiene gran poder de produccibn_pérﬁ con un poder menor

de venta.

‘En el Decreto Ley 29~89 mqqu11¢= e8 el Vaiof égrégado

nac;onal.generado, a' través del. serv1c10 de trabaJD y Utros,

'TfEEcusts qua §e.perc1ben' en. }a pruducc1én y/p ensambleudef'

mercancias, -

El prcgrama de apllcaczbn ests 1mp1ementadn sn FoxPrc.'

fun manejador de bases de datos que utllxza_ e} mpdelo rela—

cxonal cuyas caracter;stxcas prznclpales contzenen- e

- Cmmpatlbzlldad completa del farmato_” DHF” para bases 

'de datos (compatlble can ngse)

f¢SDpcrte de hardware Espec1a1 epmo El"Mquse;




f-MénejdAdel concepto de ventanas.
- Aprovechamieﬁto de cuélquiEr'mémqfia»éxpanqida’cbn 1a

que cuente el sistema.

4f7 €apacidad  de _transferencias» hacié'atrbs iforhétos_f_;?

iHDjas'élactwénicas, prncesadores'de texto;>et¢;)

. Por. ser éste un paguete gue utiliza el formatq *~.DBF",
los archivos de informacién estan tadQ'EI-tiempa.diéponiblesf
para cualquler modzfzcac;bn en su eatructura y/o reescrztura _

de algun procedlmlento en el caso de ser necesarlo, Ademas,

 esto hace que el programa de apllcaCLbn 5ea mEJorable cuando_
  esten dlsponzbles nuevas>versxones de FoxPrn u Dtro paquete

.szmzlar al que se desee ngrar la 1nformac1on.

2‘ FoxPro es ur 1nterprete sobre el cual corren' lps prc~

_gramas de apllcaczén..f Utllaza 512K de memorza 'm;nxmo y sU

presencza es (o debe ser) Lnadvertzda durante la mayor;a del

tiempo_da e:ecuczén del programa.de ap;;caczén,“_,pesar de

ser uﬁa{biaéé‘vital_dellahtéfiof.

. Hay varios tipos de‘datqs  que puédeh'ser'utilizadés'en_

Foxpro. ”Axgunqs' de ellos son:

- DATOS NUMERICDS'  pueden contener solamente numeros,ub

jy que pueden ser utlllzados para hacar célculos matemétlcos.

‘Cuando son - ed1tados, se 1nh1be autométlcamente el 1ngreso de"

3




-cuaIQQier ietfa (excépto'él’pgﬁtdAdécimélr,“

e DATOS  ALFAMUMERICOS : m_.u::»den L rontense 3-?»?".’#‘.?1‘5'- SN
numeros en cualguier.  orden. No pueden ser utilizados en
'céléulosv.ﬁorque son .de carécter:descriptivqa S No - tienere
nirngun tipo de validacién excepto en casos‘ésaecialeslduahdb
el rango'de valores posiblés s lYimitado.

~  DATOS FELCHA: contienen. una - fecha Cdeterminads .
RPoseen auvto vé&lidacidn para rsvisaf la existencia de la
fecha ingresada.

./~ DATOS HORA: contiener una hora determinada. Hay un.

espacio para la hora y uno para los minutos.




2. EL MANEJD DEL MENQ’DEL SISTEMA

Este sistema fuhciona mediantevla‘SQIecciﬁﬁ ae oﬁtiaﬁEar
'de‘tbdas I%s,xdisponibles.eh' el menu. geherai délf siéteﬁa;-'
Todas 135_ opciones dge éstén- dispOﬁib}é5 apafécen'iistadas
en uno - de los menas'prinﬁipales b en los sﬁb4menué con Ioé,

gque cuentan‘algunas opciones.

Para el uso del meni nécesitatembs'llaﬁaf’por:5u nombre
llasichas; De'ésté~m6do.difEM6é:qulél ment éﬁté:épﬁfoMadD:-
pof!'l . .
- Una BAéRA DEAMENO7{La_1inéa horiéqnialkaéﬁBE‘ééa?éceﬁ;_ |

135 opc1ones). | | -
. 4 opczones prznczﬁales.denohlnadas PDPUPS
;;f El popup de prcducc1én |

-ﬂ3f El popup de planllla

El popup-de manten;m;entos :
" — El. popup de final;zar

- 4 grupos de npc;ones (Una asnciada a. :ada Popup)

,ffprbduétiah L éiéniiiaf,_Méntenimiéﬁtﬁs;if}ipiﬁaligat“gk——fnj

' ~barra* R TR Co e : - .
-Mante. Archivos. Maestros < —f~€%f? , Opczon Act;va , i
|Mante. Achivo Drdenes SR {—==== Grupo de opciones aso—.__
Mante. quuetes : , o ciadas al popup. de Pra-~
vMenu Reportes Producc1én ) ducczén.




‘?;c1bn).

Cada'popup_tiene asoc;ado un grupo de opc1ones que ‘se

’-apareten solaménte_en el momento en que el respectlvo pnpup

es seleccionado.

4Inicialheh£e, el popup cuyaslopciones'sbn  ﬁésh1égadés‘
es el de Produccidn.  Presionando las teclas (J (tecla
marcada con una flecha'q&e apuﬁta hacié 1a112quiérda)’b[j>

(flecha derecha), veremos que el popup éeleccionadp tambié

&t Siguiente en la direccitn de lsa flecha que se'prESiOHé;v

En este 1nstante las Dpc1ones del pbpup’antefidrmente-selec4 -
c10nado desaparecen de 1a pantalla Yy aparecen 1a5 del nueva'

pbpup'qué‘se'séle¢cibﬁé.

NOTG: siise preszona la flecha {j estand¢7;50bré'el.

prup de prnductién. sE produce ‘uha accién circulaf;: y. la

Ae:ecu51bn pasa al popup de flnallgar (u1t1mo a la derecha).,
'7fEsto es 51m11ar a] pres;onar la tecla [} estandn en el popup£ j)*

.;de flnalzzar (el 51g01ente popup actzvo seré el de PrOduc—;;P>

Cada vez que cambzamos de popup actlvo hacza la deracha

pf'afiaf 1zqulerda, 1a prmmera DpCJén de las asocxadas al

popup actlvo esté escrlta en inverso (fondo de color dlstzn—-

: 'to ‘& las demés opcxones).‘ Esta qulere declr que ésta opcxéni'

es la act;va en este,momento.




- Presionandoc  las teclas [1 v i} {(teclas marcadas con
estos simbolos) veremos que la opcién activa  va cambiando

conTorme la tecla qgue se vaya presionando {Hacia abajo o

arriba). Nuevamente, al llegar a la ultima opcitn y tratar
‘de seguir hacis ébajc, lé barra de seletciéd,iSE'umSicidﬁa

nuevamente en la primera opcidn ¥ viceversa.

Por Qltimo, al estar en la opcidn déséada, presionamos
1a,tecla <enter>,'iniciando asi la pjpcucidn de la Dpcién
elegida.

" En resumen, para seleccionar. una de las  opciohes del
men0>hecesitamos:

1o Preslonaf laslteclas E} W <:] hastal}lggar al_pquP u
deseado.

Sz, P}esionar: 1é§‘téc1as‘g£l  ¥, {j".hasta_'ilegarjé,?ié'
_opcitn deseada. . LT

o f -3{'Presionaf-la;tec13.<é0t9r>;ﬂj
Salierndo dé una opcitn SEleccionada=‘
En la mayoria de los  casos, la seleccion de una opcitn
del menu hara gue Bl programa se detenga vy nos pida alguna
’ informacién, {(un cbdigo, fecha inicial, u'aigqna'otfa_infor—

maciébn gue necesita para ejecutar la opcidn gque selecciona-~
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_mps),_.-Cohtesténdo'con1uh, <entef§_enblugér dé:_iﬁgreéa?'ia

ihformacidn,rEQUEFida, hard gue la  ejecucidn del  programa

vuelva nuevamente al menv principael del sistema,

Una vez escrita la  informsacion requerida, sl programa
procedera a realizar el procedimiento. o reporte e fod.
seleéccionado. caso en el cusl. ya no podré rmgreaarse-al'mshﬂ-

sinD hasta que el proceso o reporte haya terminado.

€En algunas casos, hay otras maneras de salir'delrprocée

so . en que nos encontramos pres1onando c:ertas ter}an e:pec:

'fzcas. En estos,casos,3 el programa desplegaré un mensaje-

‘expllcando cuales teclas pueden 'servzr en un momenta deter—v

minado para satir.
Cé@q'utilizar el control-y

En algunas rutlnas del qzstema.-es necesar:o ﬁpfeéimhéf.

1a comblnaczén Ctr}-y para lzmpzar (dEJBF en blanco) un dato'

’tzpa de fecha.;:

Esto se logra de la siguiente manera:

“Se préSibna una .de 1as dos teclas marcadas Cifl/ (cér&a
dé'lbé shifts en émbos 1adbs,r O3abajo del-Tab én;lus teclaf
dos antlguos) se dEJa pres:nnada y lueqo sg tealea “la Y.

Basta dar un toque & la tecla Y para que ld combanac1én sear




) inter'-pré{:aid’a por la computadora.  Luego de ,egtc‘);tf.ya‘ se puede

“spltar el Gtrl.




3. LA VENTANA DE MANTENIMIENTO MULTIUSOS

En 'lé‘mayoria Vde.ios 'maﬁfehimientDSvai 1d§»dis£intos
aréhivosique cdntiene>91 sistéma;1se ha utilizado th;ohcép;
to que llamaremos VENTANA MANTENIMIENTOS MULTIUSDS."EstevéQ'
un formatp general gue permite ‘hater insercion, ‘mpdifica»"
cior, vy eiiminacibn de fegistros de cualqﬁier»archivb ﬁon‘EI
.qué s utilice. EJempllflcaremos el caso del-aréhin  dé'

vaerac1ones contenldo dentro del sistema.

Cuando seleccionamps la  opcidn Mante. af&hiVDS“ﬂéEStrbs"

del popup de Produccidén, un sub—men&'es desplegado conte-’
"-niendo'uﬁa‘Opcibh para cada uno de los arch1v05 maestros de

_produccisn.

’:SEIQCEionahBo la'optién Arch. Dgerac1ones,_ihvdta#éalafff'

vaentana mu1t1u505 desplegandose en la pantalla (se dzbuga unV'

 cuadro,ca51 del tamano de la pantalla).ﬁf Szempre el t;tulo:
"dé'.lé yéhtana‘sefréiiete al ar:hivo,queIEStambs utilizandn,:
'} és: deépiegédp eh:e;‘ borde superior de 1a pantalla. : En ’
:éété'“éasb-“se”Qe"”nhNTENIMIENTu"DE DPERACIONES aesplegadn.i‘
"-Ademés,'un cuadro més pequeno es dszJado en la parte supe—; 
 r1Dr 12qu1erda de la ventana, con un meﬁsa:e—'rEQUJrlendo 1a
,fzdentlfzcac1én de uné de los  ente5 & cansultar (en la mayo;'

ria de  105 casos, el cédlgo unico de 1dent1f1cac1én). En




‘;Teste caSD,.el mensa)e CGDIGD DE LA OPERACIGN es desplegad°r1=

Tamblén a’ la par del’ cuadro aparece el :m?nsaJe,Paréj' L

’cnnsultas ingrese 2. El’_CUPSDF es poﬁicionado dentro de un

Cespacio reservado para Que el usuarib escriba.

En este p&nfo héy variasloﬁtionés

- Si presionamos Kentér>, el sistema 'ihtEfprétaré éuek
Y& no deseamos ‘astar en esta opCion, saliéndq vnqe.vé«menté
hacia el mena anteripr.

- Bi escribimos un  codigo (combinacisn de  letras y/o
h&merosl de cqa}quier tipD que  5ayan  sido pactadpé ltnmof :
vcﬁdigds dei sistéma)_y  luégo presionémos <éntef>'é1‘§15téhé
tratars de. encontrar déntm de1 - hrehivo’ uh . i teh cuye c‘édziégb'

"sea el tecleado. bNuevamehte aqui»pueden'dafse dos»éituaci§f 
nes: Gue el cédigb.ihgrESadD'héyaréido enténtfédm; Q»ﬁé; 

4) El cédlgo es’ encontrador:

| En este caso, es completada 1a pantalla de consulta 'deﬁ_»‘

.un solo ;tem (descrlta més adelante) con toda la 1nfarmaczén»'

restante almacenada de ese 1tem.

b) El cédlgo no es encontrado

Sl el cédlgos no exlste,1 una vgntana"mé5 pequeHé':esifﬁ‘

‘fdesplegada =av15ando que el cédlgo  nv fué encontrado,' y

.presenténdanos dns-_apc;pnes;mé;gﬁ_ Re;ﬂgresar el cédlgn en-v'“-

fcasof:haya hablda aigun férro?7;1‘95cr;b1rlogg.o Breaf‘n&évu‘“
“item en el archivo.

1y R




Si . escogemos la opcidn de“réingfesaf. El_tbdigb,‘,1é 

ventana multiusos gueda nuevamente en su forma original para -

feclear un nuevb codigo. 'Si,escogemos Iavupcibh' de Crear -

nuevo, ‘la pantalla de ingresc de un  nuevo item (descrita

Ahé5 adé1ahte) es invocada.

- Por ultimo, Si - 2N lugar de <enter> o escribir e}

tbdigor tecleamos ? .y,luego_ damDs <enter>, la pantalla de-

Vconsulﬁa globsl de itemes;gsjinyocada.

‘Esta pantalla consiste en . una breve informacidén  para |

cada uno de los itemes dentro del archivo. Hay una linea -

por,ﬁada' item y  en primera instancia son desp]egados los:

_ primeros 15 itemes. Podemos movernos hacia abajo . con las
flechas [1' ¥ {] para seleccionar el item deseado. Para
las operaciones. se muestra la figura que aparece en. la

‘siguiente hoia:

—

5i el item buscado no se encuentra entre los desplega-

dos,»podemos utilizaf-las ‘tetlas marcadas Pégewaﬁ_y-PageUp

" {en algunos cascs Pgup ?TFgDni-baFajdesplégéﬁ 105 5iQuieﬁtéév
15 ifémes':o'los'aﬁtériores 15 (respectivamente),; déntfp'déi_”

los cuales nuevamente podremos seleccionar el deseado utili--

zando 1as flechas hacia arriba o abajo.

12




Figura 1. Pantalla de consulta de bpe?atibnes 

SISTEMA DE MAGUILA
ANTENIMIENTDO DE OPERACIDNES
NSULTAS GLOBALES AL ARCHIVDV

CODIGOD 'DESCRIPCIUN DE LA DPERACION

XXXXX 'XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX:
CXXXXX XOXXXAXXXXXHXXXXARXKAXAXXXXXXXXXXK XXX AKX X
XXXXX XXXXXOCXXHXXXXEXXXX XXX XXX XX XXX XXX
XXXXX - XXXXXXXXXXXXXXXXHXXXXXXKXX KX XXX XXX KKK XX
XXXXX XXX XXX XX XXX HXHXXX XX XXX XX XX XX XXXKNKX
XAXXX XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX”
XXXAX HXUXXXXXX XKL RXXEX XXX URXHKX XXX XK XXX XXX

“};‘1; PgUp, PgDh_?lMQvimiéntog v<entet}AS§iécciQha-

Una vez  posicionados en el item deseado, presipnamos

Center> para podér ampliar lé infofmacién dellitehg inyéf

candose la panfalia'de consulta de un solo ifémf (descrita:

 :,adé1éhté).:fésto}.és{éiil'CUando,hb_[?ébehbsvtgél:cédiébfes

el que deseamps consultar,

PANTALLA DE CONSULTA DE UN [TEM
Esta pahtal1é_chn5istE en toda 1la déﬁés’finfnrhaciéh;
 §iﬁéc¢nédé _én“El' ar¢hivD  reférehté a11 itém"'dgg_éstahbs

trabajando. El- cuadro quE'thfiene elu'tﬁdigo'se gueda en

‘la esquina superior izquierda, y en las lineas postericres

:§rg5 de$p1§gQ¢é;gla'inﬁormacibn quEvjbuéﬁe vaﬁiar ﬁépéndiéndq ,

" 'del archivo gue estemos trabajando.

13




En eliéasp de }as‘opéracibhe5, 1a5§ahtalla 1uciré,CDm¢j

. aparece a. continuacion. .

iFigUra 2. Pantalla'dekmanténimienfo‘de opéfacibnés_

'SISTEMA DE MAGUILA
ANTENIMIENTD DE OPERACIONES

Codigo operacidn XXXXX Para consultéé’ihgfesg,f?u .

Descripcitn ;
Tipo de operaci6n .

‘Unidad de medida-

Tiempo estéandar

Minimo de Prod. , .
Dificultad & . Precio’l

Dificultad 2  Precio 2

Prod.Estéandar

| <Modificar>  <Eliminar>  <Consultas>  <Finalizar> -

En ‘la ultima linea es desplegado un mentt  con varias.

-opciones.  Dependiendo de cual hava sido huéstra'intenciéh 

al ehtrar en ésta pantalla podemos seleccionar:
. <Modificar>"
Esta opcidn se selecciona ‘cuando deseamn=s  cambiar

,alguﬁp de los datos abajo dsllcédigo;v :

14




 '1Moviéndbnos con»laslfIEChasv'y"presiohando <énter>'gal}:-

'estar sobre esta opcxén, haré que el cursor se p051czone eniﬂ'

el primer ﬂatb'desplegado.despuesrdel ;Qdign (el.,cﬁdign es'i
_ .inmbdificéb1é éiempre);f” _EStandbf 5obré uh‘“dato.ﬁpodem§s~’

- presionar. nuevamente (éhter>7’ﬁara de:ar 51n' tambibs'eée{i

datb'y',pasar al!lsiguiénte;g_ Sl necesztamos modlflcar él‘*f 

-_dato'én el que estamos; tecleamos el nuevo valor del mlst V
¥ luego presionamoér<énter>.u Si va modlf;camos el'dato que“ 

’deseabambs”y,no tendremos gue hacer ninguna otra modifica-

'fcxén, presianamos <enter>'elﬁn&méro de vetés‘qué sea:-necé— e

vf'sarlo para regresar nuevamente al menu de la ultzma llnea.;’>7
<Eliminar>

" Esta opcién se selecciona cuando deseamos borrar el

_;itehvhorkcomblétb‘dgl archivo..

 ;;Co las flechas nos poszczonamos sobre la'fbbgiﬁhfyf;[f””

‘7fﬁféSEDnamms_<enter>.;: Automét;:amente al -;tgm‘esfibo}f66677
’6é1 éE:hivg y'la“péntalla multiusos yuelve,& su 'éstado 

‘jiniqial;f“

| <Consultas>

t"Se'sélecciohaiicuando'deééambs ir ‘a escoger otro item

B de la llsta de consulta global de itemes.f Nuéﬁamehte una

fﬁl;nea por cada ;temi es desplegada y aparecen 105{ pfiﬁéﬁds5f_

15




“15 ;temes, de los que podemos escoger el préxzmo que 5ea de;'

*,nuestro 1nteré5 para hacer consulta, modlflcac1bn, a elzml—?ﬂ°'

nac16n.

"J<Finalizar>

Cuando la consulta =] modlflcaczén ha téfmingdo;;pode—v

. mos entonces escoger esta opclén.para’hacer que’la‘véntana:f

multiusos regrese a su estado inicial.

PRECAUCIGN' el numero de veces que se pr551ona (enter)

i]no debe quedar fuera de control. Cuando estamos haczendoff'“
 ﬁ'mnd1f1cac1ones v Ia.mayor;a de los datos'vno se mndlflca,m‘g Lu”

o 'debemos ir preszonando <enter\ de una manera controlada, de

‘ manera de no pre51nnar la tecla mas veces de lo necesarlo.

81 esto sucede, el szstema asume éstos como respuestas Sl

o a las 51gulentes paradas que haré, provncando aun d95control%-

momentaneu al s;stema hasta que todos 105 <enter> tecleadms

‘adelantados havan 51do procesados.

-sSi ala-Qéhtaﬁa ‘multlusos no ’es‘sufzczente en;éigﬁha. 'f
‘:1ibCé§i6ﬁ ﬁara 'el despllegue de la total;dad de iés'ﬁatb§ QI’
”:ﬁpertenec1entes a un ;tem, el mensa;e PRESIGNE (ENTER) PARA;ﬁf'fﬁr
‘ iCDNTINUAR es desplegadn.»} La EJecuczbn se det;ene para qué gV 
'fselufusuario.pyeda'.leer alguna 1nformacién} deseada,: v al.

o presionar <enter> la segunda parte de lns datos es desple-f} xﬁ¥-

16




gada.  Ya en lavsegundévpaﬁtéXIa» épafécen'las bptidnésfdé'

“modificacién, eliminacién, consulta v finalizar coms er los

Ccasos normales.

Este es el _Céso,del archivo de &rdenes de produccitn

utilizado en este sistema.
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. 4. VISTA BLOBAL Y DEFINICIONES DEL SISTEMA

.Este ‘e5 un’ siétéha:desarrqlléﬁb: p;}al déscfi5ir' y .
nilévarIth Eqntfbi qe>{1a§_bpéréciones »dé'Una._éMﬁFééai dé:" 
pfbdutcién-en bésé a..£rabajD é destago.b-ﬁdeméé;; medfaﬁte:
la'ﬁiilizaﬁién‘.dé‘uh éisfema de thuetes permlte calcular ,
la blanilla segun 1o devengado durante un tlempo espec;fl—
coel | |

 ;Débido a.la flexlbllzdad en la deflnac1én de procesus

“‘Y DpEFaCiDnES, el 51stema no soln es ut11 en el proceso dE'ﬁ‘

‘una empresa 'maquiladcrag sino en cualqu;er;plgntavde»pro~' 
ducc;én de prendas de vest;r.
El 515tema cuenta con descr;pczones para 105 sagu;en— 7

1't95 entesz'

i,_— Los clzentes"_se deflne as; a 1as empre;as o perso~?w_"

';;ﬁégilnd;vzduales que hacen pedldos' que generan érdenes def‘”wff?

. produccion.

- Las 6fdenes de productibh=  cada pédido dé.uﬁvciiéh—
te genera una orden de producc1bn en la cual se 1nd1ca cual“:
'?cllente la 5011c1ta, y se detalla los grupos de un1dades de '

que constara la:orden,'

< tes lotes: se gehefa _un lote por cada orden de

.prpduccibn.




wEste:deécribe‘la:iista'de 1Q§1br0ceébé:dhé.52r§n,épii%n
 castu;éi 1Uté para gue - guede terminado. 'LUhvElmfé.phédé‘“
vhacérée‘ cokfespondér,ﬂnicamehte cch la roFdén que' 1efdib,

origen.

- tos prbceso§;> cada proceé& eé~Qﬁa fa5e>ﬁe}”§chédi;
miento Qidbél ‘de maquiiado.. Dividen én b§ériés'e£apé5 ls
estancia del_ producto en lés_lineaé qe prqduccibn;  Cada
bfpcéso cohstaAJde varias opera;innes  que.debeh hécéEée,eﬁ’
;gn:drdéh é5pécifico pafg éomplétario,',Una, 992 def;hi6§'Qn’ 
prDcésD, .é5te‘puEde:‘formaf::pérte.déz'uno b Ayéfigs 16£s$ '

dependiendo del caso.

; Lésbpperaciones:A una ‘operatién é5  }a  uniQad»mé5
.péqueéé”’dé ﬁrabajg.a ;ea}izarﬁ Déspué§ E6e.definid§; qhéi
lépéfééibﬁ>pﬁedé fdkméf'hartefde uao,.vériaé b’giﬁqﬁﬁ'brote%

Q §65f'Eﬁfe5te reélstro de operaﬁanne: =3 dnndp =34 calcula 91,'

:prééiqla pagar par 1 realx"arzﬁn dr 1a oﬁ:rarwmﬁArn b%sa;a
ia dificultad que'se la_defina DP manéva qup"él Coétb"dé'

'faplzcar un proceso’-a una unidad'ESS la suma de las pre:aos o

‘fﬁde las Dperaclones pertene:zentes al pruceso, y a su vez,

”-el costo de apllcar todos los procesos (lote) a la unldad,“"

es la suma'de los precxos de tndos los prncesos que forman 

barté de'esellﬁte,*
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- Las‘difiCultadés:f_hna '6perécibn'buédé CIésifitéréé 

‘Segah'la dificultad que_presente'ﬁaraVSU rééliiacibh; :Lé§-

dificultades en éste esguema sirven para pDnEr un pFFEiG a

135 Dperac1ones. Cada operaclén cuenta con dos dlflcultades

-_cuyos preczos snn utzllzados en el calculn del prec1o de lav5

'-operacxén,.

- tos tiquetes: ‘Ios tiquetes no necesitéh.;er defini~

‘dos  en este sistema. En base a las datos de-lé_drdén"de,

“'QPdeUCCiéh,z'éla si5tema.hace una dlvzszéni.dét\tbdaé“iasf*

. un1dades en bultos (a&orado), determ;na lé?

“jthuates a ser generados,‘los genera posteriormente a 1a}?*771f

reallzaczbnudel 'trabajo, son re;ngresados para usos de laf:

 planilla.

Se genera un thuete para cada operac;bn de un bUI£6_3 f

”7déterm1nad055 _>”  
_quiéSSMPib;,S%luﬁglﬁte.caﬁStéidegvh
.106§ uniqaﬁé5‘éiQididas eng‘

50 buttos dey
“20 Qﬁiﬁade$;}y 1é§quekaéiohés de ;bé}pfo;e€qé §uhah:.

*le entonces habra 10%50 iyual a:

20

4Vcant1dad de;Q '




500 thuetes (Cada bultD tendré un grupo de 10 tique;1; ' ’

tes, 1 por cada operaczén a aplzcarle a ese bulto).

-  Los.emp1eados:>’_ cada empleadn cnntratadn pnr iﬁg
'~embresaje§  désCrifé en un archlvorde,empleadas; reglstrén—jj 
bdoéé loéfdatbs ééﬁeréles‘de“ésfég‘y datos espec1ales npcej5’
. Saribs péra ‘1a elaborac1én de la planllla ¥ - otros reportesét 

que se nec951ten posterlormente.

Cuando los thuetes_son_ reingresados IUEgbbtdé;hébEr( L

sido Dperadbs. a cadé émpléada se aSigﬁanv ﬁmédiénte7$Q 
‘cédigo) los t:quetes que é} operé. Dé estanm;ﬁéra‘sé ﬁQEde,
Tdetermlnar cuénto produgo e] emp}eado. caéhté.gahé.a;dééfa%’-
-5§,Iademés - BE puede.saper 'que porcentaje:déi >i6£é=a1‘§Qé."
.hertenecen los_tiqqeteé eété“ya completo; Esté é5‘él da£b

..fuénté también paréAﬁacek,}a plahilla;

'%‘Lbé depaEtémehtds',a cada empleado se le hace perte? _ -

”7 ﬁétéf a' un departamento espec;flcn de la empresa.: Por 9} 
i&ﬁmeﬁﬁdﬁﬁb ée cuenta con repnrtes espec;f;cos por departa*[;i

vhénto} sin eﬁbargo. el concepto esté abaerta para.cualqﬁler 
vneceéiﬂad quebsurja_dohde sea necésér;o»departlrs |
 Las detiniciones anteriores nos dan una idea del con-

. trol que e1 si5tema .permitébimpleméntar cuandQ 5eflé_dé gi

‘méntenlmlenfo debldo (1ngreso, egfgsb, y 1§mpiéia Cphéfahfem

”’:de 1nformac1ﬂn).
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Para due todo funcione dsbiﬂﬁanfe. 1a tarea de m$nt9~
ﬁimjénto antes'menéiaﬁadé ‘debe hateréé‘déf acnéfﬁm,fa wry
'élgarjt&e.de,dafimicimﬁwuﬁm‘dm) sisbems .

ngunos ;Dmgodenfeé_son:pré—féquisitbs para ié ééfinif
ltiéh:déiios siéﬁiéntes.’Pbr esta raéén'éi"drden’es ﬁredomi~‘

nante.

El siguiente esquema muesffa el ofden eﬁ qpevdeben
hacerse los distintos prpcédimientosvparé définirbuné Drdeh’
‘de pf&duccién, fécibida'y Qonet en makﬁha ~1avmaqdiié de}:_’
loté.ésotiadb. .De‘ésta manera no habran :anfijctogienlé1

momento de hacer las definiciones.

Cada una de las fases del algoritmo contiene las defi-

niciones gue pueden  ser hechaS'él misma LtiempD y én cual—

vquiek Grdén. deos las pasos de }a fase prev1a deben haberé.

’fse realxzado para pasar é'la szgu1en’e fase-

Una ve en 1a fase 7 puederhabe uia fetroallmentaCJén gHZ

jfsegun el pragreso de la produccxén, pudlendose nuevamentE"

.sacar ver51ones a:tuallgadas de los reportes de pranucrlén.

nuevas planlllas, etc.

jLa~ columna del sub-515tema de planllla (la que esté &

,Ia derecha) es c351 1ndependlente de todos los demés proce—v
‘ﬂsos, excepto en el momento de- la captura de thuetes, dondeﬁ

Séstns son vatales para el célculo correctc de- la planllla.
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5.  PARTES. DEL SISTEMA

El sistema consta de cuatro partes principales:
= El popup de produ;cién

'En»este- EDDUQ se encgentranb‘todasVlassmpc;mneg'véfE“:
rentes al Acpntfbl de 13“ produccitrn. En &1 rse.definé lési
entesvnecesarios paraA_el control de la broduccién, se da:
méntehimiéntD a ellos vy se eﬁt@éntran tambieén los reportes

respectivos.
- El1 popup de planilla
;'Eh este popup ée ‘encuentran las optibhés que tienen
que VEF  con el ’persénal;.SUS‘ datos, 'y _Se'éh;uentrénllas“'
" opciones de  emi5ibn,dé‘:p1ani11af control de 'aSisﬁencia;'
etc.
= E}ipdp&p~de'mantenihieﬁtoéi‘
';'\ESte;,pépup eSté vdédicadé  a tarea5 ,ds'mahtenimienté_:‘
propias del sistema, tales como indexado’ y limpieza de
archivos.
~El popup de finalizar

Como su nombre lo indica, este solo sirve pars finali-




zar 1a'ejecu;ién del_ sistema-y regresarAal menﬂ-généfél’de
aplicaciones de su computadora (o a pos dépendiéndb el

~ caso).

S continuacidn se  irad describiendo cada uno  de los-
' componentes del sistema segun su orden de aparicién en los

' menus.
9.1 Prnduccién

5.1.1 - Mantenimiento a archivos maestros

- 'Esta opcitn invoca & un sub-ment donde cada opcitn es

L uno dé>ios archivos maestros de la parte de produccién: .

- Archivo de. clientes’
- Archivo de operaciones
~.Archivo de procesos

= Archivo de lotes

B

_Archivo de dificultades .
A) Archive de clientes

1Eﬁ‘ESta opcitn  se kegistrah.lés daibé ”dé:caéé QH§ de.:_
'losAciientéSAQUé nés: héfen pedidos de ﬁrddutéibn} Para ell'
rinéréso, consulta,‘ﬁddificacibn. ¥ e}ihihacién de #iigntés
7?e$¥ﬁ%jii2?daf¥lav§é§tahéquéifap#ﬁéceééq-iﬁfiioffueviéfhoja¢

siguiente.
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Figura 4. . Pantalla de mantenimiento a clientes

SISTEMA DE MABUILA
MANTENIMIENTO A CLIENTES

Codigo cliente

Casa Matriz:
" Pivision:
Direccitn:
Teléfonos: : '
Fan: ' : ’ _ Telex:
Persona Contacto: " :
Nombre para facturar:

Direccitn para facturar:
Nombre para.envios:

‘Direccitn para envioss
Forma de pago: ’

<Modificar>  <Eliminar> <Consultas> . <Fipalizar>

A cada cliente debe ingresarse la siguiente. informa-

cidn:
- Codigo cliente: identificador de caracter unico
 para cada-cliente. Es indispenSable ‘DD.puedEZEEF omitidn).f

' Es de tipo alfanumérico.

Nota:  1a codificacidn de los clientes nueda a critef.

rio de los usuarios, recomendéndose adoptar un estandar.
S TR S AR P S R : _
definido, cualguiera gue sea.-
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- Casa m&triz: va el nombre de la empresa, cliente o

casa matriz. Es de tipp alfanumérico.

- Divisitn: si la casa matriz posee varias divisio—
. nes, es recomendable describir ~a cada una de e}lés Como un
‘cliente separado.  Este es el cbjeto de este dato de tipo

alfanumérico.

— Direccitn: se anota la direccitn de las oficinas. de:
la empresa o la divisitn gue estamos - describiendo. Tipo

“alfanumérico.

=~ Teléfonos: para registrar los teléfonos délicliehe -

te. Tipo alfanumérico.

- Fékig_ ‘para regzstrar el numero »déqFé#’dEI ciiehté.~,“

TlpD alfanumérlco.r

'~ Telex: para registrar el numero o idehtificaciéh

del telex del cliente. Tipo alfanumeérico.
L Pérsdha 'contacto-" se reglstra el nombre de la

-persona con qu1en se esté en contacto dentro de la empresa 

“*clxente para asuntos de negoc;os. szo alfanuméraco.fff
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= Nombre para facturar- ST reglstra e} nombre QUe e1i5' 

'fcllente desea que aparezca en las facturas que se le hacen];h

:por la maqulla. TlpD alfanumérlco.f

1¥ Dife:ci6ﬁ' péfa facturar= ; séffegiét}aﬁlé direccion
. Qth?'ei.c}iénté” dé§eé'hue se léi*factufé;kiT;ﬁbfhlfanamééff
rico.
- Nombre pafa envios:. para reglstrar el ndmb?é.ébh'
. que’ el cllente desea que se hagan los env;os. TlpD alfanu—
mérlco. - '
|~ Direccion para envioss para registrar 1a direccion
donde el clieﬁteadESéé5recibir lbé‘éhyibS{fiTipofalfépumé?f
- rico.
- Forma de pago-' para reglstrar la forma de pago que -

 ifse utlllzaré :on el claente.‘ TlpD alfanumér;co.ff3t-?j

B) Archavo de nperacinnes

En esta .opc16n 5e reg;stran 1os datos de'tada apéréé ?f  

-czén que se necesxta dpfznar para furmar parte de cua}qu1e~-
ra de }os prncesos.ﬂ- 

'Para el ingresb,ICDhsulté; ‘médifiéatiéh y eliminacion:
.?é" Dperac1nnes esﬁétilizada?ﬁlé *ysnféﬁa:fﬁﬁef”?ﬁafﬁaé,alf?z

'=1n1r10 de” la hDJa 51gu1ente.
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A cada operacién‘débE‘inéresarserlafsiquiente»infbrma#;

cibnf';
- Codigo operacién:  identificador de  caracter unico-
7 bara7cada'¢peraciéh. Es indispensable (no puede ser omiti-

do). Es de tipo alfanumérico.

= Descrzpczén' se anota el nombre que se le _ asigna a .

' 1a operac1én. Es de tlpD alfanumérlco.‘

* Figura.5, -v»_'Hantenimiento'de'dperaéibneé;'

' SISTEMA DE MABUILA |
ANTENINIENTO DE OPERACIDNES

Cédigo oﬁéracién

gDescrlpc1én-‘

Tipo de’ oppr351én‘

Unidad de medida:

Tiempo. estandar: -

;M;nlmo de. produccxén' _ S S
Dificultad 1: =~ " .. Precio 1@

:Daflcultad 2'  'f ‘g ,. ﬁ~"'Précio 2y

'Produccaqn‘esténdafz"'

. <Mpdificar> . <Eliminar>  <Consultas> <Finalizar>.
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. ——_o—v»——s———j

- Tlpo de operaczén- paravrégistfak-él'fipo-de opera- -

: cién., Este campo perm1te~clasificér'lés opéraciones segun

algun esténdar ,que el quarid tenga defiﬁidoldéntro de. la’

empresa. TlpD alfanumérlco.'_

=~ ‘Unidad de medida:  se registréce} nombre  de la

unidad de medida que Ee utiliza.paré'tuaﬁtificak lajbpera—

_cién.‘>Tipovalfanumérito.

C - Tlempo esténdar' ée' reéistra’é} tiemﬁ0¥esténdér en

’mlnutos gque el Dperar10 promédio -tarda'.en'7réalizat']av
voperac1én},” Hay capacldad para mayor exactltud régisiréndo,

los segundos. TlpD numérlco.

~ Minimo de produccion: para registrar la_cahtidad‘z

- minima de "unidades de médida” {ver arrlba) que un operario - -

 ‘ esténdar debe reallzar durante el d;a.’fff}

- lelcultad i: para reglstrar el cédagc de 1a d1f1~a_

'chultad que se aszgna.Aa esta operacién durante el tzempo;
'vnormal.' EL cﬁnxso INBRESADD DEBE SER “UN cGDIGo VALIDD DE 5
 ALBUNA  DIFICULTAD DEFINIDA EN EL ARCHIVQ DE D:FICULTADEs.ff&7V“ o
: En‘e1-mDmento que- se 1ngresa un cbdlgo de dlflcultad val;-? o
dé;:éi nombre &é esta d;fltu}taq es desp)egado-en3}a‘lxnga;_ ’
ﬂlnferzér. En' caso contrarzo, pﬁ meﬁééje,ﬁiéiéﬁéq;DIFiCUL;_‘
[ A s

YIDPCIDNAL.~
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~ Precio 1: se registra el precio a pagar por la

:opéracién.durante ei’tiempo norﬁal.-'Dependiehdo déi cédigd3-

ingresado en el dato lelcultad 1, el prec1n es calculqda
autométlcamente de 1a 51gu1ente manera:

PRECIO = (PRECIO DE LA /480 MINU-) % TIEMPD ESTANDAR
' " DIFICULTAD  TOS "~ DE LA OPERACION

Eik»precio.de la dificultad esta .régistféd0>'ehAlbs'
datos dé la dificultad en su archivo corresbondiénte, } es ‘
 '91‘§FEEiD pagadb‘aiidié pof‘esé>difiéuitéﬂxdé tfébajﬁ;bl'Sé
 dividé  eh#kéldeQ  mithD$> dé .1$5 8 ‘haraé"normalés bafa  i
detefminar_el'préciobpagado por mlnuto para esa dlflcultad.:A

y este precio se multiplica por el tiempo esténdar:definido

- entre lds datos gde - la operacitn en minutos (ver ﬁéginé_:~'“

anterior) para determinar el precio  gue se pagafé not~l'
realizar una vez ;al.gpe#acibn;-(en ‘tiempo nprha}), »-Este'
A fda£U ro es modificable excepto cambiando la dificultad 1. -

Tipo numérico.

= Dificﬂltad -é:vpara'fegistrér;el_ ;Qdig07dg'ia difi~

rfcultad‘d§é ’é5ignéréﬁD5 a‘egtg. Dpsraci¢5 dgrén{s éi ;iémp§ ”
entra. quvéhehte EL CODIBOD. -iNGﬂESADD DEBE :SER'UNlééDIGé fi
 vAL1Do DE ALGUNA DIFICULTAD DEFINIDA EN EL ARCHIVO DE. Dxr1~°:

':CULTADE".'_EW el momento aue 1ngreqamos un cédlgo de. dxfl—}ﬂ
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Amifdeflnldo para la operaczbn.

‘1cu1tad vélidn;‘ el nombre de esta dlfatultad es desplegadD 3  _z~
en 1a lxnea 1nfer10r. En caso contrarzn,i;un mensaJe dl-;?ﬁj-“
'fczenda DIFICULTAD 2 INEXISTENTE.' Es de tapo alfanumérlco le”

',No ES. GPCIDNAL. :

- Preczo 23 reélstra el prééio a pagaf por 1a reall—,'
fzatibn de la oﬁ&rac10n en tlempg Extra,“ _ Es calcglado

" athﬁéticam§h§e por el progréma a1 igual* qﬁefel ’PREéIO if3.
’(VER PARRAFD DE-PRECID 1lARRIBA). TlpD numérlco y no modl—f

“;facable excepto cambaando la dzflcultad 2.

L Froducc1én esténdar- Este dato contlene }a cantldadi“
_de Dperac1ones que e} operarzo debe estar reallzando duran—'t
te e} daa;'_ Es calculada autométlcamente por el 515tema

leldlendo 105 480 mlnutos del dia entre el tlempo esténdarf*

T;po numérlco.-no modafzcable‘ g%;e#té _al cambiar el .

'f 't1empo esténdar de la operacmbn.-”

:fiﬁ),ér:bivofae pf¢tes§5}1; 5

;jEn'esté Dptién Se fégisfran,:165 datosidéicéﬂa*brbéééo'"

que se‘:ﬁécgsite définik  bara la;.maqulla de lns 1otes en

planta.ﬂ

32




 Para el ingreso, consulta, modificacién y eliminacion

- de procesos es utilizada la ventana que aparece a continpua- . .. .-

o cion:
: Figuré_6;f_'T‘ Paﬁtallavde'mantenihiéﬁtn defprécésbsi; 3”»

 SISTEMA DE MAGUILG.
ANTENIMIENTO DE PROCESOS

Cédigo procesb

" DESCRIPCION DEL PROCESD:

HND;H QP;RA.H DESCRIPQI&N: :7 npngclglnpRECIoznﬂINxmgu

OO DB WN |

(1-9)=Modificar; (E1-E9)=Eliminar;10=Insertar;<ENTER>Cont.

‘& cada proceso debe ingresarse la siguiente informa-’

- cion:
.';~-C§digo proceso:  identificador de caracter unico
para cadé proceso., - Es indispensable (ﬁo puede sef.,omitif

" do).  Es de tipo alfanumérico.
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'%'Describcibh del proceso: pa#a‘régistrar é1 h0mbfé-jj'

con el gue identificaremos el proceso. Tipo'aifahuméricb;

Nota-»'los datos descritas de ahora én~adélanté, seréh

_1ngresados varias veces (una ve: por cada operatcitn inclui- o

da. en.el proceso). “E1l nﬂmero' de.operationes que puade

'contener un proceso esté llmltado a 50 Dperaclones. Cuandoﬂ'

se llene “la pantalla con las  primeras nueve operaciones, .

-&sta se borra para empezar a registrar ‘las operaciones de -

la 10 en adelante, y asi sucesivamente.

Cuéndo &éAhb_fquédan més"mperacipnesfpof?.agrégaﬁ'al

-proceso, se presiona <enter> en lugar de ingresar un nuevo

'cbdlgo de vbpéfacién. Esto hara qu,El,”prgrmaASélga del

c1cla de 1nserc1én de operac1anes y pase al 51gu1ente punto

del programa.

,—'Opera.=' se registfa elvcbdigo de‘una°dé las oparaf :

: c1one= que deseamos adher;r al pro:eso. El cbdzgo 1ngrssa—

dD DEBE SER UN CDDIGD VALIDD DE UNA DPERACIDN PREVIQMENTE‘

';;DEFJNIDA EN EL ARCHIVQ DE,DPERQCIDNES.”_TLPQ a}fanumérlca;;,f"

5i el cédlgo es ‘encontrado en el afchinfde 6ﬁeratio;.

"1;:nes, el nombre de la Dperac1bn 25 desplegadn en la 51gulen~'

:té co1umna@=
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En caso contrério,_‘una:VEntana méS quuEﬁa‘és deSple~ l
 gada con el mensaje OPERACION INEXISTENTE. Para hacer gue
el pfbgrama vueplva a‘pedirnos_un nuevo cHbdigo, presianamoay

_<Enter>‘de§pués de leer el mensaje.

— Descripcién: es desplegado el nombre  de la Dperaf. '
éién cuyo codigo ingresémos_paré incluir déntro‘del'pr0ce¥

so.  Este dato es de_carécter;descripfivo.'

-8910 55‘ desplegado per¢ ho 'aimaténada.fealhéhte ,coﬁ-‘
los datos del ptbééSO,

- Prgﬁid i fy preéio 2:: sé regiétranilps préciosidue _
,Sé pégarén‘pb} 1a>bpéréci6n durante tiempb'nbrma1  y_tiémpo'
extra. El siStéma‘autDméticamente despliéga los DFéCiDSAl 

Ly 2 définidos éh e} aréhivD de-dpéraciﬁne§; §in:émban6; si

‘: ﬁbf..cu;iduiEr ;ifcun§tahci§»>segdé593  Ha;éf;'a1an‘éjQS£é"'
.péfé:v;riérW‘el.pfécib dE 1a DﬁéF§éi6h eh:élipféceéébﬁﬁéyée 
f_vééié:défihiend§;>péédé ﬁodificafSe. 'Tiﬁé'numéfice:
iv-4:Minimog  5é.'régi§tré ié Céhtidaﬁ'aiﬁimé qﬁé $évdEbéa’
 prdecir>de1esté'opéraéjén.'al aia dentrdldevél_pfncésd dQef
5B EBSté :definiendo.:ﬂily'Siétéﬁa:autbméﬁicaméht§ déép}iega
 9$1iﬁiﬁiﬁéldé'bfodut;ibn:ﬁgfiﬁidéfpéké;_Eéa‘ppgréciéh’éﬁ §1Jl

‘archivo de operaciones.  Si - hay que hacer ~algun ajuste a =

este dato en éste proceso, puede modificarse.  Tipo hpméri+j;-.V

i

LD,
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D) Archivo de lotes

~'En'95té opcidn se reéistfén 1QS"datDs'deicadaflbfe dgé 7

- 5@ procesen en 1a planta.‘

Pars el ingreso, consulta, modificacion v  eliminacion

. de lotes es  utilizada la ventana que aparece al inicio de -

la hoja siguiente.b
A cada lote debe inQreSarse 1a siguienﬁe,informaciéh{

- Codigo lote: identificador de cafécter ﬂni¢D'para
cada lote. Es indispsnséble»(no puede ser omitido).  Es de

tipo alfanumérico.

- Descripcitn del lote: se registra el nombré coH'El 

qgue identificaremos al lote. Tipo alfanumérico.

 Nota: Los datos descritos de ahora en adelante,fsefén 

_ingresados varias veces '(una~vez‘pr‘cada pProceso ihciuﬁdD 

‘en el lote). : Ei'n&merb‘de protesos que puede contener un

lbte.-eété limifadaj a 50 prdtesps.’; Cuahdb se ilehe}ia f,

_pantalla con los primeros nueve . procesos, ésta - se borra

".'paré émpezér a fegistrar 105-pfocesos_del‘io:eh~adélén£e, y

&si sucesivamente.
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' Figura 7. . Pantalla de mantenimiento de lotes

SISTEMA DE MAGUILA
ANTENIMIENTO DE LOTESJ

Cédlgo lote-

DESCRIPCION DEL LOTE:

ﬂwo.ﬂ PROCESD u‘DESCRIPCIGN

OO NCUBUWNPR ]

(1-9)=Modificar;(E1-E9)=Eliminar;10=Insertar;<ENTER>Cont. =

‘Cuahdo yasno quedah- més procesos por agregar al 1ote,t;f'

"se pr951ona <enter> en lugar de 1ngresar uh nuevo cédlgo de-

?‘proceso. ‘ Esto haré que el programa 1salga del czclo de‘ 1 '

inser:ibn de procesos 'y pase al siguiente punto del progra—i

ma.

f¥~Pfccé50-' 13 regzstra el cbdago de uno de los proce—w*iV

505 que deseamos adherlr al 1ote.i El cbdzga 1ngresado DEBE 'A*

. SER UN CODIGD VALIDD DE UN PROCESD PREVIAMENTE DEFINIDD EN:

' EL ARCHIVD DE PRDCESDS. TlpD alfanumérlco.;";'
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5i B} codigo es encontrado en Bl archivo de  procesDS.

&} nombre del proceso &s despiroado en }a‘éjmninnr¢ cm\nm~

N&.

En caso contrario, Cuna vertans mis pEaEe g re tesp e

gada cton el meEnsaie PHUKFSU }MEX?%!FNlF,‘_ﬁmrm_Lavm{ qnm'ﬁl

programs. - vuelva a pedirnes un puevo codigo. | &8 presiona

Senter’> después de leer el mensaje.

- Descripciéh:-' es déSplegadd elA'thbré;del pkbceéo

cuyt todigo  dingresamos para dncluir dentro del lote, Petel

dato es de tipo dESCfiptini'  8¢10 es  desplegado pero no

almacenado con los datos del lots.
E) Archivo de dificultades

En esta opcion se registran los datos de cada dificul-

‘tad gue definimos para tarifar el 'tfabajo'deﬂlas operado-

res.

Para el ingreso, consulta, modificacitn.y eliminacion

bdé difitultadés “es utilizada la,*Véntaha gque  &§§#§;9,3, 

continuacion.




Figura 8. . Pantalla de»mantenimiénfqide difituitades',j

SISTEMA DE MAGUILA |
ANTENIMIENTO DE DIFICULTADES

Codigo dificultad:

Descripcion:

Precio Eétimada;

<Modificar> <Eliminar>” <Consu}tas>-,A<Pinali2ar>

A cada dificultad debe ingressrse la siguiente infor=

maciény

- deigb,dificultad:. identificador’de}'daréctér“bniéo*
para cada -dificultad. . Es indispensable (no puede ser
smitido). Es de tipo alfanumérico.

—.Describ;ién:;’para_registrar el nombre con el gue se . -

\ RSN

 identifica a la dificultad. Tipo alfanumerico.
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*ZPreciu.estimadoé :se fegistra él'pfécib’qué_se desea
asignar (pagar) PODR DIA al utilizar esta dificultad. Tipo

alfanumérico.,

. 5.1.2 ) @antenimién{n dé 6rdenes de pfpdutciéh

Esta Dpc1én del popup de produc51én invoeca al manteni-

mlento del archivo de Oordenes de producc1én.

- En esta opcitn se registran los éatag'déiéada orden de“'
,produccién_Qué generan 1los pedidas7dé- 105 clzentes.;'.Ess"
’raqui“ dbﬁde se;.détéilé‘lés dlstzntas comb1nac1ones- defiéj;

“orden (medidas,'colorés y'Cantzdades de cadarunp),:»"

Para el 1ngreso, consulta,‘modlflcaczén y felzmlnac1én

 ‘de érdenes de produccaén es utlllzada 1a ventana que apare~ '

'ce al 1n1:10 de la hoJa szguzente. ‘

Y‘A cada orden de produc:zbn dehe ingrasarse la siguzen-‘f

'te 1nformac1bn'

- Correlativo de orden: ‘idéhti%i&adbffdé. céfée£eﬁ“"

nico para cada :ordeh. 'Es_'zndzspensable (no buedé‘QEf”

“omitido). Es de tlpD alfanumérlco.
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Figura 9. '.'Péntélia de mantenimiento de ordenes de., 
produccién EEERE . L DU .

SISTEMA DE MAGUILA -
QNTENIMIENTD DE ﬁRDENES DE- PRDDUCCIGN'

Correlatlvo de orden: : S I P.D.-Nr,:i

Déscrip.:

Estilo: ' Lote:
Casa matriz: :-A 5’_  Temporada?
_Fecha:brﬂénzif . Fecha entrega:

‘Fecha export.: . - Unidad medida:

Precio unitario: vA,Cprtéddl[S/N]:l:'éstatggg(C/O)ib‘f 

= P. 0. No.: se anota el numero de. P.0. gque le haya- .

‘'mos asignado a la orden. Tipo alfanumérico.

~~ Descrip.: para registrar 1a descripcién de la orden..

En este espacio NO se detalla '}os_grupos dpipiezé5> de que

.ténéfa‘la'”brden.-Esto"sé‘ hace en la segunda pantalla del*“
“ingreéo;:rhqui'7séio se anota una descrapcxén»de Ya orden.

Ejs Playera con short Y gorra, _bantalén;estilp_ X,' etc.

TlDD alfanumérlco.
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~ - Estilo: sé_~§s§k;be_.el_estilb vde“b?éhdas:.qué- se

maguilaran én5esta_ofdéh;, Tiﬁo’élfanﬁméri;o;;,

- Lote: se reglstra el cédlgo del lbte asociado a la

orden der pfoducc1én.n El cbdlgo_ 1ngr95ado DEBE " SER UN_  

 CODIGO VALIDOD DE UN LDTE PREVIAMENMENTE DEFINIDD “EN EL.

ARCHIVD DE LDTES. Tapo alfanuméraco.

Si el codigo es encontrado en el archivo de lptes, el

nombre del praéeso'es desplegado en la siguiente linea.

En caso tontrario, una ventana m&s pEQUEna es desple~

gada toﬁ"el’mensaje LOTE INEXISTENTE. Para hacer.que el."
Aprbgkahé vuelva'a'pédir un> nuevo cﬁdigo; sebprSibna <en-—
Cter> despues de 1éeF<éIi mensajé;: Este czclo %e:;eﬁitéfj

' fhasta que 1ngresemos un cédﬁgo de Inte va11d0.>

—’CaSa matriz' se reg1stra el cédlgo del clapntp que

1nos hizo el pedldo que. generb la orden. El cédlgo 1ngresa—]f
do DEBE SER - UN CﬁDIGO VAL}DO DE UN CLIENTE PRE”IAMENTE 7
"DEFINIDG EN EL ARCHIVD DE CLIENTES._ TlpD alfanumérlco.v~

5i el cédlgo es,_ancontrado en el archlvo de cllentes, S

el nombre del cliente o casa matrlzkss_ desplegadn en la .

siguiente linea.

. .




En Casovcontrario,' una ventana més pequ9na es desple—'
gada con el mensaje CLIENTE INEXISTENTE. Para hacerfque-el
programa - vuelva a pedir un nuevo cédlgo,lse preéiuﬁalﬁen¥’

ter> después de leer el mensaje.

U Este ciclo se repite hasta gque se ingresa un c6digo de

cliente valido.

- Temporada:? se escrabe la temporada a la que. pertene—

ce la orden de pruducc;én en- cuestxén. Tlpo.alfanumérzgoiT

- Fecha Qfden;vsévvrégistra'ia'fetha‘en que?SE ofigin6~
la orden de‘prbdutcién.'. £1 formato para escr;bzr iz fecha_
en éste,Aespacio'es el formato latlno DD/MM/AA (d;a/mes/a— uf

~

nQ);- Dato es de tzpo fecha.'

}ﬂf%_Fécha‘?htréga?- se regzstra la fechae en que se pro—

' §éEtgféh£?egaFfla"afden._ El formato de fecha es el latinojfwf‘.

 DD/MM/AA. Dato de tipo fecha.
'— Fecha export.. se registra la fecha en que se expor-r

taré 1a orden al extran;ero;- El' formato de fecha es elji

lat;no DD/Mﬂ/Aé;-lbato tipo.fecha.
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- .Unidad medida: se regiétra~el,nmmbre dé'}a unidad de

medida gue estamos  utilizando para cuantificar la orden de

b'produccibn, Tipo élfanumérico.

- Precio unitario: se coloca el precio por unidad de

la orden. Tipduhumérico;.

- Cortado [S5/N}: para registraf ‘81 la .orden vino

cortada de la casa matriz. Este es un dato alfanumérico
pero de caracteristicas especiales. Podemos ponerle cual-
quier valor, pero stlo aceptarad como validos &1 valor ‘S’ b

el valor "'N'. ('S éignifita si y ‘N’ significa no).

- Estatus (C/D): pafa registraff»el_ estatus de'lai

orden.'.Datobalféhuméricé que solofétep{é.losivalérES ‘Cly

0°. ('C’ significa que 1a prdén-esta¢édmpleta_y_f0f signi~'f’

ffiéa que'héy dqe‘;ompietérja.EOnJoifa-Ofden);f_ ;'

El - mantenimiento de ordenes dérprbduccibn presenta

otra vpantalla,=_albtefminar'fde intraducir :e1- estatué Y

distinta a la descrita con anterioridad, 'y se presenta ‘a

continuacion:
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- PR

A’-Figura'io. ' . Pantalla de mantenlmiento de 6rdenesf'de’

produccxén (contlnuaczbn)

. SISTEMA DE MADUILA . e
ANTENIMIENTD DE- DRDENES DE PRDDUCCIGN'

Correlatzvo de orden' RN " “"f P, D. Nr..x

Descrzp..

ﬂwo" TALLA u COLOR '”PEDIDQSHCDHTQDQSH REFERENCIA

CBNOCUPUN

(1-9)=Modificar; (E1-E9)=Eliminar;10=Insertar;<ENTER>Cont.

Nota-F'los datos descr;tos de aqu; en adelaﬁte, seran?fj”'t

i'7ingfesados varlas veces (una vez por :ada tzpn d;ferente de-
talla_y/o_color que contenga 1a orden de produccabn).v Elﬂ;'

 "nﬁhéf6Ade. comb;nacxones talla/color que puede'.contener un -

_ 1otev esté llmztado a 50,. Cuando se llene la pantalla Con::

105 przmeros 9, ésta se borra para empezar a regzstrar las

‘”ftallas/colores-del 10 en adelante, ¥y asi su:eszvamenteAen"

caso de ser necesarlo..
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Cuando ya no quedan mas combihaéidnes-talla/cqlbr por -

 agregar al proceso, presionamos <enter> en lugar de ingre- -
‘sar una nueva talla. - Esto hard gque el programa salga del
‘ticlo  de insercitn  de combinaciones y pase al siguiente

 punto délﬂprngramé.

- Talla:r se.registrén las tallés'québ cbntiénéyla;

orden de pdeuccién; Dato tipo alfanuméricd.v.

Mota: ~si se va a registrar mas de un color con una

.misma talla, ei.sistema'ilo'permite; ‘pénghay qUé{tehEFff_:

‘cuidado de escribir el nombre de la talla cada vez idéntiTJ

camente en todas las combinaciones. Ejf  Bi se escribics

“una .faila LARGE {todas la;'ietkas mayusculés),.eﬁtohcésrb
‘; thé5 1a§;‘demés'témbinatinhes'dé tailé 13%ge.dé5ég é5Eri4 L”
",biésévLARGEﬁ7- si sé‘ésérisib-Lérgé;‘ﬁeﬁé gs¢ribi?5é_L§fqe;;{ ~'

;éi”;éStribimus"IAFGé féntphce$"déﬁe p6néf§eL'iAréé 3gﬁ:iés

_demas, etc.

'~ Color: para registrar uno de»ylos-to}ofésﬁqUe-;onw'

tiene 1a orden de produccién. Dato tipo alfanumérico.

" 5i se describe m&s de una vez el mismo color, ‘hay gue

tener 81 mismo cuidado arriba exblicadm para las tallas al

ingresarlo las demas veces.
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- Pedides:  se  escribe el numero de’ unidades ' que

fueron, pedidas'dé esta tDmbinacibn-,tallaktolor;Ai " Tipo

numérico.

~ Cortadas: se escribe el numero de .unidadés gue

venian cortadas de esta combinacitn tallé/tnlcr;‘ Déto*de'

tipo numérico.

- Referencia: ~se escribe algun comentario que se

" de5ea; para describir mejor la combinaciénvtalla/cplbffque

se esta poniendo. "Tipo a)fanumérico.

5.§;3 L Maﬁténihiéntp de tiguetes

- Invoca a un sub-ment de tiguetes, donde aparecen las.

"~ opciones siguientes:

‘- Rép§f£é,de éibréd6

- Mpﬂifi#aciénfal repqrte dé a£§radD
- imprESibﬁ de tiquetés  | a |
__Capia;ibn de tiquetés o

.% Modifiﬁatibn'a tiﬁﬁetes;captadbs

= Cbﬁsulfavﬁvtiqﬁefésn L |

- Control de bultos o
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' ﬂ A) Reporte dé‘ézoradé

'Eéte,rehoftea"aioréﬁ‘AQﬁa ordeﬁ debprodudcibﬁ de£éfmiff
‘ padé, “Azorar sigﬁifica sepafar Aeﬁ péquetés’ﬁeqﬂéﬁés thb 
' élfioté‘parav que séa-més maﬁejable.’ A céda_ p§dQé£e sé 1e f,
. 11amé BULTD y el uéﬁaric puede decidir. débﬁdé_tamaﬁbbhafé;
los bﬁltoé. | Este'procésov es‘necésario'énies“dé'haéerila ' 
 imprési6n de‘cualduier fiquété, ya qué estés (ulfimos:sé
fimpriﬁéh gh basé ai numero dé/buifbs quévtEﬁgaiei loté!‘

- ¢Qéﬁﬂp seieccionahos>eéta'opciéné é1 brg§%§5é:ﬁegpii§;   
fgé Qﬁé §eﬁténé qug  pcuita éi méﬁé:dei;sistémgLﬁfLﬁsfméﬁssf\ 

. jes son. como sigues

1. Np.'cbrfélativp”deﬁbrden

Hay que ingresar él-'cofreiativo aslgnadn Ca lé.brdéﬁ-»‘
75que deseamos azorar._  Si'sef:p?eSiohé <enter> el pfbgrahééz
_asume que ya no deseamos azorar y ?EQresa a1 menu.prinéi#1~

2, Una véz 95crito‘.egicbrré1ativb  de 13..brdeh, ez"
";Tprograma chequea que;iél' numern :orresponda :a, una orden"
’fvalzda._f*Si- no existe,v,el mensaJE;3'0RDEN ND EXISTE""

>desplegado en una’ ventana més pequ9na..

s
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- Cuando hemos tecleado un  correlative valido, es  oes-

- plegado el mensaje:

3. Ingrese la secuencia para azorar
- Si este mensaje es desplegado, Bl programa continua
corn el mensaje 6.
Si este. mensaje no es dESDIEQadb’inmEdiatamenté, es

porgue  1la brden fue fa previamente azorada.  En éste casog

" es desplegado el mensaje 4:

4. Orden yé fue éioréda; =1:) imﬁfame [S/N};

'8i contestamos con una S, el reporte  serd impreso

' nuevamente. Si . contestamos con una N el programa pasa al

vaa§6g5;~désplegando e1jSig&ienté ménéaje;;V‘“'

5. Se azora de huevp'[S/N]’*;

'Si contestamos con una S, &) azorado se vuelve a

realizar, pasando al mensaje &. Si contestamos con una N,

el programa regresa al menu anterio?;

. 4. Ingrese secuencia para azorar

CTALLAS

‘{MediQm".
Smgll.f”
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‘ 9 la par de téda*A£é11a, aparece una ‘ca5111a de tzpofff'w

numéraco, donde 1ngresamos un corre}atavo segun el orden enj e

‘_que se ordenarén las tallas.

En este taSo;fel» usuario podr;a:_asmgnar el ”No. 1 a

jSmall ¥y el 2 §1'Medium, ¥ as; en el reporte saldrén prlmero'f:  ’ 

' }as bultos de talla small y luego los de talla medzum.

7;:Colnre§

Azul
Negro
Rojo

Se asigna la secuencia de colores, asignando un numero

.~ & cada color.
'figfﬁa;‘Détbs térrectos‘[S{N]: f

. 8i contestamos S, vamos al mensaje 9, si contestamos .

N, regresamos al mensaje: 6.

 :”9._Fiei§s'p6r5bultu

Se ingresa el numero. .de unidades que. se desea por

. bulto. Dato rumeérito. °
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o ;Og_Nﬁmérd_pafavembéZar padﬁéies (ﬁui£ps$}f *J

BB'inqresa el nﬂmero q&e'se asigharé ai prlmer bulto.

"tos démés.»van adqu1rlendo su numero' segun el correlat1vo

que el programa calcula en adelante._
" 11. Orden de impresién bof'colbrbb.ﬁor:taiié,[C[Tj 

81 se SElecciona“C’ color; los bultos se numeraran,_

: émpézando,toh ‘la przmera talla segun el 'ordenva51gnado en
el mensaje 6, si no, se numeran segun el orden definido en

el paso 7.

" yué95 ae_rﬁaéér es£a5$eleéti¢h,r.él bré#é%ﬁ'déwézég366  :-"'
'ﬁde 13 }6r&ehsé-ileVa”a'~tabb.'.E§ >brnbab1e que la. méquzné{’ .H
'  tarde varzos-;segundos (algunas veces mznutos) ‘en azoraf. € >'n:i
' E1 programa despllega el progreso dal procesn en“ug§ 1;n?§;ff”

fqge S va- cambzando sggun el numero dE bultn Que ‘§? é;£§L‘
| ?Sigﬁﬁﬁﬁq. Ai'fin;1§ los dato;lﬁglAQultimn bUItp -Qdedaﬁ 

Z'deﬁplégadbs.-‘

.ii12; Imprééiéh:de; répﬁrte.[SIN]$ 

Si'tohtestamos's, _el reporte es. 1mpreso, si contesta~'

) mos N el rego%te ‘no se 1mpr1me, pero el proceso de azorado“ 

queda ya’ completo para la Drden en - cuestlbn.’
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.B).Mndificécibh al'fépbrté.de_éZQradoi

- Sirve para cambiarv'lés piezas asignadas a un bulto

especifico.

Cuando seleccionamos esta  opcién  del  sub-ment  de

tigquetes, se despliega:

1. No. correlativo de orden

':‘Sev 1ngresa el coffelétiQp de la‘ordeﬁ  ﬁuy& az ofadof
' deseama5 cambzar. 8i la orden no e#iété; el mensaje ORDEN‘li_
NO EX}STE- és.deSpiegadb_en una.§énféna:més pequ5na Y aI
'rdaf (enter> 5e .podfévingfeéér Vét?é‘:;OrfelatQO,m, 81 sefx> 
_feclea‘<entef> 'énblugar déi‘.No; éOrféléiivb,;1a ejécuci6nf
‘rdel proceso de Modlflcacaén de azérado térmlna y regresamos;-

 ”31 menu prlnclpal. :

. 2 Numero ,dé "bu_l'to

Se zngresa el numero del bulto que deseamos modlfzcar.

Sz el numero de bulto 1ngresado no pertenece a la orden, eli
‘rmensaJE BULTD NO EXISTE es desp)egado, Sz exaste,'se»pasa'
 ”a,gna1.panta11a'ande se ‘modlflca el numero de pleza 1n14v

- gial, y el numero de pzeza flna} del bulto en referencxa.
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',;‘C) Imprééiéﬁ;délfihuetes :

CBirve ﬁéra imprimir los iiQUetés (todqé b parte) de

una orden de produccién determinada.

‘&i'Se}ecciohar-vla'DpCibh, 'es.desplegadé:-uha‘Véptaﬁé

mediana, y los mensajes son comb sigue:r.’ .

X;INB. térrelativo de orden

’Se-ingresa'elvhﬂmero de orden cuyos tiguetes. se déseé

 vimprimir; .,Si i}a orden  no existe, el;menséje 'DRDENFNQ.
 EXiSTEf’eS dEép1éQad0_énj'una VEﬁtahé mas pequefa.  Luego,

. se ingresa nuevamente el correlativo.

.81 se teclea <enter> en 1anr de‘ Es:ribir_uhvtbrre1a§.'”

 tivo, el proceso termina y se regresa a  la ejecucién del

‘ment principal.

2. Pesea [Rlangs de paquetes o [Tlodos

. 'sSi’se teclea 'R’ entonces es desplegado el mensaje 3, .

~ si no, la impresién de tiguetes empieza inmedistamente.’

» ﬂDTé; J;paf§véue'loS'biiquétes seah:ihpresbéfcbfréétéf, L
mente con el codigo de  barras, elvbprpgrama debéf_habéréév'
 *ihiciad0fdé. Ia fokma.,debida-(deﬁd93el_]heh&[prihcipal  d5-

aplicaciones de su computadora), asi el programa residente
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‘de - codigo de- barras €8 cargado carréctamehfé;i"Sifwhéyf-i~~
alguna anomalia en la impresitn, COMUNiQUESE CON 5U SSESOE.

de cqmputacibn}

3. Del paquete:

ﬁl paguete:

Sefihgresa,el numéfqi de bulto inicialvy fihal_dél,dug;-

se desea imprimir tiquetes.  5i s desea imprimir los!

mtiquetes solo del'buito 1,rsefescribé eI;theﬁo 1 en ambag =

casillas.

’ ﬁf'cohtinuacién, léf“imprésiéh .dai>réhgp  de péqﬁétésfzi"

empieza a eiecutarse,

La 1mpr9510n de thuetes :e hace saempre a 2 columnaq. '

_SE 1mpr1me una tlra de thuetes por cada bulto.; Cada tll
'<tiehe:.un encabez«do con }a 1nf0rmac16n general de\ bulto yAT->
L un thuete por‘ cada Dperac1bnv'que»se 'le dpflnzé 'a;cadé

"prpceso_qpe forma parte déi»lote"asogzado a.-la-ofden-ehv-

referencia.
 “;9).Cab{écién*deutiduetes'opéfados5

Sirve para captar los tiquetes luego de -haber 51d0

< operados &n-la planta-{_Lé idea Drlnrlpal de este prncesa‘h

' @5 asignar  los tiquetes &l opérarlo-que lm reallzé-para’
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btﬁantificar su trabajo ¥ podér générar'}a‘piéﬁi}}a;

Al seleccionar  la opcitng, es desplegada  und ventaona

mediana,‘y los menSajES Son comoD siguét
1. Tiﬁo.salariovtN1=Normél.
fS)=Extra simple
‘IDI=Extra doble

Se ingresa el tipo delsalariovton‘e} qme_'éE'wagah'los
tiquetés,,debendiehdo"1a hora en que hayan sidobbpéradbs.-
Las horas en que se bagan e#tkas sihples i dobie;.aeﬁéhdéfél"
de 1as poliiicas de 1a emﬁrésa.- | | »

vél proérama mulfiplicavpor 1;5> 91 preciokdelvtiqﬁete
cusndo se asigna tiempo extra simple, y por 2 cuando se
ééigné‘tiempd extra dqbié,' SiiSE'presioﬁa géﬁ£et> &n lugar

‘;ae‘ﬁuaIQUieravae 135 }3,Iétré5; él proQkéMéfEetbfﬂa'alihéﬁq¢ 
ahiéridr“de opciohéé..

.2,786di§o‘dellempxeédo

Se teclea él‘cbdigo del empléadql;qqé‘irabéjéfel_g}uﬁo 
de iiqu;tes Que se esta capténdp. El cbdiéb'iﬁgrasaﬁo“ﬁebé

‘.sef un cédigo validb del archivo dé émpleados.  En casmfn@j'
'_ éxista.}e1 c6digD vdel'éﬁpiéédm, ”el‘ﬁfdgfamg déép)jgga eii
‘méhsajé'7Emﬁieadovno'éxiéte,'p?égioﬁe <énte%>f}f- .
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8i en Iugéf 'dé..uh cédigo ée’pfésgabali<éﬁtéf>;fiei*J |

»Tprograma‘regrésa'al.ménSaje ;. ;'

Cuando - un cbdigo"validb es 'de§p1égaﬁo, ei .noﬁbrE'y

Aapellido del empleado SOh desplegadbs;‘ :Egtb_,éirve'péra

'conflrmar que se aszgnan los thuetes al empleado correcto.

3. Fecha

Se”ihgfésa’la fecha de ,los,tiqﬁeteé;;iLa,fetha:de’hoy":/i

o es puesta ﬂautométicamente; pero ésta'»puéde sér’cambiada\a'F‘f‘
“la fecha que convenga.. Sl deseamos regresar al mensaje 2,‘ 

':debemos primero pres;nnar Ctrl—Y y luego dar (enter).

:,4; Haga 1a 1e¢tqra1de bakras; [NJ#Méﬁuai;?i;J;finaiiia:

En este momento se debe hacer la lectura con el lectorﬁV

1ﬂf de‘barrasj’1ncorp9rado a]-szstema, para que 10% datms delL
wthuete (lote, paqheté, cantzdad 'y cperac;én) quedpn aqzq

‘nadas &) Empleado que se encunntra desp}egado.f

Luego, elv mensa;e 4 es desplegadn ndéVaméhte., Si se

-tzenen més thuetes. se debe hacer 1a lectura de barras delw~
fszgulente--'as; contlnuamos hasta termlnar 3ch.*thDs.105 
: thuetes a51gn¢d05 al empleado que se éhtuehtra'deéplebadog, 

' TDdD5 los txque@es 1ngresadus en_»lavmismé secuencia seran -
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pantalla.

7a§ign3dps;ai mismo'”émpleadp*que‘SQVentUentﬁa:déSplégado’éhlf,

P

'ax no se cuenta ron el equmpo de }ectura de barras, se

7dEbE:ESEr1blr una [M] para que el »programa p;da‘los datpglu
- de ib{e;’paqueté,v cantidad y-operacién'ﬁéra‘séfgihgfesaddéf-

‘manualmente.

LOTE -=>  PAQUETE ->

CANTIDAD->. . OPERACION->

‘Eh esté-,mehsaje, las_ cantidades-de',unidadés en dada- _

:paquete s0n desplegadasﬁautohéticamEnte,;ﬁor_‘Iaiquefﬁsoio‘

-damos (enter) para conflrmar este dato.

‘Yé“.sea que, Sé iﬁngSEﬁ 105 thuetesi por"&édib*aeiﬁ}j 

';1ector de barras D manualmente, el pragrama chequea todo el,ﬂ  ‘
'-‘tzempo‘ la exzstencza del -lote, paqueteim Yo nparac;én de Cf‘
”mahera‘que no se. 1ngrese datos 1ncnnsxstentes :a las ba595>fﬁ

. de datos.

Si en caso la misma combinacién,1dte-paquete¥opéracién

- es ingréSadD"(utiiizando'c&alquiera de 155_2 métodos). el

- mensaje - quuete a8, fue:{bpefadc és desplegado.,7.ﬁdemé5; %

»~aﬁéfe¢e-'un-cuadro dentro del cuél‘esté ‘o1 nombre  de la’’

37




'bgﬁerédna a quzen se le as;gné Y la fe:ha déjpﬁékacjbﬁ?&éi,f”'

'fthuete en referenc;a.

'Cuando 91 grupo»de:tiduétes del empleado en referencla

© . han 51do 1ngresado,_ sé;kegrésa:ral mensaje, 2 pr951onando'
‘ ;'<enter> en lugar -de 1@5,;¢digbslrespect1v05,  de;ando a 0? {'th

,lns datos numérlcoa, 0 1ihpiahdo las fechas con Ctrl—y.

Ya en este punto; se escribe un nuevo codigo de em- -

pleado para fégfeséfﬁa_ingresaf el[nuevd gfupb'deﬁtidQeté$; 

'"Este” pfoﬁéSDLiES 1a vunlén entre el -Subééiétemé de fi'V
"ipfédutcién-yfel*subésiétema. de planzlla.- A part;r de esteiﬁv
;mcménto@”elﬁ empleaéb_yaﬁtuenta cpn datos para calcular sulfL"

4salarid,a_destéjokségﬁn.;655tiqueiés“pperadas,gf jj?

Estet pro:eso szrve para modzflcar (el;m;nar) Viq;ff ?-*

“wjtzquetes que fueron errbneamente 1ngresados.v

”glLbs[méhsajés{soh déép1egadQ5_ési%,“"*’
iy ﬂci:_digbj f_qfe_i g@ieadd; R

11f3 Se angresa el cbdlgo del empleado a quzen se le 351gn6

:: el thuete a la hora de captarlo. 51 el empleadn no; Exlq-v ,”,




‘f;s_t el 'mensaje_ Empleado 1nex15tente .desplegadoz__?% i

se téclea (enter) 1a eJecuczén del proceso  termmna,f?f:

programa TEQFESB al menu anterlnr.

“uﬂ{fzifFééﬁéa{7  ?Hj}ji,;

" Se ingresa 1a fecha con que'se opert el tiguete. .

”V-; LOTE’ ”*"3 PAGUETE —>

”‘ﬁiscamTIDAD—> . OPERACIéN e

‘ 238 1ngresa el paquete,_lote, ffpﬁéfétiéﬁfébﬁ;Ié'qq555§59'

ffaperé el tzquete.i;;.?“

'nperafzo y la"fecha de uperac;bn ;son desplegadns en unﬁ*

‘7:.}cuadrc mésﬁpEQUEno. ~jgﬁiffﬁ-?543

“Cuando’i;i thuete es 1dent1f1cado,;iéij:nombre 6911 f;f“

'.”*jSe puede borrar el tiQuete escr;bzendo un cero (0) enf?f5f~"'

. 7Z¥1ugar della cantldad.v No se. puede hacer nlngun otro tzbn?f"

';cacabn val t:quete UEbldD al

,paralelamente con el azorada-Vpor 10 Vtghfb‘5 1

_ngkesarlo correctamente.
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;15que se lleva ﬂ%f{.?

:El thUEtEf%:L ﬁ:¥

;fué mal 1ngresado,3 hay que borrarlo aqu;T y luegg VDlver al~,,.




-«@“rente' del qué 1& aszgnamos 1n1:1a1mente,u_ ﬁiyméngaﬁé*ég SR

'ﬁfladvertenc;a es desplegadn. ?f,}{g‘“

*;Lfsv todo momento el »chequeo de';exlstenczaf

?paquete,x cantzdad v operaczén &5 egecutado.;m.fElwnombre?fqu;;gfxﬂ

[j'correspondlentes a cada cédmgo Es tambzén desplegado.55i;i *;f°:”

Respondlendo (enter> en 195 cédlgas y blanqueando' elif

5 ]dato fecha con Ctrl-y se regresa al menu anteraor.: jf F'

ey '-.Cénjslvif#’ a ‘iiq'@#?g."'_céﬁfaébéi

.ﬁEste procesa despliega la fecha y”nombre del operarlo_rb

:'fide un thuete que ya fué capturado.- Los mensajes 5Dn- 7%]:.3 iﬁf

Dperac;on..: :

.vfé uPaquete....mﬁtffofx

"7‘3deFécﬁéﬂdélEédé¥:58£o.ﬁ Cualquier 1nex15tenc a;es detectadafffﬁf‘f

?257 el mensaJerrespectxvoi es desplegadn. LuEQQ de 1n9resari“*7

"9fﬁel numero de paquete, 105 datos szgulentes son desplegados{_:

"lequete captado en la fecha- <fecha> f@ji;ffb;;f%qj: ;ff; F1fj""

 ?37por 51 emp}aadg 'U'T?mﬁ;“ <nombre del empleadm)

&0




S; el paquete no EXIStE, vél_ménSaje'“Paquete inexis-

tente es - desplegado._f

Estos datos se mant;enen en pantalla ha5£a  que se

_jpresznna (enter> para termlnar la consulta. En este mnmen— 
'~t6} la egecucibn del programa vuelve al numero de ‘paquete.
. Esto es para evmtar escrzblr nuevamente el cédlgo de lote y .

floperaczbn en taso se desee consultarnla secuencia completa'

de una operacion determinada.

31 nn se - desea consultar més paquetes de esa 7bbera%
cibn, se te:lea (enter> eh',lugar de ~escr1b1r un_nQevd_
'numern da paqueté, y as; se continﬂa hac;aJAarraba hasta"

.flnalzzar y regresar. al menu anterlor.
_;G) ﬁepokt§ del'téhtréi de §q1@¢g_

EMLtE un repmrte en la zmpresora cuyo uso es tener unaf

f viszan glabal del cnnaunto de paquetes para un lote u ordeni

“"fde praduccmbn determ;nadns. En el reporte es daéplegadn el

,coﬁjunta de bultos al estalo de una matrzz, para que puedan:
ir smeﬁda tachadas cnhforme se Van aperandm.l1_Esto'perm1te
tener alga parec;do a una gréfaca para>zr ‘comprobando el

évaﬁCE del lote.

. /Los mensajes son como siguet . -

b1




1. No. correlativo de orden.

Se ingresa el numero de orden del  cual se’desea emitir
'ﬂgi'grspprte deléontrol.dev bultos. - 51 ‘1a orden ﬁo existé,_"
'”lgma ventana 535 pequeHaqes> desplegada con el mensaje DRDEN'

© INEXISTENTE.

‘"[Cuando.se”escribe ur correlativo valido, son gé;mlegadnaz

| Estilo : <estilo>

Lote b:_<1ote>

_Esto sirve para verificar gue el correlativo ieclieadn

es el correcto. Luego es pedida obtra informacion:

Rango de bultos del:. - T oal

,,,-59 E§C*ibe"éiaFQHQD de. bQ1£b5-qu-Be.wdesea.QGélééén»*f--f'*

impresos.

Si se desea imprimir tpda la Qrdgn;’se7¢epe‘fefgrik:al
repofté de  azorado para averiguar cua} fué Bl numero. de -
bulto inicial y final de la orden.

Ingresédos EStGSrdatDSg el reporte empie2a a Bmitirse.
' La imprecora debe éstar en linea antes de dar <eﬁfér>wén 1a

casilla de bulto firmal.




Si-la impresora no esti en lineé7aiqempézaf°el.F9pbk¥’5ff

te, FoxPro (éhbiente),agspliega el hehséfé’g'

Printer Not Ready; SRetry?

Las Dp;ignes Yes~,y..No son _deéplegadas..v-ﬁnteé dé,
responder se deﬁe revisar la'_imprasﬁré, poner ﬁapél. ap;3 ,‘
éa&lé_ % vqlﬁeria & _encéndér'fegfo cési *siempre asegura
pqnerla'eh iinea); Luego, se téclea Y. '-Débelsérisiémbre

la opcién elegidal
S s5.1.4 Reporte de produccion .
A) Reporte de oﬁerarins bbr operaci6n '

"Emite un reporte Que.~nos.dé'uﬁa’idea de;tga}as ppera-
. rios trabajan énfcuales'Dpéradiones"dentro_del'prDCESD‘de

produtcién_de'105'lotés qué3actuthentE§ésténien_procesdq‘

. Es uha lista ordenada por operario, y por cada uno de

"ellos aparece las ‘Dperacianes en las gue estan trabajéndo.,,

Este reporte presenta una visitn desde ‘el &ngulo de
los operadores paké*ésighar trabajo y medir e5pepia1izaf
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. ponerla en linea).  Luego, se teclea .Y.

'Para'emitirlo;-él Sisteha'pregqhta jés fedhas_iniciai

y final del périodo que se desea explorar.

 FECHA INICIAL DEL PERIODO:. / /

FECHA FINAL  DEL PERIODD:  / /

Después * de vingreséf 1a. fecha»'final, el
reporte empieza a ser emitido, por 1o gue la- impresora debe

estar el linea.

© 8i la impresora no estéa eh linea al empezar el repor-

cote, Fbero.(ambiente) despliega el henséje=‘
“Printer Not Ready . Retry?.
" Las opciones Yes y 'No . .son desplegadas. - Antes }dej_

~ responder se debe revisar la  impresora, poner papel, apa~

:'garlé fy’volyerlaf¥a, encender (estc‘fcasii:s;émpréﬁaSegura;

jig_dp&ibﬁ,élééidé;:fws
";f'B)’RépDrté_dé“avaﬁce de ia'pron;cién o

Este reporte permite Dbservar:el_favancé de un lote
détérminado mediante la compérécién'de:el numero de pague-
tes ya operados cpntra‘el totéi’dE-péhgeies-dal lote.

13

- tLa emisitn despliega lo siguiente:
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1. Ingresé loté a procesar

' Be escribe el :6digb;:de1 lote del cual se desea el

reporte.  bLa existencia del mismo en el archivo de lotes &=

-VindispEnsablé; lpegb, 2 maneras de emitir. el reporté[sdn

puestas a seleccién:
2. DetaIIE'pdr talla ¥y color o resumen hor dperacionéé

Se seleccipna la gue se necesite. Luego, SDn;desplé—if
gados 105 mensajes{
DESCRIPCION DEL LOTE: <Lote>
Tigquetes TRABAJADDS DESDE: FANRY §

HASTA: E. ’ oy

~ El nombre  del lote sirve para confirmar gue Bl codigo.

digitado ®s &l correcto. Las fechas inicial y final deter-
'>‘m1nanAel rangd de tiempo del que se 6959é é1‘rEpdfté_fe5tm-'

s en caso de que la ejecucitn del lote sea demasiado

larga, o se trate de un lote»demasiad¢vgrahde);

' Si no se conocen - las fechas exactas de inicio v final
del trabajo del lote vy se desea imprimirlic por completos

una - fecha inicial anterior vy una fecha final posterior

haran gue todo e} lote sea impreso.
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‘“-para cada Dperarlo la ef1c1en:1a con «}_

' Despuééd}de ih§fé$ér_Q1affécha 3fibé1'délf;pehide;'ei"‘
ffteppr£é empezéré’fa'ser ‘Bm1tld0, por 'Ip‘qué5;;é impfésofa
debe estar lista y en linea.
'-Si 1a'impresDra-no esté en 1;nea al empezar el reporf r
ft FDxPro (amblente) despllega el mensage‘
fPrin{er Not Ready;* Retry?
V‘Las_ Dpciones‘Yes by ‘No SDh'desplegadas, > jAhtés de -
respéﬁdér se  débe revisar la imbreéofa;ipohefgpépéii13pé~»

~garla 'y volverla a encender (esto casi  siempre asegura

‘ponerla en linea).. Luego, se teclea Y. Debe ser siempre .

laiopcién eleéida, o

HO§ Reprte de:efiéiehcié

Representa la totalldad de las operac;ones1'feélizédas_f]fﬁ

';por un operar;o durante un per;odo determinado, talculanddffﬁ“

';las aperaczones, en cada 1inea de producalén,f

‘La .ef1c19ncla es calculada en ,Felac1¢n al tlempo‘:
' esténdar 1ngresado prevzamente para cada UﬂEYaczén-* qe»}a'°”

>*51gulente manera.‘
Efl:lencza es 1gua1 -a1 tiemp3Vtrébajaép,pbﬁfel 6ﬁeraéf_’
‘rio 'durante el per;odn ‘dado, éh"minﬁtbé;' dividiqb las

bbb
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"prendas que eluboré durante ese perlodo de tlempo multlplx
cado por el tzempo esténdar (tamblén expre:ado en mznutos)

‘de 1a o las pperaciones que trabajo.

51  se selecioné_ la opcidn DETQLLE; icada_ Opsracién
realizada por cada bperafiolduranfé el'beriodm_solicifédo
'eé totélizada e impresa e el réborte con o su efﬁciéncia
'cbrrespondiehte. S5i se selecc1ona RESUMEN,nsélo es'impkesa

‘_una linea- para cadav operario donde aparECE'la eficiéntia

global de ese operario en el perlada 5011c1tado.

Luando sé selecciona la opcidn es 'desplegadofel sim
guienté.mensajEE
FECHA INICIAL DEL REPORTE: / /

FECHA FINAL  DEL REPORTE: / /

Se. debe Jngresar lac fecha% 1n1c1a1 y flnal del per;o—
_-do que 1] desea saber las ef1c1en:1as.. 

Después de 1ngresar la fecha fznal, Ei reporté_empiéza.::
a serjemltldo,.‘por 1D que 1d 1mpresora deber- estar en
ylinea.' 81 la 1mpresara no eSté - en 1inea ‘al empezar. el

repofte, FoxPro (amblente) despllena el mensave'f

Printer Not Ready. Retry?
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fLas“opCidﬁes’Yés_:y, NDISOﬁ"'désﬁlégédaé,"ﬂQntES‘;dé.

garla y volverla

. resporder se ‘debe revisar la imprescra, poner papel; apa- .

a encender {(esto casi siempre asegura

poherla en linea). Luego, se teclea Y. Debe ser siempre

5.2 Planilla’

Invoca a un

~ archivos maestros

L= Archivp-de

- Archivo dé,

'ff éf;ﬁi?p'ﬁe

= Archivo de

la 6pcién elegida,

'5.2.%+  Archivos maestros

‘sub-ment donde cada opcitn - es uno de los -

Jdel-pppup de planilla;s

empleados

departamentos

horasVdelentfadaZééléda;a

registro de horas extra =

' A)'ﬁchiQdeé‘empleados',

Se registran.

- Para el ingreso, Consulta,‘mddificacibn”y elimimacion

los datos de cada'emplead0~de la empfésafj

de empleados es utilizada 1a yentanaique‘ éparecé'a:conti-

S nuacion:
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empleados

' Figura 1i. Pantalla GE’manténiﬁiEDtha‘arcﬁin,dé,”'

SISTEMA DE MAQUILA

ANTENIMIENTD A ARCHIVO DE EMPLEADDS

i dexgo empleada.

.MDepartamentoz”
. ter. HBpellido:
‘Apellido Cas.: .

--200. Nombre:

N Tarjeta:
2do. Apellido: ’
ler. MNombre:

. _ Telefono:
»Directibn: S

‘Cédula: - . Est.Civilp

~Ultimo Traba.: = - Fecha Ing.: - :
Nacio en: -~ - R TIE L Fecha Nac.: =
Profesidn: L - g © T FU Aumento:

. Puesto: RS - Suel. Base: :

- Cényuge: ‘ B No. Hijos: - :

- Tipo Salario [D]est [A]dm [OJtros: . . Sal. M;n.,
N.I.T.: . AFil.1.5.S.5.:. Estatus (A/B)-

;'(Modifi;ar)_,“<EiiMinar>‘ (Cons&lpés>. T (F;nal;zar} =

‘A cada empleado debe 1ngresarse la'.siggiénté'infofma;_ w

vczbn R

) Cédlgo--  iden£i%icadoF'ﬂe carécter unzco para cada”'

"fﬁembleado. Es 1nd15pensable (no Apuede ser omztldo).- Es”de_ 

o txpo alfanumér:co.  

- Departamento- se escrzbe e} cédzgo del departamentp..

‘(dentro de la empresa) al que perteneceiel _empleado. El
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V departaméntD .gdebe haber sido definido-,pre9iamenté. en~él

~archivo de départamentps para poder SEr,lincluidoien eStaj 

casilla. 5i el codigo del departamentp  no  existe, el

;programa despliega un mensaje con la advertencia yfluégo
“ retorna a preguntar otro ;bdigb hasta‘due_ unb,Va1iao’5933

‘ingresado. Tipo alfanumérico..

- Tarjeta: se escribe el numero de tarjeta o carné de

idenfificacibn del empleado gque se le va'a'aSignér.

Esta tarjeta o carné sirve para poder fégistraf“léé’
horés‘de entrada vy - salida del empieadb'(VEFFPTQCESDSaésﬁé—  .

;iales en parte 5.4). Tipo alfahuméritd;

- ler. APELLIDO: primer abellidd el Empleado."Tipq_'

- alfanumérico.

- 2do. APELLIDD: segundo apellido del empleado. Tipo .

alfanumérico.

- ‘Apellido Cas.: apellido de - casada (en caso el

emplesdo sea mujer). Tipo alfanumérico.

- ler. Nombrer  primer nombre del -emplgado;'_fTipo
_alfanumérico. .
- 2do.  Nombre:, éébundéfhombké'dél émpieado.-'”Tipdj

‘alfanumérico.
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._fTéléfonb: __téléfano_'del.éhp;eéﬂo),j.Tipd a;f;ﬁumé;;

Corico.

— Direccion:  direccibn del empleado. Tipo aifanumé—

rico.

"h_Cédulaéfv;nQMéro de cédula del emﬁiéédo (intiuyénqbg.

--.91»humefo'de orden). —Tiﬁorélfanumérico.;

~ Estado civil: dato tipo alfanumérico especial. Sus

valpres posibles son:

' 8 = Solteroc/a
C = Casado/a
D = Divorciado/a

Vv = Viudo/a

- Oltimo traba.: brevé‘descripcién dei tFabaio;aﬁté;f  " o

rior. . Tipo alfanumérico.

= Fetha ing-=>,'féthéﬁ.eﬁ qﬁeviel,ehpleado ingresé &

"1aboraf'en 1a'émprésa. qumatb}DD/MM/AA. 'Tipoffecha.;

.;'Naci¢;9n}. para registrar el lugar de nacimiento del .

: empleado.; Tipo‘alfahumérico;

- Fecha ﬁac;:_ fecha de nacimiento .del.empleado.

Formato DD/MM/AA.  Tipo fecha.
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- Profesitn: rEQiéira 31'£rabajb~‘d&e isuele/soiié
K feaiizar.i Tipo aifahuméritn.»
~ FU aumento:  fecha del ultimo. aumento dentro de la

empresa. Formato DD/MM/AA. Tipo fecha.
- Puesto: para registrar cual puestD 'desempeHa el
empleadb'en_la'empresa."Tipo alfanumérico.
-~ Suel. Base: fegistra'el sueldo base diario gue se
-paga al empleado. Tipo'numérico.
- Cbnyuge: registra el nombre del cohnge'deﬁvémplea~>
do. ATipo'alfaanérico;,
" = No. hijos:  registra elin&mero-dé_hiqu.deljempiea—_'
db.v Tipo:numéricb}-
- Tipo. salério= ‘,datb'alfanumérito[ gsbéciala';Puéde  

‘tomar los valores siguientes:

D =>Destajo
F = Fijo
Nota: tpdos blns emb193605  cuyo tfabéjo vaya'.a ser

medido.mediante tiquetes,,debén tener en estE'datb la'letra‘

B ¥
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—»Salarln‘ min.: salario minimo s pagar al empleado..

.TlpD alfanuméraco.
{ ,.‘1 - N.I.T.: numerb,de NIT'deljempleado,‘ Tipa.a1fanumé—
rico.’
= AFIL.1.6.8.S.: No. de afiliacitn al I1885. . Tipo
alfanumérico. | |
- Estatus: dato alfanumérico. éspecié1,  Puéde—fbmar
los valoreé Siguientesz

A = Empleado de alta en la empresé

B Empleado.de;baja (despidb,_fenuncial.
B) Archivo de departamentos
B Se ' registran los datos - de cada depattaméhtp' dé la

. -empresa.

Para el 1ngreso, consulta, modzficaczbn y elzmznaczénrﬁ

de departamentas es utzlz*ada la ventana multlusns.
A cada departamento ‘debe ingresarse la  siguiente
'+586digo-‘_ idéntificadorvde’ carécter'anico para?cada'

departamento.r Es 1ndlspensable (no puede ser Dm1tldD)- Es.

de tapo alfanumérlco.“
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Powtripeiwen B Avar iopeesent, Posvg LT TEEIy en a1 A

menta. Tipo alfanumérico.
€) Archiva de horas de entrada/salida

Permite hatervconsulta, modificacion y eliminacion 'de

las horas de entrada/salida del personal las cuales fgeron

‘ingresadas por medio de la rutina especial de registro de .

horas de entrada’/salida (ver sec, 5.4 de ésta tesis),
En el momento que se selé;tiané lar~bpcién del menu,
urna ventana similar,a'la ventané multiusnsves desplegada.

La diferencia con la ventana multiusos,  es que7ésta

despliega en lugar de uno, varios registros del archivo de

hqras_da entrada/ saliﬁa.b.

Los datos en . cada columna déspiggadatgoﬁ io$ ségui?ﬁ4_'

 té5=  

- Codigo: el cédigo del empleado. Alfanumérico.

-i'Feghaa_: la fecha al que_cdr?espﬁnde’el Fégistro.

‘Tipo fecha. =

- Entré: o la hora:dé' entrada del empléado ese dia,_

" Tipo hora.
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-~ Salié:  la hora de salida de) empleado ' ese dia.
'Tipérhora.'rl
- Entrol: 51 el empleado volvzé a entrar & la empresa

‘por ‘algun permlso, etc.; se reglstra la &a, hDravve entra~

da. Tipo hora.

~ Salivl: si hay_‘una'Zaf hora de entradé, 5e registra

la,Za;.hora densaiida. Tipo hora.

Las opciones disponibles funcionan asi:

<Consulta Codigor

Cu;ndo =34 éeleccionada,'esta opcibh bre§uh£a él &édigm
qae,déééa sek'conéﬁltado. Lueém e QUEtES‘ingFﬁFadé; an‘}a
.ventana.'éolamenté salen desplegadms 105 détos torreéponm‘
’diénfes;a  959 cbdlgo (empleado). - Estp hace més féczl la
.busqueda de . algun regzstro espec;flco que se desea consul-;'

~tar/mod1f1car/borrar con 1a opclén Edatar (abajo dascr;ta)

<Consulta Fecha>

ﬁCuando,es.sele::iohada,,ésta’opcién,preguhta.la fecha
, qué‘dé§ea _Séf vcohsultéda; Luego que es 1ngresada, flbs
-regzstros qué apareceh en la ventana sbhb’splamente'lbs'

ilcorrespondientes a esa fecha.‘
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'-fEStD:permite'encbntrar _més'rabidameﬁté §l§@H"kégiStrb
- especifito que ' se desea modificar o borrar. con la opcion

Edifaf,(descrifa’ébéjb)Q

. <Editar>

,Cuahdo_sev.594ecczona, los datos"eh }aAyentana‘puéden
SEr‘deificados.r 81 se 5elecc1on6 anfes-alguna de‘las dos
_opcxones descrltas arriba, entonces- esta opczén permltzré

:hacer camblos solamente a . 105 datns seleccxonados._v

. se buedé cambiaFi1a“ hora de ehtfada;*éaiidé; 2a.»hoféf
- de éntrada, 2a. hora de sal;da o la fe:ha., Ei movxmlento_ 

e _se reallza con las teclas D <:| B yG’(erchas)-

81 se desea ellmlnar- un reglstro,;_éé;debe_presipnéf
?[Ctrl—T (81 no' se .sabe cémo presaonari.ééta“tbmbiﬁéc16n3”,

”lﬁreferlrse al cap;tulo 2 de ésta tesas).'5Eﬁ el momento de ”:

:;prqszonat; Ctr1~T veremos que»en: la pr;mera p551c10n de1; ?‘

registro sale un punto, 

'ESte punto 1ndlca =dué él* reQiSterba lsidblbﬁrfadp;"
‘Estandc dentro de ‘esta opc16n. ,pbdémbs éun féCupéréF el{r

 ,;105) regzstro(s)‘ borrado(s),‘ poszczonéndose iﬁQéVéqgﬁte‘ 

4f'sobre ellos 4 valv1endo a pr951onar Ctrl T.;'” h;f' 

75_:




Si se desea insertar un nuevo registro  (podria ser .
debido a que &1 empleado olvidd Dlextravib»Su_Carné;vétés;'>:
‘estando dentro de esta opcidn presinnamns'ctrl—N- » Eéfa
‘combinacidn abrird un nuevo registro para ser completado.

 Cuand6 yé'se han'hecﬁo los‘cambios_nécésarios_éhi ésta
opcivn, se debe presionar 1la combinacitdn  Ctrl-w. A_Estd”.
Casegura qué tpdos los datos han sido correctamente grabédos
"en el archivo.
f.,Ha;e ‘qQue la- eje:pcién del - prqgramavrégrésé ‘al;mehﬁ"
~anterior.

o ,D):Qrchivo de registrb de horas extra» 
V}3: iRé§is£ré'1é5 hbréS'extrélagforizadasrdeflbs_empleados,f'
S EL fuﬁdionamiEnto'_de é$te régisfrb_;ésxsiMiIéf él,dél'
Fegistro de horas de entrada/salida (descrito en la pagina
ahteribr}.

' Los datos con qué”;QEnfarié‘vehtané”de horas extfavébhf
los siQUiéntését

R deigo:J_91 c6digo del empiean..‘Alfanuhéricb;1
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- Fethai,  la  fecha al que ébrrésbuhdéfeif-fEQistrb.,
Tipo fecha.

—-Entré; la hora en gue inicié'el_tiempo'extra.. Tipq
hora?

- 5ali6:  la hora en gue finalizé el tiempo extra.
Tipo hora.
5.2.2- “'érchivo de préstamos a empleados

. S registran los détos de ldsApféstamos que‘éventua14

- mente hace la compafia a los empleados.

Para el ingreso, cbnsulta, de1f1C8C16n y ellmlnaczbn»
de‘préstamos es utilizada 1la ventana; multzusns. A cada

| départaméntD débe iﬁgreéérsevla,siQuiénte ;nformaclén:"s

- cadigor ,1dent1f1ca a1 empleado que hlzo el presta-'”~

-ﬁé.‘ Debe ser un cédlgo de empleado valzdo.. Es 1ndzspensa~_:t

_ble (no puede ser omztldo).’ Es de tzpc alfanumérlco.»'

”::NDTA= por“séf el cédlgo del empleado EI 1dent1f1cador’f
de,ios-préstambs, el numero de préstamos por empleado esté

. restringido a uno. .
FESEE: oo a Bee
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5i se desea registrar varios préstamos de - un mismo
empleado, se sugiere modificar ®] registro de préstamo Y&
definido para ese empleado, sumando los montos de los

préstamos.

- Concepto prestamo: registra  brevemente el motivo -

del préstamo.  Tipu alfanumérico.

‘= Cantidad total: registra 1a cantidad total a la gue

ascendid el préstamo. Tipo numérico.

“— Descuento SEmanaj: se anota la qantidadva_deéconia?“
semanalmente de la planilla (ésto;sé.Hace‘wautéméticaméﬁteAf 
al generar la planilla desde lops Reportes de Planilla).

Tipo numérico.

f_— sa1db'actda1:f_;éI sistémé7autométitéMQnte vafé?tuaé{Lx 

' lizando esta casilla despu¢s de emitir la planilla. Esta

" cantidad en el ‘momento de definir el préstamo, es igual a

1a cantidad total:

5.2.3 ':Repprfe del'men&,dejpiahiila ;

“Invota a un sub-menu de reportes, donde aparecen las o -

opciones siguientes:
- Planilla catorcenal de operarios -

- Planilla quincenal administracién
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Reporte hdraé eptrada/saiida'

t

Reporte horas extra autorizadas

— Reporte de saldos deudores

|

Pre~p13n111a

A) Planilla catorcenal de operarios

Este es uno de los reportes més imbbrtéhtésrdel siSte»[
ma., Emzte un reporte de planz}la parav los oéerafiésreh
bése.é los daﬁos_ingresadoé de los .tiqnéfés,”y‘en baSe a.
los tieﬁpos de. entrada'§iisélidé. del cﬁeré?id. Ademas
vcontemplarlos: déscﬁentos de :rigbr_ff' salafibs:,miniﬁos;  

bonificacidon, =tc.

_Todos 105 empleados que saldrén aqu;‘son los dEflnldDS
 coﬁ‘_un tzpo de lpagg = ’D’ (Desta)o) en ‘el archlyo d9~em~ﬂ f

pleados.

2 Si_eh;céso el empleado tiene un préstamo activo en la_ 
empresa, el descuento es - tomado en cuenta para - que el
‘liquido & recibir lo incluya, ademas el saldo del préstamo

en el archivo de‘pféstamos es actualizado.
Esta es una planxlla autamétlca que debe ser a3ustada'

Pt ~.

',lfa las neceszdades-'espec;flcas de . 1a empresa dependlendo de

I3 \

1as pol;tzcas de pago establec1das.
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En tésp éi'resQltado  de 1a biéhiila-no?és el déédfitp‘”
anﬁeribrmenté; hay que'l;amér allasésbf.ﬁél sisfema;:iz

Los ajuéfés seran hechos sin costor alguno si se enéz
c&éntran dentro de 105 'parémetros normales de emlslén de

'una planzlla con los componentes que el szstema ya 1ncluye.

Los mensajes son como sigue:

1. FECHA INICIAL DEL PERIDDO: = / /

_FECHA FINAL  DEL PERIODD: / /-

- Se ingresaﬁla_fecha znzcaal del per;odo de Ia'plani4j2a
11a. bESta es una planilla catorcenal, por 10 que el siste-
ma calcularéa _automaticamente la fecha final (19 d;as;des—

C puss).

2. TODD CORRECTD <S/N>

81 el rango de  fechas es'él_cokretto;5débemps pképérar ﬂ'
la impresora (ponerla en linea) y contestar Cbhiuha'S.  Si

‘se contesta con una N, el sistema regresa al menu anterior.

'S8i la impresora no esta en linea al empezar el repor—

te, FoxPro {ambiente) déspliega el méhsaje

Printer Not Ready. Retry?

81




"LésA'bptibﬁes‘Yes' y Né sSOn _deéplgbédas;   Ahtesl dézﬁ
fréépbﬁdefusé debe rev1sar la lmpréﬁbfé; pénéf'bépeig.aﬁé;
' _gafla',ytvolverla a encender (esfo.‘casi »éiéhpre é%eéura‘
pﬁnefla.eh”iineai._‘ | o
| 'Lﬁégé; sé'téciea Y;_.Debé‘§efvsiémpré la'opéiéﬁ"éjegi;
da. 3 o R . , e T .
Ltuego, el prbgrama- empieza.a.tptalizar e imprimir& 1é
planilla. Es pésible 'que-laAimprésnra takdé'uh95 momento5
- en imprimir cada véz al siguiénte émbléado;‘ E5t6.5é debé'a1
aueﬂlos'célculos para cada empleado (recopzlaczbn de datos
 ﬂdésdé los d15t1ntos archaVUS'anyolucrados)_gsoﬁ-*unntant07:

cbmp19305.

. 'B) Planilla quincenal de administracion

Este " reporte .emlte lal plan;lla: pééa*ads empleados_' a

:“admlnlstrativos.r Estos son los empleados que 'han szdo7'557>

"deflnzdos con un tlpo de salarlo & ’Fff(Fljo)_dentro‘dg los

datos del empleado.b

Puedé ser qué la plahillé en el Casd de su empresa la.
p1§n111a de admznzstrac;én no se pague qu;ncena}mente, :aso
' en el cu«l hab.é que. ha:er agustes -en esta DPClén. EStéé
*fmodlflcac1ones no tendrén costo alguno.v»meun;quese‘cdﬁ'su

*asesor de szstemas.
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Los cél:u}os =Yuls] realz;ados qlmllarmente al repmrte de
' planllla semanal anterlormente descrlto, pero el salarlo es

tomado de los datos 1ngresados para»cada empleadn.
:‘Los-mensa595  snn_idénticﬁslasilps désplegados-péfa;la
-~ planilla semanal déioperaribs!'

1. FECHA INICIAL DEL PERIODO: Joo

FECHA FINAL DEL PERIDDD:) /: !

SE‘ingrésa la'fecha inicial' del per;odo de lx plan1~
Illa., Esta es una planllla quincenal, por. ln que el slstema
calcularé automaticamente la. fecha f1na1 segun cme'éste.:

definida'la planilla para la empresa.

2. TODD cDRREc70’<9/N$

81 el rango de fechas es el correcto, debemos prepararff..

“7la 1mpresora (ponerla en I;nea) y contestar con una S., S;fT 

“ﬂ'se contesta con una N, el 515tema regresa al menu anteraor._"

- 8i la impresora no esté en linea al empezar el repor~

o 1 - FoxPro (amblente) despllega el mensage~_ -
_Pfihter'Not Ready;"aefry?”

"Las ,opc;ones Yes kA ND SON desplegadas. _ Antes de

-responder se debe rev;sar laf 1mpre50ra, poner papel, apa~ .
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garla vy volverla a encender {esto  ©asi Siempre aseoura.
ponerla en linesy. Luego. =8 feclea VY, Dehe ser | siEmpre

la opciédn elegida.

'ﬂUéQb, elrprograha empieza & fcta}izaf = imﬁrimirélla
pigﬁillé, Es posible gus lé imﬁrgspfa tarde unp§~ moméntnz
en imDrimirA¢ada vué al sigﬁiente'émuleado. E5t0'$e3dehe &
que losrtélculas para cada empleado (recmﬁilémién de datos
:»desde los distintos archivos involucrados). son un _tanto :

complejos.

C)'Reporfe de.horas.de entréda)sa}ida

CEmite un reporte de. las horas de entrada v salida de
un pericdo determinado de  tiempo. Los mensajes aparecen

asi:
1. FECHA INICIAL DEL PERfODD: /7 /
" FECHA FINAL DEL PERfDDD: / 7/

Se.ingresé'la fecha inicial del pericdo que se desea
imprimir. E1 reporte tiene un caracter semanal, por 1o gue
el sistema calcular& automaticamente la fecha final (7 dias

después) .
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2. TODD CORRECTD <S/N>

8i el rango de fechas es el correcto, se debe preparar
la impresofa (poherla'eﬁ linea y contestar con unabs;‘ ' 5i

‘se contesta con una_N,'elﬂsistema_regresafal menu anterior.

Si la impresora no estd en linea al empezar el repor-

'te, FoxPFD (ambiente)fdespliega‘el mensaje.
Printer Not Ready. Retry?

Las cp&iQnés Yes y No son désplégadééi- :éﬁtés- dé"'
, fEépnnﬂer sé_ qebé‘feyi5ar 1a' 1mpresnra, pnner papel,iépa?
‘A:garia' y vblvérla,‘a  encender (esto casa ‘51emprgAaseguraj
'ponefla en.linea). Luégo; se técléé Y.  Debevsér;'siempré

la’opcién elegidé..

El reporte obtenldo seré un lzstado szmzlar al desple-x’ﬁ" 

 ;Agado en la ventana de ed;c;én de horas de entrada/salzda.f:nf”‘”

. D) Reporte dé-ﬁpras é!f?é auiérizadéS ‘

T»Este es un'repbfte'Similar:”al de horas de entrada y

salida;‘ por lo .que las consideré;iohés-yg-MEnSaJES seran

idénticos'a' 1bs_de1 'répﬁrte mencionado  (ver pégiha-ahté¥" 8

rior).
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El reporte pbtenido sera un listadb'éimilar al desp}e;‘

gado en la vehtané de edicibn de boréSjextra'autofizédas,l

E)‘RepOrfe‘de saldos dEUdofesb |

Este reporte es un listado del estado actual de los

préstamos concedidas a émDIEados.

Por no-netesitar de ningun datb paré ser ‘emiiidof la
. venfané normal de eﬁisién de 'reportéé'hor es desblegada.
:Uﬁa Qentana; més péqUEna preguntando =i se- desea emltlr el '
- repdrtef.é5 desp1egada.;-'ASi: se . constesta N,p el 515tema3

regresa al menu anterior.

. Antes de contestar afirmativamente, se debe --poner en.

S linea la impresora.

' si‘la impresora no  estad en linea al empezar el repor— -

4 'te,'FoxPro {ambiente) despliega el.mensaje=_ _t
Pfinter Not‘Ready}' Retry?

Las opczones Yes iy No~_snn desplegadas.»-: Antes'de'":

‘Ci?responder se debe revisar 1a _1mpresora: poner papely_apa4f

: garla y volverla fa encender-(esto Ecas; 51empre aseguraf

t;pohérla en 11“?3)",Lu?Q°f 59,?E¢1€? 'Yﬁ;'Depe sgr;.s¥empre -

14 opcion elegida.
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F)'Requie de.pre~p1aniila

Esﬁéres un reborte preliminar a la planilia'ééméﬁai,
,vque nos perﬁite en detalle ver cuantoAprbdujQ uh.emaléadc X
'durahie la sémana.. o Ge Duédé ver en detallé'f¢ﬂaﬁtm SE:.
pfoddjb énitiempd'nbrmél, tiempo éxtfa'y tieﬁpo déble“ Cadé

dia de la semana.

Todos loslempleadbs que saldran en elilistado sSon 195
definidos con un tipo de pago = ‘D’ (Destajo) en ellafchivp'

- de empleados.
Lbs}ménsajes 50N idénticas a los deépiegadosfﬁéra'ié
planilla catprtenal de operarios:
1. FECHA INICIAL DEL PERiODO: /7 /.
FECHA FINAL DEL PERIODD: /7 /

' Se ingresa la fecha inicial d91 peripd6'den:la prgf ‘

) planilla..'.E;tax>és;_uné'plahilla"séméh31 pang1bT que el

sistema calculard automaticamente la fecha firal {7 dias

desﬁués)-,

2. TODO CORRECTO (Slﬂ>

81 el ‘rango de fechas es el correcto, se debe preparar ‘{_

»,: X ,/\._ ,\' ~,_\

Ta_:lmpresora (ponerla En l;nea) y contestar con una S.,ASiA
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F) Reporte de pre—-planilla

Este:es un reporte preliminar a la pianilla'séméﬁal,
- ogue ﬁos permite en detalle ver cuanto_prbdujo uh empleado X
duranie la semana. . Se Duéde ver en det§119' ;qaﬁtb SEi 
}produjo.énitiEmpd'nbrmal, tiémpp éxifa y>tie6pp d@ble._ﬁada

dia de la semana.

-Todos los_empleados que saldréan en el listado son los
definidas con un’tibu de pago = ‘D’ (Desiajo) en el afchiv@

- de empléados.

Los mensajes son idénticos a Ios;deépiegadasjpara ia

planilla catorcenal devoperariosz

1. FECHA INICIAL DEL PERIODO: / /.

FECHA FINAL DEL PERIODD: /7 /

Se - ingresa la'_fecha inicia):bd91 peripdb de la pre-
' planilla. Esta es una plaﬁillé‘ sémén31 porf11bV que el -
sistema calculara automaticamente la fécha'fina1' {7 dias

después) .
v’z;'innn CORRECTO <S/N>

81 el rango de fechas es el correcto, se debe preparar“

g B i '\ a 3
7 ™ . - ‘ \ 3

ié_jzmpresura (ponerla en I;nea) y cnntestar cnn una S-:,Si-~

87




se constesta N, el sistema regresa al menu anterior.

-~ Bi la impresora no esta en linea al empezar el repor-

te, FoxPro (ambiente) despliegé el mensaje:
'Ptinter'Not»Reédy.‘zRetry?ﬂ_

‘Las opciones Yes y No son desplegadas.  Antes de

responder se debe revisar la impresora, poner papel, apa- -

garla vy volverla a encender (esto casi siempre assgura

ponerla en linea).

Lﬂégo,‘se,tecléé'v."Debé,ser éiémpreﬂla'optiéh elegi-

- da.

tLuego, el programa empieza a totalizar e imprimira la

pre-planilla. Es DDSible dUé.'la impresdra 'térdeuuhbs”

. momentos en iMhrimir cadaiVe2 a1:vsigui;qte éwp1ea¢o; vEsﬁo-
'se debe a gue los calculos para cada empleado (recbpiiééibﬁ;‘ “'
.dé_datas'desde' Ios diStinﬁos archivos inﬁolﬁ&ra&ﬁs) son un

tanto complejos.

5.3 Mantenimientos -

:EStE.prup albefgaiuna‘de las opciones méé,impdrtéﬁtes;

; del_sisﬁema: el proceso de reéindgxado de bases.
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'5.3.1 _Reipdéxaﬂnidevbases

En algunas ocasiones, el trabajo del  computador es

interrumpido sorpre51vamente debido a fallas de hardware,,.

 éuséncia, de fu;dov eléctrlco (2} algun otro 1mprev15to (59

apaga la maguina sin salir del sistema, etc).

"En estas ocasiones, es probable que la informacion se
desordene, Los sintomas clasicos de’ informacitn desorde-

- nada son:

e»Los ctbdigos de los distintos compoﬁentES'del sistema

no son encontrados correctamente, a pesar de existir.

- Los nombres de empleados, procesos, IOtes,'Ett., no -

. salen correctamente (ausen51a de nombre o nombre camblado).

‘:é'éllefrqr_dé'prPrd:
‘RECORD 1S OUT OF RANGE’, es desplegado .

“En cualquiera degéstds~casos, se ne¢é5ita réorganizar

los. indices de informacion. Este proceso reordena los

’ _arch1v0s desde el prlmero hasta el ultlmo de los contenldns

~'en el 51stema, pudzéndose tamblén ordenar sélamente c1ertos

archivos ‘determinados. 81 se ordenan solamente 105 arch1~
'v'vos:”daﬁados; “se ahérra“ tiempo vfalgunps"archlvos crecen'

'.baéténtevy el proceso de reorgani?atién'bara'éstbs'seré'méS"
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L res corrESpDndlentes al archlvo_ dé'arfiba;"

’xndlces posee un. archlvo;_ mas largo sera el

“largo).

Al seleccionar 1la Dbciéﬁ;Auna 'vénténa'apérécé debajo
de la opcidn seleccionada asi:
Figura 12; Pantalla de reprganizacién de archivos

‘EDRGANIZACI&N DE ARCHIVOQ I

ARCHIVD- S {Nombte archivo>

INDICES: <Indice>, <indice>,

<Reindexa> <Reindexa todos> -~ <Saltea y sigue>
E ’ . <Finaliza) ‘ : R

En el marco ARCHIVO 95 desplenado el prbxxmo archlvo a

fser reorganl ado.‘ﬁ

En el marco INDICES apareeenkAlbs nohbrEEfdéfios_ihdi#'k
mCuéhtd_méSf '

tiempo}dé

: ,feordEnamiento}

Las opciones funcionan de'lé.sigdienté manera:
- <Reindexa>
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‘.Si es selebcionada, lbsiindicéS'del akthivn desplégadp"
en este momento son reorganlzados y al fznallzar, el nombre .
'de el 51gu1ente archlvo es desplegado en. el marco ARCHIVD y

sus 1nd1ces correspondlentes eh la arte INDICES para que,' 

decidir si se va & reindexar el nuevp,archlvo;

{Reindexa todos> -

Esta opcibh hace'que el sistema deje de preguntarxcada.
vez gue va a reorganlzar un nuevo arch1vo y rezndexa todos
los afchivos a partlr del desplegado en la pantalla hasta“

'que_tadosflos archivds hayan'Sido_reordenados.;.'

tha: Al finalizar el.procééo de reindexado de bases,

el programa no regresaré al mena anterior, siho”que termi-

haré deflnltlvamente la EJecuc1én y nos. pondré _eh,el.mehu'_

_prancapal de la computadora._:

}Esto' se hace para asegurar que los archavos que esta—:
ban  mal anrganlzados sean ablertos nuevamente de_ forma

- forrecta.

<Saltea,y,sigué>

"Estaf opciénv héce QUe-fel 'pro9rama;.nd ‘kéordEnéllbsk'
v;ndlces del archlvo actualmente desplegado y que pase al' 

~'51gu1ente archlvo candadato & ser reordenado.~ Esto es. ut11
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.cbéndo se’désea'vlndexar sbln c1ertos archlvos,- ya que' el

i orden en que van'apareczendo,en_la pantalla es sxempre el'iY

“mlsmn. Se leten los que no interesa‘ 1ndexar, Jndexamns

" los que si se quiere indexar, y  luegb finallza, S

<Finaliza>

Esta opczén 5ale del proceso de re;ndexado de bases.
‘;fNo hay que extranarse de que el programa no. regrese al menu
anterlor sino que termlne la eJEcucaén del programa def1n1— f
f_tlvamEnte. Estu se- hace para asegurar que los archlvns que'
vgstéban mal organ;zados _sean abzertos nuevamente de formaf
'*“tpffecté.s*

5.4 Procesos especiales

' 5.4.1  Registro de entrada y salida de personal
’ E5té 'es' una opczén- espec1a1 >ﬁe 51rve para poder f”
'fregzstrar répldamente las horas de'.entrada y salzda del‘i

‘personal en 1as horas cr;txcas '(hpra de;entrada dei per$o4:

'nal'y hora de sallda);

Pres:onandc las teclas F2 v F3 (arrlba en 'el.tecladoi
en cualquxer momento estando en cualqu1er menu del 515tema; 
es 1nvocado el proceso de reglstro de entradas de personal

;(FZ) o salxdas del personal (FS).;V Esto permlte fIElelll—-»
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”,dad y rapldez, puesto que no es necesarlo escoger un popup, -
i:opc1nnes, etc., sino el sxmple toque de la tecla accaona el

procedimiento..

Cuando se presiona F2, es invocado ‘el proceso de-
. registro de entrada de personal.. Una ventana pequeda es

- desplegada asa:

REGISTRO DE ENTRADAS

Tarjieta: Enfrb;

El ' cursor se posiciona para ingresar un numero de

" tarjeta o carné. Agui hay varias opciones:

= 51 hay carnés sin’barras, hay que teclear el numero

 de carné que se a51gnb al empleado en . la caszlla TARJETA def'Z f>

.- ;1bs.datps_genera1e5 del empl?adog':;”

- 83 Hay carnés con barras, se debe hétéh ia lectura 

‘gon el dlspn51t1vo ESpEClal (1ap12 lector de barras).
F_Si'hay carnés con canta magnetzca, se debe pasar el

carné del empleado  por el_lector de c1nta magnetlca espe—

cialf',l: SRR S L
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Luego de hacer la lectura del numero “de tar)eta (dér

Lun <Enter> ser& necesario si se ingresd. manualmente el

numero de tarjeta), la hora actual, quejsefé lé'hdra de

aentrada del empleado, es desplegada en la casxlla Entré.

Esto toma aprox1madamente dos segundos (5; se optb por "
las opczones segunda o tercera) V¥ luego, la Ventana vuelve.

a su estado original para registrar la hpré'dé_entradafde

" otro de los empleados.

De esta menera se- puede 1ngresar rapldamente todos los”

",:tlempos de entrada de 105 empleados ev;tando aglomerac;ones;

"en_la pperta de entrada.

Sz una persona ya registrb una vez SU'ehtrada,f”91  i

 programa dete:ta 1ia 51tuac1én, 1nh1blendo el reglstro de 1a.

2 segunda hora de entrada.

- 8i ‘un carné no"estéfdéfinido,.Vuhﬁ bensaje aviééndo.
sobre el error sera desplégado. |

Cuando todos lds tiempos de 'entradé iuernﬁ regisfra—

dns, o ya no hay carnés por ‘pasar en ese momento, pres;onar o

: la tecla (Esc). Estu retornaré la e3ecuc1én del programa»;

-al punto donde sé& encontraba ‘al 1n1c1ar el proceso.‘

LN

“Presionando F3 el efecto es el mismo pero para regis- .
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~trar las hDras'de’salida.ﬂ

: Muevamente, si una persona desea req1strar sallda pero'

no tiene hora de entrada ese dia, el programa la rechaza

-indicahdo gue la persona no entro.

‘Cuando. 1a persona sale por alguna razén dpkante,la

‘jornada de trabajo y wvuelve a entrar, se. debe marcar al

"salir la' hora en  gue salié,.y‘ cuahdo-vuelye' a_ehtrar la-

hora en que entrb nuevamente.' . Esto se hace utilizando lés
mismas te:las F2 y F3 dependlendc dgel caso.-
" Este movimiento NO genera un nuevo registro  en el

archivo de tiempo, sinoc que llena las casillas de ENTROL VY

SALIQl contempladas en el archiVo'para estos Casos.

' 5.4.2 'f"-ﬂanufactura'de,carhé para‘é1 eﬁb1eadpa .

Sirve para hacer los - carnés con codigo de barras

cuando se dispone de un dispositivo lector de barras.

- Al ser seleccionada, es desplegada una ventana con los

o mensajes:

4. INGRESE EL CODIGO DEL EMPLEADD

Se debe 1ngresar el cédlgo del empleado. - 8i se res-—’

2N

Jponde <enter> el proceso termana y' se regresa’ élfmeh&
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bf‘anterlor. Sz el cédzga del empleado no exzste,'un mensa3&1 

es desplegado y otrn cédlgo es so11c1tado.>:f

Luego, es desplegado el nombre del empleado a duien se

- emitird el carné. ~También aparece otro mensaje para con-

firmar la impresion. .

Antes de responder a esta’confirmacién,’se'debe”aiis¥

“tar vy poner en linea la impresora.

Si 1a 1mpresora no esté en I;nea al empezar el repor—

'té; FoxPro (amblente) despllega el mensase-

Printer Not Ready. Retry?

i Las opciones 'Yes‘,-- y No  son dé__'-*bi?éé&a‘%ﬁ.* . N”tE's :‘\ve R
responder se. debe revisar la  imretors, poner papel, spe-
‘iéar1§  Y'V61Ver1a  a: en:ender (esto cas; ;51empre asegurai”y
  9°“9'13 en. 1:nea).5:Lueg°, se. teclea v._ Debe ser s;empre 

‘ 1a op51én Eleglda.

tuego, el carngé es. impreso.

51 respondemos negatiVamehte al' mehSaje,de’tonfirmaf'°

c16n. nuevamente otro cbdago es sollcztado.
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6. MEJORAS AL PROCESOD

Las mejoras el proceso son significativas y. se descri-

ben a continuacidn:

As'En eii sisteha deiﬁrDAUQcibﬁ ée: méioro é1 6rdén-dé'
.155' opéraciones, los broceso Y IDSI'lotéé;‘ya .que, éSfD§
eran llevados a mano por una ipersoﬁa de“ productibn, asi
»'como-el control de thuetes hechos por cada ‘péfsénély_ély

‘*_control de avance de la producc1én.

 Los ltiqqetes ' de : "ﬁrnduccibn'» ,verﬁ'}a’n _del -‘meaee. en

‘:Estados Un1dos Yy en la fébrlca habia que adecuarse a ellos.

Ahora con este programa se adecuan los thuetes a. la nece-"

‘ 151dad de 1a empresa para llevar un ‘megor control del pro-“*”\

:7ducto en vprocesp,y solxcztar cualquzer flnformac1bn de un
,SD}Q,ti§0ete, de una orden de producc;én, de un lote espe~° :
| citico, qué operario reporté un tiquete determinado, o

i“bien,,de:todo'a_ia vez.

_Antes de poner: en funcionamiento este  programa de

_'brpductién; la efi;§encia de losf‘ﬁpéﬁari6$‘hq>59'§énbéia;ii

vpbfaue eré:muy-'lar§° yf tedjbso>céidﬁiéf15’ 9h‘.9ikiudfdgé::
_ habia que conocer el tiempo de cada oOperacitn y para cada
-Qna-dé'eiias saber“ suitiemﬁd estéhdér y.taitQIéki@?h&ﬁuéift"

- mente.




. Ahora con el programa, los datos son ingresados a  una

’:parte.'del mismo y después en. otra hace 1os télculps,fda 1éff.

 eficiEncia,pdr opérarin, porvlineé'de pfddUccién ¥ de toda

la planta.

'FIB) En el sistema de planilla 1os tiguetes e, cbhtabi—fﬁ
lizaban para cada empleado, haciéndolo-manuaimente,ny‘1uego

se calculaba su produccién a destajo  para introducir los

datos, unoc a uno para cada empleado, a una hoja EIEctfénié

ca, luego hacer la planilla vy »bbrv'u}timo - elaborar los

‘cheques a magquina. Ahora deAdistihtaS partés del programa

se fpman-tod55' 1os dathsbpara;elabotar  1é p1ahi11a?y solo

" se le pidé al programa que la imprimé-y-bla pase; a otro

programa. {(el- de;contabi}idad); doﬁde_vse elaborén;losucth

' que5,rEspectiVstpafa'el‘pagn s lps operarios.
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CONCLUSIONES

" Con este sistema se controla mejor el ingreso de cualquief:.
‘estilo de produccibn que se 1requiera, ya _que; églaménte
basta con azorarlo desde un~inicid;a-em1t1r su VerenldE“

 ‘produccién, imprimir 'sus _tiguetes de control y despuési

introducirlo—a>la linea de produccibh;'segun el proqrama de

- produccion.

“rCon éste'sistemé,'én cualquief moméntb, se pﬁede dEtEFMIHBT;
"jrépldamente el estatus de produccxén de determlnado produc~
. to-yH5u ayance, al Jntroduczr 105 thuetes  repcrtadas por
'cada'tfabajaéor, fac111tando 1nfnrmacién para.ba;anpear la»:

'produc:ibn,-

- Este 51stema puede llevar el control de personal que laboraff?'

en la empresa, ya que . se arch;van ;tpdos 1os datos de»’loé

lempleados.'

El szstema reduce costos de mano. de obra al no tener perso— 

;ﬁalg para hacer todo ln_queA el 515tema _deflne,; y“puede.

o operararlo una sola persona..

- El >sistema'baja .el costo, del control, ya que, 1és:fé;il.

,.‘

vadmlnzstrarla a través de una computadora.
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fvjque labora en la empresa para tener'un megor control delf:ﬁ»

wm

RECOMENDACIONES -

fES‘nECEsario_tener, buena programaciénf de producczbn 'paré

asi ingresar a este sistema, tbn-antic1pac1¢n, cada ordEnf'

7 - T .
que. sera confeccionada. .

Es necesario tener actualizada lavinformécién de los tique-:

- tes de producczén' para determlnar, ’en'él'moméhto 'Qge 58 .

requiera, cualqu1er 1nformac1én acerca del avance " del

pfoﬁuétb* y as; poder balancear la I;nea de producc;bn.  La,;

4vcaptac1én de thuetes de produccxbn es recomendable hacer1a 

al flnal del d;a que se esté trabajanda ) blen, hacerla 917

1dia-5iguienteval 1n1:1ar las.labdres.u

Es 1nd15pensable tener actuallzado el ar:hlvo de empleados:

fpersonal que se t;ene, en qué departamento labora‘ y deterG

'*mlnar asi correctamente, su pago catnrcenal o quancenal.

Se necesita tener  uha persona, de preferencia con estudios

-de tomputaciéh,'para darle buena capacitacion en el sistema

y asi poderlo usar el programa, adecuadamente,

. El uso de este sistema computarizado., como una herramienta
;administratiVa, servirad para poder . competir.a mivel mun-

'. diéi,‘par su bajo costo de control,
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'Se considera necesario el uso de este sistema en cualquier

empresa de maquila de prendas de vestir; ya que, es este
tipo de industria manufacturera se trabaja con un sistema

de mano de obra intensiVa;“pago"a'“deStéjD‘y por sécuencia.

- de operaciones.

104




w

BIBLIOGRAF 1A

- CODIGOD de Trabajn de la Repﬁbllcé de Guatemala; Mihistério'

de Trabajo vy Prevlslén Social. szoarafla Naczpnal de
Guatemala. C. A., 1996. :

- GARCIA-BADELL, JosévJaVier; Foxpro 2.5 para pos ¥y wxndows a

su alcance. Espafa: Ed. McGraw—Hlll Interamer;cana de

MANUAL del maguilador. Guatemala: Ed. Novamerc. 1996.

102




