Universidad de San Carlos de Guatemala
Facultad de Ingenieria

Escuela de Ingenieria Quimica

ELABORACION DE LAS CURVAS DE SECADO DE LATEX NATURAL DE CAMPO Y LATEX
NATURAL CONCENTRADO, EN LA DETERMINACION DEL CONTENIDO DE HULE SECO
(DRC) Y EL CONTENIDO TOTAL DE SOLIDOS (TSC) EN INDUSTRIAS DE LATEX, S. A.

Silda Maria Mora Recinos
Asesorado por el Ing. Allan Emilio Maldonado Cordon

Coasesorado por el Ing. Edwin José Saravia Cano

Guatemala, agosto de 2015




UNIVERSIDAD DE SAN CARLOS DE GUATEMALA

FACULTAD DE INGENIERIA

ELABORACION DE LAS CURVAS DE SECADO DE LATEX NATURAL DE CAMPO Y LATEX
NATURAL CONCENTRADO, EN LA DETERMINACION DEL CONTENIDO DE HULE SECO
(DRC) Y EL CONTENIDO TOTAL DE SOLIDOS (TSC) EN INDUSTRIAS DE LATEX, S. A.

TRABAJO DE GRADUACION

PRESENTADO A LA JUNTA DIRECTIVA DE LA
FACULTAD DE INGENIERIA
POR

SILDA MARIA MORA RECINOS
ASESORADO POR EL ING. ALLAN EMILIO MALDONADO CORDON
COASESORADO POR EL ING. EDWIN JOSE SARAVIA CANO

AL CONFERIRSELE EL TiTULO DE

INGENIERA QUIMICA

GUATEMALA, AGOSTO DE 2015



UNIVERSIDAD DE SAN CARLOS DE GUATEMALA
FACULTAD DE INGENIERIA

NOMINA DE JUNTA DIRECTIVA

DECANO
VOCAL |
VOCAL I
VOCAL I
VOCAL IV
VOCAL V
SECRETARIA

Ing. Pedro Antonio Aguilar Polanco

Ing. Angel Roberto Sic Garcia

Ing. Pablo Christian de Ledn Rodriguez
Inga. Elvia Miriam Ruballos Samayoa
Br. Narda Lucia Pacay Barrientos

Br. Walter Rafael Véliz Mufioz

Inga. Lesbia Magali Herrera Lopez

TRIBUNAL QUE PRACTICO EL EXAMEN GENERAL PRIVADO

DECANO

EXAMINADOR
EXAMINADOR
EXAMINADOR
SECRETARIO

Ing. Angel Roberto Sic Garcia
Ing. Otto Raul de Leo6n de Paz
Ing. Mario José Mérida Meré
Ing. Gerardo Ordofiez

Ing. Hugo Humberto Rivera Pérez



HONORABLE TRIBUNAL EXAMINADOR

En cumplimiento con los preceptos que establece la ey de la Universidad de
San Carlos de Guatemala, presento a su consideracién mi trabajo de

graduacion titulado:

ELABORACION DE LAS CURVAS DE SECADO DE LATEX NATURAL DE CAMPO Y LATEX
NATURAL CONCENTRADO, EN LA DETERMINACION DEL CONTENIDO DE HULE SECO
(DRC} Y EL CONTENIDO TOTAL DE SOLIDOS (TSC) EN INDUSTRIAS DE LATEX, S. A.

Tema que me fuera asignado por la Direcciéon de la Escuela de Ingenieria

Quimica, con fecha de noviembre de 2014.




Guatemala, 08 de julio del 2015

Ingeniero

Victor Monzén

Director

Escuela de Ingenieria Quimica

Facultad de Ingenieria

Universidad de San Carlos de Guatemala

Respetado Ing. Victor Monzon:

Por medio de la presente hago constar que he revisado y dado mi
aprobacién del informe final de trabajo de graduacion del Ejercicio Profesionai
Supervisado (E.P.S) titulado “ELABORACION DE LAS CURVAS DE SECADO
DE LATEX NATURAL DE CAMPO Y LATEX NATURAL CONCENTRADO, EN
LA DETERMINACION DEL CONTENIDO DE HULE SECO (DRC) Y EL
CONTENIDO TOTAL DE SOLIDOS (TSC) EN INDUSTRIAS DE LATEX, S.A.” de
la estudiante de Ingenieria Quimica Silda Maria Mora Recinos quien se identifica
con el camé numero 2010-22794.

Sin otro particular me suscribo de usted.

Atentamente,

Ing. Qco. Allan Emilio Maldonado Cordén
Colegiado No.1490
Asesor
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Ing. Silvio José Rodriguez Setrano
Director Unidad de EPS

Facultad de Ingenieria

Usac.

Ing. Rodriguez Serrano:

Por este medio atentamente le informo que como Asesor-Supervisor de la Practica del
Fjercicio Profesional Supervisado (E.P.8), de la estudiante universitaria Silda Maria Mora
Recinos de la Carrera de Ingenieria Quimica, con carné No. 201022794, procedi a revisar el
informe final, cuyo titulo es “ELABORACION DE LAS CURVAS DE SECADO DE
LATEX NATURAL DE CAMPO Y LATEX NATURAL CONCENTRADO, EN LA
DETERMINACION DEL CONTENIDO DE HULE SECO (DRC) Y EL
CONTENIDO TOTAL DE SOLIDOS (TSC) EN INDUSTRIAS DE LATEX, S. A.”.

En tal virtud, LO DOY POR APROBADO, solicitindole darle el tramite respectivo.

Sin otro particular, me es grato suscribirme.

Atentamente,

& e
Ing. Miguel Lemus
Asesor-Supervisor de EPS

Area de Ing@meman{gwm;b
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Edificio de EPS, Facultad de Ingenierfa, Ciudad Universitaria, zona 12
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Ing. Victor Manuel Monzén Valdéz
Director Hscuela de Ingenierfa Quimica
Facultad de Ingenieria

Presente

Estimado Ingeniero Monzdn Valdéz.

Por este medio atentamente le envio el informe final correspondiente a la practica del Ejercicio
Profesional Supervisado, (E.P.S) titulado "ELABORACION DE LAS CURVAS DE
SECADO DE LATEX NATURAL. DE CAMPO Y LATEX NATURAL
CONCENTRADO, EN LA DETERMINACION DEL CONTENIDO DE HULE
SECO (DRC) Y EL CONTENIDO TOTAL DE SOLIDOS (TSC) EN INDUSTRIAS
DE LATEX, S. A." que fue desarrollado por la estudiante universitatia Silda Maria Mora
Recinos, quien fue debidamente asesorada y supervisada por el Ingeniero Ing. Miguel Lemus.

Por lo que habiendo cumplido con los objetivos y requisitos de ley del referido trabajo y
existiendo la aprobacién del mismo por parte de] Asesor-Supervisor de EPS, en mi calidad de
Director apruebo su contenido solicitindole datle el tramite respectivo.

Sin otro particular, me es grato suscribirme.
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Edificio de EPS, Facultad de Ingenierfa, Ciudad Universitaria, zona 12
Teléfono directo: 2442-3509
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Ingeniero

Victor Manuel Monzén Valdez
DIRECTOR

Escuela de Ingenieria Quimica
Facultad de Ingenieria

Estimado Ingeniero Monzon:

Como consta en el registro de evaluacién del informe final EIQ-PRO-REG-007 correlativo
089-2014 e informo que reunidos los Miembros de la Terna nombrada por la Escuela de
Ingenieria Quimica, se practicd la revision del:

INFORME FINAL DE TRABA.JO DE GRADUACION
-Modalidad Ejercicio Profesional Supervisado-

Solicitado por la estudiante universitaria: Silda Maria Mora Recinos.
ldentificada con ntmero de carné: 2010-22734.
Previo a optar al titulo de INGENIERA QUIMICA.

Siguiendo los procedimientos de revision interna de la Escuela de Ingenieria Quimica, los
Miembros de la Terna han procedido a APROBARLO con el siguiente titulo:

ELABORACION DE LAS CURVAS DE SECADO DEL LATEX NATURAL DE CAMPO Y LATEX
NATURAL CONCENTRADO, EN LA DETERMINACION DEL CONTENIDO DE HULE SECO
(DRC) Y EL CONTENIDO TOTAL DE SOLIDOS (TSC) EN INDUSTRIAS DE LATEX, S.A.

E! Trabajo de Graduacion ha sido asesorado por el Ingeniero Quimico: Allan Emilio
Maldonado Cordon.

Habiendo encontrado el referido informe final del trabajo de graduacion
SATISFACTORIO, se autoriza al estudiante, proceder con los tramites requeridos de
acuerdo a las normas y procedimientos establecidos por la Facultad para su autorizacidn

e impresion.
“ID Y ENSENAD A.TODOS”
COORD!NA OR DE TERNA
Tribunal de Revision
Trabajo de Graduacién
C.c.. archivo

tdesde 1939
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®

Ref.EIQ.1G.115.2015

El Director de la Escuela de Ingenieria Quimica de la Universidad de San
Carlos de Guatemala, luego de conocer el dictamen del Asesor y de los
Miembros del Tribunal nombrado por la Escuela de Ingenieria Quimica para
revisar el Informe del Ejercicio Profesional Supervisado (EPS final) de la
estudiante SILDA MARIA MORA RECINOS titulado: “ELABORACION DE LAS
CURVAS DE SECADO DE LATEX NATURAL DE CAMPO Y LATEX NATURAL
CONCENTRADO, EN LA DETERMINACION DEL CONTENIDO DE HULE SECO
(DRC) Y EL CONTENIDO TOTAL DE SOLIDOS (TSC) EN INDUSTRIAS DE LATEX,
S.A.” Procede a la autorizacién del mismo, ya que reune el rigor, la

secuencia, la pertinencia y la coherencia metodoldgica requerida.

“Id y Enseriad o Todos”

onzon Valdez
DIRECTOR
Escuela de Ingenieria Quimica

Guatemala, agosto de 2015

Cc: Archivo
VMMV /ale

ACAAI

Formando Inger . , : sde 1939
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Decanato

DTG. 427.2015

El Decano de la Facultad de Ingenieria de la Universidad de San Carlos de
Guatemala, luego de conocer la aprobacién por parte del Director de la
Escuela de Ingenierfa Quimica, al Trabajo de Graduacién titulado:
ELABORACION DE LAS CURVAS DE SECADO DE  LATEX
NATURAL DE CAMPO Y LATEX NATURAL CONCENTRADO, EN LA
DETERMINACION DEL CONTENIDO DE HULE SECO (DRC) Y EL
CONTENIDO TOTAL DE SOLIDOS (TSC) EN INDUSTRIAS DE
LATEX, S. A., presentado por la estudiante universitaria:  Silda Maria
Mora Recinos, y después de haber culminado las revisiones previas bajo la
responsabilidad de las instancias correspondientes, autoriza la impresion del

mismo.

IMPRIMASE:

/o An onZAguilar Polanco
Decano .

Guatemala, 28 de agosto de 2015

/gdech
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Latex natural
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Peso bruto

Peso tara
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Porcentaje en peso del latex que puede ser
coagulado por medio de un &cido en determinadas

condiciones.

Porcentaje en peso de latex que no es volatil a una

temperatura dada en un ambiente abierto.

Expresion del contenido de humedad de sélidos
mojados en kilogramos de agua por kilogramos de

sélidos completamente secos.

Forma purificada y concentrada del latex natural de
campo con un contenido de hule seco (DRC)
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Suspension acuosa coloidal producida por células
especializadas o grupo de células conocidas como
laticiferos que se encuentran en la corteza interna de
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RESUMEN

El presente proyecto tuvo por objetivo la elaboracién de las curvas de
secado de muestras de latex natural de campo y latex natural concentrado, en
la determinacion del contenido de hule seco (DRC) y el contenido total de
sélidos (TSC) en Industrias de Latex, S. A.

Se realizaron las curvas de secado a partir del célculo de la humedad en
base seca y la velocidad de secado, por medio de los valores obtenidos del
peso del latex en funcién del tiempo. Para esto, se efectuaron todos los analisis
por medio de los métodos establecidos segun las Normas ISO 124:2014 para el
TSC e ISO 126:2005 para el DRC, tomando el peso del latex en intervalos de
15 minutos, repitiendo el procedimiento de secado, enfriamiento y pesado hasta
que el peso de la muestra fuese constante.

El proceso se llevo a cabo en tres hornos de bandejas de conveccion
forzada, evaluando el proceso de secado y variando la ubicacion en la que se
encontraban las muestras de latex natural de campo y concentrado dentro de

cada horno.

Por medio de dichas curvas de secado, se determiné el tiempo 6ptimo de
secado del latex de campo, latex concentrado alto amonio y latex concentrado
bajo amonio. Se especifico que para los diferentes tipos de latex analizados,
existe diferencia significativa en el tiempo Optimo de secado del latex, en
funcién de los tres hornos de secado para el analisis de DRC y TSC; también
gue no existe diferencia significativa en el tiempo Optimo de secado en funcion

de la posicion de la bandeja en cada uno de los hornos.
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OBJETIVOS

General

Elaborar las curvas de secado de latex natural de campo y latex natural
concentrado, en la determinacién del contenido de hule seco (DRC) y el

contenido de solidos totales (TSC) en Industrias de Latex, S. A.

Especificos

1. Determinar el tiempo 6ptimo de secado de latex natural de campo en el
analisis del contenido de hule seco (DRC), en funcion de la ubicacion de

la muestra de latex en cada horno de conveccién forzada.

2. Determinar el tiempo 6ptimo de secado de latex natural de campo en el
analisis del contenido total de solidos (TSC), en funcion de la ubicacion

de la muestra de latex en cada horno de conveccion forzada.

3. Determinar el tiempo 6ptimo de secado de latex natural concentrado alto
amonio en el andlisis del contenido de hule seco (DRC), en funcién de la

ubicacidon de la muestra de latex en cada horno de conveccién forzada.
4. Determinar el tiempo Optimo de secado de latex natural concentrado alto

amonio en el analisis del contenido total de sélidos (TSC), en funcién de

la ubicacién de la muestra de latex en cada horno de conveccién forzada.
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5. Determinar el tiempo 6ptimo de secado de latex natural concentrado bajo
amonio en el analisis del contenido de hule seco (DRC), en funcion de la

ubicacion de la muestra de latex en cada horno de conveccion forzada.

6. Determinar el tiempo 6ptimo de secado de latex natural concentrado bajo
amonio en el analisis del contenido total de sélidos (TSC), en funcién de

la ubicacion de la muestra de latex en cada horno de conveccion forzada.

Hipotesis

Es factible realizar las curvas de secado de latex natural de campo y latex
natural concentrado en la determinacion del contenido de hule seco (DRC) y el
contenido de solidos totales (TSC), para definir el tiempo Optimo de secado, en
funcién de la ubicacion de las muestras y con base en el horno de conveccién

forzada utilizado.

o Hipétesis nula:

o Hol: no existe diferencia significativa en el tiempo éptimo de
secado de latex natural de campo en la determinacién del
contenido de hule seco (DRC), en funcion de la ubicacién de las

muestras y con base en el horno de conveccion forzada utilizado.

o Ho2: no existe diferencia significativa en el tiempo Optimo de
secado de latex natural concentrado alto amonio en la
determinacion del contenido de hule seco (DRC), en funcion de la
ubicacion de las muestras y con base en el horno de conveccion

forzada utilizado.
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o Ho3: no existe diferencia significativa en el tiempo éptimo de
secado de latex natural concentrado bajo amonio en la
determinacién del contenido de hule seco (DRC), en funcién de la
ubicacion de las muestras y con base en el horno de conveccion

forzada utilizado.

o Ho4: no existe diferencia significativa en el tiempo Optimo de
secado de latex natural de campo en la determinacion del
contenido total de sélidos (TSC), en funcién de la ubicacién de las

muestras y con base en el horno de conveccién forzada utilizado.

o) Ho5: no existe diferencia significativa en el tiempo 6ptimo de
secado de latex natural concentrado alto amonio en la
determinacién del contenido total de solidos (TSC), en funcion de
la ubicacion de las muestras y con base en el horno de conveccion

forzada utilizado.

o Ho6: no existe diferencia significativa en el tiempo éptimo de
secado de latex natural concentrado bajo amonio en la
determinacién del contenido total de sélidos (TSC), en funcién de
la ubicacién de las muestras y con base en el horno de conveccién

forzada utilizado.

Hipotesis alternativa:

o Hil: existe diferencia significativa en el tiempo Optimo de secado
de latex natural de campo en la determinacion del contenido de
hule seco (DRC), en funcion de la ubicacion de las muestras y con

base en el horno de conveccion forzada utilizado.
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Hi2: existe diferencia significativa en el tiempo 6ptimo de secado
de latex natural concentrado alto amonio en la determinacion del
contenido de hule seco (DRC), en funcion de la ubicaciéon de las

muestras y con base en el horno de conveccion forzada utilizado.

Hi3: existe diferencia significativa en el tiempo Optimo de secado
de latex natural concentrado bajo amonio en la determinacion del
contenido de hule seco (DRC), en funcion de la ubicacién de las

muestras y con base en el horno de conveccion forzada utilizado.

Hi4: existe diferencia significativa en el tiempo optimo de secado
de latex natural de campo en la determinacion del contenido total
de sélidos (TSC), en funcion de la ubicacion de las muestras y con

base en el horno de conveccion forzada utilizado.

Hi5: existe diferencia significativa en el tiempo 6ptimo de secado
de latex natural concentrado alto amonio en la determinacion del
contenido total de sélidos (TSC), en funcién de la ubicacién de las

muestras y con base en el horno de conveccion forzada utilizado.

Hi6: existe diferencia significativa en el tiempo Optimo de secado
de latex natural concentrado bajo amonio en la determinacién del
contenido total de solidos (TSC), en funcién de la ubicacién de las

muestras y con base en el horno de conveccion forzada utilizado.
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INTRODUCCION

El cultivo del &rbol de caucho natural (Hevea brasiliensis) se aprovecha
por la obtencion de latex proveniente del manto laticifero del arbol, siendo
utilizado como materia prima industrial, en forma liquida o de hule seco, para la
manufactura de una variedad de productos indispensables para la sociedad que
van desde guantes quirdrgicos e industriales, calzado, preservativos,

mangueras, hasta neumaticos para todo tipo de transporte.

El latex de hule natural o latex de campo es un compuesto bioldgico
complejo que contiene, ademas de hidrocarburo de caucho, azlcares,
proteinas, lipidos, carotenoides, sales minerales, enzimas y otras numerosas
sustancias nitrogenadas. En la industria, el latex de campo es concentrado por
razones de preservacion, costo de transporte y facilidad de aplicacion, siendo

mas utilizado el latex centrifugado.

Entre las propiedades fisicoquimicas del latex se encuentra el contenido
de hule seco (DRC, segun siglas en inglés) y el contenido de sélidos totales
(TSC, segun siglas en inglés), los cuales son parametros establecidos que
permiten medir la cantidad de hule obtenido en las diferentes etapas del
proceso de aprovechamiento de caucho para su uso comercial. El secado del
latex es parte del procedimiento de los andlisis mencionados anteriormente. Por
tal razon, es de suma importancia establecer una metodologia correcta de
secado para realizar adecuadamente los procedimientos especificos, tanto del

contenido de hule seco como del contenido de sélidos totales.
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Es fundamental conocer las curvas de secado de todo el proceso, para
saber cual es la evolucion de los principales parametros, tales como: velocidad
de secado, contenido de humedad, humedad critica y peso; los cuales, en

conjunto, ayudaran a determinar el tiempo 6ptimo de secado.

En América Latina, Guatemala es el pais que mas produce y exporta
caucho o hule natural técnicamente especificado y latex de caucho o hule
natural. En esta industria, Introsa e Inlatsa tienen una importante participacion

en el mercado.
Es por ello que en el presente estudio se realizd la elaboracion de las

curvas de secado de muestras de latex natural de campo y concentrado en la

determinacion del contenido de hule seco y del contenido de sélidos totales.
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1. ANTECEDENTES

En Guatemala y a nivel mundial, en la ingenieria quimica y otras ramas
afines, se encuentran estudios acerca del latex, los cuales van desde su
produccion, tipos, composicion, procesos, analisis y propiedades, hasta su
manejo y almacenamiento. Sin embargo, al indagar especificamente acerca del
tema de secado del latex natural de campo y concentrado en la determinacién
de sus propiedades fisicoquimicas, como el contenido de hule seco y el
contenido de solidos totales, no se cuenta con estudios concretos. Los estudios
presentados a continuacion contienen temas relacionados méas no especificos

acerca del tema principal.

En el 2000, Maria de Lourdes Serrano Ramirez realiz6 en México el
estudio titulado Secado del hule sintético. En este se evalu6 la optimizacién de
produccion del polibutadieno y su aplicacion por medio del conocimiento de las
propiedades fisicas fundamentales. Los resultados muestran que los valores de
la actividad aumentan conforme la temperatura de la prueba es mayor. La
densidad para el material seco fue de 0,889 g/cm?®y para el material himedo de
0,891 g/cm?®. Para el calor especifico, se determind que la dependencia lineal
con la temperatura es aceptable. La conductividad térmica no presenta
variacion significativa con la temperatura siendo 0,329 J/sm°C para el
polibutadieno humedo y para el material seco 0,320 J/sm°C. Por ultimo, para el
coeficiente de difusividad se obtuvo que domina la difusion de vapor a través de
las particulas de polibutadieno y que esta difusion depende de la temperatura a

la cual se llevé a cabo.



En el 2009, R. Reji Kumar realizo el estudio titulado Disefio y desarrollo de
sistemas de instrumentacion para determinar el contenido de hule seco en el
latex de hule natural. En este se desarrollaron varias técnicas de
instrumentacion para estimar el DRC de latex de hule natural, tales como:
andlisis termogravimétrico (TGA), calorimetria diferencial de barrido (DSC) y
espectroscopia de infrarrojo (NIR). Los resultados obtenidos establecieron una
relacion directa con el DRC calculado utilizando el método de secado en
laboratorio. Sin embargo, el principal inconveniente de estos métodos es que
carecen de reproducibilidad en los resultados debido a la actividad iénica en el
medio en que se encuentra el latex, por lo que aln no se cuenta con un sistema
de instrumentacion para medir el DRC de latex que sea econdémico, rapido,

seguro y que no requiera de mano de obra especializada.

En el 2012, Isaac Quesada Méndez, Fabio Aristizabal Gutiérrez y Dolly
Montoya Castafio realizaron en Colombia el estudio titulado Caracterizacion de
dos parametros del latex de clones de Hevea brasiliensis en la altillanura
colombiana. En este se caracterizo el latex de los clones RRM 600, LAN 873y
FX 3864 de Hevea brasiliensis en tercer afio de sangria, plantado en la
altillanura colombiana. Los resultados muestran diferencias en los indices
promedio anuales de contenido de sdlidos totales y contenido de hule seco. Los
sistemas de sangria en los que no se aplic6 estimulante presentaron los
mayores indices promedio de TSC (36,8 %-46,3 %) y DRC (35,5 %-43,4 %). Se
hizo evidente la influencia de los mayores niveles de precipitaciéon en la

disminucién de los valores promedio de DRC para todos los clones.

En el 2012, Pamela Alejandra Arana Guerra y Maria Fernanda Quijano
Avilés realizaron en Guayaquil, Ecuador, el estudio titulado Extraccion,
caracterizacion y comparacion de latex obtenido en secado por aspersion de

tres variedades de papaya (Carica papaya L.). En este se caracterizo y



determind el rendimiento del latex obtenido de las variedades de Carica papaya
L. maradol, criolla y golden. Los resultados muestran diferencia significativa en
el rendimiento del latex en cuanto a la variedad de papaya, siendo el latex de
variedad criolla el de mayor rendimiento con 2,036 = 0,69 g latex/kg fruto,
mientras que la variedad Golden presentd valores muy bajos. El rendimiento de
papaina cruda obtenido en la etapa de secado entre las dos variedades de
papaya no mostré diferencia significativa, siendo para la variedad criolla
0,071+0,005 g de latex seco/g de latex fresco y para la variedad maradol de

0,0680+0,005 g de latex seco/g de latex fresco.

En el 2013, A. Yugcha, J.Kure y P.Castillo realizaron en Guayaquil,
Ecuador, el estudio titulado Proceso de secado de latex de papaya (Carica
papaya L.) deshidratado por aspersion. Para el estudio del secado se evaluaron
tres temperaturas (110 °C, 120 °C y 130 °C) a un caudal de 10 ml/min y presion
de 4 bares. Los resultados muestran que la actividad enzimatica del secado a
130 °C es inferior a la de sus contrapartes estudiadas y que no existe diferencia
significativa entre 110 °C y 120 °C, sus valores de actividad proteolitica fueron
671,53+31,16 TU/mg y 672,92+32,54 TU/mg respectivamente.






2. MARCO TEORICO

2.1. Latex de hule natural

El latex de hule natural o latex de campo es una suspensién acuosa
coloidal producida por células especializadas o grupo de células conocidas
como laticiferos que se encuentran en la corteza interna de los arboles de
Hevea brasiliensis. Es un citoplasma que contiene, aparte de hidrocarburo de
caucho, azucares, proteinas, lipidos, sales inorgénicas, sales minerales,

enzimas, carbohidratos, lutoides y otras numerosas sustancias nitrogenadas.

Tabla I. Composicion tipica del latex de hule natural
Componente Porcentaje (%)
Contenido de solidos totales: 41,5
Hidrocarburos de hule 36,1
Proteinas 1,40
Lipidos neutrales 1,00
Fosfolipidos 0,60
Ceniza 0,50
Carbohidratos e inositol 1,60
Otros compuestos nitrogenados 0,30
Agua 58.5

Fuente: CHEN, Seong F. Latex concentrate production and introduction to latex product

manufacture. p. 2.




2.1.1. Composicion quimica

Los constituyentes mas abundantes que no forman parte del hule
(excluyendo el agua) en el latex fresco son las proteinas, aminoacidos, lipidos,
quebrachitol y sales inorganicas, ademas de otras sustancias presentes en
pequefias cantidades.

2.1.1.1. Proteinas

El contenido total de proteinas en el latex es aproximadamente de 1 a 1,5
por ciento, en el cual el 20 por ciento es adsorbido en las particulas de hule. Las
proteinas, junto con los lipidos adsorbidos, son las que le dan la estabilidad
coloidal al latex y se mantienen asociadas a la capa del mismo cuando es

coagulado por &cidos durante la fabricacion de hule seco.

2.1.1.2. Aminoacidos

Los aminoacidos componen el 0,1 por ciento de todo el latex. ElI 81 por
ciento esta constituido por el acido glutdmico, aspartico y alanina. En el latex
amoniacal la hidrdlisis de proteinas ocurre lentamente para dar polipéptidos y

aminoacidos.

2.1.1.3. Lipidos

Los lipidos son moléculas insolubles en agua que estan principalmente
concentradas en la capa del hule. Estos estan divididos en lipidos neutros y
lipidos polares. El total de lipidos en el hule varia de 1,4 por ciento (en el
contenido de hule seco) a 3,2 por ciento. La cantidad de fosfolipidos en el latex

es constante con un 1 por ciento (en el contenido de hule seco).



2.1.1.4. Carbohidratos e inositoles

En la ausencia de la preservacion adecuada del latex, los carbohidratos
son metabolizados por bacterias y convertidos en acidos grasos volatiles,
principalmente en acido férmico, acético y propionico. Estos acidos no se
encuentran presentes en el latex natural y su concentracion en el latex
comercial es una medida del grado de descomposicién bacteriana a la cual el
latex ha sido expuesto. Un aumento en la cantidad de sales de amonio de los
acidos grasos volatiles en el latex causa un decrecimiento en la estabilidad

mecéanica del mismo.

2.1.1.5. Constituyentes inorganicos

La concentracion total de iones inorganicos en el latex natural es de
aproximadamente 0,5 por ciento, en donde mas de la mitad los constituye el
potasio (0,12 %-0,25 %) y los iones de fosfato (0,25 %). Otros iones estan
presentes en cantidades pequefias como el magnesio, sodio, calcio, cobre y
hierro. La proporcién a la que se encuentran estos iones puede tener una
influencia notable en la estabilidad coloidal y las concentraciones del latex,
especialmente la relacibn de magnesio con los iones de fosfato tiene una gran

influencia en la estabilidad mecanica del latex concentrado.

Si la relacién de magnesio con los iones de fosfato es elevada y el nivel de
magnesio que queda en el latex concentrado es alto, el latex tendra una
estabilidad mecéanica baja. Al remover el exceso de iones positivos,
principalmente magnesio, por medio de la adicion de fosfato diamoniaco (DAP)
antes de la centrifugaciéon, se evita que la estabilidad mecanica baje. Por otro
lado, no se debe agregar excesivo DAP para evitar el incremento de hidroxido

de potasio.



2.2. Latex centrifugado

El latex de hule natural concentrado es la forma purificada y concentrada
del latex natural de campo. La centrifugacion es el proceso basico para separar

ligeras particulas de hule de componentes densos.

En el proceso de centrifugacion se dan las siguientes etapas:

o Eliminacion de agua. EI DRC del latex de campo pasa de 28 a 34 por
ciento a un latex concentrado de 60 por ciento.

o Eliminacion de materiales insolubles que no forman parte del hule como
lodos o sélidos preservantes.

. Eliminacion del 50 al 60 por ciento de acidos grasos volatiles en el suero
del latex.

o Eliminacién del 50 por ciento de amonio utilizado para la preservacion en

el latex de campo.

El proceso de centrifugacion afecta el concentrado producido de la

siguiente forma:

o Separa las particulas de hule de su entorno natural original y las deja
desprotegidas y mecanicamente inestables.

o Crea una espuma de hule que no se quiebra con facilidad ni rapidamente.

o Genera calor, el cual causa una coagulacién local del latex alimentado y
eventualmente la obstruccién en el distribuidor del latex.

o Elimina todos los preservantes agregados inicialmente al latex de campo,
por lo que pone en peligro la calidad del concentrado, a menos que se

realice otro proceso de preservacion rapidamente.



Después de la centrifugacion, el latex de campo debe ser tratado con
cantidades especificas de preservantes, si es necesario se realizan diluciones,
y se deja madurar hasta que el DRC, la cantidad de amonio y la cantidad de

acidos grasos volatiles estén dentro de los parametros establecidos.

Tabla Il. Parametros establecidos del latex centrifugado
Componente Parametros
Contenido de sdlidos totales (TSC) 61,5 %
Contenido de hule seco (DRC) 60,0 %
Materia que no forma parte del hule 1,50 %
Acidos grasos volatiles (VFA) 0.02-0.03
Numero de KOH 0.5-0.6

Fuente: ABD, Shukri Hj. Latex concentrate production and introduction to latex product

manufacture. p. 58.

2.3. Tipos de latex

Generalmente, las propiedades de los diferentes tipos de latex son las
mismas, con ciertas diferencias reflejadas en los distintos métodos de
concentracion y preservacion utilizados. Diferentes tipos de preservantes son
usados, tales como pentaclorofenato de sodio (SPP), dietilditiocarbamato de
zinc (ZDC), acido bdrico y una composicion de tetrametiltiurano disulfuro

(TMTD), 6xido de zinc y amonio.




2.3.1. Latex natural de campo alto amonio

El amonio, junto con mezcla bactericida, es el persevante mas popular
para el latex de campo, ya que es volatil y no deja residuos en el producto. El
contenido de amonio en este tipo de latex debe de ser minimo de 0,30 por

ciento.

2.3.2. Latex centrifugado alto y bajo amonio

Aproximadamente el 93 por ciento del latex concentrado se obtiene por
medio de la centrifugacion del latex natural de campo. El latex centrifugado es
normalmente preservado con 0,7 por ciento de amonio para latex de alto

amonio (HA) o 0,2 por ciento para un latex de bajo amonio.

Tabla lll. Tipos de latex de hule natural concentrado
Latex centrifugado (60% DRC) Preservantes
Alto amonio (HA) 0,7 % amonio

_ _ ) 0,2 % amonio + 0,2 % pentaclorofenato
Bajo amonio-Santobroti (LA-SSP) _
de sodio

) o . 0,2 % amonio + 0,24 % acido bérico +
Bajo amonio-acido borico (LA-BA) o »
0,05 % &cido laurico

Bajo amonio-tetrametiltiurano 0,2 % amonio + 0,013 % TMTD + 0,013
disulfuro/6xido de cinc (LA-TZ2) % ZnO + 0,05 % &cido ladrico

Fuente: ABD, Shukri Hj. Latex concentrate production and introduction to latex product

manufacture. p. 56.
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2.4. Propiedades tipicas del latex

Propiedades tales como el contenido de sélidos totales, contenido de hule
seco, cantidad de acidos grasos volatiles, estabilidad mecanica, entre otras,
inciden directamente en los propdsitos de utilizacion del latex, ya que estos
indican su calidad.

2.4.1. Contenido de solidos totales (TSC)

El contenido de sélidos totales es el porcentaje en peso de latex que no es
volatil a una temperatura dada en un ambiente abierto, por lo tanto, es una

medida del hule total y de sélidos que no forman parte del hule en el latex.

2.4.2. Contenido de hule seco (DRC)

El contenido de hule seco (dry rubber content) es el porcentaje en peso
del latex que puede ser coagulado por medio de acido acético en determinadas
condiciones. La diferencia entre el contenido de sdlidos totales y el contenido de
hule seco representa el contenido de sélidos solubles que no forman parte del

hule.

El contenido de hule seco en el latex de campo varia en un amplio rango,
dependiendo de factores como el tipo de clon del arbol, intensidad de picado y
estimulacion, clima, edad del arbol, entre otros. El contenido de hule seco del
latex de campo varia de 20 por ciento minimo hasta 40 por ciento maximo y

para un proceso 6ptimo eficiente es requerido un minimo de 30 por ciento.

Esta propiedad del latex es el componente principal por medio del cual se

basa la empresa agroindustrial, para medir el volumen de hule seco contenido
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en las entregas de las fincas que le abastecen, ademas se usa para calcular el
pago del producto recibido.

2.4.3. Cantidad de acidos grasos volatiles (VFA)

Indica el grado de biodegradacion que el latex ha tenido. Es una medida
de la concentracion de acidos organicos, como el formico, acético y propionico,
los cuales son subproductos de la digestion de bacterias de los constituyentes
que no forman parte del hule en el latex de campo. Estos acidos grasos son
indeseables, ya que provocan putrefaccién y causan precoagulacion.

2.4.4. Tiempo de estabilidad mecéanica (MST)

El latex se agita a una alta velocidad y el tiempo requerido para iniciar la

floculacion visible se considera como una medida de su estabilidad mecanica.

La estabilidad mecanica es la capacidad del latex para conservar su
estabilidad coloidal bajo el efecto desestabilizador de una agitacion mecénica.
Es el tiempo que tarda el latex en coagularse bajo el efecto de una

desestabilizacidn mecanica.

2.45. NUmero de KOH

Se refiere a la cantidad de gramos de hidroxido de potasio equivalentes a
la cantidad de radicales acidos combinados con amonio en una muestra de
latex. Es decir, la cantidad de gramos de KOH necesarios para neutralizar
dichos radicales acidos, basandose en que los mismos son causados por

bacterias.
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2.5. Secado de sé6lidos

En general, el secado de solidos consiste en separar pequefias cantidades
de agua u otro liquido de un material sélido, con el fin de reducir el contenido de
liguido residual hasta un valor aceptablemente bajo. El secado es, por lo
comun, la etapa final de una serie de operaciones y, con frecuencia, el producto

gue se extrae de un secador esta listo para ser empaquetado.

2.5.1. Principios fundamentales del secado de sélidos

A continuacién se dan las definiciones y terminologia generalmente

aceptadas para el secado de sélidos.

251.1. Humedad retenida

En un soélido, es aquel liquido que ejerce una presion de vapor inferior a la
del liquido puro, a una temperatura dada. El liquido puede quedar ocluido por
retencion en capilares diminutos, por solucién en celdas o paredes fibrosas, por
solucion homogénea a lo largo del sdlido y por adsorcién quimica o fisica en la

superficie del solido.

2.5.1.2. Humedad de equilibrio

Es la humedad limitante a la cual un material dado se puede secar en
condiciones especificas de temperatura y humedad del aire. El contenido de
humedad de equilibrio varia notablemente con el tipo de material para cualquier
porcentaje de humedad relativa, tal como se muestra en la figura 1 para

diversos materiales tipicos a temperatura ambiente.
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Figura 1. Curvas de equilibrio-humedad a 25 °C
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Fuente: McCABE, Warren L. Operaciones unitarias en ingenieria quimica. p. 843.

2.51.3. Humedad libre

Es la humedad contenida en una muestra por encima del contenido en
humedad de equilibrio. Puesto que el contenido en humedad de equilibrio es el
limite hasta el que puede secarse un material bajo una serie de condiciones
determinadas, la humedad que contenga por encima de este punto, es la
humedad que puede extraerse por el proceso de secado, no el contenido total

de humedad.

14



251.4. Periodo de velocidad constante

Es el periodo de secado durante el cual la velocidad de eliminacion de
agua por unidad de superficie seca es constante o uniforme. En este periodo, el
movimiento de la humedad dentro del solido es lo bastante rapido como para
mantener una condicion saturada en la superficie, controlandose la velocidad de
secado por medio de la velocidad de transmision de calor a la superficie de

evaporacion.

El secado se desarrolla por difusion de vapor desde la superficie saturada
del material, pasando por una capa de aire estancado hasta el medio que lo
rodea. La velocidad de transferencia de masa se equilibra con la velocidad de
transmision de calor y la temperatura de la superficie saturada permanece
constante. EI mecanismo de eliminacién de humedad equivale a la evaporacion
de una porcion de agua de un cuerpo y es esencialmente independiente de la

naturaleza de los solidos.

2.5.1.5. Periodo de velocidad decreciente

Es un periodo de secado durante el cual la velocidad instantanea de
secado disminuye en forma continua. Este periodo se inicia en el contenido
critico de humedad al concluir el periodo de velocidad constante. Cuando el
contenido decreciente de humedad es superior al contenido critico, todo el
proceso de secado se desarrollara en condiciones de velocidad constante. Por
otro lado, si el contenido inicial de humedad es inferior al critico, todo proceso
de secado se desarrollara en el periodo de velocidad decreciente.
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Por lo comun, este periodo se divide en dos zonas: la de secado de
superficie no saturada y aquella en que el movimiento interno de la humedad es
el que ejerce el control. En la primera, no toda la superficie de evaporacion se
puede mantener saturada por el movimiento de humedad dentro del solido. La
velocidad de secado disminuye a partir de la fraccion no saturada y, por ende,
la velocidad de la superficie total se reduce.

Conforme prosigue el secado, se llega a un punto en que la superficie de
evaporacion esta insaturada. El punto de evaporacion se desplaza dentro del
sélido y el proceso de secado entra en el segundo periodo de velocidad
decreciente. La velocidad de secado estd regida ahora por la velocidad del
movimiento interno de la humedad y la influencia de las variables externas va
disminuyendo. Cuando se efectta un secado a contenidos reducido de
humedad, este periodo predomina casi siempre en la determinacién del tiempo

total de secado.

2.5.1.6. Contenido critico de humedad

Es el contenido de humedad promedio cuando concluye el periodo de
velocidad constante. Su valor depende de la velocidad de secado, el espesor
del material y los factores que influyen en el movimiento de la humedad, asi
como de los gradientes resultantes dentro del sélido. Como resultado, el
contenido critico de humedad aumenta al incrementarse la velocidad de secado

y al aumentar también el espesor de la masa del material que se esta secando.

2.5.1.7. Base de peso seco

Es la expresion del contenido de humedad de sdélidos mojados en

kilogramos de agua por kilogramos de soélidos completamente secos.
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2.5.1.8. Base de peso humedo

Es la que expresa la humedad de un material como porcentaje del peso
del sélido mojado. Se recomienda utilizar la base de peso seco, ya que la
variacion del porcentaje de humedad es constante para todos los niveles de la

misma.

2.5.1.9. Agua combinada y no combinada

Si el contenido de humedad de equilibrio de un material de la figura 1 se
prolonga hasta interceptar la linea de humedad de 100 por ciento, se obtiene la
humedad llamada agua combinada. Esta agua en el sélido desarrolla una
presion inferior a la del agua liquida a la misma temperatura. Si dicho material
contiene mas agua que la que indica la interseccion con la linea de humedad de
100 por ciento, solo podra desarrollar una presion de vapor tan alta como la del
agua comun a la misma temperatura. Este exceso de humedad se llama agua
no combinada, y dicha agua existe principalmente en los espacios vacios en el
sélido. Las sustancias que contienen agua combinada se llaman materiales

higroscopicos.

2.5.2. Condiciones generales para el secado

El secado de un sélido incluye dos procesos fundamentales y simultaneos:
se transmite calor para evaporar el liquido y se transmite masa en forma de
liquido o vapor dentro del sélido y como vapor desde la superficie. Los factores
gue regulan las velocidades de estos procesos determinan la rapidez o el indice

de secado.
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Los secadores comerciales difieren fundamentalmente en los métodos de
transferencia de calor utilizados. Estas operaciones de secado podran utilizar
transferencia de calor por conveccion, conduccién, radiacion o una combinacion

de estos. En el secado de latex se utilizara el secado por conveccién forzada.

2.5.2.1. Secado por conveccion forzada

El movimiento del fluido es generado por fuerzas impulsoras externas. Por
ejemplo: aplicaciébn de gradientes de presion con una bomba, ventilador,
soplador, entre otros. EI movimiento del aire en la cAmara de calentamiento es
forzado para asegurar en su interior una distribucion de la temperatura uniforme

0 un calentamiento de la carga uniforme.

2.5.3. Curvas y periodos de secado

Cuando un sélido se seca experimentalmente, la mayoria de veces se
obtienen datos que asocian el contenido de humedad con el tiempo. Estos
datos se representan graficamente como el contenido de humedad (base seca)

, en funcion del tiempo, , tal y como se ilustra en la figura 2. Esta curva
representa el caso general en que los sélidos mojados pierden humedad,
primero por evaporacion desde una superficie saturada del sélido, a lo cual
sigue un periodo de evaporacion de la superficie saturada que tiene un area
gradualmente decreciente y, por ultimo, cuando el agua se evapora en el

interior del sélido.
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Figura 2. Contenido de humedad en funcion del tiempo
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Fuente: PERRY, Robert H. Manual del ingeniero quimico. p. 12-38.

La figura 2 indica que la velocidad de secado esta sujeta a variacion en
funcién del tiempo o del contenido de humedad. Esta variacion se ilustra con
mayor claridad diferenciando grafica o numéricamente la curva y haciendo una
representacion grafica de en funcién de , como se muestra en la

figura 3 0 como en funcion de , como se sefala en la figura 4.

Estas curvas de velocidad demuestran que el secado no es un proceso
suave y continuo, en el cual un solo mecanismo ejerce el control a lo largo de

toda su duracion. En la figura 4 se indica con claridad lo que dura cada periodo

de secado.
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Figura 3. Velocidad de secado en funcion del contenido de humedad
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Figura 4. Velocidad de secado en funcion del tiempo
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La seccion AB de cada curva representa un periodo de calentamiento de
los solidos. La seccion BC de cada curva representa el periodo de velocidad
constante. El punto C, en donde finaliza la velocidad constante y comienza a
descender el indice de secado, se conoce como contenido critico de humedad.
La zona curvada CD de la figura 2 se denomina periodo de velocidad
decreciente y, como se sefiala en las figuras 3 y 4, se caracteriza por una
velocidad continuamente variable a lo largo del resto de ciclo de secado. El
punto E de la figura 3 representa el punto en que toda la superficie expuesta se
hace completamente insaturada y marca el principio de la fraccion del ciclo de
secado durante el cual la velocidad del movimiento de la humedad interna
controla la velocidad de secado. La zona CE de la figura 3 se define
normalmente como el primer periodo de secado con velocidad decreciente, y la

zona DE como el segundo periodo de velocidad decreciente.

2.5.4. Equipo para secado

Los solidos que se secan presentan diferentes formas y poseen
propiedades muy diferentes. El liquido que ha de vaporizarse puede estar sobre
la superficie del sélido, completamente en el interior del sélido o parte en el
exterior y parte en el interior. La alimentacion de algunos secadores es un
liquido en el que esta suspendido el sélido en forma de particulas o en solucién.
El producto a secar puede soportar temperaturas elevadas o tal vez requiera de
un tratamiento suave a temperaturas bajas o moderadas. Esto da lugar a que
en el mercado exista un gran numero de tipos de secadores comerciales. Las
diferencias residen fundamentalmente en la manera en que los sdlidos se
mueven en la zona de secado y en la forma en la que se transfiere calor. El
equipo que cumple mejor con los requisitos para el secado del latex de caucho

es el secador de bandejas.
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2.54.1. Secador de bandejas

Un secador de bandejas o compartimientos es un equipo totalmente
cerrado y aislado en el cual los sélidos se colocan en grupos de bandejas, en el
caso de sélidos particulados, o amontonados en pilas o en repisas, en el caso
de objetos grandes. La transmisién de calor puede ser directa del gas a los
sélidos, utilizando la circulacidon de grandes volumenes de gas caliente, o
indirecta, utilizando repisas o bases calentadas, serpentines de calefaccion o
paredes refractarias en el interior de la cubierta. Un secador de bandejas tipico,
tal como el que se muestra en la figura 5, tiene bandejas que se cargan y se

descargan de un gabinete.

Figura 5. Secador de bandejas o anaqueles
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Fuente: GEANKOPLIS, Christie J. Procesos de transporte y operaciones unitarias. p. 580.

El funcionamiento satisfactorio de los secadores de bandejas depende del
mantenimiento de una temperatura constante y una velocidad de aire uniforme
sobre todo el material que se esté secando. Conviene tener una circulacién de
aire con velocidad de 1 a 10 m/s para mejorar el coeficiente de transmision de

calor en la superficie y con el propésito de eliminar bolsas de aire estancado.
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La corriente adecuada para este género de secadores depende de que el
ventilador tenga una capacidad suficiente, del disefio de la red de conductos
para modificar cambios repentinos de direccion y de desviadores correctamente
ubicados. La corriente de aire no uniforme es uno de los problemas mas graves

gue se presentan en el funcionamiento de los secadores de bandejas.

Las bandejas pueden ser cuadradas o rectangulares con una superficie de
0,5 a 1 m%bandeja y en general se prefieren metalicas, ya que conducen el
calor con mayor facilidad. Las cargas de las bandejas varian cominmente de 1
a 10 cm de profundidad.

El medio de calentamiento usual es el vapor y la configuracién estandar
del calentador consta de un calentador principal frente al ventilador de
circulacién. Cuando no se dispone de vapor o la carga de secado es pequefia,

se puede utilizar calor generado eléctricamente.

El aire se hace circular por medio de ventiladores de hélice o centrifugos
que atraen aire fresco que entra casi siempre a través de los filtros de polvo. La
recirculacion de aire es usualmente del orden del 80 al 95 por ciento, excepto

durante la etapa inicial de secado de evaporacion rapida.
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3. DISENO METODOLOGICO

3.1. Variables

Propiedad, caracteristica o atributo que es susceptible a asumir diferentes
valores, es decir, puede variar. Dentro de ellas se encuentran las variables
independientes, consideradas como las causas, y las variables dependientes,
consideradas como el factor que es observado y medido para determinar el

efecto de la variable independiente.

3.1.1. Independientes

. Posicion de las muestras de latex en hornos de conveccion forzada
o Procedencia de latex (latex de campo, latex concentrado)

. Hornos de conveccion forzada

3.1.2. Dependientes

o Peso seco de muestra

o Tiempo 6ptimo de secado

3.2. Delimitacion de campo de estudio

El estudio se limitd a la elaboracion de las curvas de secado de muestras
de latex natural de campo y concentrado en la determinacion del contenido de
hule seco y de la cantidad de solidos totales, analizando las muestras en

diferentes ubicaciones dentro de cada uno de los tres hornos de conveccion
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forzada, situados en el laboratorio de Industrias de Latex, S. A. ubicado en el
km 130,5 de la carretera al Pacifico, Rio Bravo, Suchitepéquez, Guatemala.

Los analisis se realizaron por medio de los métodos establecidos segun
las Normas ISO 124:2014 para TSC e 1SO 126:2005 para DRC. Los resultados
obtenidos aplican Unicamente para el latex producido en Industrias de Létex,
S. A., debido a las condiciones de los equipos utilizados, métodos de

produccion, formulaciones y tipos de latex manejados en dicha empresa.

3.3. Recursos humanos

Son todas aquellas personas que participan directamente en la ejecucion,
elaboracioén, supervision y revision del estudio a nivel de trabajo de graduacion.

El recurso humano en la presente investigacion fue:

o Investigadora responsable: Silda Maria Mora Recinos
o Investigador asesor: Ing. Qco. Allan Emilio Maldonado Cordén
o Investigador coasesor: Ing. Qco. Edwin José Saravia Cano

o Jefa de laboratorio Inlatsa: Santas Cosigua

3.4. Recursos materiales

Son todos aquellos recursos utilizados para llevar a cabo el proceso
experimental del proyecto de investigacion. Estos se enlistan a continuacion:

o Latex natural de campo
o Latex natural concentrado
o Agua destilada

e Acido acético al 2 %
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. Etanol

3.4.1. Equipo y cristaleria

Es todo el equipo y cristaleria necesarios para llevar a cabo el proceso

experimental del proyecto de investigacion. Estos se enlistan a continuacion:

o Caja petri o recipiente de fondo plano, con 60 mm de diametro y 115 mm.

o Horno con conveccién forzada, con capacidad de mantener una
temperatura de 105 °C £5 °C.

o Balanza analitica calibrada con incerteza de 1 mg.

o Desecadora con piedras de silica gel color azul.

o Pinzas para la manipulacion de objetos en el horno.

o Beaker de vidrio de 250 o0 100 ml.

o Bureta de 500 ml con incerteza de 5 ml.

o Tamiz de 180 um.
3.5. Técnica cuantitativa

El estudio llevado a cabo es de caracter cuantitativo, experimental y
comparativo, ya que se analizaron datos cuantitativos sobre variables y se
examinaron de manera numerica.

Los analisis se realizaron por medio de los métodos establecidos segun

las Normas 1SO 126:2005 para el contenido de hule seco (DRC) e ISO
124:2014 para el contenido de sélidos totales (TSC).
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3.5.1. Secado de latex natural de campo en la determinacién
de la cantidad de hule seco (DRC)

Se pesé 10 + 1 g de latex en un recipiente adecuado de aproximadamente
100 mm de diametro y 50 mm de profundidad.

Se afadid, a lo largo de un periodo de 5 minutos, 25 + 5 ml de &cido
acético al 2 por ciento girando lentamente el recipiente constantemente.
Se calent6 en bafio de Maria durante 15 a 30 minutos.

Si el suero seguia siendo lechoso, se afiadia 5 ml de etanol al 95 por
ciento.

Cuando el suero era claro, se recogié cualquier particula pequefia de
caucho coagulado por el roce del recipiente con la masa de latex principal.
Se remojo el caucho coagulado en varios cambios de agua hasta que el
agua ya no fuera acida.

Se presion6 el caucho coagulado para expulsar el agua y obtener una
lamina uniforme que no excediera los 2 mm de espesor.

Se enjuago la lamina en agua.

Se seco la lamina de latex a una temperatura de 100 £ 5 °C.

Luego de 15 minutos se enfrié en un desecador y se peso.

Se coloco de nuevo el recipiente al horno por 15 minutos.

Se repitié el procedimiento de secado, enfriamiento y pesado hasta que la

pérdida de masa fuera inferior a 5 mg.

3.5.2. Secado de latex natural concentrado en la

determinacion de la cantidad de hule seco (DRC)

Se peso 10 + 1 g de latex en un recipiente adecuado de aproximadamente
100 mm de diametro y 50 mm de profundidad.
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Se afadio, por el borde interior del recipiente, 25 ml de agua y se gir6 con
cuidado el recipiente sobre una superficie lisa para diluir el latex
homogéneamente.

Se afadio, a lo largo de un periodo de 5 minutos, 50 =+ 5 ml de acido
acético al 2 por ciento girando lentamente el recipiente constantemente.
Se calent6 en bafio de Maria durante 15 a 30 minutos.

Si el suero seguia siendo lechoso, se afadia 5 ml de etanol al 95 por
ciento.

Cuando el suero fuera claro, se recogid cualquier particula pequefa de
caucho coagulado por el roce del recipiente con la masa de latex principal.
Se remojo6 el caucho coagulado en varios cambios de agua hasta que el
agua ya no fuera acida.

Se presion6 el caucho coagulado para expulsar el agua y obtener una
lamina uniforme que no excediera los 2 mm de espesor.

Se enjuago la lamina en agua.

Se sect la lamina de latex a una temperatura de 100 +5 °C.

Luego de 15 minutos se enfrié en un desecador y se pesoé.

Se coloco de nuevo el recipiente al horno por 15 minutos.

Se repitié el procedimiento de secado, enfriamiento y pesado hasta que la
pérdida de masa fuera inferior a 5 mg.

3.5.3. Secado de latex natural de campo y concentrado en la

determinacion de la cantidad de sélidos totales (TSC)

Se tomé el peso de un recipiente vacio de fondo plano de
aproximadamente 60 mm de diametro.

Se afadio en el recipiente 2,0 + 0,5 g de latex.

Se gir6 suavemente el contenido del plato para asegurar que el latex

cubriera la parte inferior.
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o Se coloco el recipiente en el horno y se calenté a 105+ 5 °C.

o Luego de 15 minutos, se enfrid en un desecador y peso.
o Se coloco de nuevo el recipiente al horno por 15 minutos.
o Se repitio el procedimiento de secado, enfriamiento y pesado hasta que

la pérdida de masa fuera inferior a 5 mg.

3.6. Recoleccién y ordenamiento de la informacion

En el presente estudio de investigacion, se recolectaron y ordenaron los
datos obtenidos del proceso de secado del latex natural de campo y latex
natural concentrado para los tres hornos de conveccion forzada utilizados,
colocando muestras en diferentes posiciones dentro de cada horno. Esto se
realizé tanto para el analisis del contenido de hule seco (DRC) como para el

contenido total de sélidos (TSC).

3.6.1. Métodos y modelos de los datos segun tipo de

variables
El caracter cuantitativo de la investigacién indica la utilizacién de
ecuaciones disefiadas para la obtencion de los resultados, tanto para el
contenido de hule seco (DRC) como para la cantidad de soélidos totales (TSC).
Las ecuaciones disefiadas para la obtencion de los resultados fueron las
siguientes:

o Se determind el contenido de hule seco (DRC) a partir de:

— [Ec.1]
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Donde:
M;= masa de la muestra de latex seca, en gramos.

Mo= masa de la muestra de latex humedo, en gramos.

o Se determind el contenido de sdlidos totales (TSC) a partir de:

— [Ec. 2]
Donde:
M;= masa de la muestra de latex seca, en gramos.
Mo= masa de la muestra de latex humedo, en gramos.
o Se determind el contenido de humedad en base seca a partir de:
[Ec.3]
o Se determind la velocidad de secado a partir de:
- — [Ec.4]

Donde:

R= velocidad de secado, en gramos por hora por metros cuadrados.

gss= Masa de solido seco, en gramos.

A= area de transferencia de masa de solido, en metros cuadrados.

dx/dt= cambio del contenido de humedad libre en el sélido, en funcién del

tiempo, en gramos de agua por hora por gramos de sélido seco.
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3.6.2. Plan de andlisis de los resultados

Se elaboraron las curvas de secado a patrtir del calculo de la humedad en
base seca y la velocidad de secado por medio de los datos obtenidos del peso
de latex en funcion del tiempo. Los datos obtenidos experimentalmente y los
calculados para la realizacion de las mismas se organizaron como se muestran

en las siguientes tablas:

Tabla IV. Datos obtenidos para la realizacion de las curvas de secado
de latex natural de campo y latex natural concentrado, en la
determinacion del contenido de hule seco (DRC) y el

contenido total de solidos (TSC)

Hprno Bandeja num. #
nam. #
. Tara de Peso bruto Peso de Humedad en | Velocidad de
Tiempo : . . .
) caja petri de latex latex base seca secatznlo
(¢); (9) (9) (g agua/ g ss) (9/m*h)
t C: L1 mq Xbs 1 R
t, C, Lo mp Xps 2 R>
ts Cs L3 m3 Xbs 3 Rs
iy Cy L4 My Xbs 4 R4
tn... Cn... I—n... Mn... szn Rn

Fuente: elaboracion propia.
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Tabla V. Datos para la realizacion de cada una de las curvas de
secado de latex natural de campo y latex natural
concentrado, en la determinacion del contenido de hule seco
(DRC) y el contenido total de solidos (TSC)

Curva de secado 1 Curva de secado 2
Peso de : Humedad en .
latex Tle(hm)po base seca Tle(hm)po
()] (g agua/ g ss)
ms ty Xbs 1 ty
m, t, Xps 2 t,
ms t3 Xps 3 ts
my ts Xbs 4 ty
rnn... tn... szn tn...
Curva de secado 3 Curva de secado 4
Velocidad | Humedad en Velocidad de Tiempo
de secado base seca 390390 (h)
(g/m*h) | (g agual g ss) (9/m=h)
Ry Xps 1 R1 t,
R, Xps 2 R, t,
Rs; Xos 3 RB ts
Ra Xps 4 R4 ty
Rn... szn Rn... 1:n...

Fuente: elaboracion propia.

3.7. Tabulacién, ordenamiento y procesamiento de la informacién

A continuacion se presentan las curvas de secado obtenidas para el latex
natural de campo y latex natural concentrado alto amonio y bajo amonio, en la
determinacién del contenido de hule seco (DRC) y la cantidad de sélidos totales
(TSC), para los tres hornos de conveccién forzada evaluados. También se

presentan los modelos matematicos que se adaptan a ellas.
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Figura 6. Contenido de humedad, en funcién del tiempo, del latex

natural de campo en la determinacién del contenido de hule

seco para cada bandeja del horno 1
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 73, 74, 75, 76 y 77.

Tabla VI. Modelo mateméatico del contenido de humedad, en funcién

del tiempo, del latex natural de campo en la determinacion

del contenido de hule seco para cada bandeja del horno 1

Modelo matematico: y = a.x* +b.x® + c.x* + d.x+ e

Color | Bandejanum.| a b c d e R?
1 0,5569|-3,5917| 7,9232 |-6,8610| 1,8818 0,95
2 0,5018-3,2798 | 7,3814 |-6,6008 | 1,9140 0,97
3 0,5961 |-3,8232 | 8,3528 |-7,0970| 1,8615 0,94
4 0,5569-3,5917| 7,9232 |-6,8610| 1,8818 0,95
5 0,5802|-3,7338 | 8,1987 |-7,0241| 1,8710 0,94

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 6.
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Figura 7. Velocidad de secado, en funcion del contenido de humedad,
del latex natural de campo en la determinacion del contenido
de hule seco para cada bandeja del horno 1
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 73, 74, 75, 76 y 77.

Tabla VII. Modelo matematico de la velocidad de secado, en funcién
del contenido de humedad, del latex natural de campo en la
determinacion del contenido de hule seco para cada
bandeja del horno 1

Modelo matematico: y = a.x®> +bh.x* +c.x +d

Color | Bandeja nam. a b c d R?
1 196,14 | -627,47 | 653,13 | -3,0719 1
2 141,65 | -459,27 | 517,13 | -2,6298 1
3 797,91 | -1 942,20 |1 317,20 | -7,8284 | 0,96
4 315,32 | -901,93 | 804,34 | -7,3647 | 0,97
5 599,60 | -1514,40 | 1 105,40 | -6,3096 | 0,98

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 7.
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Figura 8. Velocidad de secado, en funcion del tiempo, del latex natural
de campo en la determinacién del contenido de hule seco

para cada bandeja del horno 1
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 73, 74, 75, 76 y 77.

Tabla VIII. Modelo matematico de la velocidad de secado, en funcién
del tiempo, del latex natural de campo en la determinacién

del contenido de hule seco para cada bandeja del horno 1

Modelo matemaético: y = a.x® +b.x* + c.x +d

Color | Bandeja nam. a b c d R?

1 -64,196 | 342,94 -562,48 | 275,16 | 0,96
2 -57,533 | 309,79 -514,48 | 257,08 | 0,97
3 -71,515| 380,04 -617,96 | 297,53 | 0,93
4 -65,900 | 351,61 -575,73 | 280,99 | 0,95
5 -69,075| 367,91 -600,32 | 290,73 | 0,94

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 8.
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Figura 9. Contenido de humedad, en funcién del tiempo, del latex
natural de campo en la determinacion del contenido total de

soOlidos para cada bandeja del horno 1
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 78, 79, 80, 81 y 82.
Tabla IX. Modelo matematico del contenido de humedad, en funcién
del tiempo, del latex natural de campo en la determinacion
del contenido total de solidos para cada bandeja del horno 1
Modelo matematico: y = a.x* +b.x> + c.x” + d.x+ e
Color |Bandejanim.| a b c d e R?
1 4,6240|-17,111| 21,965 |-11,310| 1,8966 | 0,98
2 4,6211|-17,094 | 21,935 |-11,291| 1,894 0,98
3 4,6336|-17,147| 22,011 |-11,332| 1,8989 | 0,98
4 4,5064|-16,716| 21,542 |-11,167| 1,8970 | 0,98
5 4,7047|-17,375| 22,238 |-11,399| 1,8967 | 0,98

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 9.
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Figura 10. Velocidad de secado, en funcién del contenido de
humedad, del latex natural de campo en la determinacién
del contenido total de solidos para cada bandeja del horno
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 78, 79, 80, 81 y 82.

Tabla X. Modelo matematico de la velocidad de secado, en funcién
del contenido de humedad, del latex natural de campo en la
determinacion del contenido total de sélidos para cada
bandeja del horno 1

Modelo matematico: y = a.x® +b.x* +c.x +d
Color | Bandeja nam. a b c d R?
1 25355 | -4604,6 |1856,90| 0,0373 1
2 27609 | -5008,6 |2014,40 | -0,9617 | 0,99
3 3590,4 | -6515,6 [2600,90|-0,2632| 1
4 1230,2| -2291,2 | 986,88 | -0,4494 1
5 74205 | -13275,0 |5126,60 | -1,355 | 0,99

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 10.
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Figura 11. Velocidad de secado, en funcién del tiempo, del latex
natural de campo en la determinacién del contenido total

de solidos para cada bandeja del horno 1
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 78, 79, 80, 81y 82.

Tabla XI. Modelo matematico de la velocidad de secado, en funcion
del tiempo, del latex natural de campo en la determinacion

del contenido total de solidos para cada bandeja del horno 1

Modelo matematico: y = a.x® +b.x* + c.x +d

Color | Bandeja nam. a b c d R?
1 -43,530 | 162,38 -192,71 | 71,459 | 0,93
2 -43,229 | 161,60 -192,17 | 71,396 | 0,93
3 -42,334 | 159,52 -191,01 | 71,356 | 0,93
4 -42,719 | 159,54 -189,72 | 70,597 | 0,93
5 -43,930 | 163,87 -194,39 | 71,990 | 0,93

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 11.
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Figura 12. Contenido de humedad, en funciéon del tiempo, del latex
natural concentrado alto amonio en la determinacién del

contenido de hule seco para cada bandeja del horno 1
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 83, 84, 85, 86 y 87.

Tabla XII. Modelo matemético del contenido de humedad, en funcién
del tiempo, del latex natural concentrado alto amonio en la
determinacién del contenido de hule seco para cada
bandeja del horno 1

Modelo matematico: y = a.x* +b.x> + c.x* + d.x+ e

Color | Bandejanim.| a b c d e R?
1 0,0420|-0,3677| 1,1080 |-1,3335| 0,5374 | 0,94
2 0,0402|-0,3547 | 1,0793 |-1,3202| 0,5478 | 0,95
3 0,0436|-0,3813 | 1,1450 |-1,3663| 0,5382 | 0,93
4 0,0435|-0,3808 | 1,1442 |-1,3671| 0,5398 | 0,93
5 0,0431|-0,3776 | 1,1363 |-1,3596| 0,5370 | 0,93

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 12.
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Figura 13. Velocidad de secado, en funcién del contenido de
humedad, del latex natural alto amonio en la determinacion
del contenido de hule seco para cada bandeja del horno 1
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 83, 84, 85, 86 y 87.

Tabla XIII. Modelo matematico de la velocidad de secado, en funcién
del contenido de humedad, del latex natural concentrado
alto amonio en la determinaciéon del contenido de hule seco
para cada bandeja del horno 1

Modelo matematico: y = a.x® +b.x* +c.x +d

Color | Bandeja nam. a b c d R?
1 -4 784,6 | 2504,30 | 114,29 | -0,5934 | 0,98
2 -3371,8 |1837,00| 114,69 | -0,3334 1
3 -2390,3 | 714,83 | 430,30 | -2,5962 | 0,94
4 -2426,8 | 763,85 | 415,28 | -2,5374 | 0,94
5 -3152,6 | 1263,80| 339,29 | -1,9131 | 0,95

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 13.
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Figura 14. Velocidad de secado, en funcién del tiempo, del latex
natural concentrado alto amonio en la determinacién del
contenido de hule seco para cada bandeja del horno 1
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 83, 84, 85, 86 y 87.

Tabla XIV. Modelo matematico de la velocidad de secado, en funcién
del tiempo, del latex natural concentrado alto amonio en la
determinacion del contenido de hule seco para cada
bandeja del horno 1

Modelo matematico: y = a.x® +b.x* + c.x +d

Color | Bandeja nam. a b c d R?
1 -13,546 | 94,981 | -201,99 | 125,76 | 0,91
2 -12,324 | 86,855 | -186,29 | 117,83 | 0,93
3 -13,798 | 97,010 | -207,00 | 129,30 | 0,91
4 -13,691 | 96,297 | -205,62 | 128,60 | 0,91
5 -13,766 | 96,732 | -206,23 | 128,64 | 0,91

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 14.
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Figura 15.

Contenido de humedad, en funcién del tiempo, del latex
natural concentrado alto amonio en la determinacién del

contenido total de sdélidos para cada bandeja del horno 1
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Fuente: elaboracién propia, con datos de apéndices 88, 89, 90, 91 y 92.

Tabla XV. Modelo matemético del contenido de humedad, en funcién
del tiempo, del latex natural concentrado alto amonio en la
determinacién del contenido total de sodlidos para cada
bandeja del horno 1

Modelo matematico: y = a.x®> +b.x* +c.x +d
Color | Bandeja nam. a b c d R?
1 -1,0894 | 3,0206 | -2,4688 | 0,5534 | 0,93

-1,0893 | 3,0187 | -2,4648 | 0,5516 | 0,93

-1,0902 | 3,0222 | -2,4691 | 0,5531 | 0,93

2
3
4 -1,0837 | 3,0057 | -2,4579 | 0,5516 | 0,93
5 -1,096 | 3,0354 | -2,4758 | 0,5527 | 0,93

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 15.
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Figura 16. Velocidad de secado, en funcién del contenido de
humedad, del latex natural alto amonio en la determinacién
del contenido total de solidos para cada bandeja del horno
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 88, 89, 90, 91 y 92.

Tabla XVI. Modelo matematico de la velocidad de secado, en funcién
del contenido de humedad, del latex natural concentrado
alto amonio en la determinacion del contenido total de
solidos para cada bandeja del horno 1

Modelo matematico: y = a.x®> +b.x* +c.x +d
Color | Bandeja nam. a b c d R?
1 73461 | -42767 | 54755 | -0,355 1
2 84871 | -49009 | 6189,1 | -1,1752 | 0,94
3 89416 | -51922 | 6602,1 | -0,9218 | 0,98
4 60 111 | -34965 | 4497,8 | -0,6545 | 0,99
5 206 018 |-118593 | 14 740 | -1,1468 | 0,90

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 16.
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Figura 17.

Velocidad de secado, en funcién del tiempo, del latex
natural concentrado alto amonio en la determinacién del

contenido total de sdélidos para cada bandeja del horno 1
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Fuente: elaboracién propia, con datos de apéndices 88, 89, 90, 91 y 92.

Tabla XVII. Modelo matematico de la velocidad de secado, en funcion
del tiempo, del latex natural concentrado alto amonio en la
determinacion del contenido total de sdlidos para cada
bandeja del horno 1
Modelo matematico: y = a.x®> +b.x* +c.x +d

Color | Bandeja nam. a b c d R?
1 -24,025| 90,870 | -109,17 | 40,901 | 0,92
2 -73,209 | 227,65 | -221,40 | 66,188 | 0,95
3 -24,148 | 91,231 | -109,48 | 40,980 | 0,92
4 -24,148 | 91,076 | -109,16 | 40,827 | 0,93
5 -24,608 | 92,571 | -110,64 | 41,244 | 0,92

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 17.
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Figura 18.

Contenido de humedad, en funciéon del tiempo, del latex

natural concentrado bajo amonio en la determinacion del

contenido de hule seco para cada bandeja del horno 1
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 93, 94, 95, 96 y 97.

Tabla XVIII. Modelo matemético del contenido de humedad, en funcion
del tiempo, del latex natural concentrado bajo amonio en
la determinacién del contenido de hule seco para cada
bandeja del horno 1

Modelo matematico: y = a.x* +b.x® + c.x* + d.x+ e

Color | Bandejanim.| a b c d e R?
1 0,0615|-0,5026 | 1,4077 | 1,5596 | 0,5619 0,93
2 0,0608-0,4970| 1,3949 | 1,5509 | 0,5626 | 0,95
3 0,0593|-0,4856 | 1,3656 |-1,5276| 0,5643 | 0,93
4 0,0590(-0,4835| 1,3628 |-1,5286 | 0,5662 0,93
5 0,0639-0,5213| 1,4548 |-1,5956 | 0,5576 | 0,93

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 18.
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Figura 19. Velocidad de secado, en funcién del contenido de
humedad, del latex natural bajo amonio en la determinacion
del contenido de hule seco para cada bandeja del horno 1
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 93, 94, 95, 96 y 97.

Tabla XIX. Modelo matematico de la velocidad de secado, en funcion
del contenido de humedad, del latex natural concentrado
bajo amonio en la determinacién del contenido de hule
seco para cada bandeja del horno 1

Modelo matematico: y = a.x® +b.x* +c.x +d

Color | Bandeja nam. a b c d R?
1 -1418,4 | 7,0286 | 571,67 | -2,8472 | 0,96
2 -1751,4 | 280,40 | 514,38 | -2,4970 | 0,96
3 -1855,1 | 370,90 | 490,89 | -2,7778 | 0,93
4 -1907,3 | 462,31 | 459,39 | -2,4870 | 0,95
5 185,06 | 1233,4 | 807,16 | -3,0482 | 0,96

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 19.
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Figura 20. Velocidad de secado, en funcién del tiempo, del latex
natural concentrado bajo amonio en la determinacion del

contenido de hule seco para cada bandeja del horno 1
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 93, 94, 95, 96 y 97.

Tabla XX. Modelo matematico de la velocidad de secado, en funcién
del tiempo, del latex natural concentrado bajo amonio en la
determinacion del contenido de hule seco para cada

bandeja del horno 1

Modelo matematico: y = a.x® +b.x* + c.x +d

Color | Bandeja nam. a b c d R?

1 -17,808 | 117,51 -235,68 | 138,68 | 0,92
2 -17,528 | 115,74 -232,41 | 137,07 | 0,93
3 -17,192 | 113,75 -229,22 | 136,14 | 0,92
4 -16,980 | 112,40 -226,67 | 134,78 | 0,92
5 -18,593 | 122,52 -245,02 | 143,13 | 0,92

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 20.
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Figura 21. Contenido de humedad, en funcién del tiempo, del latex
natural concentrado bajo amonio en la determinacion del
contenido total de sdélidos para cada bandeja del horno 1
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 98, 99, 100, 101 y 102.

Tabla XXI. Modelo matematico del contenido de humedad, en funcién
del tiempo, del latex natural concentrado bajo amonio en la
determinacién del contenido total de solidos para cada
bandeja del horno 1

Modelo matematico: y = a.x® +b.x* + c.x +d
Color | Bandeja nam. a b c d R?
1 -1,1237 | 3,1167 | -2,5488 | 0,5723 | 0,93

-1,1172 | 3,1020 | -2,5399 | 0,5728 | 0,93

-1,1212 | 3,1082 | -2,5399 | 0,5694 | 0,93

2
3
4 -1,1253 | 3,1166 | -2,5423 | 0,5676 | 0,93
5 -1,1337 | 3,1358 | -2,5522 | 0,5673 | 0,93

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 21.
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Figura 22. Velocidad de secado, en funcién del contenido de
humedad, del latex natural bajo amonio en la determinacién
del contenido total de solidos para cada bandeja del horno
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 98, 99, 100, 101 y 102.

Tabla XXII. Modelo matematico de la velocidad de secado, en funcion
del contenido de humedad, del latex natural concentrado
bajo amonio en la determinacion del contenido total de
solidos para cada bandeja del horno 1
Modelo matematico: y = a.x®> +b.x* +c.x +d

Color | Bandeja nam. a b c d R?
1 69 104 | -41740 | 5557,9 | -1,2228 | 0,93
2 41295 | -25185 | 3441,8 | -0,8240 | 0,98
3 64 634 | -38668 | 5090,3 | -0,9625 | 0,95
4 187 099 |-110639| 14136 | -1,2100 | 0,91
5 142084 | -82889 | 10364 | -1,0127 | 0,97

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 22.
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Figura 23.

Velocidad de secado, en funcién del tiempo, del latex

natural concentrado bajo amonio en la determinacion del

contenido total de sdélidos para cada bandeja del horno 1
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 98, 99, 100, 101 y 102.

Tabla XXIII. Modelo matemético de la velocidad de secado, en funcion
del tiempo, del latex natural concentrado bajo amonio en
la determinacion del contenido total de sélidos para cada
bandeja del horno 1
Modelo matematico: y = a.x®> +b.x* +c.x +d

Color | Bandeja nam. a b c d R?
1 -24,065| 91,55 -110,56 | 41,619 | 0,92
2 -23,753 | 90,568 | -109,63 | 41,377 | 0,92
3 -23,974 | 91,723 | -110,97 | 41,699 | 0,93
4 -25,020 | 94,112 | -112,47 | 41,926 | 0,92
5 -27,827 | 101,38 | -117,65 | 42,717 | 0,93

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 23.
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Figura 24.

Contenido de humedad, en funcién del tiempo, del latex

natural de campo en la determinacion del contenido de hule

seco para cada bandeja del horno 2
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 103, 104, 105 y 106.

Tabla XXIV.

Modelo matematico del contenido de humedad, en funcién

del tiempo, del latex natural de campo en la determinacién

del contenido de hule seco para cada bandeja del horno 2

Modelo matematico: y = a.x* +b.x> + c.x* + d.x+ e

Color | Bandejanim.| a b c d e R?
1 0,0615|-0,6595 | 2,4559 |-3,7147 | 1,9523 0,98
2 0,1821|-1,4669 | 4,1458 |-4,8469 | 2,0591 0,99
3 0,2918|-2-2037 | 5,6805 |-5,7462 | 1,8728 0,93
4 0,5774|-3,7192 | 8,1905 |-7,0790| 1,9418 0,95

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 24.
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Figura 25.

Velocidad de secado,

en funcién del

contenido de

humedad, del latex natural de campo en la determinacién

del contenido de hule seco para cada bandeja del horno 2
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 103, 104, 105 y 106.

Tabla XXV.

Modelo matematico de la velocidad de secado, en funcion

del contenido de humedad, del latex natural de campo en

la determinacion del contenido de hule seco para cada

bandeja del horno 2

Modelo matematico: y = a.x® +b.x* +c.x +d
Color | Bandeja nam. a b c d R?
1 -10,197 | 11,184 98,513 | -1,5434 | 0,97
2 -23,320 | 24,224 111,170 | -2,6159 | 0,98
3 95,077 | -412,01 553,31 | -13,675 | 0,93
4 309,14 | -908,93 823,02 | -9,6137 | 0,95

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 25.
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Figura 26. Velocidad de secado, en funcién del tiempo, del latex

natural de campo en la determinacion del contenido de hule

seco para cada bandeja del horno 2
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 103, 104, 105 y 106.
Tabla XXVI. Modelo matematico de la velocidad de secado, en funcion
del tiempo, del latex natural de campo en la determinacién
del contenido de hule seco para cada bandeja del horno 2
Modelo matematico: y = a.x® +b.x? +c.x +d
Color | Bandeja nam. a b c d R?
1 -8,4382 | 72,029 | -188,47 | 147,63 | 0,95
2 -8,6944 | 74,138 | -193,56 | 150,90 | 0,96
3 -40,053 | 247,04 | -463,92 | 256,43 | 0,92
4 -66,728 | 356,24 | -583,83 | 285,41 | 0,93

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 26.
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Figura 27.

Contenido de humedad, en funcién del tiempo, del latex

natural de campo en la determinacion del contenido total

de solidos para cada bandeja del horno 2
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 107, 108, 109 y 110.

Tabla XXVII. Modelo matematico del contenido de humedad, en funcién
del tiempo, del latex natural de campo en la determinacién
del contenido total de solidos para cada bandeja del horno
2
Modelo matematico: y = a.x® +b.x* +c.x +d

Color | Bandeja nam. a b c d R?
1 -8,4382 | 72,029 -188,47 | 147,63 | 0,95
2 -8,6944 | 74,138 -193,56 | 150,90 | 0,96
3 -40,053 | 247,04 | -463,92 | 256,43 | 0,92
4 -66,728 | 356,24 | -583,83 | 285,41 | 0,93

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 27.
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Figura 28. Velocidad de secado, en funcién del contenido de

humedad, del latex natural de campo en la determinacién
del contenido total de solidos para cada bandeja del horno
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 107, 108, 109 y 110.

Tabla XXVIII. Modelo matemético de la velocidad de secado, en funcion
del contenido de humedad, del latex natural de campo en
la determinacion del contenido total de sélidos para cada
bandeja del horno 2
Modelo matematico: y = a.x®> +b.x* +c.x +d

Color | Bandeja nam. a b c d R?
1 -3,0795 | 8,6686 | -7,2995 | 1,7564 | 0,95
2 -1,9276 | 6,2586 | -6,0681 | 1,6796 | 0,93
3 -5,3593 | 12,736 | -9,0571 | 1,8339 | 0,97
4 -9,0324 | 17,866 | -10,759 | 1,9072 | 0,98

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 28.
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Figura 29.

de solidos para cada bandeja del horno 2

Velocidad de secado, en funcién del tiempo, del latex

natural de campo en la determinacidon del contenido total
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 107, 108, 109 y 110.

Tabla XXIX. Modelo matematico de la velocidad de secado, en funcién
del tiempo, del latex natural de campo en la determinacion
del contenido total de sélidos para cada bandeja del horno
2
Modelo matematico: y = a.x®> +b.x* +c.x +d

Color | Bandeja num. a b c d R?
1 236,31 | -516,03 | 309,36 | -2,166 | 0,94
2 152,28 | -345,07 | 232,27 | -2,9339 | 0,93
3 841,43 | -1623,40 | 748,36 | -1,3717 | 0,99
4 1 620,70 | -3017,50 |1 276,20 | -0,6738 | 0,99

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 29.
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Figura 30. Contenido de humedad, en funcién del tiempo, del latex
natural concentrado alto amonio en la determinacién del

contenido de hule seco para cada bandeja del horno 2

0,70
»n
0,60
ks
3 ~0,50
EQJ
E % 0,40 ==¢==Bandeja 1
g) iw === Bandeja 2
_-8 g0,30 s Bandeja 3
§ ~ 0.20 === Bandeja 4
§ ’ ;
0,10 +H sy
0100 T T vES = 7‘/~_\:IHWL/W_
0,00 0,50 1,00 1,50 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 4,50 5,00 5,50 6,00 6,50
Tiempo (h)
Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 111, 112, 113y 114,

Tabla XXX. Modelo matematico del contenido de humedad, en funcién
del tiempo, del latex natural concentrado alto amonio en la
determinacion del contenido de hule seco para cada
bandeja del horno 2

Modelo matematico: y = a.x* +b.x® + c.x* + d.x+ e

Color | Bandejanim.| a b c d e R?
1 0,006 |-0,0828 | 0,3911 |-0,7396| 0,4863 | 0,86
2 0,006 |-0,0822| 0,3871 |-0,7318| 0,4885 | 0,86
3 0,0163|-0,1765| 0,6539 |-0,9725| 0,5264 | 0,89
4 0,0783|-0,5953| 1,5573 |-1,6342| 0,5873 | 0,94

Fuente: elaboracién propia, basado en figura 30.
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Figura 31. Velocidad de secado, en funcién del contenido de

humedad, del latex natural alto amonio en la determinacién

del contenido de hule seco para cada bandeja del horno 2
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 111, 112, 113y 114.

Tabla XXXI. Modelo matemético de la velocidad de secado, en funcion
del contenido de humedad, del latex natural concentrado
alto amonio en la determinacion del contenido de hule
seco para cada bandeja del horno 2
Modelo matematico: y = a.x® +b.x* + c.x +d

Color | Bandeja nam. a b c d R?
1 5071,8 | 3014,7 | -31,776 | -0,6923 | 0,88
2 5121,8 | 3117 | -71,188 | -0,3077 | 0,88
3 -4960,4 | 3063,1 | -81,854 | -0,2987 | 0,84
4 -2442,1 | 953,2 352,16 | 2,6945 | 0,89

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 31.
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Figura 32. Velocidad de secado, en funcién del tiempo, del latex
natural concentrado alto amonio en la determinacién del
contenido de hule seco para cada bandeja del horno 2
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 111, 112, 113y 114,

Tabla XXXII. Modelo matematico de la velocidad de secado, en funcion
del tiempo, del latex natural concentrado alto amonio en la
determinacion del contenido de hule seco para cada
bandeja del horno 2

Modelo matematico: y = a.x* +b.x> + c.x* + d.x+ e

Color | Bandejanum.| a b c d e R?
1 1,6413|-23,061| 111,26 |-211,89| 128,92 | 0,89
2 1,1783|-17,853 | 92,737 |-189,60| 123,13 | 0,88
3 2,6985|-33,499 | 143,18 |-242,84| 133,50 | 0,90
4 8,405 |-77,952 | 253,27 |-336,37 | 152,11 | 0,94

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 32.
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Figura 33. Contenido de humedad, en funcién del tiempo, del latex
natural concentrado alto amonio en la determinacién del

contenido total de sdélidos para cada bandeja del horno 2
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 115, 116, 117 y 118.

Tabla XXXIII. Modelo matemético del contenido de humedad, en funcion
del tiempo, del latex natural concentrado alto amonio en la
determinacion del contenido total de sdlidos para cada

bandeja del horno 2

Modelo matematico: y = a.x* +b.x® + c.x* +d.x+ e

Color |Bandejanim.| a b c d e R?
1 0,5877|-2,7865 | 4,5217 |-2,8802| 0,5785 0,97
2 0,5811|-2,7604 | 4,4905 |-2,8696 | 0,5778 0,97
3 0,9416|-3,9641 | 5,7365 |-3,2797 | 0,5950 0,98
4 1,4663|-5,4298 | 6,9787 |-3,6018| 0,6071 0,98

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 33.
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Figura 34. Velocidad de secado, en funcion del contenido de
humedad, del latex natural alto amonio en la determinacién
del contenido total de solidos para cada bandeja del horno
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 115, 116, 117 y 118.

Tabla XXXIV. Modelo matematico de la velocidad de secado, en funcion
del contenido de humedad, del latex natural concentrado
alto amonio en la determinacion del contenido total de
sélidos para cada bandeja del horno 2
Modelo matematico: y = a.x® +b.x* +c.x +d

Color | Bandeja nam. a b c d R?
1 9250,8 | -5821,2 | 920,67 | -1,5579 | 0,93
2 10645 | -6679,6 | 1037,2 | -1,3096 | 0,94
3 30765 | -18 223 2 456 -0,9818 | 0,97
4 46 011 | -26 965 3531 -0,8821 | 0,98

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 34.
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Figura 35. Velocidad de secado, en funcion del tiempo, del latex

natural concentrado alto amonio en la determinacién del

contenido total de sdélidos para cada bandeja del horno 2
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 115, 116, 117 y 118.

Tabla XXXV. Modelo matematico de la velocidad de secado, en funcién

del tiempo, del latex natural concentrado alto amonio en la
determinacion del contenido total de sélidos para cada

bandeja del horno 2

Modelo matematico: y = a.x® +b.x* +c.x +d
Color | Bandeja nam. a b c d R?
1 -18,361 | 75,718 -97,614 | 38587 | 0,94
2 -17,686 | 73,467 -95,572 | 38,196 | 0,93
3 -22,934 | 87,983 -106,83 | 40,349 | 0,93
4 -23,825 | 90,125 -108,33 | 40,643 | 0,93

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 35.
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Figura 36.

Contenido de humedad, en funcién del tiempo, del latex

natural concentrado bajo amonio en la determinacion del

contenido de hule seco para cada bandeja del horno 2
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 119, 120, 121 y 122.

Tabla XXXVI.  Modelo matemético del contenido de humedad, en funcion
del tiempo, del latex natural concentrado bajo amonio en
la determinacién del contenido de hule seco para cada
bandeja del horno 2

Modelo matematico: y = a.x* +b.x® + c.x* + d.x+ e

Color | Bandejanim.| a b c d e R?
1 0,0148|-0,1631 | 0,6191 |-0,9519| 0,5197 0,92
2 0,0155|-0,1709 | 0,6488 |-0,9950| 0,5367 | 0,92
3 0,0261|-0,2556 | 0,8576 |-1,1494| 0,5304 | 0,90
4 0,1067|-0,7531| 1,8329 |-1,7878| 0,5876 0,95

Fuente: elaboracién propia, basado en figura 36.
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Figura 37. Velocidad de secado, en funcion del contenido de

humedad, del latex natural bajo amonio en la determinacién

del contenido de hule seco para cada bandeja del horno 2
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 119, 120, 121 y 122.

Tabla XXXVII. Modelo matematico de la velocidad de secado, en
funcion del contenido de humedad, del latex natural
concentrado bajo amonio en la determinacién del
contenido de hule seco para cada bandeja del horno 2

Modelo matematico: y = a.x®> +b.x* +c.x +d

Color | Bandeja nam. a b c d R?
1 -4442,3 | 3032,5 | -181,99 | 1,7595 | 0,93
2 -4086,9 | 2579,7 | -65,174 | 0,3281 | 0,98
3 -4890,5 | 2705,1 | 68,722 | -1,3369 | 0,91
4 -1575,5 | 200,3 512,42 | -2,9128 | 0,90

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 37.
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Figura 38. Velocidad de secado, en funcién del tiempo, del latex
natural concentrado bajo amonio en la determinacion del

contenido de hule seco para cada bandeja del horno 2
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 119, 120, 121y 122.

Tabla XXXVIII. Modelo matematico de la velocidad de secado, en

funcién del tiempo, del latex natural concentrado bajo
amonio en la determinacién del contenido de hule

seco para cada bandeja del horno 2

Modelo matematico: y = a.x* +b.x® +c.x* +d.x+ e

Color | Bandejanum.| a b c d e R?
1 2,6042|-32,034 | 135,41 |-226,67 | 122,66 0,86
2 2,3495|-29,248 | 125,75 |-215,90| 121,57 0,94
3 4,9624 | -53,398 | 198,78 |-296,18 | 145,13 0,94
4 16,226 |-126,28 | 349,15 |-402,91| 163,14 0,95

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 38.
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Figura 39. Contenido de humedad, en funcién del tiempo, del latex
natural concentrado bajo amonio en la determinacion del

contenido total de sdélidos para cada bandeja del horno 2
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 123, 124, 125y 126.

Tabla XXXIX. Modelo mateméatico del contenido de humedad, en
funcién del tiempo, del latex natural concentrado bajo
amonio en la determinacién del contenido total de

sélidos para cada bandeja del horno 2

Modelo matematico: y = a.x® +b.x* + c.x +d
Color | Bandeja nam. a b c d R?
1 -1,1133 | 3,0981 -2,5492 | 0,5801 | 0,94
2 -1,1031 | 3,0723 -2,5319 | 0,5782 | 0,94
3 -1,1257 | 3,1267 -2,5636 | 0,5787 | 0,94
4 -1,135 3,1446 -2,5669 | 0,5741 | 0,93

Fuente: elaboracién propia, basado en figura 39.
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Figura 40. Velocidad de secado,

en

funcion del

contenido de

humedad, del latex natural bajo amonio en la determinacién

del contenido total de solidos para cada bandeja del horno
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 123, 124, 125y 126.
Tabla XL. Modelo matematico de la velocidad de secado, en funcién

del contenido de humedad, del latex natural concentrado

bajo amonio en la determinacion del contenido total de

solidos para cada bandeja del horno 2

Modelo matematico: y = a.x®> +b.x* +c.x +d
Color | Bandeja nam. a b c d R?
1 19913 | -12564 | 1843,3 | -1,0289 | 0,99
2 22323 | -14142 | 2080,3 | -1,5311 | 0,97
3 25876 | -16 000 | 2253,4 | -0,3590 | 1,00
4 84876 | -50942 | 6672,9 | -1,1706 | 0,91

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 40.
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Figura 41. Velocidad de secado, en funcién del tiempo, del latex
natural concentrado bajo amonio en la determinacion del
contenido total de sdélidos para cada bandeja del horno 2
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 123, 124, 125y 126.

Tabla XLI. Modelo matematico de la velocidad de secado, en funcién
del tiempo, del latex natural concentrado bajo amonio en la
determinacion del contenido total de soélidos para cada
bandeja del horno 2

Modelo matematico: y = a.x®> +b.x* +c.x +d

Color | Bandeja nam. a b c d R?
1 -23,423 | 89,456 | -108,54 | 41,124 | 0,93
2 -21,216 | 83,712 -104,4 | 40,472 | 0,92
3 -23,884 | 91,376 | -110,59 | 41,607 | 0,94
4 -25,595 | 95,662 | -113,70 | 42,206 | 0,93

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 41.
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Figura 42. Contenido de humedad, en funcion del tiempo, del latex
natural de campo en la determinacion del contenido de hule
seco para cada bandeja del horno 3
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 127, 128 y 129.

Tabla XLII.

Modelo matematico del contenido de humedad, en funcién

del tiempo, del latex natural de campo en la determinacion

del contenido de hule seco para cada bandeja del horno 3

Modelo matematico: y = a.x* +b.x® +c.x* +d.x+ e

Color | Bandejanum.| a b c d e R?
1 0,1071|-0,9612 | 3,0762 | -4,147 | 2,0075 1,00
2 0,1641|-1,3857 | 4,0668 |-4,8248 | 1,9198 0,99
3 0,1812|-1,5065| 4,3265 |-4,9759 | 1,8959 0,97

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 42.
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Figura 43. Velocidad de secado, en funcion del contenido de
humedad, del latex natural de campo en la determinacion

del contenido de hule seco para cada bandeja del horno 3
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 127, 128 y 129.

Tabla XLIII. Modelo matemético de la velocidad de secado, en funcion
del contenido de humedad, del latex natural de campo en
la determinacion del contenido de hule seco para cada

bandeja del horno 3

Modelo matematico: y = a.x* +b.x> + c.x* + d.x+ e

Color | Bandeja nim. a b c d e R?
1 -67,017 | 267,00 |-369,92 | 252,97 |-2,6359 | 0,99
2 -68,860 | 273,18 |-415,31 | 341,96 |-2,3795| 0,99
3 303,120|-882,10 | 618,51 | 123,15 |-0,7855| 1,00

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 43.
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Figura 44.

Velocidad de secado, en funcién del tiempo, del latex

natural de campo en la determinacion del contenido de hule

seco para cada bandeja del horno 3
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 127, 128 y 129.

Tabla XLIV.

Modelo matematico de la velocidad de secado, en funcién

del tiempo, del latex natural de campo en la determinacién

del contenido de hule seco para cada bandeja del horno 3

Modelo matematico: y = a.x* +b.x> + c.x* + d.x+ e

Color | Bandejanum.| a b c d e R?
1 0,2507|-10,888 | 72,352 |-167,09 | 125,98 0,99
2 7,0818|-68,681 | 239,750 |-354,43 | 185,93 0,99
3 9,7059|-90,845 | 303,820 | -426,29 | 209,89 0,96

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 44.
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Figura 45. Contenido de humedad, en funcién del tiempo, del latex
natural de campo en la determinacién del contenido total

de solidos para cada bandeja del horno 3
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 130, 131y 132.

Tabla XLV. Modelo matemético del contenido de humedad, en funcion
del tiempo, del latex natural de campo en la determinacion
del contenido total de sélidos para cada bandeja del horno
3

Modelo matematico: y = a.x* +b.x® + c.x* +d.x+ e

Color |Bandejanim.| a b c d e R?
1 2,4514|-10,354 | 15,114 | -8,84267 | 1,7145 0,98
2 2,3353|-9,9354 | 14,655 | -8,7058 | 1,7232 0,98
3 2,6076|-11,033 | 16,088 | -9,3139 | 1,7292 0,98

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 45.
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Figura 46. Velocidad de secado, en funcion del contenido de
humedad, del latex natural de campo en la determinacién
del contenido total de solidos para cada bandeja del horno
3
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Fuente: elaboracién propia, con datos de apéndices 130, 131y 132.

Tabla XLVI. Modelo matematico de la velocidad de secado, en funcion
del contenido de humedad, del latex natural de campo en
la determinacién del contenido total de sélidos para cada
bandeja del horno 3
Modelo matematico: y = a.x®> +b.x* +c.x +d

Color | Bandeja nam. a b c d R?
1 291,56 | -567,47 | 307,47 | -2,4100 | 0,92
2 197,60 | -417,77 | 253,94 | -1,4393 | 0,95
3 785,61 | -1419,40 | 624,89 | -0,6013 | 1,00

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 46.
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Figura 47. Velocidad de secado, en funcién del tiempo, del latex

natural de campo en la determinacion del contenido total

de solidos para cada bandeja del horno 3
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 130, 131y 132.

Tabla XLVII. Modelo matematico de la velocidad de secado, en funcién

del tiempo, del latex natural de campo en la determinacién

del contenido total de solidos para cada bandeja del horno

3
Modelo matematico: y = a.x® +b.x* +c.x +d

Color | Bandeja nim. a b c d R?
1 -36,165 137,35 -165,60 | 62,683 | 0,95
2 -32,331 125,41 -155,03 | 60,369 | 0,95
3 -35,631 137,61 -168,52 | 64,367 | 0,94

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 47.
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Figura 48. Contenido de humedad, en funcién del tiempo, del latex
natural concentrado alto amonio en la determinacién del
contenido de hule seco para cada bandeja del horno 3
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 133, 134 y 135.

Tabla XLVIII. Modelo matematico del contenido de humedad, en
funciéon del tiempo, del latex natural concentrado alto
amonio en la determinacion del contenido de hule seco
para cada bandeja del horno 3

Modelo matematico: y = a.x* +b.x® +c.x* +d.x+ e

Color | Bandejanum.| a b c d e R?

1 0,0116|-0,1359 | 0,5491 |-0,9072| 0,5495 | 0,96
2 0,0125|-0,1458 | 0,5865 |-0,9577 | 0,5571 | 0,94
3 0,0145|-0,1619 | 0,6300 |-1,0039| 0,5725 | 0,97

Fuente: elaboracién propia, basado en figura 48.
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Figura 49. Velocidad de secado, en funcion del contenido de
humedad, del latex natural alto amonio en la determinacion
del contenido de hule seco para cada bandeja del horno 3
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 133, 134 y 135.

Tabla XLIX. Modelo matematico de la velocidad de secado, en funcion
del contenido de humedad, del latex natural concentrado
alto amonio en la determinacion del contenido de hule
seco para cada bandeja del horno 3

Modelo matematico: y = a.x* +b.x® + c.x* +d.x+ e

Color | Bandeja nim. a b c d e R?
1 13319 | 1496 |4867,0|-221,81|1,7671 | 0,99
2 13753 |-15177|4872,7|-239,96| 1,8575 | 0,99
3 12 487 | -13 061 | 3 925,7 | -120,66 | 0,793 0,98

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 49.
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Figura 50. Velocidad de secado, en funcién del tiempo, del latex
natural concentrado alto amonio en la determinacién del
contenido de hule seco para cada bandeja del horno 3
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Fuente: elaboracién propia, con datos de apéndices 133, 134 y 135.

Modelo matematico de la velocidad de secado, en funcién

del tiempo, del latex natural concentrado alto amonio en la

determinacion del contenido de hule seco para cada bandeja

del horno 3

Modelo matematico: y = a.x* +b.x® +c.x* +d.x+ e

Color | Bandejanim.| a b c d e R?
1 1,8323|-22,251| 94,185 |-161,87 | 94,556 0,98
2 1,6350|-19,765| 83,172 |-141,89| 82,210 0,97
3 1,7850(-21,083 | 87,591 |-150,02 | 89,395 0,98

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 50.
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Figura 51. Contenido de humedad, en funcion del tiempo, del latex
natural concentrado alto amonio en la determinacién del
contenido total de sdélidos para cada bandeja del horno 3
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 136, 137 y 138.
Tabla LI. Modelo matematico del contenido de humedad, en funcién

del tiempo, del latex natural concentrado alto amonio en la

determinacion del contenido total de sélidos para cada

bandeja del horno 3

Modelo matematico: y = a.x* +b.x> + c.x” + d.x+ e

Color |Bandejanim.| a b c d e R?
1 2,0236| -6,629 | 7,6879 |-3,6918 | 0,6090 0,99
2 2,0770|-6,7963 | 7,8554 |-3,7419| 0,6061 0,98
3 1,3532| -5,078 | 6,4786 |-3,3907 | 0,5976 0,98
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Fuente: elaboracion propia, basado en figura 51.



Figura 52. Velocidad de secado, en funcion del contenido de
humedad, del latex natural alto amonio en la determinacion
del contenido total de solidos para cada bandeja del horno
3

30,0
25,0 /

=
&
£
=
S 20,0
e]
©
(&)
® 15,0 H Bandeja 1
% === Bandeja 2
T 10,0 - Bandeja 3
©
8
< 5,0
>
0,0
oo00 o005 010 015 0,20 0,25 1030 035 040 045 0,50
Contenido de humedad (g agua/g ss)
Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 136, 137 y 138.
Tabla LII. Modelo matemaéatico de la velocidad de secado, en funcidon

del contenido de humedad, del latex natural concentrado
alto amonio en la determinacion del contenido total de

solidos para cada bandeja del horno 3

Modelo matematico: y = a.x®> +b.x* +c.x +d
Color | Bandeja nam. a b c d R?
1 29303 | -17249 | 2324,8 | -2,063 | 0,97
2 29303 | -17249 | 2324,8 | -2,063 | 0,97
3 12 847 -768,1 | 1167,6 | -1,307 | 0,97

Fuente: elaboracién propia, basado en figura 52.
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Figura 53. Velocidad de secado, en funcién del tiempo, del latex
natural concentrado alto amonio en la determinacién del
contenido total de sdélidos para cada bandeja del horno 3
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 136, 137 y 138.

Tabla LIII. Modelo matematico de la velocidad de secado, en funcién
del tiempo, del latex natural concentrado alto amonio en la
determinacién del contenido total de solidos para cada
bandeja del horno 3

Modelo matematico: y = a.x®> +b.x* +c.x +d

Color | Bandeja nam. a b c d R?
1 -7,6467 | 56,862 | -87,857 | 36,738 | 0,93
2 -5,3844 | 53,007 | -86,633 | 36,902 | 0,92
3 -20,518 | 79,017 | -96,609 | 36,979 | 0,93

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 53.
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Figura 54.

Contenido de humedad, en funcion del tiempo, del latex
natural concentrado bajo amonio en la determinacion del

contenido de hule seco para cada bandeja del horno 3
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 139, 140 y 141.

Tabla LIV. Modelo matematico del contenido de humedad, en funcion
del tiempo, del latex natural concentrado bajo amonio en la
determinacion del contenido de hule seco para cada bandeja
del horno 3
Modelo matematico: y = a.x* +b.x® + c.x* + d.x+ e

Color | Bandejanim.| a b c d e R?
1 0,008 |-0,1021| 0,4537 |-0,8297 | 0,5625 | 0,96
2 0,0183|-0,1921 | 0,6948 |-1,0242| 0,5480 | 0,94
3 0,0520(-0,4336 | 1,2527 |-1,4802| 0,6429 | 0,98

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 54.
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Figura 55. Velocidad de secado, en funcion del contenido de
humedad, del latex natural bajo amonio en la determinacién
del contenido de hule seco para cada bandeja del horno 3
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 139, 140 y 141.

Tabla LV.

Modelo mateméatico de la velocidad de secado, en funcién

del contenido de humedad, del latex natural concentrado

bajo amonio en la determinacién del contenido de hule

seco para cada bandeja del horno 3

Modelo matematico: y = a.x* +b.x> + c.x” + d.x+ e

Color | Bandeja nim. a b c d e R?
1 7807,5| -9714 |3598,2| -208,6 | 1,9048 | 0,99
2 21 456 |-23 247 |7512,8| -447,56 | 3,7851 | 0,96
3 8939,5|-10330(3412,2| -103,08 | 0,8145 | 0,98

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 55.
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Figura 56.

Velocidad de secado, en funcién del tiempo, del latex

natural concentrado bajo amonio en la determinacion del

contenido de hule seco para cada bandeja del horno 3
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Fuente: elaboracién propia, con datos de apéndices 139, 140 y 141.

Modelo matematico de la velocidad de secado, en funcién

del tiempo, del latex natural concentrado bajo amonio en la

determinacién del

bandeja del horno 3

contenido de hule seco para cada

Modelo matematico: y = a.x* +b.x® +c.x* +d.x+ e

Color | Bandejanim.| a b c d e R?
1 1,2077|-16,033| 74,058 |-138,57| 87,975 0,96
2 3,5763|-38,987 | 147,86 |-226,90117,470| 0,95
3 2,3884 |-26,752 | 105,24 |-170,00| 94,851 0,98

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 56.
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Figura 57.

Contenido de humedad, en funcion del tiempo, del latex
natural concentrado bajo amonio en la determinacion del

contenido total de sdélidos para cada bandeja del horno 3
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 142, 143 y 144.

Tabla LVII. Modelo matematico del contenido de humedad, en funcién
del tiempo, del latex natural concentrado bajo amonio en
la determinacién del contenido total de sélidos para cada
bandeja del horno 3
Modelo matematico: y = a.x® +b.x* + c.x + d

Color | Bandeja nam. a b c d R?
1 -0,9397 | 2,6579 | -2,2771 | 0,5804 | 0,95
2 -1,1355 | 3,1577 | -2,5948 | 0,5887 | 0,94
3 -1,0953 | 3,0566 | -2,5315 | 0,5866 | 0,94

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 57.
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Figura 58. Velocidad de secado, en funcion del contenido de
humedad, del latex natural bajo amonio en la determinacién
del contenido total de solidos para cada bandeja del horno
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 142, 143 y 144.

Tabla LVIII. Modelo matematico de la velocidad de secado, en funcidn
del contenido de humedad, del latex natural concentrado
bajo amonio en la determinacion del contenido total de
solidos para cada bandeja del horno 3
Modelo matematico: y = a.x®> +b.x* +c.x +d

Color | Bandeja nam. a b c d R?
1 -1220,5 | 467,55 | 87,106 | -0,2999 | 0,99
2 26121 | -16565 | 2410,2 | -1,1431 | 0,98
3 8,671 5720,3 | 940,97 | -17 029 | 0,95

Fuente: elaboracién propia, basado en figura 58.

86




Figura 59. Velocidad de secado, en funcién del tiempo, del latex
natural concentrado bajo amonio en la determinacion del
contenido total de sdélidos para cada bandeja del horno 3
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Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 142, 143 y 144,

Tabla LIX. Modelo matemético de la velocidad de secado, en funcién
del tiempo, del latex natural concentrado bajo amonio en la
determinacién del contenido total de sdlidos para cada
bandeja del horno 3

Modelo matematico: y = a.x®> +b.x* +c.x +d

Color | Bandeja nam. a b c d R?
1 -35,673 | 114,36 -117.12 | 38,507 | 0,97
2 -23,045| 88,011 | -106,75 | 40,413 | 0,92
3 -23045| 88,011 | -106,75 | 40,413 | 0,92

Fuente: elaboracion propia, basado en figura 59.

87



3.8. Anélisis estadistico

Dado que se quiere analizar el efecto de dos factores sobre una variable
respuesta, el experimento sera bifactorial. En este caso, también es importante
determinar si existe una interaccidon significativa entre los dos factores, los
cuales son: los diferentes hornos de secado a utilizar y la posicién de las

muestras de latex en cada horno.

El andlisis estadistico se lleva a cabo para determinar si existe una
relacion significativa entre dos variables o factores que influyen directamente en
los resultados de un estudio, para ello se lleva a cabo un andlisis de varianza
(Anova), el cual permite comparar pardmetros que responden si hay o no

relacion entre las variables o factores comparados.

Tabla LX. Experimento bifactorial
Factor B
Factor A Bandeja Bandeja Bandeja |Total|Media
num.1 nuam. 2 ndm. 3
Horno secador
nam. 1 Y11 Y12 Y13 To. | Xi.
Horno secador
nGm. 2 Yo1 Y22 Y23 Tao. | Xo..
Horno Secador
nGm. 3 Y31 Y32 Y33 T3 X3
Total T To. Ta T.
Media X_l_ X_z_ X_3_ X

Fuente: elaboracion propia.
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Donde:

T =suma de las observaciones para el i-ésimo nivel del factor A
l...

T =suma de las observaciones para el i-ésimo nivel del factor B
Joon

T...
X

suma de todas las observaciones

media de las observaciones para el i-ésimo nivel del factor A

X = media de las observaciones para el j-ésimo nivel del factor B
I

X... = media de todas las observaciones
Factor A = posicion de muestras de latex en hornos de secado

Factor B = horno de secado a utilizar

Tabla LXI. Andlisis de varianza para el experimento de dos factores con
n-réplicas
Fuente de Suma de Grados de| Cuadrado medio f
variacion cuadrados libertad calculada
Efecto
Principal
A SS5A a—1 821=88A/a-1 fi=58%/382
B SSB b—-1 53 =S5B/b-1 fa=58%/8°
Interaceion
de dos factores
AB SS(AB) (a-1)(b-1) S2z= SS(AB) fa=18%23/52
(a—1{b-1)
Error SSE abin-1) 52=88SE/abn—1)
Total 38T abn -1

Fuente: RAYMOND, Walpole. Probabilidad y estadistica. p. 488.
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Formulas para el calculo de la suma de cuadrados:

[Ec.5]

- — [Ec.6]

—_ — [Ec.7]

— [Ec.8]

[Ec.9]

Segun los resultados del andlisis de varianza (Anova), para evaluar el
rechazo de cada una de las hipotesis estadisticas planteadas, se seguird una
distribucion de Fisher con un nivel de confianza del 95 por ciento para encontrar

la F critica y compararla con la F calculada, siguiendo el siguiente criterio:

o Si la F calculada es mayor a la F critica se rechaza la hipétesis nula y se

acepta la hipotesis alternativa.

o Si la F calculada es menor que la F critica se acepta la hipétesis nula y se

rechaza la hipétesis alternativa.
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3.8.1. Andlisis de varianza de dos factores para el tiempo
optimo de secado del latex natural y concentrado en la

determinacion del contenido de hule seco (DRC)

Se realiz6 el analisis de varianza para evaluar el efecto de la posicion de
las muestras de latex en cada uno de los tres hornos de secado a utilizar sobre
el tiempo Optimo de secado en la determinacion del contenido de hule seco

(DRC), obteniéndose las siguientes tablas:

Tabla LXII. Experimento de dos factores para el tiempo Optimo de
secado del latex natural de campo en la determinacién del

contenido de hule seco (DRC)

Factor B ,
Factor A Bandejal | Bandeja 2 Bandeja 3 Total Media
Horno 1 1,75 2,00 1,75 5,50 1,83
Horno 2 4,25 4,25 3,00 11,50 3,83
Horno 3 3,25 3,25 2,75 9,25 3,08
Total 9,25 9,50 7,50 52,50
Media 3,08 3,17 2,50 2,92

Fuente: elaboracion propia.
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Tabla LXIII. Analisis de varianza para el tiempo 6ptimo de secado del
latex natural de campo en la determinacién del contenido
de hule seco (DRC)

Fuente de Sumade Grados de Cuadrado F F
variacion  cuadrados libertad medio calculada critica

Hornos 6,13 2 3,06 26,73 6,94

Bandejas 0,79 2 0,40 3,45 6,94

Error 0,46 4 0,11

Total 7,38 8

Fuente: elaboracién propia, basada en tabla LXII.

Se determin6 que existe diferencia significativa en el tiempo Optimo de

secado del latex natural de campo en funcion de los tres hornos de secado,

mas no existe diferencia significativa en el tiempo 6ptimo de secado en funcién

de la posicién de la bandeja en cada uno de los hornos.

Tabla LXIV. Experimento de dos factores para el tiempo 6ptimo de
secado del latex natural concentrado alto amonio en la
determinacion del contenido de hule seco (DRC)

Factor B :

Factor A . . - Total Media

Bandeja 1 Bandeja 2 Bandeja 3 !

Horno 1 3,00 3,00 3,00 9,00 3,00

Horno 2 5,75 5,75 4,50 16,00 5,33

Horno 3 5,00 4,75 4,50 14,25 4,75

Total 13,75 13,50 12,00 78,50
Media 4,58 4,50 4,00 4,36

Fuente: elaboracion propia.
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Tabla LXV.

Andlisis de varianza para el tiempo 6ptimo de secado del
latex natural concentrado alto amonio en la determinacién

del contenido de hule seco (DRC)

Fuente de Sumade Grados de Cuadrado F F
variacion cuadrados libertad medio calculada critica
Hornos 8,85 2 4,42 31,07 6,94
Bandejas 0,60 2 0,30 2,10 6,94
Error 0,57 4 0,14
Total 10,01 8

Fuente: elaboracién propia, basada en tabla LXIV.

Se determind que existe diferencia significativa en el tiempo optimo de

secado del latex concentrado alto amonio en funcién de los tres hornos de

secado de conveccion forzada, mas no existe diferencia significativa en el

tiempo 6ptimo de secado en funcidn de la posicion de la bandeja en cada uno

de los hornos.

Tabla LXVI. Experimento de dos factores para el tiempo 6ptimo de
secado del latex natural concentrado bajo amonio en la
determinacion del contenido de hule seco (DRC)

Factor A Factor B Total Media

Bandeja 1 Bandeja 2 Bandeja 3

Horno 1 2,50 2,50 2,50 7,50 2,50

Horno 2 4,50 4,50 4,00 13,00 4,33

Horno 3 4,25 4,00 4,25 12,50 4,17

Total 11,25 11,00 10,75 66,00
Media 3,75 3,67 3,58 3,67

Fuente: elaboracion propia.
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Tabla LXVII. Analisis de varianza para el tiempo Optimo de secado del
l&tex natural concentrado bajo amonio en la

determinacion del contenido de hule seco (DRC)

Fuente de Sumade Grados de Cuadrado F L
L, . ) F critica
variacion cuadrados libertad medio calculada
Hornos 6,17 2 3,08 74,00 6,94
Bandejas 0,04 2 0,02 0,50 6,94
Error 0,17 4 0,04
Total 6,38 8

Fuente: elaboracion propia, basada en tabla LXVI.

Se determin6 que existe diferencia significativa en el tiempo Optimo de
secado del latex concentrado bajo amonio en funcion de los tres hornos de
secado de conveccion forzada, mas no existe diferencia significativa en el
tiempo 6ptimo de secado en funcién de la posicion de la bandeja en cada uno

de los hornos.

3.8.2. Andlisis de varianza de dos factores para el tiempo
optimo de secado del latex natural y concentrado en la

determinacion del contenido total de sélidos (TSC)

Se realizé el analisis de varianza para evaluar el efecto de la posicion de
las muestras de latex en cada uno de los tres hornos de secado a utilizar sobre
el tiempo éptimo de secado en la determinacion del contenido total de sélidos

(TSC), obteniéndose las siguientes tablas:

94



Tabla LXVIII. Experimento de dos factores para el tiempo 6ptimo de
secado del latex natural de campo en la determinacion
del contenido total de solidos (TSC)

Factor B :
Factor A Bandeja 1 Bandeja 2 Bandeja 3 Total Media
Horno 1 0,75 0,75 0,75 2,25 0,75
Horno 2 1,25 1,50 1,00 3,75 1,25
Horno 3 1,25 1,00 1,00 3,25 1,08
Total 3,25 3,25 2,75 18,50
Media 1,08 1,08 0,92 1,03

Fuente: elaboracion propia.

Tabla LXIX. Andlisis de varianza para el tiempo O6ptimo de secado del
latex natural de campo en la determinacién del contenido
total de sélidos (TSC)

Fuente de Sumade Grados de Cuadrado F F
variaciobn  cuadrados libertad medio calculada critica
Hornos 0,39 2 0,19 7,00 6,94
Bandejas 0,06 2 0,03 1,00 6,94
Error 0,11 4 0,03
Total 0,56 8

Fuente: elaboracién propia, basada en tabla LXVIII.

Se determind que existe diferencia significativa en el tiempo optimo de
secado del latex natural de campo en funcion de los tres hornos de secado de
conveccion forzada, mas no existe diferencia significativa en el tiempo 6ptimo

de secado en funcién de la posicién de la bandeja en cada uno de los hornos.
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Tabla LXX. Experimento de dos factores para el tiempo 6ptimo de
secado del latex natural concentrado alto amonio en la

determinacion del contenido total de sélidos (TSC)

Factor B .
Factor A Bandeja 1 Bandeja 2 Bandeja 3 Total Media
Horno 1 0,75 0,75 0,75 2,25 0,75
Horno 2 1,25 1,25 0,75 3,25 1,08
Horno 3 1,00 1,00 1,25 3,25 1,08
Total 3,00 3,00 2,75 17,50
Media 1,00 1,00 0,92 0,97

Fuente: elaboracion propia.

Tabla LXXI. Andlisis de varianza para el tiempo O6ptimo de secado del
latex natural concentrado alto amonio en la determinacion
del contenido total de sélidos (TSC)

Fuente de Sumade Grados de Cuadrado F F
variacion  cuadrados libertad medio calculada critica
Hornos 0,22 2 0,11 2,29 6,94
Bandejas 0,01 2 0,01 0,14 6,94
Error 0,19 4 0,05
Total 0,43 8

Fuente: elaboracion propia, basada en tabla LXX.

Se determind que existe diferencia significativa en el tiempo Optimo de
secado del latex concentrado alto amonio en funcion de los tres hornos de
secado de conveccion forzada, mas no existe diferencia significativa en el
tiempo 6ptimo de secado en funcién de la posicion de la bandeja en cada uno

de los hornos.
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Tabla LXXII.

Experimento de dos factores para el tiempo 6ptimo de

secado del latex natural concentrado bajo amonio en la

determinacion del contenido total de sélidos (TSC)

Factor B :

Factor A . . . Total Med

actor Bandeja 1 Bandeja 2 Bandeja 3 ota edia
Horno 1 0,75 0,75 0,75 2,25 0,75
Horno 2 1,00 1,00 0,75 2,75 0,92
Horno 3 1,25 1,00 1,00 3,25 1,08
Total 3,00 2,75 2,50 16,50
Media 1,00 0,92 0,83 0,92
Fuente: elaboracion propia.

Tabla LXXIII. Andlisis de varianza para el tiempo 6ptimo de secado del
latex natural concentrado bajo amonio en la
determinacion del contenido total de sé6lidos (TSC)

Fuente de Sumade Gradosde Cuadrado F F
variacion cuadrados libertad medio calculada critica
Hornos 0,17 2 0,08 8,00 6,94
Bandejas 0,04 2 0,02 2,00 6,94
Error 0,04 4 0,01
Total 0,25 8

Fuente: elaboracion propia, basada en tabla LXXII.

Se determiné que existe diferencia significativa en el tiempo Optimo de

secado del latex concentrado bajo amonio en funcion de los tres hornos de

secado de conveccion forzada, mas no existe diferencia significativa en el

tiempo 6ptimo de secado en funcién de la posicion de la bandeja en cada uno

de los hornos.
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4.

RESULTADOS

A continuacion se muestran los tiempos 6ptimos de secado obtenidos para

el latex natural de campo, latex natural concentrado alto amonio y latex natural

concentrado bajo amonio en la determinacion del contenido de hule seco (DRC)

y el contenido total de sélidos (TSC), segun cada horno utilizado en base a la

posicion de las muestras analizadas.

Tabla LXXIV.  Tiempo oOptimo de secado del latex natural de campo y
latex natural concentrado, en la determinacion del
contenido de hule seco (DRC) para cada bandeja del
horno 1

T.0.S del latex | T.O.S del latex natural T.0.S del latex natural
Bandeja natural de concentrado alto concentrado bajo
nam. campo (h) amonio (h) amonio (h)
1 1,75 3,00 2,50
2 2,00 3,00 2,50
3 1,75 3,00 2,50
4 1,75 2,75 2,50
5 2,00 3,00 2,50

Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 1-5, 11-15y 21-25.
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Figura 60.
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Fuente: elaboracion propia, con datos de tabla LXXIV.

Tabla LXXV. Tiempo optimo de secado del latex natural de campo y
latex natural concentrado, en la determinacion del
contenido total de sélidos (TSC) para cada bandeja del
horno 1

T.0.S del latex | T.O.S del latex natural T.0.S del latex natural
Bandeja natural de concentrado alto concentrado bajo
nam. campo (h) amonio (h) amonio (h)
1 0,75 0,75 0,75
2 0,75 0,75 0,75
3 0,75 0,75 0,75
4 0,75 0,75 0,75
5 0,75 0,75 0,75

Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 6-10, 16-20 y 26-30.
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Figura 61.
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Fuente: elaboracion propia, con datos de tabla LXXV.

Tabla LXXVI. Tiempo optimo de secado del latex natural de campo y
latex natural concentrado, en la determinacion del
contenido de hule seco (DRC) para cada bandeja del
horno 2

T.0.S del latex | T.O.S del latex natural T.0.S del latex natural
Bandeja natural de concentrado alto concentrado bajo
nam. campo (h) amonio (h) amonio (h)
1 4,25 5,75 4,50
2 4,25 5,75 4,50
3 3,00 4,50 4,00
4 2,50 3,00 2,75

Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 31-34, 39-42 y 47-50.
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Figura 62.
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Fuente: elaboracidon propia, con datos de tabla LXXVI.

Tabla LXXVII. Tiempo Optimo de secado del latex natural de campo y
latex natural concentrado, en la determinacién del
contenido total de sélidos (TSC) para cada bandeja del
horno 2

T.0.S del latex | T.O.S del latex natural T.0.S del latex natural
Bandeja natural de concentrado alto concentrado bajo
nam. campo (h) amonio (h) amonio (h)
1 1,25 1,25 1,00
2 1,50 1,25 1,00
3 1,00 0,75 0,75
4 0,75 0,75 0,75

Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 35-38, 43-46 y 51-54.
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Figura 63.
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Fuente: elaboracion propia, con datos de tabla LXXVII.

Tiempo 6ptimo de secado del latex natural de campo y
latex natural concentrado, en la determinacion del
contenido de hule seco (DRC) para cada bandeja del

horno 3

: T.0.S del latex | T.O.S del latex natural T.0.S del latex natural
Bandeja .
nim natural de concentr_ado alto concentrc_';ldo bajo
' campo (h) amonio (h) amonio (h)
1 3,25 5,00 5,25
2 3,00 4,75 4,00
3 2,75 4,50 4,25

Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 55-57, 61-63 y 67-69.
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Figura 64.
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Fuente: elaboracion propia, con datos de tabla LXXVIII.

Tabla LXXIX. Tiempo Optimo de secado del latex natural de campo y
latex natural concentrado, en la determinacion del
contenido total de sélidos (TSC) para cada bandeja del
horno 3

. T.0.S del latex | T.O.S del latex natural T.0.S del latex natural
Bandeja .
, natural de concentrado alto concentrado bajo
nam. . ;
campo (h) amonio (h) amonio (h)
1 1,25 1,00 1,25
2 1,00 1,00 1,00
3 1,00 1,25 1,00

Fuente: elaboracion propia, con datos de apéndices 58-60, 64-66 y 70-72.
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Figura 65. Tiempo 6ptimo de secado de latex natural de campo, latex
natural concentrado alto amonio vy latex natural
concentrado bajo amonio, en la determinacion del
contenido total de sdlidos (TSC) para cada bandeja del
horno 3
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Fuente: elaboracion propia, con datos de tabla LXXIX.

105



106



5. DISCUSION DE RESULTADOS

El presente informe a nivel de trabajo de graduacion consistio en elaborar
las curvas de secado de latex natural de campo y latex natural concentrado, en
la determinacién del contenido de hule seco (DRC) y el contenido de sdlidos
totales (TSC) en Industrias de Latex, S. A.

Se realizaron las curvas de secado a partir del calculo de la humedad en
base seca y la velocidad de secado, por medio de los valores obtenidos del
peso del latex natural en funcion del tiempo. El proceso se llevé a cabo en tres
hornos de bandejas de conveccion forzada, evaluando el secado en diferentes
ubicaciones en las que se encontraban las muestras de latex dentro de cada
horno. De esta forma, también se logré determinar el tiempo éptimo de secado

del latex natural en cada bandeja de cada uno de los tres hornos.

Se obtuvo un modelo matemético para cada una de las curvas de secado
elaboradas del latex natural de campo y concentrado, el cual describe el
comportamiento de la humedad en base seca , en funcion del tiempo, , la
velocidad de secado en funcién de la humedad y la velocidad de secado , en
funcién del tiempo, , dichos modelos se encuentran en la seccién de tabulacion,
ordenamiento y procesamiento de la informacion en las tablas VI-XXIII para el
horno uno, XXIV-XLI para el horno dos y XLIII-LIX para el horno tres. Para el
analisis del contenido de hule seco (DRC) y contenido total de sélidos (TSC) se
obtuvieron modelos de orden tres y cuatro con coeficientes de correlacion
desde 0,84 a 1, lo cual indica que la correlacibn matematica se adecua en su

mayoria al comportamiento que reflejan las variables.
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Por medio de los datos obtenidos a través del peso del latex en funcion
del tiempo se pudieron determinar los tiempos 6ptimos de secado de cada tipo
de latex para los tres hornos. Para el latex natural de campo, utilizando el horno
uno, se obtuvo un tiempo Optimo de secado similar en todas sus bandejas, de
2,00 horas en DRC y 0,75 horas en TSC; para el horno dos, el tiempo vario
dependiendo de la bandeja utilizada, obteniendo un tiempo Optimo de 4,25
horas en DRC y 1,50 horas en TSC y en el horno tres, se obtuvo la misma
variacion en las bandejas, teniendo un tiempo de 3,25 horas en DRC y de 1,25
horas en TSC.

Para el latex natural concentrado alto amonio se obtuvo un tiempo de
secado mayor en el andlisis del DRC en los tres hornos comparado con el latex
natural de campo. Para el horno uno, el tiempo éptimo de secado fue de 3,00
horas en DRC y 0,75 horas en TSC, siendo este el horno con menos variacion
de tiempos en sus bandejas. En el horno dos el tiempo varié segun la posicién
de la bandeja, obteniendo un tiempo 6ptimo de 5,75 horas en DRC y 1,25
horas en TSC; en el horno tres también se observé una ligera variacién de

tiempos segun bandejas, con un tiempo de 5,00 horas en DRCy 1,25 en TSC.

Para el latex natural concentrado bajo amonio se obtuvo en el andlisis del
DRC un tiempo de secado mayor comparado con el del latex natural de campo
y un tiempo de secado menor comparado con el del latex concentrado alto
amonio. Para el horno uno, el tiempo 6ptimo de secado fue el mismo en todas
las bandejas, siendo este de 2,50 horas en DRC y 0,75 horas en TSC. En el
horno dos el tiempo fue de 4,50 horas en DRC y 1,00 hora en TSC. En el horno
tres el tiempo también varié segun la bandeja utilizada y fue de 5,25 horas en
DRC y de 1,25 horas en TSC.
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Los tiempos mencionados anteriormente para el latex natural de campo,
el latex natural concentrado alto amonio y el latex natural concentrado bajo
amonio se pueden visualizar mejor, para cada una de las bandejas de los tres
hornos, en las tablas LXXIV,LXXV, LXXVI, LXXVII, LXXVIII, LXXVIX y en las
figuras 60, 61, 62, 63, 64, y 65.

Al comparar los tiempos de secado obtenidos en el analisis de DRC con
los establecidos en la Norma ISO126, la cual establece un tiempo de secado de
4,5 horas, el segundo y tercer horno toman un tiempo mayor al establecido por
el método, llegando a obtener un tiempo de secado maximo de 5,75 horas. Por
el contrario, al comparar los tiempos de secado obtenidos en el andlisis de TSC
con los establecidos con la Norma ISO 124, la cual establece un tiempo de
secado de 2 horas, los tres hornos analizados toman un tiempo menor al
establecido por el método, llegando a obtener un tiempo de secado maximo de
1,50 horas.

El andlisis estadistico realizado para evaluar si existe una diferencia
significativa en el tiempo 6ptimo de secado de latex en la determinacién del
contenido de hule seco (DRC), en funcién de la ubicacién en que se encuentran
las muestras de latex dentro de cada uno de los tres hornos de conveccion
forzada, se puede observar en las tablas LXIII, LXV y LXVII. A partir de estas se
demuestra, por la comparacion de la F calculada y la F critica con un nivel de
confianza del 95 por ciento, que tanto para el latex natural de campo como para
el latex concentrado alto y bajo amonio si existe diferencia significativa en el
tiempo Optimo de secado en funcidbn de los tres hornos de secado de
conveccion forzada, por el contrario, no existe diferencia significativa en el
tiempo 6ptimo de secado en funcién de la posicion de la bandeja en cada uno

de los hornos.
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Este mismo andlisis estadistico se realiz6 para evaluar si existe una
diferencia significativa en el tiempo Optimo de secado de latex en la
determinacién del contenido total de sdlidos (TSC), en funcién de la ubicacion
en gue se encuentran las muestras de latex dentro de cada uno de los tres
hornos de conveccion forzada, lo cual se puede observar en las tablas LXIX,
LXXI'Y LXXIIl. Con esto se demuestra, por medio de la comparacién de la F
calculada y la F critica con un nivel de confianza del 95 por ciento, que se
obtuvieron los mismos resultados para el analisis de la cantidad de hule seco
(DRC), ya que, tanto para el latex natural de campo como para el latex
concentrado alto y bajo amonio, si existe diferencia significativa en el tiempo
optimo de secado en funcién de los tres hornos de secado de conveccion
forzada y no existe diferencia significativa en el tiempo éptimo de secado en

funcion de la posicién de la bandeja en cada uno de los hornos.

Esto quiere decir que el tiempo 6ptimo de secado de los diferentes tipos
de latex natural dependera del horno que se utilice, mas no dependera de la
posicion de la bandeja en la que se encuentre la muestra en cada uno de los

hornos, lo cual se ve reflejado en los resultados obtenidos.
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6. LOGROS OBTENIDOS

A continuacién se detallan los logros obtenidos en los seis meses de
realizacion del Ejercicio Profesional Supervisado (EPS) en Industrias de Latex,
S. A

o Elaboracién de las curvas de secado del latex natural de campo y
concentrado alto y bajo amonio, para el andlisis del contenido de hule
seco (DRC) y el contenido total de sélidos (TSC).

o Determinacion de los tiempos Optimos de secado del latex natural de
campo y concentrado alto y bajo amonio, en el analisis del contenido de
hule seco (DRC) y el contenido total de solidos (TSC), para cada uno de

los hornos utilizados dentro del laboratorio de Inlatsa.

. Minimizacién de los tiempos de secado de latex natural, estableciendo
una metodologia correcta de secado para realizar adecuadamente los
procedimientos, tanto del contenido de hule seco (DRC) como del

contenido total de sdélidos (TSC).

o Establecimiento de informacion especifica acerca del proceso de secado
del latex en la determinacion del contenido de hule seco (DRC) vy el
contenido total de sélidos (TSC), dado que aun no se contaba con

informacion propia acerca del tema.
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CONCLUSIONES

Se realizaron satisfactoriamente las curvas de secado de latex natural de
campo Yy latex natural concentrado, en la determinacion del contenido de
hule seco (DRC) y el contenido de soélidos totales (TSC) en Industrias de
Latex, S. A.

Se determind un tiempo 6ptimo de secado del latex natural de campo en
la determinacion del contenido de hule seco (DRC), para el horno uno,
de 2,00 horas, para el horno dos, 4,25 horas, y para el horno tres, 3,00

horas.

Se determind un tiempo 6ptimo de secado del latex natural de campo en
la determinacion del contenido total de sélidos (TSC), para el horno uno,
0,75 horas, para el horno dos, 1,50 horas, y para el horno tres, 1,25

horas.

Se determind un tiempo Optimo de secado del latex natural concentrado
alto amonio en la determinacion del contenido de hule seco (DRC), para
el horno uno, 3,00 horas, para el horno dos, 5,75 horas, y para el horno

tres, 5,00 horas.

Se determind un tiempo 6ptimo de secado del latex natural concentrado
alto amonio en la determinacién del contenido total de soélidos (TSC),
para el horno uno, 0,75 horas, para el horno dos, 1,25 horas, y para el
horno tres, 1,25 horas.
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10.

11.

Se determind un tiempo Optimo de secado del latex natural concentrado
bajo amonio en la determinacion del contenido de hule seco (DRC), para
el horno uno, 2,50 horas, para el horno dos, 4,50 horas, y para el horno

tres, 5,25 horas.

Se determind un tiempo Optimo de secado del latex natural concentrado
bajo amonio en la determinacion del contenido total de solidos (TSC),
para el horno uno, 0,75 horas, para el horno dos, 1,00 hora, y para el

horno tres, 1,25 horas.

Se determind que el tiempo de secado varia segun el tipo de latex,
siendo el concentrado alto amonio el que mas tiempo requiere para el
secado, siguiendo con el concentrado bajo amonio y por ultimo el latex

natural de campo.

El segundo y tercer horno analizados necesitan un tiempo mayor al
establecido por el método de la ISO 126 para el contenido de hule seco
(DRC), llegando a obtener un tiempo de secado maximo de 5,75 horas.

Los tres hornos analizados toman un tiempo menor al establecido por el
método de la ISO 124 para el contenido total de sélidos (TSC), llegando
a obtener un tiempo de secado maximo de 1,50 horas.

No existe diferencia significativa en el tiempo éptimo de secado del latex
natural de campo y concentrado en funcion de la posicion de la bandeja
en cada uno de los hornos, tanto para el andlisis del contenido de hule

seco (DRC) como para el contenido total de sélidos (TSC).
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12.

Existe diferencia significativa en el tiempo Optimo de secado del latex
natural de campo y concentrado en funcion de los tres hornos de secado
de conveccion forzada, tanto para el analisis del contenido de hule seco

(DRC) como para el contenido total de sdlidos (TSC).
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RECOMENDACIONES

Realizar las curvas de secado del latex natural seleccionando otras
variables independientes, para comparar los resultados con este

estudio.

Evaluar la realizacion de un estudio técnico de las curvas de secado en
funcién de diversos valores de temperatura de secado, comparando los
resultados del contenido de hule seco (DRC) y el contenido total de

sélidos (TSC) con la metodologia actual.
Revisar las camaras de calentamiento del segundo y tercer horno seria

de gran utilidad para aumentar la productividad en los mismos y, sobre
todo, lograr una disminucion del tiempo utilizado para cada analisis.
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APENDICES

1. Peso de muestras del latex natural de campo, en funcién del tiempo

de secado, en la determinacion del contenido de hule seco (DRC)

parala bandeja 1 del horno 1

Peso de muestras de latex (g)

Tiempo

(h) Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra

1 2 3 4 5 6

0 10,044 | 10,046 | 10,045 | 10,048 | 10,046 | 10,045 10,046 0,001
0,08 7,975 7,977 7,976 7,979 | 7,977 | 7,976 | 7,977 [0,001
0,17 5,957 5,959 5958 | 5961 | 5959 | 5,958 | 5,958 [0,001
0,25 3,838 3,971 5,050 | 5,183 | 4,111 | 4,385 | 4,423 0,569
0,50 3,438 3,489 3,632 | 3,639 | 3,513 | 3,523 | 3,539 |0,080
0,75 3,325 3,365 3,457 | 3,463 | 3,379 | 3,379 | 3,395 |0,054
1,00 3,289 3,311 3,344 | 3,338 | 3,312 | 3,297 | 3,315 |0,022
1,25 3,283 3,296 3,307 | 3,302 | 3,293 | 3,281 | 3,294 (0,010
1,50 3,278 3,293 3,293 | 3,290 | 3,290 | 3,279 | 3,287 |0,007
1,75 3,278 3,286 3,290 | 3,283 | 3,286 | 3,277 | 3,283 |0,005
2,00 3,278 3,286 3,290 | 3,283 | 3,286 | 3,277 | 3,283 |0,005
2,25 3,278 3,286 3,290 | 3,283 | 3,286 | 3,277 | 3,283 |0,005
2,50 3,278 3,286 3,290 | 3,283 | 3,286 | 3,277 | 3,283 |0,005
2,75 3,278 3,286 3,290 | 3,283 | 3,286 | 3,277 | 3,283 |0,005

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 126:2005.
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2. Peso de muestras del latex natural de campo, en funcién del tiempo

de secado, en la determinacion del contenido de hule seco (DRC)

parala bandeja 2 del horno 1

_ Peso de muestras de latex (g)
Tle([]r;po Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
1 2 3 4 5 6
0 10,045 | 10,048 | 10,049 | 10,048 | 10,044 | 10,042 10,046 0,003
0,08 8,117 8,120 8,121 | 8,120 | 8,116 | 8,114 | 8,118 0,003
0,17 6,193 6,196 6,197 | 6,196 | 6,192 | 6,190 | 6,194 |0,003
0,25 4,260 4,528 5,115 | 5,047 | 4,685 | 5,090 | 4,788 [0,353
0,50 3,516 3,574 3,660 | 3,689 | 3,602 | 3,663 | 3,617 |0,065
0,75 3,382 3,432 3,466 | 3,498 | 3,443 | 3,483 | 3,451 0,042
1,00 3,316 3,343 3,339 | 3,367 | 3,347 | 3,353 | 3,344 0,017
1,25 3,300 3,314 3,303 | 3,320 | 3,312 | 3,313 | 3,310 |0,007
1,50 3,292 3,296 3,290 | 3,303 | 3,298 | 3,300 | 3,297 |0,005
1,75 3,288 3,291 3,289 | 3,293 | 3,292 | 3,292 | 3,291 |0,002
2,00 3,288 3,291 3,289 | 3,293 | 3,289 | 3,292 | 3,290 [0,002
2,25 3,288 3,291 3,289 | 3,293 | 3,289 | 3,292 | 3,290 |0,002
Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 126:2005.
3. Peso de muestras del latex natural de campo, en funcion del tiempo

de secado, en la determinacion del contenido de hule seco (DRC)

parala bandeja 3 del horno 1

Peso de muestras de latex (g)

Tle([.ln)po Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
1 2 3 4 5 6
0 10,043 | 10,045 | 10,046 | 10,047 | 10,043 | 10,044 |10,045|0,002
0,08 7,956 7,958 7,959 | 7,960 | 7,956 | 7,957 | 7,958 |0,002
0,17 5,640 5,642 5643 | 5644 | 5640 | 5641 | 5641 0,002
0,25 3,813 3,916 3,761 | 3,839 | 3,732 | 4,144 | 3,868 (0,150
0,50 3,450 3,488 3,446 | 3,468 | 3,497 | 3,595 | 3,491 0,055
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Continuacion del apéndice 3.

0,75 3,324 3,352 3,337 3,345 3,379 3,439 | 3,363 0,042
1,00 3,297 3,307 3,297 3,306 3,331 3,368 | 3,318 | 0,028
1,25 3,285 3,289 3,285 3,294 3,306 3,334 | 3,299 (0,019
1,50 3,280 3,281 3,281 3,287 3,298 3,308 | 3,289 (0,011
1,75 3,280 3,281 3,281 3,284 3,283 3,299 | 3,285 | 0,007
2,00 3,280 3,281 3,281 3,284 3,283 3,299 | 3,285 | 0,007
Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 126:2005.
4. Peso de muestras del latex natural de campo, en funcion del tiempo

de secado, en la determinacion del contenido de hule seco (DRC)

parala bandeja 4 del horno 1

Peso de muestras de latex (g)

Tiempo

(h) |Muestra| Muestra | Muestra| Muestra| Muestra| Muestra

1 2 3 4 5 6

0 10,048 | 10,047 | 10,049 | 10,048 | 10,042 | 10,047 |10,047|0,002
0,08 | 8042 | 8,041 | 8,043 | 8,042 | 8,036 | 8,041 | 8,041 /0,002
0,17 | 5865 | 5864 | 5866 | 5865 | 5859 | 5864 | 5864 0,002
0,25 | 4029 | 4,230 | 3,899 | 4435 | 4,553 | 4,237 | 4,231 |0,243
0,50 | 3,579 | 3,556 | 3,533 | 3,628 | 3,590 | 3,592 | 3,580 |0,033
0,75 | 3,456 | 3,416 | 3,403 | 3,482 | 3,445 | 3,459 | 3,444 |0,029
1,00 | 38377 | 3,323 | 3,331 | 3,391 | 3,367 | 3,377 | 3,361 | 0,028
125 | 3,336 | 3,296 | 3,294 | 3,332 | 3,309 | 3,325 | 3,315 |0,018
1,50 | 3,308 | 3,281 | 3,285 | 3,304 | 3,293 | 3,304 | 3,296 |0,011
1,75 | 3,292 | 3,279 | 3,281 | 3,289 | 3,283 | 3,293 | 3,286 | 0,006
2,00 | 3292 | 3,279 | 3,281 | 3,289 | 3,283 | 3,293 | 3,286 | 0,006
2,25 | 3,292 | 3,279 | 3,281 | 3,289 | 3,283 | 3,293 | 3,286 | 0,006

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 126:2005.

123




5. Peso de muestras del latex natural de campo, en funcion del tiempo

de secado, en la determinacion del contenido de hule seco (DRC)

parala bandeja 5 del horno 1

_ Peso de muestras de latex (g)
Tle([]r;po Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
1 2 3 4 5 6
0 10,043 | 10,044 | 10,047 | 10,047 | 10,044 | 10,044 |10,045|0,002
0,08 7,977 7,978 7,981 | 7,981 | 7,978 | 7,978 | 7,979 |0,002
0,17 5,742 5,743 5746 | 5,746 | 5,743 | 5,743 | 5,744 0,002
0,25 3,846 4,030 3,888 | 3,956 | 4,096 | 4,337 | 4,026 [0,178
0,50 3,455 3,495 3,483 | 3,464 | 3,526 | 3,562 | 3,498 |0,040
0,75 3,337 3,367 3,361 | 3,335 | 3,395 | 3,393 | 3,365 0,026
1,00 3,295 3,309 3,309 | 3,298 | 3,335 | 3,332 | 3,313 |0,017
1,25 3,280 3,293 3,293 | 3,289 | 3,309 | 3,307 | 3,295 [0,011
1,50 3,280 3,290 3,287 | 3,289 | 3,294 | 3,301 | 3,290 |0,007
1,75 3,280 3,287 3,287 | 3,289 | 3,292 | 3,297 | 3,289 0,006
2,00 3,280 3,287 3,287 | 3,289 | 3,288 | 3,294 | 3,288 |0,005
2,25 3,280 3,287 3,287 | 3,289 | 3,288 | 3,294 | 3,288 |0,005
2,50 3,280 3,287 3,287 | 3,289 | 3,288 | 3,294 | 3,288 |0,005
2,75 3,280 3,287 3,287 | 3,289 | 3,288 | 3,294 | 3,288 |0,005
Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 126:2005.
6. Peso de muestras del latex natural de campo, en funcion del tiempo

de secado, en la determinacion del contenido total de solidos (TSC)

parala bandeja 1 del horno 1

Peso de muestras de latex (g)

Tle([]r;po Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
1 2 3 4 5 6
0 2,048 2,044 2,048 | 2,045 | 2,044 | 2,047 | 2,046 |0,002
0,08 1,607 1,603 1,607 1,604 1,603 1,606 | 1,605 {0,002
0,17 1,115 1,111 1,115 1,112 1,111 1,114 | 1,113 {0,002
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0,25 0,724 0,726 0,743 | 0,742 | 0,743 | 0,731 | 0,735 |0,009
0,50 0,715 0,717 0,719 | 0,716 | 0,719 | 0,720 | 0,718 |0,002
0,75 0,714 0,716 0,721 | 0,716 | 0,719 | 0,719 | 0,717 |0,003
1,00 0,714 0,716 0,721 | 0,716 | 0,719 | 0,719 | 0,717 |0,003
1,25 0,714 0,716 0,721 | 0,716 | 0,719 | 0,719 | 0,717 |0,003
1,50 0,714 0,716 0,721 | 0,716 | 0,719 | 0,719 | 0,717 |0,003
Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 124:2014.
7. Peso de muestras del latex natural de campo, en funcién del tiempo

de secado, en la determinacion del contenido total de solidos (TSC)

parala bandeja 2 del horno 1

Peso de muestras de latex (g)

Tiempo

(h) Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra

1 2 3 4 5 6

0 2,046 2,048 2,048 2,046 | 2,049 | 2,044 | 2,046 |2,048
0,08 1,605 1,607 1,607 1,605 1,608 1,603 | 1,605 [1,607
0,17 1,115 1,117 1,117 1,115 1,118 1,113 | 1,115 (1,117
0,25 0,724 0,731 0,729 | 0,740 | 0,731 | 0,753 | 0,724 |0,731
0,50 0,717 0,716 0,720 | 0,722 | 0,726 | 0,723 | 0,717 0,716
0,75 0,717 0,716 0,719 | 0,719 | 0,721 | 0,719 | 0,717 |0,716
1,00 0,717 0,716 0,719 | 0,719 | 0,721 | 0,719 | 0,717 |0,716
1,25 0,717 0,716 0,719 | 0,719 | 0,721 | 0,719 | 0,717 |0,716
1,50 0,717 0,716 0,719 | 0,719 | 0,721 | 0,719 | 0,717 |0,716

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 124:2014.
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8. Peso de muestras del latex natural de campo, en funcion del tiempo

de secado, en la determinacion del contenido total de sélidos (TSC)

parala bandeja 3 del horno 1

Peso de muestras de latex (g)
Tiempo
(h) Muestra| Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
1 2 3 4 5 6
0 2,046 2,049 2,049 | 2,047 | 2,043 | 2,045 | 2,047 0,002
0,08 1,606 1,609 1,609 | 1,607 | 1,603 | 1,605 | 1,607 |0,002
0,17 1,116 1,119 1,119 | 1,217 | 1,113 | 1,115 | 1,117 |0,002
0,25 | 0,726 0,723 0,724 | 0,721 | 0,736 | 0,750 | 0,730 |0,011
0,50 | 0,721 0,720 0,719 | 0,714 | 0,717 | 0,717 | 0,718 |0,003
0,75 | 0,721 0,718 0,718 | 0,714 | 0,717 | 0,717 | 0,717 0,002
1,00 | 0,721 0,718 0,718 | 0,714 | 0,717 | 0,717 | 0,717 0,002
Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 124:2014.
9. Peso de muestras del latex natural de campo, en funcién del tiempo

de secado, en la determinacion del contenido total de solidos (TSC)

parala bandeja 4 del horno 1

Tiempo

Peso de muestras de latex (g9)

(h) Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
1 2 3 4 5 6

0 2,048 2,047 2,044 | 2,046 | 2,047 | 2,048 | 2,047 [0,002
0,08 1,610 1,609 1,606 1,608 1,609 1,610 | 1,609 [0,002
0,17 1,123 1,122 1,119 1,121 1,122 1,123 | 1,121 {0,002
0,25 0,735 0,771 0,774 | 0,762 0,737 | 0,728 | 0,751 {0,020
0,50 0,720 0,719 0,722 | 0,718 | 0,720 | 0,721 | 0,720 {0,001
0,75 0,718 0,718 0,716 | 0,718 | 0,715 | 0,719 | 0,717 |0,002
1,00 0,718 0,718 0,716 | 0,718 | 0,715 | 0,719 | 0,717 |0,002

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 124:2014.
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10. Peso de muestras del latex natural de campo, en funcién del
tiempo de secado, en la determinacion del contenido total de
solidos (TSC) para labandeja 5 del horno 1

Peso de muestras de latex (g)

Tiempo
(h) Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra

1 2 3 4 5 6
0 2,047 2,045 2,048 | 2,047 | 2,042 | 2,047 | 2,046 0,002
0,08 1,604 1,602 1,605 | 1,604 | 1,599 | 1,604 | 1,603 |0,002
0,17 1,110 1,108 1,111 | 1,110 | 1,105 | 1,110 | 1,109 |0,002
0,25 | 0,717 0,718 0,720 | 0,721 | 0,728 | 0,739 | 0,724 0,008
0,50 0,717 0,717 0,717 | 0,720 | 0,719 | 0,723 | 0,719 |0,002
0,75 | 0,717 0,716 0,717 | 0,720 | 0,719 | 0,717 | 0,718 |0,002
1,00 | 0,717 0,716 0,717 | 0,720 | 0,719 | 0,717 | 0,718 |0,002

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 124:2014.

11. Peso de muestras del latex natural concentrado alto amonio, en
funcion del tiempo de secado, en la determinacion del contenido
de hule seco (DRC) para la bandeja 1 del horno 1

Peso de muestras de latex (g)

Tiempo
(h) Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra

1 2 3 4 5 6
0 10,048 | 10,040 | 10,049 | 10,042 | 10,048 | 10,049 |10,046|0,004
0,08 9,000 8,992 9,001 | 8,994 | 9,000 | 9,001 | 8,998 |0,004
0,17 7,852 7,844 7,853 | 7,846 | 7,852 | 7,853 | 7,850 |0,004
0,25 6,904 6,990 7,400 | 7,334 | 7,067 | 7,220 | 7,153 |0,197
0,50 6,603 6,602 6,787 | 6,719 | 6,754 | 6,702 | 6,695 |0,077
0,75 6,451 6,427 6,585 | 6,519 | 6,483 | 6,511 | 6,496 | 0,056
1,00 6,352 6,316 6,472 | 6,407 | 6,382 | 6,390 | 6,387 |0,053
1,25 6,283 6,241 6,377 | 6,319 | 6,294 | 6,292 | 6,301 |0,045
1,50 6,243 6,207 6,314 | 6,269 | 6,254 | 6,241 | 6,255 |0,036
1,75 6,212 6,177 6,261 | 6,229 | 6,220 | 6,210 | 6,218 |0,027
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2,00 6,193 6,163 6,223 | 6,195 | 6,188 | 6,186 | 6,191 |0,019
2,25 6,179 6,155 6,190 | 6,188 | 6,184 | 6,178 | 6,179 |0,013
2,50 6,174 6,155 6,174 | 6,158 | 6,166 | 6,172 | 6,167 | 0,008
2,75 6,171 6,155 6,171 | 6,158 | 6,164 | 6,172 | 6,165 | 0,007
3,00 6,168 6,155 6,163 | 6,158 | 6,164 | 6,172 | 6,163 | 0,006
3,25 6,168 6,155 6,163 | 6,158 | 6,164 | 6,172 | 6,163 | 0,006

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 126:2005.

12. Peso de muestras del latex natural concentrado alto amonio, en
funcion del tiempo de secado, en la determinacion del contenido

de hule seco (DRC) para la bandeja 2 del horno 1

_ Peso de muestras de latex (g)

Tleano Muestra| Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra

() 1 2 3 4 5 6
0 10,041 | 10,045 | 10,046 | 10,046 | 10,045 | 10,045 |10,045 0,002
0,08 | 9,045 9,049 9,050 | 9,050 | 9,049 | 9,049 | 9,049 |0,002
0,17 | 7,999 8,003 8,004 | 8,004 | 8,003 | 8,003 | 8,003 |0,002
0,25 | 7,053 7,491 7,246 | 7,341 | 7,330 | 7,693 | 7,359 |0,218
0,50 | 6,616 6,771 6,754 | 6,711 | 6,694 | 6,788 | 6,722 0,063
0,75 | 6,422 6,574 6,572 | 6,521 | 6,488 | 6,588 | 6,528 |0,064
1,00 | 6,325 6,436 6,454 | 6,403 | 6,369 | 6,448 | 6,406 |0,051
1,25 | 6,253 6,350 6,360 | 6,320 | 6,285 | 6,354 | 6,320 |0,043
1,50 | 6,219 6,283 6,305 | 6,265 | 6,238 | 6,291 | 6,267 |0,033
1,75 | 6,192 6,249 6,261 | 6,233 | 6,204 | 6,249 | 6,231 0,028
2,00 | 6,173 6,210 6,221 | 6,209 | 6,182 | 6,222 | 6,203 0,021
2,25 | 6,168 6,190 6,192 | 6,183 | 6,171 | 6,193 | 6,183 |0,011
2,50 | 6,164 6,182 6,185 | 6,177 | 6,171 | 6,187 | 6,178 |0,009
2,75 | 6,162 6,174 6,179 | 6,171 | 6,170 | 6,183s | 6,173 |0,007
3,00 | 6,162 6,171 6,173 | 6,171 | 6,168 | 6,177 | 6,170 |0,005
3,25 | 6,162 6,171 6,173 | 6,171 | 6,168 | 6,177 | 6,170 |0,005

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 126:2005.
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13. Peso de muestras del latex natural concentrado alto amonio, en
funcion del tiempo de secado, en la determinacion del contenido
de hule seco (DRC) para la bandeja 3 del horno 1
Peso de muestras de latex (g)
Tiempo
(h) Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
1 2 3 4 5 6
0 10,049 | 10,041 | 10,046 | 10,042 | 10,046 | 10,044 |10,045|0,003
0,08 9,027 9,019 9,024 | 9,020 | 9,024 | 9,022 | 9,022 |0,003
0,17 7,904 7,896 7,901 | 7,897 | 7,901 | 7,899 | 7,900 [0,003
0,25 6,982 7,011 7,053 | 7,017 | 7,009 | 7,100 | 7,029 |0,042
0,50 6,613 6,582 6,654 | 6,582 | 6,617 | 6,653 | 6,617 [0,032
0,75 6,475 6,423 6,506 | 6,439 | 6,462 | 6,492 | 6,466 0,031
1,00 6,382 6,324 6,393 | 6,341 | 6,356 | 6,385 | 6,364 0,028
1,25 6,323 6,262 6,328 | 6,280 | 6,292 | 6,317 | 6,300 0,026
1,50 6,262 6,206 6,257 | 6,224 | 6,230 | 6,245 | 6,237 0,021
1,75 6,230 6,179 6,216 | 6,196 | 6,203 | 6,206 | 6,205 0,017
2,00 6,201 6,169 6,189 | 6,182 | 6,182 | 6,185 | 6,185 {0,010
2,25 6,186 6,164 6,182 | 6,169 | 6,175 | 6,171 | 6,175 |0,008
2,50 6,179 6,162 6,171 | 6,165 | 6,168 | 6,166 | 6,169 |0,006
2,75 6,178 6,162 6,168 | 6,165 | 6,168 | 6,166 | 6,168 |0,005
3,00 6,171 6,162 6,167 | 6,165 | 6,168 | 6,166 | 6,167 |0,003
3,25 6,171 6,162 6,167 | 6,165 | 6,168 | 6,166 | 6,167 |0,003
Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 126:2005.
14. Peso de muestras del latex natural concentrado alto amonio, en
funcion del tiempo de secado, en la determinacion del contenido
de hule seco (DRC) para la bandeja 4 del horno 1
_ Peso de muestras de latex (g)
Tleano Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
() 1 2 3 4 5 6
0 10,046 | 10,041 | 10,042 | 10,049 | 10,046 | 10,044 |10,045(0,003

129




Continuacion del apéndice 14.

0,08 | 9,029 [ 9,024 [ 9,025 [ 9,032 [ 9,029 | 9,027 | 9,028 [0,003
0,17 | 7,912 | 7,907 | 7,908 | 7,915 | 7,912 | 7,910 | 7,911 0,003
0,25 | 6,995 | 6,930 | 7,072 | 7,256 | 6,950 | 7,080 | 7,047 |0,119
0,50 | 6,593 | 6,535 | 6,687 | 6,693 | 6,584 | 6,624 | 6,619 |0,062
0,75 | 6,447 | 6,388 | 6,540 | 6,532 | 6,428 | 6,461 | 6,466 |0,060
1,00 | 6,352 | 6,299 | 6,424 | 6,414 | 6,327 | 6,361 | 6,363 0,049
1,25 | 6,283 | 6,248 | 6,355 | 6,343 | 6,263 | 6,296 | 6,298 0,043
1,50 | 6,227 | 6,201 | 6,278 | 6,273 | 6,207 | 6,231 | 6,236 |0,033
1,75 | 6,195 | 6,182 | 6,233 | 6,226 | 6,190 | 6,203 | 6,205 |0,020
2,00 | 6,182 | 6,173 | 6,201 | 6,197 | 6,171 | 6,182 | 6,184 |0,012
2,25 | 6,172 | 6,165 | 6,188 | 6,183 | 6,161 | 6,175 | 6,174 |0,010
250 | 6,167 | 6,165 | 6,178 | 6,175 | 6,158 | 6,170 | 6,169 |0,007
2,75 | 6,164 | 6,165 | 6,171 | 6,169 | 6,155 | 6,168 | 6,165 |0,006
3,00 | 6,164 | 6,165 | 6,168 | 6,169 | 6,155 | 6,166 | 6,165 |0,005
325 | 6,164 | 6,165 | 6,168 | 6,169 | 6,155 | 6,166 | 6,165 |0,005

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 126:2005.

15. Peso de muestras del latex natural concentrado alto amonio, en
funciéon del tiempo de secado, en la determinacion del contenido
de hule seco (DRC) para la bandeja 5 del horno 1
Peso de muestras de latex (g9)
Tiempo
(h) Muestra| Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
1 2 3 4 5 6
0 10,043 | 10,040 | 10,045 | 10,048 | 10,049 | 10,047 |10,045|0,003
0,08 | 9,007 9,004 9,009 | 9,012 | 9,013 | 9,011 | 9,009 |0,003
0,17 7,870 7,867 7872 | 7,875 | 7,876 | 7,874 | 7,873 0,003
0,25 | 6,934 7,039 6,959 | 6,995 | 7,200 | 7,219 | 7,058 |0,123
0,50 | 6,614 6,624 6,637 | 6,583 | 6,725 | 6,724 | 6,651 |0,060
0,75 | 6,456 6,430 6,466 | 6,402 | 6,526 | 6,499 | 6,463 |0,045
1,00 | 6,356 6,327 6,355 | 6,308 | 6,412 | 6,369 | 6,355 |0,036
1,25 | 6,286 6,262 6,285 | 6,245 | 6,327 | 6,287 | 6,282 |0,028
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1,50 6,240 6,221 6,236 | 6,211 | 6,264 | 6,234 | 6,234 |0,018
1,75 6,221 6,195 6,209 | 6,187 | 6,227 | 6,207 | 6,208 |0,015
2,00 6,197 6,182 6,184 | 6,178 | 6,200 | 6,189 | 6,188 |0,009
2,25 6,184 6,172 6,175 | 6,174 | 6,185 | 6,180 | 6,178 |0,005
2,50 6,175 6,171 6,175 | 6,174 | 6,180 | 6,177 | 6,175 |0,003
2,75 6,170 6,168 6,169 | 6,169 | 6,176 | 6,173 | 6,171 | 0,003
3,00 6,167 6,166 6,168 | 6,166 | 6,172 | 6,170 | 6,168 | 0,002
3,25 6,167 6,166 6,168 | 6,166 | 6,172 | 6,170 | 6,168 | 0,002

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 126:2005.

16. Peso de muestras del latex natural concentrado alto amonio, en
funcion del tiempo de secado, en la determinacion del contenido
total de sdélidos (TSC) para la bandeja 1 del horno 1
Peso de muestras de latex (g)
Tiempo
(h) Muestra| Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
1 2 3 4 5 6
0 2,048 2,044 2,042 2,045 2,049 2,044 | 2,045 |0,003
0,08 1,795 1,791 1,789 1,792 1,796 1,791 | 1,792 |0,003
0,17 1,517 1,513 1,511 1,514 1,518 1,513 | 1,514 |0,003
0,25 1,289 1,286 1,290 1,290 1,292 1,289 | 1,289 |0,002
0,50 1,287 1,282 1,280 1,282 1,286 1,285 | 1,284 |0,003
0,75 1,284 1,282 1,280 1,282 1,286 1,285 | 1,283 |0,002
1,00 1,284 1,282 1,280 1,282 1,286 1,285 | 1,283 |0,002
1,25 1,284 1,282 1,280 1,282 1,286 1,285 | 1,283 |0,002

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 124:2014.
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17. Peso de muestras del latex natural concentrado alto amonio, en
funcion del tiempo de secado, en la determinacion del contenido
total de sdélidos (TSC) para la bandeja 2 del horno 1
Peso de muestras de latex (g)
Tiempo
(h) Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
1 2 3 4 5 6
0 2,045 2,046 2,045 | 2,049 | 2,049 | 2,040 | 2,046 0,003
0,08 1,791 1,792 1,791 | 1,795 | 1,795 | 1,786 | 1,791 (0,003
0,17 1,511 1,512 1,511 | 1,515 | 1,515 | 1,506 | 1,512 (0,003
0,25 1,282 1,288 1,291 | 1,297 | 1,288 | 1,287 | 1,289 |0,005
0,50 1,282 1,283 1,286 | 1,294 | 1,287 | 1,284 | 1,286 (0,004
0,75 1,282 1,283 1,283 | 1,289 | 1,286 | 1,281 | 1,284 (0,003
1,00 1,282 1,283 1,283 | 1,289 | 1,286 | 1,281 | 1,284 (0,003
Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 124:2014.
18. Peso de muestras del latex natural concentrado alto amonio, en
funcion del tiempo de secado, en la determinacion del contenido
total de sdélidos (TSC) para la bandeja 3 del horno 1
Peso de muestras de latex (g)
Tiempo
(h) Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
1 2 3 4 5 6
0 2,047 2,047 2,046 | 2,046 | 2,041 | 2,048 | 2,046 |0,002
0,08 1,794 1,794 1,793 | 1,793 | 1,788 | 1,795 | 1,793 |0,002
0,17 1,515 1,515 1514 | 1,514 | 1,509 | 1,516 | 1,514 |0,002
0,25 1,287 1,291 1,287 | 1,290 | 1,280 | 1,296 | 1,289 |0,005
0,50 1,285 1,288 1,283 | 1,285 | 1,277 | 1,290 | 1,285 |0,005
0,75 1,280 1,288 1,283 | 1,285 | 1,277 | 1,288 | 1,284 |0,004
1,00 1,280 1,288 1,283 | 1,285 | 1,277 | 1,288 | 1,284 |0,004
1,25 1,280 1,288 1,283 | 1,285 | 1,277 | 1,288 | 1,284 |0,004

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 124:2014.
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19.

total de sdélidos (TSC) para la bandeja 4 del horno 1

Peso de muestras del latex natural concentrado alto amonio, en

funcion del tiempo de secado, en la determinacion del contenido

Peso de muestras de latex (g)

Tiempo

(h) Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra

1 2 3 4 5 6

0 2,047 2,049 2,046 2,044 | 2,047 | 2,046 | 2,047 {0,002
0,08 1,794 1,796 1,793 1,791 1,794 1,793 | 1,794 0,002
0,17 1,517 1,519 1,516 1,514 1,517 1,516 | 1,516 0,002
0,25 1,289 1,294 1,289 1,289 1,296 1,300 | 1,293 |0,005
0,50 1,287 1,292 1,286 1,285 1,286 1,283 | 1,287 {0,003
0,75 1,287 1,288 1,286 1,285 1,283 1,283 | 1,285 [0,002
1,00 1,287 1,288 1,286 1,285 1,283 1,283 | 1,285 [0,002
1,25 1,287 1,288 1,286 1,285 1,283 1,283 | 1,285 [0,002

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 124:2014.

20. Peso de muestras del latex natural concentrado alto amonio, en
funcion del tiempo de secado, en la determinacion del contenido
total de sélidos (TSC) parala bandeja 5 del horno 1
Peso de muestras de latex (g)
Tiempo
(h) Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
1 2 3 4 5 6
0 2,048 2,044 2,045 | 2,047 | 2,045 | 2,048 | 1,919 |0,002
0,08 1,793 1,789 1,790 | 1,792 | 1,790 | 1,793 | 1,652 |0,002
0,17 1,514 1,510 1,511 | 1,513 | 1,511 | 1,514 | 1,399 |0,002
0,25 1,284 1,281 1,286 | 1,285 | 1,288 | 1,288 | 1,285 |0,003
0,50 1,283 1,281 1,285 | 1,285 | 1,286 | 1,287 | 1,284 |0,002
0,75 1,283 1,281 1,283 | 1,285 | 1,284 | 1,285 | 1,284 |0,002
1,00 1,283 1,281 1,283 | 1,285 | 1,284 | 1,285 | 1,284 |0,002

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 124:2014.
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21. Peso de muestras del latex natural concentrado bajo amonio, en
funcion del tiempo de secado, en la determinacion del contenido
de hule seco (DRC) para la bandeja 1 del horno 1
Peso de muestras de latex (g)
Tiempo
(h) Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
1 2 3 4 5 6
0 10,044 | 10,045 | 10,046 | 10,046 | 10,043 | 10,046 |10,045(0,001
0,08 8,959 8,960 8,961 | 8,961 | 8,958 | 8,961 | 8,960 (0,001
0,17 7,775 7,776 7,077 | 7,777 | 7,774 | 7,777 | 7,776 |0,001
0,25 6,790 6,790 7,011 | 6,952 | 6,891 | 7,051 | 6,914 |0,110
0,50 6,421 6,372 6,539 | 6,504 | 6,444 | 6,489 | 6,462 |0,061
0,75 6,289 6,242 6,406 | 6,382 | 6,307 | 6,341 | 6,328 |0,061
1,00 6,205 6,167 6,311 | 6,287 | 6,210 | 6,237 | 6,236 |0,054
1,25 6,155 6,131 6,252 | 6,230 | 6,158 | 6,190 | 6,186 |0,047
1,50 6,118 6,105 6,184 | 6,170 | 6,112 | 6,135 | 6,137 |0,033
1,75 6,101 6,096 6,129 | 6,128 | 6,096 | 6,110 | 6,110 |0,015
2,00 6,091 6,096 6,112 | 6,109 | 6,090 | 6,100 | 6,100 |0,009
2,25 6,091 6,093 6,112 | 6,103 | 6,090 | 6,093 | 6,097 |0,009
2,50 6,091 6,093 6,098 | 6,098 | 6,090 | 6,092 | 6,094 |0,004
2,75 6,091 6,093 6,098 | 6,098 | 6,090 | 6,092 | 6,094 |0,004
Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 126:2005.
22. Peso de muestras del latex natural concentrado bajo amonio, en
funcion del tiempo de secado, en la determinacion del contenido
de hule seco (DRC) para la bandeja 2 del horno 1
Peso de muestras de latex (g)
Tiempo
(h) Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
1 2 3 4 5 6
0 10,046 | 10,044 | 10,044 | 10,041 | 10,046 | 10,043 | 10,044 (0,002
0,08 8,971 8,969 8,969 | 8,966 | 8,971 | 8,968 | 8,969 (0,002
0,17 7,795 7,793 7,793 | 7,790 | 7,795 | 7,792 | 7,793 |0,002
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0,25 6,820 6,883 7,002 | 6,950 | 6,927 | 7,139 | 6,954 |0,110
0,50 6,406 6,448 6,487 | 6,537 | 6,456 | 6,531 | 6,478 0,051
0,75 6,267 6,309 6,348 | 6,387 | 6,316 | 6,389 | 6,336 |0,048
1,00 6,191 6,219 6,255 | 6,270 | 6,237 | 6,284 | 6,243 |0,034
1,25 6,145 6,168 6,199 | 6,209 | 6,184 | 6,221 | 6,188 |0,028
1,50 6,112 6,129 6,155 | 6,152 | 6,143 | 6,168 | 6,143 |0,020
1,75 6,099 6,106 6,121 | 6,108 | 6,108 | 6,121 | 6,111 | 0,009
2,00 6,095 6,097 6,110 | 6,093 | 6,105 | 6,111 | 6,102 | 0,008
2,25 6,095 6,094 6,105 | 6,093 | 6,101 | 6,104 | 6,099 |0,005
2,50 6,095 6,090 6,103 | 6,092 | 6,101 | 6,100 | 6,097 |0,005
2,75 6,095 6,090 6,103 | 6,092 | 6,101 | 6,098 | 6,097 |0,005
3,00 6,095 6,090 6,103 | 6,092 | 6,101 | 6,098 | 6,097 |0,005

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 126:2005.

23. Peso de muestras del latex natural concentrado bajo amonio, en
funcion del tiempo de secado, en la determinacion del contenido
de hule seco (DRC) para la bandeja 3 del horno 1
Peso de muestras de latex (g)
Tiempo
(h) Muestra| Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
1 2 3 4 5 6
0 10,041 | 10,048 | 10,043 | 10,045 | 10,044 | 10,045 | 10,044 0,002
0,08 | 9,003 9,010 9,005 | 9,007 | 9,006 | 9,007 | 9,006 |0,002
0,17 7,845 7,852 7,847 | 7,849 | 7,848 | 7,849 | 7,848 |0,002
0,25 | 6,927 6,848 6,853 | 7,038 | 6,899 | 7,077 | 6,940 | 0,096
0,50 | 6,600 6,532 6,534 | 6,538 | 6,511 | 6,592 | 6,551 |0,036
0,75 | 6,368 6,305 6,372 | 6,417 | 6,390 | 6,453 | 6,384 |0,050
1,00 | 6,263 6,206 6,275 | 6,299 | 6,275 | 6,336 | 6,276 | 0,043
1,25 | 6,191 6,143 6,204 | 6,218 | 6,194 | 6,242 | 6,199 |0,033
1,50 | 6,145 6,112 6,147 | 6,153 | 6,143 | 6,183 | 6,147 |0,023
1,75 | 6,122 6,110 6,126 | 6,129 | 6,119 | 6,149 | 6,126 |0,013
2,00 | 6,107 6,096 6,112 | 6,111 | 6,107 | 6,122 | 6,109 |0,008
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2,25 6,099 6,096 6,103 | 6,100 | 6,095 | 6,103 | 6,099 | 0,003
2,50 6,093 6,096 6,103 | 6,095 | 6,095 | 6,103 | 6,098 |0,004
2,715 6,093 6,096 6,103 | 6,095 | 6,095 | 6,103 | 6,098 |0,004

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 126:2005.

24. Peso de muestras del latex natural concentrado bajo amonio, en
funcion del tiempo de secado, en la determinacion del contenido
de hule seco (DRC) para la bandeja 4 del horno 1
Peso de muestras de latex ()
Tiempo
(h) Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
1 2 3 4 5 6

0 10,043 | 10,049 | 10,045 | 10,048 | 10,043 | 10,041 |10,045|0,003
0,08 | 9,001 9,007 9,003 | 9,006 | 9,001 | 8,999 | 9,003 |0,003
0,17 7,858 7,864 7,860 | 7,863 | 7,858 | 7,856 | 7,860 |0,003
0,25 6,916 6,887 7,012 | 6,980 | 6,931 | 7,188 | 6,986 |0,109
0,50 6,530 6,543 6,579 | 6,517 | 6,586 | 6,547 | 6,550 |0,027
0,75 6,388 6,315 6,414 | 6,371 | 6,349 | 6,412 | 6,375 |0,038
1,00 6,282 6,214 6,302 | 6,260 | 6,239 | 6,301 | 6,266 |0,035
1,25 6,203 6,158 6,211 | 6,185 | 6,158 | 6,212 | 6,188 |0,025
1,50 6,155 6,124 6,157 | 6,145 | 6,129 | 6,157 | 6,145 |0,015
1,75 6,132 6,110 6,137 | 6,122 | 6,113 | 6,128 | 6,124 |0,011
2,00 6,111 6,099 6,117 | 6,108 | 6,104 | 6,115 | 6,109 | 0,007
2,25 6,103 6,096 6,104 | 6,101 | 6,096 | 6,106 | 6,101 |0,004
2,50 6,096 6,092 6,100 | 6,100 | 6,091 | 6,098 | 6,096 |0,004
2,75 6,096 6,092 6,100 | 6,100 | 6,091 | 6,098 | 6,096 |0,004

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 126:2005.
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25. Peso de muestras del latex natural concentrado bajo amonio, en
funcion del tiempo de secado, en la determinacion del contenido
de hule seco (DRC) para la bandeja 5 del horno 1
Peso de muestras de latex (g)
Tiempo
(h) Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
1 2 3 4 5 6
0 10,043 | 10,045 | 10,045 | 10,048 | 10,042 | 10,049 |10,045|0,003
0,08 8,921 8,923 8,923 | 8,926 | 8,920 | 8,927 | 8,924 |0,003
0,17 7,700 7,702 7,702 | 7,705 | 7,699 | 7,706 | 7,702 |0,003
0,25 6,678 6,844 6,822 | 6,770 | 6,836 | 6,957 | 6,818 |0,092
0,50 6,326 6,388 6,397 | 6,373 | 6,471 | 6,446 | 6,400 | 0,052
0,75 6,208 6,258 6,260 | 6,252 | 6,330 | 6,294 | 6,267 |0,041
1,00 6,155 6,180 6,186 | 6,175 | 6,235 | 6,212 | 6,191 | 0,029
1,25 6,116 6,135 6,142 | 6,132 | 6,173 | 6,152 | 6,142 |0,019
1,50 6,101 6,114 6,122 | 6,111 | 6,142 | 6,121 | 6,119 |0,014
1,75 6,097 6,105 6,110 | 6,100 | 6,120 | 6,109 | 6,107 | 0,008
2,00 6,090 6,099 6,103 | 6,098 | 6,108 | 6,109 | 6,101 | 0,007
2,25 6,089 6,098 6,099 | 6,097 | 6,103 | 6,100 | 6,098 |0,005
2,50 6,089 6,098 6,095 | 6,093 | 6,097 | 6,100 | 6,095 |0,004
2,75 6,089 6,098 6,095 | 6,093 | 6,097 | 6,100 | 6,095 |0,004
Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 126:2005.
26. Peso de muestras del latex natural concentrado bajo amonio, en
funcion del tiempo de secado, en la determinacion del contenido
total de sdélidos (TSC) para la bandeja 1 del horno 1
Peso de muestras de latex (g)
Tiempo
(h) Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
1 2 3 4 5 6
0 2,044 2,043 2,044 | 2,046 | 2,044 | 2,041 | 2,044 ({0,002
0,08 1,787 1,786 1,787 | 1,789 | 1,787 | 1,784 | 1,786 (0,002
0,17 1,504 1,503 1,504 | 1,506 | 1,504 | 1,501 | 1,504 (0,002
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0,25 1,272 1,272 1,274 | 1,271 | 1,270 | 1,271 | 1,272 0,001
0,50 1,266 1,269 1,270 | 1,270 | 1,268 | 1,268 | 1,269 |0,002
0,75 1,266 1,266 1,267 | 1,264 | 1,266 | 1,268 | 1,266 (0,001
1,00 1,266 1,266 1,267 | 1,264 | 1,266 | 1,268 | 1,266 (0,001
1,25 1,266 1,266 1,267 | 1,264 | 1,266 | 1,268 | 1,266 |0,001

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 124:2014.

27. Peso de muestras del latex natural concentrado bajo amonio, en
funcion del tiempo de secado, en la determinacion del contenido
total de sdélidos (TSC) para la bandeja 2 del horno 1
Peso de muestras de latex (g)
Tiempo
(h) Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
1 2 3 4 5 6
0 2,045 2,043 2,044 | 2,042 | 2,048 | 2,047 | 2,045 |0,002
0,08 1,789 1,787 1,788 | 1,786 | 1,792 | 1,791 | 1,789 |0,002
0,17 1,507 1,505 1,506 | 1,504 | 1,510 | 1,509 | 1,507 |0,002
0,25 1,276 1,277 1,273 | 1,278 | 1,277 | 1,281 | 1,277 |0,003
0,50 1,269 1,263 1,267 | 1,269 | 1,272 | 1,274 | 1,269 | 0,004
0,75 1,265 1,263 1,265 | 1,268 | 1,272 | 1,269 | 1,267 |0,003
1,00 1,265 1,263 1,265 | 1,268 | 1,272 | 1,269 | 1,267 (0,003
1,25 1,265 1,263 1,265 | 1,268 | 1,272 | 1,269 | 1,267 |0,003

Fuente: elaboracion propia datos obtenidos con base en Norma ISO 124:2014.
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28. Peso de muestras del latex natural concentrado bajo amonio, en
funcion del tiempo de secado, en la determinacion del contenido
total de sdélidos (TSC) para la bandeja 3 del horno 1
Peso de muestras de latex (g)
Tiempo
(h) Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
1 2 3 4 5 6
0 2,047 2,046 2,049 | 2,044 | 2,049 | 2,048 | 2,047 |0,002
0,08 1,788 1,787 1,790 | 1,785 | 1,790 | 1,789 | 1,788 |0,002
0,17 1,504 1,503 1,506 | 1,501 | 1,506 | 1,505 | 1,504 |0,002
0,25 1,270 1,273 1,272 | 1,276 | 1,285 | 1,280 | 1,276 |0,006
0,50 1,267 1,270 1,268 | 1,272 | 1,279 | 1,278 | 1,272 |0,005
0,75 1,265 1,269 1,268 | 1,271 | 1,274 | 1,273 | 1,270 |0,003
1,00 1,265 1,269 1,268 | 1,271 | 1,274 | 1,273 | 1,270 |0,003
Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 124:2014.
29. Peso de muestras del latex natural concentrado bajo amonio, en
funciéon del tiempo de secado, en la determinacion del contenido
total de sdélidos (TSC) para la bandeja 4 del horno 1
Peso de muestras de latex (g)
Tiempo
(h) Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
1 2 3 4 5 6
0 2,047 2,045 2,047 | 2,043 | 2,045 | 2,048 | 2,046 | 0,002
0,08 1,788 1,786 1,788 | 1,784 | 1,786 | 1,789 | 1,787 |0,002
0,17 1,504 1,502 1,504 | 1,500 | 1,502 | 1,505 | 1,503 |0,002
0,25 1,270 1,266 1,272 | 1,272 | 1,279 | 1,276 | 1,273 |0,005
0,50 1,270 1,264 1,270 | 1,270 | 1,279 | 1,276 | 1,272 |0,005
0,75 1,270 1,261 1,269 | 1,270 | 1,277 | 1,276 | 1,271 0,006
1,00 1,270 1,261 1,269 | 1,270 | 1,277 | 1,276 | 1,271 0,006
1,25 1,270 1,261 1,269 | 1,270 | 1,277 | 1,276 | 1,271 0,006

Fuente: elaboracion propia datos obtenidos con base en Norma ISO 124:2014.
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30. Peso de muestras del latex natural concentrado bajo amonio, en
funcion del tiempo de secado, en la determinacion del contenido
total de sdélidos (TSC) para la bandeja 5 del horno 1
Peso de muestras de latex (g)
Tiempo
(h) Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
1 2 3 4 5 6
0 2,047 2,047 2,047 | 2,043 | 2,048 | 2,046 | 2,046 |0,002
0,08 1,783 1,783 1,783 | 1,779 | 1,784 | 1,782 | 1,782 |0,002
0,17 1,493 1,493 1,493 | 1,489 | 1,494 | 1,492 | 1,493 |0,002
0,25 1,254 1,274 1,279 | 1,272 | 1,275 | 1,278 | 1,272 |0,009
0,50 1,254 1,272 1,275 | 1,268 | 1,275 | 1,275 | 1,270 |0,008
0,75 1,252 1,272 1,275 | 1,268 | 1,275 | 1,272 | 1,269 |0,009
1,00 1,252 1,272 1,275 | 1,268 | 1,275 | 1,272 | 1,269 |0,009
1,25 1,252 1,272 1,275 | 1,268 | 1,275 | 1,272 | 1,269 | 0,009
Fuente: elaboracion propia datos obtenidos con base en Norma ISO 124:2014.
31. Peso de muestras del latex natural de campo, en funciéon del
tiempo de secado, en la determinacion del contenido de hule seco
(DRC) para la bandeja 1 del horno 2
Peso de muestras de latex (g)
Tiempo
(h) Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
1 2 3 4 5 6
0 10,065 | 10,059 | 10,064 | 10,067 | 10,051 | 10,068 |10,062 |0,006
0,08 | 8,754 8,748 8,753 | 8,756 | 8,740 | 8,757 | 8,751 |0,006
0,17 7,393 7,387 7,392 | 7,395 | 7,379 | 7,396 | 7,390 |0,006
0,25 6,132 6,245 6,743 | 6,983 | 6,578 | 6,916 | 6,600 |0,350
0,50 | 4,484 4,544 5,140 | 5,340 | 5,234 | 5,478 | 5,037 |0,421
0,75 | 3,792 3,679 3,795 | 3,904 | 3,932 | 3,982 | 3,847 |0,112
1,00 | 3,664 3,546 3,628 | 3,687 | 3,737 | 3,724 | 3,664 (0,070
1,25 | 3,609 3,484 3,568 | 3,619 | 3,671 | 3,657 | 3,601 |0,068
1,50 | 3,556 3,421 3,508 | 3,565 | 3,612 | 3,602 | 3,544 0,071
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1,75 3,509 3,379 3,455 | 3,512 | 3,562 | 3,551 | 3,495 0,068
2,00 3,472 3,329 3,417 | 3,459 | 3,520 | 3,509 | 3,451 (0,070
2,25 3,420 3,288 3,369 | 3,394 | 3,467 | 3,455 | 3,399 |0,065
2,50 3,394 3,272 3,347 | 3,364 | 3,434 | 3,418 | 3,372 |0,059
2,715 3,345 3,243 3,308 | 3,311 | 3,379 | 3,359 | 3,324 |0,048
3,00 3,315 3,232 3,287 | 3,291 | 3,344 | 3,323 | 3,299 |0,039
3,25 3,272 3,228 3,255 | 3,261 | 3,288 | 3,282 | 3,264 |0,022
3,50 3,251 3,227 3,244 | 3,253 | 3,274 | 3,266 | 3,253 |0,017
3,75 3,232 3,225 3,234 | 3,239 | 3,246 | 3,249 | 3,238 0,009
4,00 3,227 3,223 3,231 | 3,234 | 3,238 | 3,239 | 3,232 |0,006
4,25 3,227 3,222 3,227 | 3,231 | 3,226 | 3,231 | 3,227 0,003
4,50 3,227 3,222 3,227 | 3,231 | 3,226 | 3,231 | 3,227 |0,003

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 126:2005.

32. Peso de muestras del latex natural de campo, en funcion del
tiempo de secado, en la determinacion del contenido de hule seco
(DRC) parala bandeja 2 del horno 2
Peso de muestras de latex (g)
Tiempo
(h) Muestra| Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
1 2 3 4 5 6
0 10,052 | 10,072 | 10,072 | 10,074 | 10,058 | 10,080 |10,068|0,011
0,08 | 8,788 8,808 8,808 | 8,810 | 8,794 | 8,816 | 8,804 |0,011
0,17 7,423 7,443 7,443 | 7,445 | 7,429 | 7,451 | 7,439 |0,011
0,25 | 6,259 6,940 7,217 | 7,150 | 5,826 | 5,638 | 6,505 |0,691
0,50 | 4,340 5,128 5577 | 5,410 | 4,298 | 4,102 | 4,809 |0,638
0,75 | 3,714 3,894 3,898 | 3,888 | 3,825 | 3,704 | 3,821 {0,090
1,00 | 3,592 3,731 3,690 | 3,703 | 3,713 | 3,595 | 3,671 |0,061
1,25 | 3,542 3,671 3,618 | 3,636 | 3,658 | 3,542 | 3,611 |0,057
1,50 | 3,487 3,620 3,563 | 3,577 | 3,611 | 3,494 | 3,559 |0,057
1,75 | 3,441 3,575 3,509 | 3,530 | 3,562 | 3,438 | 3,509 |0,059
2,00 | 3,404 3,536 3,460 | 3,485 | 3,521 | 3,398 | 3,467 |0,058
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2,25 | 3,356 3,487 3,411 | 3,439 | 3,477 | 3,353 | 3,421 |0,058
2,50 | 3,334 3,455 3,382 | 3,404 | 3,446 | 3,334 | 3,393 |0,053
2,75 | 3,295 3,408 3,340 | 3,351 | 3,392 | 3,299 | 3,348 (0,047
3,00 | 3,277 3,373 3,311 | 3,320 | 3,367 | 3,280 | 3,321 0,041
3,25 | 3,244 3,312 3,266 | 3,266 | 3,297 | 3,262 | 3,275 0,025
3,50 | 3,237 3,287 3,248 | 3,252 | 3,268 | 3,251 | 3,257 (0,018
3,75 | 3,230 3,263 3,238 | 3,243 | 3,249 | 3,242 | 3,244 /0,011
4,00 | 3,227 3,249 3,232 | 3,241 | 3,237 | 3,237 | 3,237 0,008
4,25 | 3,222 3,240 3,227 | 3,238 | 3,234 | 3,234 | 3,233 |0,007
4,50 | 3,222 3,240 3,227 | 3,238 | 3,234 | 3,234 | 3,233 |0,007

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 126:2005.

33. Peso de muestras del latex natural de campo, en funciéon del
tiempo de secado, en la determinacion del contenido de hule seco
(DRC) para la bandeja 3 del horno 2
_ Peso de muestras de latex ()
Tiempo
(h) Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
1 2 3 4 5 6
0 10,028 | 10,028 | 10,028 | 10,027 | 10,026 | 10,014 | 10,025 0,006
0,08 | 8,142 8,142 8,142 | 8,141 | 8,140 | 8,128 | 8,139 |0,006
0,17 6,056 6,056 6,056 | 6,055 | 6,054 | 6,042 | 6,053 |0,006
0,25 | 4,370 5,224 | 4,020 | 4,752 | 3,890 | 3,883 | 4,357 |0,541
0,50 | 3,704 3,852 3,629 | 3,693 | 3,625 | 3,612 | 3,686 |0,090
0,75 | 3,554 3,667 3,488 | 3,543 | 3,501 | 3,506 | 3,543 |0,066
1,00 | 3,443 3,552 3,395 | 3,447 | 3,416 | 3,429 | 3,447 |0,055
1,25 | 3,375 3,486 3,344 | 3,384 | 3,358 | 3,377 | 3,387 |0,050
1,50 | 3,313 3,418 3,298 | 3,328 | 3,310 | 3,330 | 3,333 |0,043
1,75 | 3,283 3,372 3,270 | 3,297 | 3,279 | 3,299 | 3,300 |0,037
2,00 | 3,251 3,336 3,249 | 3,264 | 3,256 | 3,274 | 3,272 |0,033
2,25 | 3,235 3,296 3,238 | 3,246 | 3,240 | 3,254 | 3,252 |0,023
2,50 | 3,220 3,244 3,224 | 3,222 | 3,221 | 3,222 | 3,226 |0,009
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2,715 3,215 3,219 3,202 | 3,209 | 3,215 | 3,216 | 3,213 |0,006
3,00 3,215 3,219 3,202 | 3,209 | 3,215 | 3,209 | 3,212 0,006
3,25 3,215 3,219 3,202 | 3,209 | 3,215 | 3,209 | 3,212 |0,006

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 126:2005.

34. Peso de muestras del latex natural de campo, en funcion del
tiempo de secado, en la determinacion del contenido de hule seco
(DRC) para la bandeja 4 del horno 2

Peso de muestras de latex (Q)
Tiempo
(h) Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
1 2 3 4 5 6
0 10,055 | 10,001 | 10,051 | 10,050 | 10,049 | 10,037 |10,041 0,020
0,08 | 8,049 7,995 8,045 | 8,044 | 8,043 | 8,031 | 8,035 |0,020
0,17 5,843 5,789 5839 | 5,838 | 5,837 | 5,825 | 5,829 {0,020
0,25 | 4,037 4,328 4,030 | 4,343 | 3,989 | 3,835 | 4,094 |0,201
0,50 | 3,530 3,510 3,630 | 3,598 | 3,552 | 3,532 | 3,559 |0,046
0,75 | 3,367 3,328 3,466 | 3,430 | 3,397 | 3,387 | 3,396 0,048
1,00 | 3,285 3,243 3,353 | 3,332 | 3,308 | 3,298 | 3,303 |0,038
1,25 | 3,241 3,214 3,293 | 3,276 | 3,261 | 3,255 | 3,257 0,028
150 | 3,222 3,204 3,255 | 3,242 | 3,234 | 3,228 | 3,231 |0,017
1,75 | 3,215 3,202 3,235 | 3,232 | 3,222 | 3,224 | 3,222 |0,012
2,00 | 3,211 3,202 3,223 | 3,227 | 3,220 | 3,213 | 3,216 |0,009
2,25 | 3,211 3,201 3,219 | 3,226 | 3,218 | 3,212 | 3,215 |0,009
2,50 | 3,211 3,201 3,218 | 3,226 | 3,215 | 3,212 | 3,214 |0,008
2,75 | 3,211 3,201 3,218 | 3,226 | 3,215 | 3,212 | 3,214 |0,008

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 126:2005.
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35. Peso de muestras del latex natural de campo, en funcion del
tiempo de secado, en la determinacion del contenido total de
solidos (TSC) para labandeja 1 del horno 2

Peso de muestras de latex (g)
Tiempo
(h) Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
1 2 3 4 5 6
0 2,024 2,023 2,049 | 2,058 | 2,058 | 2,044 | 2,043 |0,016
0,08 1,614 1,613 1,639 | 1,648 | 1,648 | 1,634 | 1,633 (0,016
0,17 1,155 1,154 1,180 | 1,189 | 1,189 | 1,175 | 1,173 |0,016
0,25 | 0,795 0,800 0,811 | 0,814 | 0,831 | 0,857 | 0,818 |0,023
0,50 | 0,731 0,743 0,744 | 0,753 | 0,768 | 0,792 | 0,755 |0,022
0,75 | 0,709 0,716 0,720 | 0,731 | 0,733 | 0,745 | 0,726 |0,013
1,00 | 0,706 0,708 0,712 | 0,720 | 0,718 | 0,724 | 0,715 |0,007
1,25 | 0,702 0,708 0,712 | 0,716 | 0,718 | 0,720 | 0,713 |0,007
1,50 | 0,702 0,708 0,712 | 0,716 | 0,718 | 0,720 | 0,713 |0,007
Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 124:2014.

36. Peso de muestras del latex natural de campo, en funcion del
tiempo de secado, en la determinacién del contenido total de
solidos (TSC) para labandeja 2 del horno 2

. Peso de muestras de latex (Q)
Tiempo

(h) Muestra| Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra

1 2 3 4 5 6

0 2,070 2,072 2,075 | 2,027 | 2,072 | 2,046 | 2,060 |2,070
0,08 1,640 1,642 1,645 | 1,597 | 1,642 | 1,616 | 1,631 |1,640
0,17 1,211 1,213 1,216 | 1,168 | 1,213 | 1,187 | 1,201 |1,211
0,25 | 0,781 0,968 0,807 | 0,820 | 0,905 | 0,846 | 0,855 |0,781
0,50 | 0,729 0,840 0,750 | 0,760 | 0,831 | 0,771 | 0,780 |0,729
0,75 | 0,721 0,780 0,728 | 0,728 | 0,772 | 0,731 | 0,743 |0,721
1,00 | 0,719 0,750 0,724 | 0,713 | 0,747 | 0,718 | 0,729 |0,719
1,25 | 0,717 0,725 0,724 | 0,708 | 0,726 | 0,714 | 0,719 (0,717
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1,50 0,717 0,720 0,721 | 0,708 | 0,721 | 0,714 | 0,717 |0,717

1,75 0,717 0,720 0,721 | 0,708 | 0,721 | 0,714 | 0,717 (0,717

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 124:2014.

37. Peso de muestras del latex natural de campo, en funcion del
tiempo de secado, en la determinacién del contenido total de
solidos (TSC) para la bandeja 3 del horno 2

Peso de muestras de latex (g)

Tiempo
(h) Muestra| Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra

1 2 3 4 5 6

0 2,094 2,096 2,085 | 2,094 | 2,0/8 | 2,096 | 2,091 |0,007

0,08 1,651 1,653 1,642 | 1,651 | 1,635 | 1,653 | 1,648 /0,007

0,17 1,159 1,161 1,150 | 1,159 | 1,143 | 1,161 | 1,155 |0,007

0,25 | 0,766 0,800 0,755 | 0,778 | 0,755 | 0,803 | 0,776 0,021

0,50 0,734 0,752 0,716 | 0,735 | 0,734 | 0,747 | 0,736 0,013

0,75 0,733 0,742 0,708 | 0,734 | 0,731 | 0,738 | 0,731 |0,012

1,00 0,733 0,737 0,707 | 0,733 | 0,727 | 0,732 | 0,728 /0,011

1,25 0,733 0,737 0,707 | 0,733 | 0,727 | 0,732 | 0,728 |0,011

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 124:2014.
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38. Peso de muestras del latex natural de campo, en funcion del
tiempo de secado, en la determinacién del contenido total de
solidos (TSC) para labandeja 4 del horno 2

Peso de muestras de latex (g)

Tiempo
(h) Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra

1 2 3 4 5 6
0 2,079 2,076 2,078 | 2,072 | 2,085 | 2,087 | 2,080 |0,006
0,08 1,631 1,628 1,630 | 1,624 | 1,637 | 1,639 | 1,631 0,006
0,17 1,132 1,129 1,131 | 1,125 | 1,138 | 1,140 | 1,133 |0,006
0,25 | 0,734 0,745 0,771 | 0,736 | 0,741 | 0,776 | 0,751 |0,018
0,50 | 0,723 0,726 0,725 | 0,726 | 0,727 | 0,732 | 0,726 |0,003
0,75 | 0,719 0,721 0,724 | 0,725 | 0,725 | 0,729 | 0,724 |0,003
1,00 | 0,719 0,721 0,724 | 0,725 | 0,725 | 0,729 | 0,724 |0,003

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 124:2014.

39. Peso de muestras del latex natural concentrado alto amonio, en
funcion del tiempo de secado, en la determinacion del contenido
de hule seco (DRC) para la bandeja 1 del horno 2

Peso de muestras de latex (g)

Tiempo
(h) Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra

1 2 3 4 5 6
0 10,045 | 10,043 | 10,046 | 10,046 | 10,045 | 10,040 |10,044 0,002
0,08 | 9,021 9,019 9,022 | 9,022 | 9,021 | 9,016 | 9,021 |0,002
0,17 | 7,898 7,896 7899 | 7,899 | 7,898 | 7,893 | 7,897 (0,002
0,25 | 6,974 6,914 6,962 | 7,113 | 6,954 | 7,097 | 7,002 0,082
0,50 | 6,745 6,662 6,728 | 6,744 | 6,729 | 6,825 | 6,739 |0,052
0,75 | 6,639 6,558 6,618 | 6,634 | 6,627 | 6,733 | 6,635 (0,056
1,00 | 6,549 6,466 6,531 | 6,544 | 6,548 | 6,653 | 6,549 |0,060
1,25 | 6,475 6,398 6,465 | 6,472 | 6,466 | 6,584 | 6,477 |0,060
1,50 | 6,405 6,332 6,391 | 6,397 | 6,388 | 6,517 | 6,405 |0,061
1,75 | 6,344 6,277 6,335 | 6,341 | 6,332 | 6,457 | 6,348 0,059
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2,00 | 6,293 6,237 6,290 | 6,290 | 6,284 | 6,408 | 6,300 [0,057
2,25 | 6,247 6,198 6,251 | 6,248 | 6,237 | 6,361 | 6,257 |0,055
2,50 | 6,213 6,172 6,219 | 6,214 | 6,203 | 6,323 | 6,224 0,051
2,75 | 6,164 6,134 6,178 | 6,166 | 6,159 | 6,271 | 6,179 0,048
3,00 | 6,143 6,121 6,163 | 6,146 | 6,140 | 6,246 | 6,160 |0,044
3,25 | 6,120 6,106 6,143 | 6,129 | 6,124 | 6,215 | 6,140 |0,039
3,50 | 6,105 6,094 6,128 | 6,112 | 6,110 | 6,199 | 6,125 0,038
3,75 | 6,090 6,083 6,115 | 6,104 | 6,096 | 6,172 | 6,110 {0,032
4,00 | 6,077 6,074 6,104 | 6,093 | 6,088 | 6,154 | 6,098 |0,029
4,25 | 6,068 6,065 6,094 | 6,086 | 6,081 | 6,134 | 6,088 |0,025
4,50 | 6,064 6,059 6,087 | 6,0/9 | 6,076 | 6,119 | 6,081 [0,021
500 | 6,057 6,055 6,073 | 6,071 | 6,070 | 6,105 | 6,072 |0,018
5,25 | 6,056 6,052 6,070 | 6,068 | 6,069 | 6,092 | 6,068 |0,014
5,50 | 6,056 6,052 6,067 | 6,068 | 6,069 | 6,079 | 6,065 |0,010
5,75 | 6,056 6,052 6,063 | 6,068 | 6,069 | 6,071 | 6,063 [0,008
6,00 | 6,056 6,052 6,063 | 6,068 | 6,069 | 6,062 | 6,062 [0,007
6,25 | 6,056 6,052 6,063 | 6,068 | 6,069 | 6,062 | 6,062 |0,007

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 126:2005.

40. Peso de muestras del latex natural concentrado alto amonio, en
funcion del tiempo de secado, en la determinacion del contenido
de hule seco (DRC) para la bandeja 2 del horno 2
Peso de muestras de latex (g)
Tiempo
(h) Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
1 2 3 4 5 6
0 10,045 | 10,046 | 10,049 | 10,047 | 10,047 | 10,047 |10,047 0,001
0,08 9,039 9,040 9,043 | 9,041 | 9,041 | 9,041 | 9,041 |0,001
0,17 7,933 7,934 7937 | 7,935 | 7,935 | 7,935 | 7,935 |0,001
0,25 7,027 7,032 7,126 | 7,149 | 6,943 | 6,969 | 7,041 0,082
0,50 6,799 6,774 6,791 | 6,791 | 6,722 | 6,781 | 6,776 |0,028
0,75 6,688 6,666 6,684 | 6,692 | 6,626 | 6,682 | 6,673 |0,025
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1,00 6,603 6,576 6,600 | 6,600 | 6,539 | 6,596 | 6,586 |0,025
1,25 6,529 6,510 6,528 | 6,534 | 6,468 | 6,538 | 6,518 |0,026
1,50 6,463 6,436 6,459 | 6,466 | 6,402 | 6,478 | 6,451 |0,028
1,75 6,408 6,376 6,405 | 6,405 | 6,348 | 6,409 | 6,392 |0,025
2,00 6,360 6,329 6,348 | 6,354 | 6,295 | 6,370 | 6,343 | 0,027
2,25 6,314 6,284 6,301 | 6,313 | 6,256 | 6,327 | 6,299 |0,026
2,50 6,281 6,249 6,268 | 6,272 | 6,213 | 6,289 | 6,262 |0,028
2,75 6,233 6,201 6,216 | 6,224 | 6,167 | 6,240 | 6,214 |0,027
3,00 6,207 6,176 6,194 | 6,204 | 6,145 | 6,212 | 6,190 |0,025
3,25 6,185 6,153 6,168 | 6,180 | 6,128 | 6,192 | 6,168 |0,024
3,50 6,162 6,136 6,147 | 6,155 | 6,110 | 6,173 | 6,147 |0,022
3,75 6,139 6,119 6,134 | 6,138 | 6,102 | 6,149 | 6,130 |0,017
4,00 6,124 6,108 6,119 | 6,124 | 6,082 | 6,130 | 6,115 |0,018
4,25 6,107 6,099 6,097 | 6,102 | 6,074 | 6,105 | 6,097 |0,012
4,50 6,090 6,091 6,086 | 6,098 | 6,072 | 6,102 | 6,090 |0,010
5,00 6,084 6,075 6,079 | 6,084 | 6,070 | 6,091 | 6,081 |0,007
5,25 6,076 6,072 6,077 | 6,076 | 6,069 | 6,082 | 6,075 |0,004
5,50 6,072 6,068 6,076 | 6,074 | 6,065 | 6,078 | 6,072 |0,005
5,75 6,060 6,066 6,071 | 6,071 | 6,065 | 6,067 | 6,067 |0,004
6,00 6,056 6,066 6,068 | 6,068 | 6,065 | 6,067 | 6,065 |0,005
6,25 6,056 6,066 6,068 | 6,068 | 6,065 | 6,067 | 6,065 |0,005

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 126:2005.

41. Peso de muestras del latex natural concentrado alto amonio, en
funcion del tiempo de secado, en la determinacion del contenido
de hule seco (DRC) para la bandeja 3 del horno 2
Peso de muestras de latex (Q)
Tiempo
(h) Muestra| Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
1 2 3 4 5 6
0 10,046 | 10,040 | 10,042 | 10,042 | 10,046 | 10,044 {10,043 |0,002
0,08 9,067 9,061 9,063 9,063 9,067 9,065 | 9,064 |0,002
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0,17 | 7,968 [ 7,962 [ 7,964 | 7,964 | 7,968 | 7,966 | 7,965 [0,002
025 | 7,109 | 7,149 | 7,047 | 7,031 | 6,932 | 6,950 | 7,036 |0,085
0,50 | 6,899 | 6,882 | 6,864 | 6,791 | 6,764 | 6,773 | 6,829 |0,060
0,75 | 6,761 | 6,748 | 6,743 | 6,664 | 6,643 | 6,655 | 6,702 |0,054
1,00 | 6,667 | 6,659 | 6,652 | 6582 | 6,545 | 6,570 | 6,613 [0,053
1,25 | 6,583 | 6,583 | 6,578 | 6,510 | 6,479 | 6,497 | 6,538 [0,048
150 | 6512 | 6514 | 6510 | 6,448 | 6,411 | 6,437 | 6,472 |0,045
1,75 | 6,442 | 6,447 | 6,440 | 6,392 | 6,348 | 6,378 | 6,408 |0,041
2,00 | 6377 | 6,387 | 6,388 | 6,341 | 6,292 | 6,321 | 6,351 |0,040
2,25 | 6312 | 6,324 | 6,330 | 6,280 | 6,241 | 6,266 | 6,292 [0,035
250 | 6,277 | 6,295 | 6,300 | 6,254 | 6,207 | 6,236 | 6,262 |0,036
2,75 | 6,213 | 6,238 | 6,242 | 6,206 | 6,157 | 6,186 | 6,207 |0,032
3,00 | 6,169 | 6,202 | 6,201 | 6,166 | 6,122 | 6,148 | 6,168 |0,031
325 | 6,134 | 6,154 | 6,170 | 6,146 | 6,101 | 6,118 | 6,137 |0,025
350 | 6,103 | 6,124 | 6,138 | 6,114 | 6,084 | 6,099 | 6,110 0,019
3,75 | 6,085 | 6,095 | 6,106 | 6,091 | 6,074 | 6,083 | 6,089 |0,011
4,00 | 6,068 | 6,071 | 6,080 | 6,070 | 6,061 | 6,067 | 6,070 |0,006
4,25 | 6,064 | 6,058 | 6,066 | 6,062 | 6,056 | 6,062 | 6,061 |0,004
450 | 6,058 | 6,055 | 6,058 | 6,059 | 6,056 | 6,059 | 6,058 [0,002
500 | 6,058 | 6,055 | 6,058 | 6,059 | 6,056 | 6,059 | 6,058 |0,002
525 | 6,058 | 6,055 | 6,058 | 6,059 | 6,056 | 6,059 | 6058 0,002

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 126:2005.

42. Peso de muestras del latex natural concentrado alto amonio, en
funcion del tiempo de secado, en la determinacion del contenido
de hule seco (DRC) para la bandeja 4 del horno 2
Peso de muestras de latex (g)
Tiempo
(h) Muestra| Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
1 2 3 4 5 6
0 10,049 | 10,048 | 10,048 | 10,047 | 10,043 | 10,045 {10,047 (0,002
0,08 9,040 9,039 9,039 9,038 9,034 9,036 | 9,038 |0,002
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0,17 7,911 7,910 7,910 | 7,909 | 7,905 | 7,907 | 7,909 |0,002
0,25 7,022 7,079 6,987 | 6,903 | 6,814 | 6,915 | 6,953 |0,095
0,50 6,611 6,623 6,680 | 6,628 | 6,569 | 6,666 | 6,630 |0,040
0,75 6,392 6,395 6,484 | 6,435 | 6,403 | 6,485 | 6,432 |0,043
1,00 6,262 6,261 6,359 | 6,328 | 6,289 | 6,366 | 6,311 0,047
1,25 6,180 6,172 6,261 | 6,246 | 6,214 | 6,271 | 6,224 10,042
1,50 6,126 6,119 6,192 | 6,188 | 6,158 | 6,196 | 6,163 |0,034
1,75 6,095 6,081 6,136 | 6,143 | 6,117 | 6,140 | 6,119 | 0,026
2,00 6,075 6,067 6,103 | 6,106 | 6,095 | 6,102 | 6,091 |0,016
2,25 6,066 6,060 6,081 | 6,087 | 6,0/5 | 6,0/8 | 6,075 |0,010
2,50 6,062 6,059 6,071 | 6,075 | 6,072 | 6,072 | 6,069 |0,006
2,75 6,062 6,058 6,062 | 6,064 | 6,064 | 6,062 | 6,062 |0,002
3,00 6,062 6,058 6,062 | 6,057 | 6,058 | 6,059 | 6,059 |0,002

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 126:2005.

43. Peso de muestras del latex natural concentrado alto amonio, en
funcion del tiempo de secado, en la determinacion del contenido
total de sdélidos (TSC) para la bandeja 1 del horno 2
_ Peso de muestras de latex (g)
Tleano Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
() 1 2 3 4 5 6
0 2,048 2,048 2,049 | 2,048 | 2,046 | 2,047 | 2,048 |0,001
0,08 1,801 1,801 1,802 | 1,801 | 1,799 | 1,800 | 1,800 (0,001
0,17 1,528 1,528 1529 | 1,528 | 1,526 | 1,527 | 1,528 0,001
0,25 1,306 1,310 1,310 | 1,332 | 1,322 | 1,336 | 1,319 (0,013
0,50 1,290 1,298 1,298 | 1,307 | 1,301 | 1,311 | 1,301 |0,007
0,75 1,281 1,287 1,293 | 1,296 | 1,290 | 1,306 | 1,292 (0,009
1,00 1,276 1,287 1,285 | 1,293 | 1,288 | 1,298 | 1,288 |0,007
1,25 1,276 1,287 1,285 | 1,289 | 1,288 | 1,293 | 1,286 0,006
1,50 1,276 1,287 1,285 | 1,289 | 1,288 | 1,289 | 1,286 |0,005

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 124:2014.
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44, Peso de muestras del latex natural concentrado alto amonio, en
funcion del tiempo de secado, en la determinacion del contenido
total de sdélidos (TSC) para la bandeja 2 del horno 2
_ Peso de muestras de latex (g)
Tleano Muestra| Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
() 1 2 3 4 5 6
0 2,048 2,040 2,045 | 2,048 | 2,047 | 2,043 | 2,045 0,003
0,08 1,805 1,797 1,802 | 1,805 | 1,804 | 1,800 | 1,802 |0,003
0,17 1,537 1,529 1,534 | 1,537 | 1,536 | 1,532 | 1,534 |0,003
0,25 1,319 1,324 1,314 | 1,319 | 1,316 | 1,316 | 1,318 |0,004
0,50 1,302 1,299 1,292 | 1,297 | 1,303 | 1,299 | 1,299 |0,004
0,75 1,290 1,292 1,287 | 1,287 | 1,297 | 1,293 | 1,291 |0,004
1,00 1,290 1,286 1,282 | 1,287 | 1,288 | 1,289 | 1,287 |0,003
1,25 1,290 1,282 1,287 | 1,287 | 1,284 | 1,287 | 1,286 |0,003
1,50 1,290 1,282 1,287 | 1,287 | 1,284 | 1,287 | 1,286 |0,003
Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 124:2014.
45. Peso de muestras del latex natural concentrado alto amonio, en
funciéon del tiempo de secado, en la determinacion del contenido
total de sdélidos (TSC) para la bandeja 3 del horno 2
_ Peso de muestras de latex (g)
Tleano Muestra| Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
() 1 2 3 4 5 6
0 2,043 2,042 2,048 | 2,047 | 2,041 | 2,048 | 2,045 0,003
0,08 1,792 1,791 1,797 | 1,796 | 1,790 | 1,797 | 1,794 |0,003
0,17 1,516 1,515 1,521 1,520 1,514 1,521 | 1,518 {0,003
0,25 1,290 1,285 1,304 | 1,298 | 1,289 | 1,317 | 1,297 |0,012
0,50 1,280 1,283 1,292 | 1,289 | 1,283 | 1,298 | 1,288 |0,007
0,75 1,280 1,280 1,287 | 1,288 | 1,281 | 1,289 | 1,284 |0,004
1,00 1,280 1,279 1,285 | 1,288 | 1,281 | 1,289 | 1,284 |0,004

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 124:2014.
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46. Peso de muestras del latex natural concentrado alto amonio, en
funcion del tiempo de secado, en la determinacion del contenido
total de sdélidos (TSC) para la bandeja 4 del horno 2
_ Peso de muestras de latex (g)
Tleano Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
() 1 2 3 4 5 6
0 2,049 2,043 2,044 | 2,049 | 2,042 | 2,046 | 2,049 2,043
0,08 1,797 1,791 1,792 | 1,797 | 1,790 | 1,794 | 1,797 |1,791
0,17 1,521 1,515 1,516 | 1,521 | 1,514 | 1,517 | 1,521 |1,515
0,25 1,299 1,291 1,297 | 1,301 | 1,285 | 1,294 | 1,299 |1,291
0,50 1,290 1,279 1,289 | 1,293 | 1,284 | 1,287 | 1,290 |1,279
0,75 1,290 1,284 1,281 | 1,286 | 1,284 | 1,285 | 1,290 |1,284
1,00 1,290 1,284 1,281 | 1,286 | 1,284 | 1,285 | 1,290 |1,284
Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 124:2014.
47. Peso de muestras del latex natural concentrado bajo amonio, en
funcion del tiempo de secado, en la determinacion del contenido
de hule seco (DRC) para la bandeja 1 del horno 2
Peso de muestras de latex (g)
Tiempo
(h) Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
1 2 3 4 5 6
0 10,040| 10,048 | 10,045| 10,048| 10,049| 10,040| 10,045| 0,004
0,08 8,933 8,941 8,938 | 8,941 | 8,942 | 8,933 | 8,938 | 0,004
0,17 7,776 7,784 7,781 | 7,784 | 7,785 | 7,776 | 7,781 | 0,004
0,25 6,719 7,258 7,674 | 7587 | 7,819 | 7,785 | 7,474 | 0,421
0,50 6,764 6,724 6,829 | 6,830 | 6,934 | 6,840 | 6,820 | 0,072
0,75 6,666 6,641 6,740 | 6,697 | 6,748 | 6,713 | 6,701 | 0,042
1,00 6,472 6,465 6,562 | 6,529 | 6,558 | 6,521 | 6,518 | 0,041
1,25 6,396 6,404 6,500 | 6,465 | 6,482 | 6,469 | 6,453 | 0,043
1,50 6,314 6,335 6,429 | 6,403 | 6,419 | 6,404 | 6,384 | 0,048
1,75 6,247 6,274 6,359 | 6,336 | 6,349 | 6,336 | 6,317 | 0,045
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2,00 6,188 6,210 6,296 | 6,273 | 6,284 | 6,274 | 6,254 | 0,044
2,25 6,155 6,183 6,269 | 6,235 | 6,252 | 6,238 | 6,222 | 0,044
2,50 6,118 6,141 6,215 | 6,176 | 6,187 | 6,182 | 6,170 | 0,035
2,75 6,097 6,123 6,170 | 6,146 | 6,144 | 6,139 | 6,137 | 0,025
3,00 6,076 6,104 6,159 | 6,134 | 6,125 | 6,134 | 6,122 | 0,029
3,25 6,076 6,099 6,134 | 6,120 | 6,117 | 6,112 | 6,110 | 0,020
3,50 6,076 6,096 6,128 | 6,108 | 6,102 | 6,104 | 6,102 | 0,017
3,75 6,076 6,091 6,115 | 6,099 | 6,097 | 6,098 | 6,096 | 0,013
4,00 6,076 6,089 6,109 | 6,099 | 6,094 | 6,086 | 6,092 | 0,011
4,25 6,076 6,085 6,095 | 6,091 | 6,088 | 6,086 | 6,087 | 0,006
4,50 6,076 6,085 6,085 | 6,085 | 6,088 | 6,086 | 6,084 | 0,004
4,75 6,076 6,085 6,085 | 6,085 | 6,088 | 6,086 | 6,084 | 0,004
Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 126:2005.
48. Peso de muestras del latex natural concentrado bajo amonio, en
funcion del tiempo de secado, en la determinacion del contenido
de hule seco (DRC) para la bandeja 2 del horno 2
_ Peso de muestras de latex (g)
Tiempo
(h) Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
1 2 3 4 5 6
0 10,046 | 10,047 | 10,043 | 10,045 | 10,043 | 10,046 | 10,045 | 0,002
0,08 9,103 9,104 9,100 | 9,102 | 9,100 | 9,203 | 9,102 | 0,002
0,17 8,059 8,060 8,056 | 8,058 | 8,056 | 8,059 | 8,058 | 0,002
0,25 7,216 7,338 7,501 | 8,081 | 7,047 | 7,019 | 7,367 | 0,394
0,50 6,745 6,732 6,778 | 7,057 | 6,698 | 6,770 | 6,797 | 0,131
0,75 6,671 6,551 6,685 | 6,791 | 6,624 | 6,693 | 6,669 | 0,080
1,00 6,500 6,477 6,512 | 6,568 | 6,470 | 6,528 | 6,509 | 0,036
1,25 6,434 6,393 6,452 | 6,500 | 6,404 | 6,463 | 6,441 | 0,040
1,50 6,374 6,329 6,384 | 6,444 | 6,332 | 6,394 | 6,376 | 0,043
1,75 6,303 6,261 6,313 | 6,385 | 6,277 | 6,322 | 6,310 | 0,043
2,00 6,250 6,203 6,253 | 6,320 | 6,217 | 6,264 | 6,251 | 0,041
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2,25 6,222 6,182 6,216 | 6,283 | 6,185 | 6,231 | 6,220 | 0,037
2,50 6,163 6,126 6,159 | 6,223 | 6,142 | 6,166 | 6,163 | 0,033
2,75 6,125 6,112 6,124 | 6,182 | 6,121 | 6,138 | 6,134 | 0,025
3,00 6,123 6,100 6,120 | 6,164 | 6,113 | 6,119 | 6,123 | 0,022
3,25 6,106 6,095 6,109 | 6,142 | 6,098 | 6,112 | 6,110 | 0,017
3,50 6,099 6,087 6,104 | 6,130 | 6,098 | 6,098 | 6,103 | 0,015
3,75 6,098 6,085 6,097 | 6,114 | 6,089 | 6,095 | 6,096 | 0,010
4,00 6,094 6,083 6,096 | 6,102 | 6,085 | 6,092 | 6,092 | 0,007
4,25 6,094 6,083 6,092 | 6,098 | 6,085 | 6,083 | 6,089 | 0,006
4,50 6,094 6,083 6,089 | 6,080 | 6,085 | 6,083 | 6,086 | 0,005
4,75 6,094 6,083 6,089 | 6,080 | 6,085 | 6,083 | 6,086 | 0,005
Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 126:2005.
49. Peso de muestras del latex natural concentrado bajo amonio, en
funcion del tiempo de secado, en la determinacion del contenido
de hule seco (DRC) para la bandeja 3 del horno 2
_ Peso de muestras de latex ()
Tlehmpo Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
(h) 1 2 3 4 5 6
0 10,005 | 10,036 | 10,035 | 10,050 | 10,080 | 10,034 | 10,040 | 0,025
0,08 8,954 8,985 8,984 | 8,999 | 9,029 | 8,983 | 8,989 | 0,025
0,17 7,804 7,835 7,834 | 7,849 | 7,879 | 7,833 | 7,839 | 0,025
0,25 6,853 7,154 7,146 | 7,025 | 6,897 | 6,860 | 6,989 | 0,139
0,50 6,655 6,733 6,678 | 6,744 | 6,665 | 6,671 | 6,691 | 0,038
0,75 6,518 6,583 6,544 | 6,604 | 6,531 | 6,544 | 6,554 | 0,033
1,00 6,428 6,496 6,455 | 6,513 | 6,430 | 6,453 | 6,463 | 0,035
1,25 6,348 6,414 6,381 | 6,429 | 6,350 | 6,374 | 6,383 | 0,033
1,50 6,278 6,346 6,294 | 6,358 | 6,281 | 6,304 | 6,310 | 0,034
1,75 6,224 6,275 6,232 | 6,293 | 6,226 | 6,235 | 6,248 | 0,029
2,00 6,178 6,237 6,186 | 6,250 | 6,188 | 6,197 | 6,206 | 0,030
2,25 6,151 6,197 6,149 | 6,213 | 6,163 | 6,164 | 6,173 | 0,026
2,50 6,114 6,159 6,114 | 6,168 | 6,136 | 6,129 | 6,137 | 0,023
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2,75 6,089 6,131 6,094 | 6,136 | 6,118 | 6,111 | 6,113 | 0,019
3,00 6,080 6,114 6,085 | 6,124 | 6,113 | 6,101 | 6,103 | 0,017
3,25 6,070 6,103 6,080 | 6,104 | 6,113 | 6,089 | 6,093 | 0,016
3,50 6,063 6,084 6,080 | 6,099 | 6,108 | 6,080 | 6,086 | 0,016
3,75 6,062 6,081 6,080 | 6,092 | 6,107 | 6,080 | 6,084 | 0,015
4,00 6,062 6,081 6,080 | 6,089 | 6,107 | 6,080 | 6,083 | 0,015
4,25 6,062 6,081 6,080 | 6,089 | 6,107 | 6,080 | 6,083 | 0,015
Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 126:2005.
50. Peso de muestras del latex natural concentrado bajo amonio, en
funcion del tiempo de secado, en la determinacion del contenido
de hule seco (DRC) para la bandeja 4 del horno 2
_ Peso de muestras de latex ()
Tlehmpo Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
(h) 1 2 3 4 5 6
0 10,018 | 10,034 | 10,022 | 10,025 | 10,080 | 10,010 | 10,032 | 0,025
0,08 8,968 8,984 8,972 | 8,975 | 9,030 | 8,960 | 8,981 | 0,025
0,17 7,817 7,833 7,821 | 7,824 | 7,879 | 7,809 | 7,831 | 0,025
0,25 6,867 6,993 6,905 | 6,779 | 6,910 | 6,842 | 6,883 | 0,072
0,50 6,517 6,592 6,595 | 6,523 | 6,673 | 6,575 | 6,579 | 0,057
0,75 6,320 6,377 6,399 | 6,343 | 6,518 | 6,414 | 6,395 | 0,070
1,00 6,252 6,183 6,198 | 6,161 | 6,320 | 6,232 | 6,224 | 0,057
1,25 6,102 6,133 6,135 | 6,118 | 6,248 | 6,176 | 6,152 | 0,053
1,50 6,078 6,102 6,102 | 6,084 | 6,192 | 6,122 | 6,113 | 0,042
1,75 6,070 6,097 6,082 | 6,075 | 6,165 | 6,108 | 6,100 | 0,035
2,00 6,070 6,081 6,075 | 6,075 | 6,133 | 6,083 | 6,086 | 0,023
2,25 6,070 6,080 6,073 | 6,075 | 6,124 | 6,073 | 6,083 | 0,021
2,50 6,070 6,080 6,073 | 6,075 | 6,113 | 6,068 | 6,080 | 0,017
2,75 6,070 6,080 6,073 | 6,075 | 6,108 | 6,068 | 6,079 | 0,015
3,00 6,070 6,080 6,073 | 6,075 | 6,108 | 6,068 | 6,079 | 0,015

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 126:2005.
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51. Peso de muestras del latex natural concentrado bajo amonio, en
funcion del tiempo de secado, en la determinacion del contenido
total de sdélidos (TSC) para la bandeja 1 del horno 2
Peso de muestras de latex (g)
Tiempo
(h) Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
1 2 3 4 5 6
0 2,044 2,045 2,046 | 2,047 | 2,042 | 2,047 | 2,045 0,002
0,08 1,788 1,789 1,790 | 1,791 | 1,786 | 1,791 | 1,790 |0,002
0,17 1,508 1,509 1,510 | 1,511 | 1,506 | 1,511 | 1,509 |0,002
0,25 1,277 1,273 1,268 | 1,286 | 1,287 | 1,299 | 1,282 |0,011
0,50 1,263 1,258 1,260 | 1,268 | 1,266 | 1,277 | 1,265 |0,007
0,75 1,262 1,258 1,256 | 1,267 | 1,265 | 1,271 | 1,263 |0,006
1,00 1,262 1,257 1,256 | 1,267 | 1,262 | 1,268 | 1,262 |0,005
1,25 1,262 1,257 1,256 | 1,267 | 1,262 | 1,268 | 1,262 |0,005
Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 124:2014.
52. Peso de muestras del latex natural concentrado bajo amonio, en
funciéon del tiempo de secado, en la determinacion del contenido
total de sdélidos (TSC) para la bandeja 2 del horno 2
_ Peso de muestras de latex (g9)
Tleano Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
() 1 2 3 4 5 6
0 2,046 2,047 2,047 | 2,043 | 2,040 | 2,045 | 2,045 |0,003
0,08 1,795 1,796 1,796 | 1,792 | 1,789 | 1,794 | 1,794 |0,003
0,17 1,519 1,520 1,520 | 1,516 | 1,513 | 1,518 | 1,518 |0,003
0,25 1,293 1,279 1,286 | 1,276 | 1,279 | 1,279 | 1,282 |0,006
0,50 1,269 1,267 1,277 | 1,265 | 1,272 | 1,268 | 1,270 |0,004
0,75 1,267 1,266 1,269 | 1,264 | 1,265 | 1,265 | 1,266 |0,002
1,00 1,265 1,264 1,269 | 1,264 | 1,261 | 1,265 | 1,265 |0,003
1,25 1,265 1,264 1,269 | 1,264 | 1,261 | 1,265 | 1,265 |0,003

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 124:2014.
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53. Peso de muestras del latex natural concentrado bajo amonio, en
funcion del tiempo de secado, en la determinacion del contenido
total de sdélidos (TSC) para la bandeja 3 del horno 2
Peso de muestras de latex (g)
Tiempo
(h) Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
1 2 3 4 5 6
0 2,044 2,046 2,043 | 2,044 | 2,046 | 2,046 | 2,045 |0,001
0,08 1,784 1,786 1,783 | 1,784 | 1,786 | 1,786 | 1,785 |0,001
0,17 1,500 1,502 1,499 | 1,500 | 1,502 | 1,502 | 1,501 |0,001
0,25 1,265 1,274 1,289 | 1,286 | 1,269 | 1,278 | 1,277 0,009
0,50 1,256 1,261 1,264 | 1,266 | 1,265 | 1,267 | 1,263 |0,004
0,75 1,256 1,260 1,261 | 1,264 | 1,263 | 1,265 | 1,262 |0,003
1,00 1,256 1,260 1,261 | 1,264 | 1,263 | 1,265 | 1,262 |0,003
Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 124:2014.
54, Peso de muestras del latex natural concentrado bajo amonio, en
funciéon del tiempo de secado, en la determinacion del contenido
total de sdélidos (TSC) para la bandeja 4 del horno 2
Peso de muestras de latex (g)
Tiempo
(h) Muestra| Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
1 2 3 4 5 6
0 2,047 2,042 2,046 | 2,042 | 2,043 | 2,043 | 2,044 |0,002
0,08 1,786 1,781 1,785 | 1,781 | 1,782 | 1,782 | 1,783 |0,002
0,17 1,500 1,495 1,499 | 1,495 | 1,496 | 1,496 | 1,497 |0,002
0,25 1,264 1,269 1,270 | 1,265 | 1,267 | 1,271 | 1,268 |0,003
0,50 1,262 1,267 1,268 | 1,265 | 1,264 | 1,268 | 1,266 |0,002
0,75 1,260 1,264 1,264 | 1,265 | 1,264 | 1,264 | 1,264 |0,002
1,00 1,260 1,264 1,264 | 1,265 | 1,264 | 1,264 | 1,264 |0,002
1,25 1,260 1,264 1,264 | 1,265 | 1,264 | 1,264 | 1,264 |0,002

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 124:2014.
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55. Peso de muestras del latex natural de campo, en funcién del
tiempo de secado, en la determinacion del contenido de hule seco
(DRC) parala bandeja 1 del horno 3
_ Peso de muestras de latex (g)
Tleano Muestra| Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
(h) 1 2 3 4 5 6
0 10,045 | 10,049 | 10,048 | 10,049 | 10,044 | 10,046 | 10,047 0,002
0,08 | 9,029 9,033 9,032 | 9,033 | 9,028 | 9,030 | 9,031 |0,002
0,17 7,937 7,941 7,940 | 7,941 | 7,936 | 7,938 | 7,939 |0,002
0,25 | 6,996 7,367 7,478 | 7,912 | 6,448 | 6,787 | 7,165 |0,526
0,50 | 4,948 5,582 5802 | 6,339 | 4545 | 4,394 | 5,268 |0,764
0,75 | 3,852 3,953 4,098 | 4,434 | 3,780 | 3,838 | 3,993 |0,243
1,00 | 3,543 3,685 3,760 | 3,833 | 3,626 | 3,612 | 3,677 |0,106
1,25 | 3,511 3,546 3,605 | 3,642 | 3,481 | 3,487 | 3,545 |0,066
1,50 | 3,432 3,460 3,505 | 3,539 | 3,413 | 3,417 | 3,461 |0,051
1,75 | 3,395 3,418 3,460 | 3,489 | 3,378 | 3,387 | 3,421 |0,044
2,00 | 3,370 3,383 3,423 | 3,444 | 3,356 | 3,360 | 3,389 |0,036
2,25 | 3,350 3,365 3,390 | 3,409 | 3,339 | 3,344 | 3,366 |0,028
2,50 | 3,343 3,351 3,372 | 3,383 | 3,329 | 3,334 | 3,352 |0,021
2,75 | 3,336 3,341 3,360 | 3,368 | 3,329 | 3,328 | 3,344 |0,017
3,00 | 3,334 3,340 3,345 | 3,353 | 3,329 | 3,328 | 3,338 |0,010
3,25 | 3,333 3,340 3,344 | 3,338 | 3,326 | 3,328 | 3,335 |0,007
3,50 | 3,333 3,340 3,344 | 3,338 | 3,326 | 3,328 | 3,335 |0,007
Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 126:2005.
56. Peso de muestras del latex natural de campo, en funcion del
tiempo de secado, en la determinacion del contenido de hule
seco (DRC) para la bandeja 2 del horno 3
_ Peso de muestras de latex (g)
T|e|;1po Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
(h) 1 2 3 4 5 6
0 10,041 | 10,046 | 10,046 | 10,049 | 10,045 | 10,048 | 10,046 0,003
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0,08 | 8,659 | 8,664 | 8,664 | 8,667 | 8,663 | 8,666 | 8,664 [0,003
0,17 | 7,203 | 7,208 | 7,208 | 7,211 | 7,207 | 7,210 | 7,208 0,003
0,25 | 589 | 6,270 | 6,431 | 6,165 | 6,089 | 5,952 | 6,134 |0,200
0,50 | 4,014 | 4,140 | 4,215 | 4,120 | 3,999 | 3,981 | 4,078 |0,094
0,75 | 3,673 | 3,686 | 3,728 | 3,666 | 3,619 | 3,614 | 3,664 |0,043
1,00 | 3691 | 3545 | 3,547 | 3,495 | 3,452 | 3,458 | 3,531 [0,088
1,25 | 3,422 | 3,453 | 3,441 | 3,410 | 3,377 | 3,376 | 3,413 [0,032
1,50 | 3,371 | 3,403 | 3,393 | 3,372 | 3,357 | 3,361 | 3,376 [0,018
1,75 | 3,354 | 3,385 | 3,368 | 3,365 | 3,347 | 3,350 | 3,362 |0,014
2,00 | 3,342 | 3359 | 3,349 | 3,345 | 3,341 | 3,338 | 3,346 |0,008
2,25 | 3331 | 3,347 | 3,335 | 3,336 | 3,337 | 3,337 | 3,337 |0,005
250 | 3,328 | 3,342 | 3,331 | 3,332 | 3,336 | 3,337 | 3,334 |0,005
2,75 | 3,326 | 3,340 | 3,330 | 3,332 | 3,335 | 3,337 | 3,333 [0,005
3,00 | 3,325 | 3,335 | 3,330 | 3,332 | 3,335 | 3,337 | 3,332 |0,004
3,25 | 3,324 | 3,335 | 3,330 | 3,332 | 3,335 | 3,337 | 3,332 |0,005

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 126:2005.

57. Peso de muestras del latex natural de campo, en funciéon del
tiempo de secado, en la determinacion del contenido de hule seco
(DRC) para la bandeja 3 del horno 3
Peso de muestras de latex (g)
Tiempo
(h) Muestra| Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
1 2 3 4 5 6
0 10,045 | 10,047 | 10,048 | 10,042 | 10,043 | 10,041 |10,044|0,003
0,08 | 8,605 8,607 8,608 | 8,602 | 8,603 | 8,601 | 8,604 |0,003
0,17 | 6,884 6,886 6,887 | 6,881 | 6,882 | 6,880 | 6,884 |0,003
0,25 | 5,724 5,302 5645 | 6,435 | 4,696 | 5,036 | 5,473 |0,607
0,50 | 3,966 3,887 3,947 | 4,444 | 3,737 | 3,803 | 3,964 |0,251
0,75 | 3,681 3,687 3,673 | 3,843 | 3,550 | 3,613 | 3,675 |0,098
1,00 | 3,495 3,537 3,497 | 3,639 | 3,394 | 3,454 | 3,503 |0,083
1,25 | 3,407 3,452 3,406 | 3,535 | 3,330 | 3,380 | 3,418 |0,070

159




Continuacién del apéndice 57.

1,50 | 3,357 3,395 3,349 | 3,463 | 3,299 | 3,340 | 3,367 |0,056
1,75 | 3,332 3,35 3,322 | 3,410 | 3,287 | 3,324 | 3,338 |0,041
2,00 | 3,319 3,334 3,310 | 3,368 | 3,281 | 3,309 | 3,320 |0,029
2,25 | 3,308 3,317 3,299 | 3,339 | 3,273 | 3,307 | 3,307 0,022
2,50 | 3,305 3,312 3,298 | 3,327 | 3,271 | 3,301 | 3,302 {0,019
2,75 | 3,305 3,308 3,298 | 3,319 | 3,271 | 3,300 | 3,300 |0,016
3,00 | 3,305 3,308 3,298 | 3,319 | 3,271 | 3,300 | 3,300 (0,016

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 126:2005.

58. Peso de muestras del latex natural de campo, en funcion del
tiempo de secado, en la determinacién del contenido total de
solidos (TSC) para la bandeja 1 del horno 3

Peso de muestras de latex ()
Tiempo
(h) Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
1 2 3 4 5 6
0 2,047 2,046 2,048 | 2,047 | 2,048 | 2,044 | 2,047 |0,002
0,08 1,625 1,624 1,626 | 1,625 | 1,626 | 1,622 | 1,624 0,002
0,17 1,202 1,201 1,203 | 1,202 | 1,203 | 1,199 | 1,202 {0,002
0,25 | 0,780 0,828 0,955 | 0,899 | 0,802 | 0,860 | 0,854 |0,065
0,50 | 0,759 0,770 0,887 | 0,822 | 0,760 | 0,791 | 0,798 |0,050
0,75 | 0,759 0,756 0,835 | 0,778 | 0,753 | 0,759 | 0,773 |0,031
1,00 | 0,759 0,750 0,764 | 0,755 | 0,753 | 0,750 | 0,755 |0,005
1,25 | 0,759 0,748 0,755 | 0,751 | 0,753 | 0,750 | 0,753 |0,004
1,50 | 0,759 0,748 0,755 | 0,751 | 0,753 | 0,750 | 0,753 | 0,004
1,75 | 0,759 0,748 0,755 | 0,751 | 0,753 | 0,750 | 0,753 |0,004

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 124:2014.
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59. Peso de muestras del latex natural de campo, en funcion del
tiempo de secado, en la determinacion del contenido total de
solidos (TSC) para labandeja 2 del horno 3

_ Peso de muestras de latex (g)
Tleano Muestra| Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra

(h) 1 2 3 4 5 6

0 2,048 2,049 2,042 | 2,048 | 2,047 | 2,045 | 2,047 0,003
0,08 1,653 1,654 1,647 | 1,653 | 1,652 | 1,650 | 1,652 |0,003
0,17 1,208 1,209 1,202 | 1,208 | 1,207 | 1,205 | 1,207 |0,003
0,25 | 0,863 0,841 0,907 | 0,784 | 1,004 | 0,864 | 0,877 |0,074
0,50 0,799 0,783 0,827 | 0,766 | 0,856 | 0,772 | 0,801 |0,035
0,75 | 0,761 0,761 0,775 | 0,758 | 0,770 | 0,756 | 0,764 |0,007
1,00 0,749 0,759 0,751 | 0,753 | 0,756 | 0,749 | 0,753 |0,004
1,25 | 0,749 0,759 0,751 | 0,753 | 0,756 | 0,749 | 0,753 |0,004

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 124:2014.

60. Peso de muestras del latex natural de campo, en funcion del
tiempo de secado, en la determinacion del contenido total de
solidos (TSC) para la bandeja 3 del horno 3

. Peso de muestras de latex (Q)
Tlei[]r;po Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
1 2 3 4 5 6
0 2,046 2,049 2,048 | 2,045 | 2,045 | 2,048 | 2,047 |0,002
0,08 1,630 1,633 1632 | 1,629 | 1,629 | 1,632 | 1,631 |0,002
0,17 1,165 1,168 1,167 | 1,164 | 1,164 | 1,167 | 1,166 |0,002
0,25 0,799 0,799 0,808 | 0,847 | 0,782 | 0,813 | 0,808 |0,022
0,50 0,751 0,757 0,753 | 0,776 | 0,754 | 0,759 | 0,758 |0,009
0,75 0,750 0,752 0,753 | 0,755 | 0,754 | 0,757 | 0,754 0,002
1,00 0,750 0,752 0,753 | 0,754 | 0,753 | 0,752 | 0,752 |0,001
1,25 0,750 0,752 0,753 | 0,754 | 0,753 | 0,752 | 0,752 0,001

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 124:2014.
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61. Peso de muestras del latex natural concentrado alto amonio, en
funcion del tiempo de secado, en la determinacion del contenido

de hule seco (DRC) para la bandeja 1 del horno 3

_ Peso de muestras de latex (g)

Tiempo
(h) Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra

1 2 3 4 5 6
0 10,048 | 10,044 | 10,044 | 10,047 | 10,043 | 10,041 |{10,045|0,003
0,08 | 9,312 9,308 9,308 | 9,311 | 9,307 | 9,305 | 9,309 |0,003
0,17 8,526 8,522 8,522 | 8,525 | 8,521 | 8,519 | 8,523 |0,003
0,25 7,840 8,147 7,960 | 7,962 | 7,826 | 7,791 | 7,921 |0,132
0,50 7,033 7,134 7,135 | 7,144 | 6,995 | 7,067 | 7,085 |0,062
0,75 6,833 6,847 6,863 | 6,901 | 6,774 | 6,875 | 6,849 |0,043
1,00 6,708 6,712 6,735 | 6,784 | 6,658 | 6,749 | 6,724 0,043
1,25 6,612 6,619 6,642 | 6,693 | 6,559 | 6,649 | 6,629 |0,045
1,50 6,537 6,541 6,571 | 6,620 | 6,478 | 6,575 | 6,554 |0,048
1,75 6,493 6,499 6,521 | 6,570 | 6,430 | 6,525 | 6,506 |0,046
2,00 6,434 6,442 6,457 | 6,511 | 6,368 | 6,462 | 6,446 |0,047
2,25 6,385 6,391 6,407 | 6,459 | 6,318 | 6,400 | 6,393 |0,045
2,50 6,342 6,353 6,366 | 6,424 | 6,286 | 6,355 | 6,354 |0,044
2,75 6,288 6,299 6,316 | 6,364 | 6,243 | 6,301 | 6,302 |0,039
3,00 6,259 6,270 6,282 | 6,328 | 6,228 | 6,273 | 6,273 |0,033
3,25 6,240 6,252 6,261 | 6,296 | 6,211 | 6,244 | 6,251 0,028
3,50 6,224 6,226 6,242 | 6,276 | 6,199 | 6,225 | 6,232 |0,026
3,75 6,209 6,213 6,223 | 6,245 | 6,187 | 6,208 | 6,214 |0,019
4,00 6,193 6,196 6,209 | 6,222 | 6,177 | 6,200 | 6,200 |0,015
4,25 6,186 6,188 6,197 | 6,210 | 6,176 | 6,187 | 6,191 |0,012
4,50 6,179 6,183 6,186 | 6,196 | 6,170 | 6,177 | 6,182 |0,009
4,75 6,175 6,178 6,180 | 6,185 | 6,164 | 6,175 | 6,176 |0,007
5,00 6,174 6,176 6,169 | 6,178 | 6,164 | 6,173 | 6,172 |0,005
5,25 6,174 6,176 6,169 | 6,178 | 6,164 | 6,173 | 6,172 |0,005

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 126:2005.
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62. Peso de muestras del latex natural concentrado alto amonio, en
funcion del tiempo de secado, en la determinacion del contenido

de hule seco (DRC) para la bandeja 2 del horno 3

_ Peso de muestras de latex (g)

Tiempo
(h) Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra

1 2 3 4 5 6
0 10,047 | 10,047 | 10,043 | 10,045 | 10,042 | 10,042 | 10,044 0,002
0,08 9,413 9,413 9,409 | 9,411 | 9,408 | 9,408 | 9,410 |0,002
0,17 8,753 8,753 8,749 | 8,751 | 8,748 | 8,748 | 8,751 |0,002
0,25 8,144 7,552 7,357 | 7,570 | 7,431 | 7,407 | 7,577 |0,290
0,50 6,999 6,955 6,924 | 7,003 | 6,919 | 6,924 | 6,954 |0,039
0,75 6,781 6,753 6,783 | 6,829 | 6,736 | 6,763 | 6,774 0,032
1,00 6,642 6,635 6,678 | 6,718 | 6,610 | 6,638 | 6,654 |0,038
1,25 6,552 6,555 6,600 | 6,634 | 6,518 | 6,548 | 6,568 | 0,042
1,50 6,475 6,482 6,529 | 6,558 | 6,439 | 6,471 | 6,492 (0,043
1,75 6,420 6,432 6,486 | 6,513 | 6,388 | 6,423 | 6,444 (0,047
2,00 6,355 6,379 6,425 | 6,454 | 6,325 | 6,366 | 6,384 |0,047
2,25 6,304 6,329 6,378 | 6,401 | 6,279 | 6,315 | 6,334 |0,046
2,50 6,275 6,295 6,344 | 6,360 | 6,244 | 6,279 | 6,300 |0,044
2,75 6,226 6,250 6,291 | 6,296 | 6,201 | 6,231 | 6,249 |0,038
3,00 6,213 6,228 6,275 | 6,270 | 6,182 | 6,209 | 6,230 |0,037
3,25 6,196 6,210 6,254 | 6,239 | 6,173 | 6,195 | 6,211 |0,030
3,50 6,191 6,192 6,231 | 6,221 | 6,161 | 6,186 | 6,197 |0,025
3,75 6,178 6,179 6,207 | 6,203 | 6,163 | 6,170 | 6,183 |0,018
4,00 6,175 6,175 6,200 | 6,192 | 6,158 | 6,163 | 6,177 |0,016
4,25 6,171 6,169 6,190 | 6,179 | 6,155 | 6,160 | 6,171 |0,013
4,50 6,171 6,164 6,177 | 6,168 | 6,155 | 6,160 | 6,166 |0,008
4,75 6,169 6,164 6,175 | 6,162 | 6,155 | 6,160 | 6,164 |0,007
5,00 6,169 6,164 6,175 | 6,162 | 6,155 | 6,160 | 6,164 | 0,007

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 126:2005.
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63. Peso de muestras del latex natural concentrado alto amonio, en
funcion del tiempo de secado, en la determinacion del contenido

de hule seco (DRC) para la bandeja 3 del horno 3

_ Peso de muestras de latex (g)

Tiempo
(h) Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra

1 2 3 4 5 6
0 10,048 | 10,043 | 10,043 | 10,042 | 10,048 | 10,044 |10,045|0,003
0,08 | 9,355 9,350 9,350 | 9,349 | 9,355 | 9,351 | 9,351 |0,003
0,17 8,661 8,656 8,656 | 8,655 | 8,661 | 8,657 | 8,658 |0,003
0,25 7,968 8,279 7,697 | 8,548 | 7,979 | 7,960 | 8,072 |0,297
0,50 6,915 6,957 6,924 | 7,065 | 6,899 | 6,971 | 6,955 |0,060
0,75 6,746 6,763 6,779 | 6,803 | 6,714 | 6,794 | 6,767 |0,033
1,00 6,614 6,644 6,656 | 6,678 | 6,566 | 6,663 | 6,637 |0,041
1,25 6,509 6,547 6,558 | 6,576 | 6,454 | 6,565 | 6,535 |0,046
1,50 6,429 6,468 6,482 | 6,502 | 6,370 | 6,488 | 6,457 0,049
1,75 6,358 6,399 6,412 | 6,437 | 6,303 | 6,421 | 6,388 |0,050
2,00 6,305 6,347 6,350 | 6,373 | 6,255 | 6,370 | 6,333 |0,045
2,25 6,265 6,308 6,309 | 6,333 | 6,220 | 6,327 | 6,294 |0,043
2,50 6,234 6,258 6,264 | 6,289 | 6,189 | 6,284 | 6,253 |0,037
2,75 6,213 6,230 6,234 | 6,262 | 6,176 | 6,257 | 6,229 |0,032
3,00 6,190 6,203 6,203 | 6,233 | 6,169 | 6,229 | 6,205 |0,024
3,25 6,181 6,188 6,184 | 6,214 | 6,161 | 6,207 | 6,189 |0,019
3,50 6,171 6,179 6,170 | 6,197 | 6,158 | 6,191 | 6,178 |0,014
3,75 6,169 6,170 6,166 | 6,184 | 6,155 | 6,185 | 6,172 |0,011
4,00 6,165 6,168 6,160 | 6,181 | 6,154 | 6,170 | 6,166 | 0,009
4,25 6,165 6,162 6,159 | 6,173 | 6,152 | 6,169 | 6,163 |0,007
4,50 6,165 6,160 6,159 | 6,167 | 6,152 | 6,169 | 6,162 |0,006
5,75 6,165 6,160 6,159 | 6,167 | 6,152 | 6,169 | 6,162 |0,006

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 126:2005.
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64. Peso de muestras del latex natural concentrado alto amonio, en
funcion del tiempo de secado, en la determinacion del contenido
total de sdélidos (TSC) para la bandeja 1 del horno 3
Peso de muestras de latex (g)
Tiempo
) Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
1 2 3 4 5 6
0 2,045 2,042 2,049 | 2,048 | 2,045 | 2,041 | 2,045 |0,003
0,08 1,799 1,796 1,803 | 1,802 | 1,799 | 1,795 | 1,799 |0,003
0,17 1,527 1,524 1531 | 1,530 | 1,527 | 1,523 | 1,527 |0,003
0,25 1,306 1,317 1,323 | 1,321 | 1,315 | 1,316 | 1,316 |0,006
0,50 1,289 1,291 1,300 | 1,300 | 1,288 | 1,300 | 1,295 |0,006
0,75 1,284 1,284 1,290 | 1,296 | 1,288 | 1,286 | 1,288 |0,005
1,00 1,284 1,282 1,288 | 1,296 | 1,286 | 1,286 | 1,287 |0,005
1,25 1,284 1,282 1,288 | 1,296 | 1,286 | 1,286 | 1,287 |0,005
Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 124:2014.
65. Peso de muestras del latex natural concentrado alto amonio, en
funcion del tiempo de secado, en la determinacion del contenido
total de sdélidos (TSC) para la bandeja 2 del horno 3
_ Peso de muestras de latex (g)
Tleano Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
(h) 1 2 3 4 5 6
0 2,044 2,043 2,041 | 2,047 | 2,043 | 2,042 | 2,043 |2,044
0,08 1,797 1,796 1,794 | 1,800 | 1,796 | 1,795 | 1,796 [1,797
0,17 1,525 1,524 1,522 | 1,528 | 1,524 | 1,523 | 1,524 (1,525
0,25 1,303 1,323 1,303 | 1,298 | 1,295 | 1,303 | 1,304 (1,303
0,50 1,293 1,300 1,290 | 1,292 | 1,293 | 1,290 | 1,293 |1,293
0,75 1,289 1,297 1,289 | 1,291 | 1,292 | 1,290 | 1,291 (1,289
1,00 1,286 1,293 1,289 | 1,290 | 1,288 | 1,290 | 1,289 (1,286
1,25 1,286 1,293 1,289 | 1,290 | 1,288 | 1,290 | 1,289 (1,286

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 124:2014.
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66. Peso de muestras del latex natural concentrado alto amonio, en
funcion del tiempo de secado, en la determinacion del contenido
total de sdélidos (TSC) para la bandeja 3 del horno 3
Peso de muestras de latex (g)
Tiempo
(h) Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
1 2 3 4 5 6
0 2,041 2,043 2,042 | 2,045 | 2,044 | 2,042 | 2,043 0,001
0,08 1,802 1,804 1,803 | 1,806 | 1,805 | 1,803 | 1,804 |0,001
0,17 1,537 1,539 1538 | 1,541 | 1,540 | 1,538 | 1,539 |0,001
0,25 1,323 1,296 1,341 | 1,363 | 1,327 | 1,323 | 1,329 |0,022
0,50 1,313 1,290 1,311 | 1,307 | 1,322 | 1,304 | 1,308 |0,011
0,75 1,292 1,289 1,300 | 1,296 | 1,310 | 1,295 | 1,297 |0,007
1,00 1,290 1,289 1,298 | 1,289 | 1,302 | 1,287 | 1,293 |0,006
1,25 1,290 1,289 1,295 | 1,289 | 1,288 | 1,287 | 1,290 |0,003
1,50 1,290 1,289 1,295 | 1,289 | 1,288 | 1,287 | 1,290 |0,003
Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 124:2014.
67. Peso de muestras del latex natural concentrado bajo amonio, en
funciéon del tiempo de secado, en la determinacion del contenido
de hule seco (DRC) para la bandeja 1 del horno 3
Peso de muestras de latex ()
Tiempo
(h) Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
1 2 3 4 5 6
0 10,044 | 10,045 | 10,041 | 10,041 | 10,040 | 10,046 |10,043|0,002
0,08 9,370 9,371 9,367 | 9,367 | 9,366 | 9,372 | 9,369 |0,002
0,17 8,643 8,644 8,640 | 8,640 | 8,639 | 8,645 | 8,642 |0,002
0,25 8,021 7,840 8,049 | 7,874 | 8,037 | 8,168 | 7,998 |0,122
0,50 7,091 7,081 7,119 | 7,110 | 7,131 | 7,117 | 7,108 |0,019
0,75 6,867 6,864 6,868 | 6,904 | 6,889 | 6,858 | 6,875 |0,018
1,00 6,740 6,742 6,741 | 6,784 | 6,739 | 6,727 | 6,746 |0,020
1,25 6,650 6,645 6,653 | 6,695 | 6,637 | 6,631 | 6,652 |0,023
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1,50 6,577 6,566 6,580 | 6,625 | 6,544 | 6,556 | 6,575 |0,028
1,75 6,499 6,486 6,498 | 6,550 | 6,455 | 6,487 | 6,496 |0,031
2,00 6,453 6,435 6,454 | 6,499 | 6,401 | 6,437 | 6,447 /0,032
2,25 6,389 6,374 6,384 | 6,436 | 6,337 | 6,373 | 6,382 0,032
2,50 6,346 6,326 6,331 | 6,394 | 6,283 | 6,332 | 6,335 | 0,036
2,75 6,269 6,260 6,255 | 6,322 | 6,221 | 6,271 | 6,266 |0,033
3,00 6,225 6,223 6,216 | 6,280 | 6,190 | 6,235 | 6,228 |0,030
3,25 6,199 6,193 6,194 | 6,255 | 6,163 | 6,213 | 6,203 |0,030
3,50 6,179 6,177 6,176 | 6,221 | 6,152 | 6,191 | 6,183 |0,023
3,75 6,147 6,151 6,144 | 6,175 | 6,125 | 6,157 | 6,150 |0,016
4,00 6,135 6,134 6,134 | 6,155 | 6,118 | 6,144 | 6,137 |0,012
4,25 6,128 6,132 6,130 | 6,146 | 6,114 | 6,138 | 6,131 |0,011
4,50 6,125 6,126 6,122 | 6,136 | 6,111 | 6,130 | 6,125 | 0,008
4,75 6,115 6,117 6,113 | 6,120 | 6,106 | 6,121 | 6,115 |0,005
5,00 6,112 6,113 6,108 | 6,114 | 6,100 | 6,116 | 6,111 | 0,006
5,25 6,112 6,113 6,108 | 6,108 | 6,100 | 6,116 | 6,110 0,006
5,50 6,112 6,113 6,108 | 6,108 | 6,100 | 6,116 | 6,110 |0,006

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 126:2005.

68. Peso de muestras del latex natural concentrado bajo amonio, en
funciéon del tiempo de secado, en la determinacion del contenido
de hule seco (DRC) para la bandeja 2 del horno 3
Peso de muestras de latex (Q)
Tiempo
(h) Muestra| Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
1 2 3 4 5 6
0 10,043 | 10,046 | 10,044 | 10,046 | 10,048 | 10,049 |10,046 |0,002
0,08 | 9,170 9,173 9,171 | 9,173 | 9,175 | 9,176 | 9,173 |0,002
0,17 | 8,245 8,248 8,246 | 8,248 | 8,250 | 8,251 | 8,248 |0,002
0,25 | 7,424 7,470 7,586 | 7,519 | 7,335 | 7,383 | 7,453 |0,092
0,50 | 6,896 6,938 6,967 | 6,891 | 6,947 | 6,954 | 6,932 |0,031
0,75 | 6,733 6,777 6,791 | 6,722 | 6,766 | 6,783 | 6,762 |0,028
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1,00 | 6,645 | 6,699 | 6,703 | 6,637 | 6,665 | 6,693 | 6,674 [0,029
1,25 | 6,463 | 6531 | 6,531 | 6,478 | 6,485 | 6,525 | 6,502 [0,030
1,50 | 6,388 | 6,456 | 6,449 | 6,410 | 6,411 | 6,446 | 6,427 [0,027
1,75 | 6,319 | 6,398 | 6,385 | 6,353 | 6,338 | 6,383 | 6,363 |0,031
2,00 | 6,275 | 6,344 | 6,334 | 6,313 | 6,288 | 6,338 | 6,315 |0,029
2,25 | 6,231 | 6,291 | 6,292 | 6,275 | 6,244 | 6,294 | 6,271 0,027
250 | 6,191 | 6,240 | 6,248 | 6,229 | 6,199 | 6,251 | 6,226 |0,026
2,75 | 6,169 | 6,210 | 6,220 | 6,202 | 6,178 | 6,213 | 6,199 |0,021
3,00 | 6,144 | 6,176 | 6,192 | 6,173 | 6,155 | 6,182 | 6,170 |0,018
325 | 6,132 | 6,156 | 6,171 | 6,155 | 6,137 | 6,154 | 6,151 |0,014
350 | 6,122 | 6,138 | 6,149 | 6,139 | 6,127 | 6,140 | 6,136 |0,010
3,75 | 6,117 | 6,134 | 6,144 | 6,136 | 6,124 | 6,136 | 6,132 |0,010
4,00 | 6,108 | 6,112 | 6,118 | 6,115 | 6,110 | 6,119 | 6,114 |0,004
425 | 6,108 | 6,112 | 6,118 | 6,115 | 6,110 | 6,119 | 6,114 |0,004
450 | 6,108 | 6,112 | 6,118 | 6,115 | 6,110 | 6,119 | 6,114 |0,004

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 126:2005.

69. Peso de muestras del latex natural concentrado bajo amonio, en
funciéon del tiempo de secado, en la determinacion del contenido
de hule seco (DRC) para la bandeja 3 del horno 3
Peso de muestras de latex (g9)
Tiempo
(h) Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
1 2 3 4 5 6
0 10,044 | 10,042 | 10,041 | 10,046 | 10,048 | 10,049 |10,045|0,003
0,08 | 9,335 9,333 9,332 | 9,337 | 9,339 | 9,340 | 9,336 |0,003
0,17 | 8,574 8,572 8,571 | 8,576 | 8,578 | 8,579 | 8,575 |0,003
0,25 | 7,917 7,543 7,737 | 7,685 | 7,595 | 7,671 | 7,691 |0,130
0,50 | 6,744 6,661 6,816 | 6,732 | 6,688 | 6,739 | 6,730 |0,053
0,75 | 6,554 6,518 6,625 | 6,569 | 6,521 | 6,585 | 6,562 |0,041
1,00 | 6,441 6,430 6,524 | 6,470 | 6,408 | 6,489 | 6,460 |0,042
1,25 | 6,352 6,349 6,442 | 6,385 | 6,318 | 6,406 | 6,375 |0,045
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1,50 6,275 6,284 6,368 | 6,312 | 6,249 | 6,333 | 6,304 | 0,043
1,75 6,214 6,224 6,308 | 6,255 | 6,192 | 6,280 | 6,246 |0,044
2,00 6,161 6,174 6,255 | 6,206 | 6,139 | 6,230 | 6,194 0,044
2,25 6,129 6,136 6,214 | 6,170 | 6,104 | 6,189 | 6,157 0,041
2,50 6,092 6,100 6,176 | 6,136 | 6,0/6 | 6,155 | 6,123 |0,039
2,75 6,071 6,074 6,147 | 6,113 | 6,056 | 6,122 | 6,097 |0,035
3,00 6,050 6,059 6,119 | 6,087 | 6,036 | 6,096 | 6,075 |0,031
3,25 6,029 6,035 6,088 | 6,067 | 6,018 | 6,071 | 6,051 |0,028
3,50 6,014 6,023 6,060 | 6,053 | 6,008 | 6,055 | 6,036 |0,023
3,75 6,008 6,011 6,042 | 6,033 | 6,002 | 6,038 | 6,022 |0,017
4,00 6,001 6,004 6,031 | 6,029 | 6,000 | 6,027 | 6,015 |0,015
4,25 6,000 6,002 6,014 | 6,024 | 5,997 | 6,017 | 6,009 |0,011
4,50 6,000 6,002 6,014 | 6,024 | 5997 | 6,017 | 6,009 /0,011

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 126:2005.

70. Peso de muestras del latex natural concentrado bajo amonio, en
funcion del tiempo de secado, en la determinacion del contenido
total de sdélidos (TSC) para la bandeja 1 del horno 3
_ Peso de muestras de latex (g)
TIEanO Muestra| Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
(h) 1 2 3 4 5 6
0 2,046 2,044 2,043 | 2,040 | 2,047 | 2,045 | 2,044 |0,002
0,08 1,787 1,785 1,784 1,781 1,788 1,786 | 1,786 | 0,002
0,17 1,514 1,512 1,511 1,508 1,515 1,513 | 1,512 | 0,002
0,25 | 1,270 1,845 1,314 | 1,268 | 1,312 | 1,292 | 1,384 (0,227
0,50 | 1,258 1,512 1,277 | 1,261 | 1,276 | 1,264 | 1,308 |0,100
0,75 | 1,258 1,407 1,262 | 1,257 | 1,260 | 1,252 | 1,283 0,061
1,00 | 1,258 1,300 1,254 | 1,252 | 1,257 | 1,252 | 1,262 (0,019
1,25 | 1,258 1,256 1,254 | 1,252 | 1,257 | 1,252 | 1,255 (0,003
1,50 | 1,258 1,256 1,254 | 1,252 | 1,257 | 1,252 | 1,255 (0,003

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 124:2014.

169




71. Peso de muestras del latex natural concentrado bajo amonio, en
funcion del tiempo de secado, en la determinacion del contenido
total de sdélidos (TSC) para la bandeja 2 del horno 3
_ Peso de muestras de latex (g)
Tleano Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
() 1 2 3 4 5 6
0 2,046 2,042 2,047 | 2,047 | 2,048 | 2,049 | 2,047 |0,002
0,08 1,784 1,780 1,785 | 1,785 | 1,786 | 1,787 | 1,784 |0,002
0,17 1,506 1,502 1,507 | 1,507 | 1,508 | 1,509 | 1,507 |0,002
0,25 1,259 1,261 1,276 | 1,277 | 1,270 | 1,274 | 1,270 |0,008
0,50 1,252 1,251 1,259 | 1,262 | 1,255 | 1,270 | 1,258 |0,007
0,75 1,247 1,251 1,255 | 1,261 | 1,255 | 1,265 | 1,256 |0,007
1,00 1,243 1,251 1,255 | 1,261 | 1,255 | 1,265 | 1,255 |0,008
1,25 1,243 1,251 1,255 | 1,261 | 1,255 | 1,265 | 1,255 |0,008
Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 124:2014.
72. Peso de muestras del latex natural concentrado bajo amonio, en
funcion del tiempo de secado, en la determinacion del contenido
total de sélidos (TSC) para la bandeja 3 del horno 3
. Peso de muestras de latex ()
Tleano Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra | Muestra
() 1 2 3 4 5 6
0 2,043 2,046 2,041 | 2,041 | 2,044 | 2,047 | 2,044 0,003
0,08 1,782 1,785 1,780 | 1,780 | 1,783 | 1,786 | 1,783 |0,003
0,17 1,507 1,510 1,505 | 1,505 | 1,508 | 1,511 | 1,507 |0,003
0,25 1,261 1,289 1,298 | 1,303 | 1,287 | 1,301 | 1,290 |0,016
0,50 1,259 1,264 1,273 | 1,277 | 1,261 | 1,265 | 1,267 |0,007
0,75 1,251 1,259 1,264 | 1,264 | 1,253 | 1,265 | 1,259 |0,006
1,00 1,248 1,254 1,258 | 1,254 | 1,253 | 1,258 | 1,254 |0,004
1,25 1,248 1,254 1,258 | 1,254 | 1,253 | 1,258 | 1,254 |0,004

Fuente: elaboracion propia, datos obtenidos con base en Norma ISO 124:2014.
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73.

74.

Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido de hule
seco (DRC), en funcidn del tiempo de secado, del latex natural de

campo para la bandeja 1 del horno 1

(h) = (9agualgss) | m2ey) (%)
0 10,046 2,060 - 100,000
0,08 7,977 1,430 221,643 79,407
0,17 5,958 0,815 216,286 59,312
0,25 4,423 0,347 164,500 44,029
0,50 3,539 0,078 31,571 35,229
0,75 3,395 0,034 5,155 33,792
1,00 3,315 0,010 2,839 33,001
1,25 3,294 0,003 0,768 32,787
1,50 3,287 0,001 0,232 32,722
1,75 3,283 0,000 0,137 32,684
2,00 3,283 0,000 0,000 32,684
2,25 3,283 0,000 0,000 32,684

Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 1.

Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido de hule
seco (DRC), en funcién del tiempo de secado, del latex natural de

campo para la bandeja 2 del horno 1

0 10,046 2,053 - 100,000
0,08 8,118 1,467 215,216 80,805
0,17 6,194 0,883 190,807 61,660
0,25 4,788 0,455 157,013 47,656
0,50 3,617 0,099 41,792 36,008
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0,75 3,451 0,049 5,952 34,349
1,00 3,344 0,016 3,804 33,289
1,25 3,310 0,006 1,208 32,952
1,50 3,297 0,002 0,494 32,814
1,75 3,291 0,000 0,202 32,758
2,00 3,290 0,000 0,018 32,753
2,25 3,290 0,000 0,000 32,753
2,50 3,290 0,000 0,000 32,753

Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 2.

75. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido de hule
seco (DRC), en funcién del tiempo de secado, del latex natural de

campo para la bandeja 3 del horno 1

(h) (g) (g agua/g SS) (g/mZ*h) (%)
0 10,045 2,058 - 100,000
0,08 7,958 1,423 232,887 79,226
0,17 5,641 0,717 229,828 56,162
0,25 3,868 0,177 197,972 38,503
0,50 3,491 0,063 13,458 34,751
0,75 3,363 0,024 4,571 33,477
1,00 3,318 0,010 1,607 33,029
1,25 3,299 0,004 0,673 32,842
1,50 3,289 0,001 0,345 32,745
1,75 3,285 0,000 0,161 32,701
2,00 3,285 0,000 0,000 32,701
2,25 3,285 0,000 0,000 32,701
2,50 3,285 0,000 0,000 32,701

Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 3.
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76.

77.

Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido de hule
seco (DRC), en funcién del tiempo de secado, del latex natural de

campo para la bandeja 4 del horno 1

Tiempo peso del Xas Velocidad de DRC
() latex (g agualg ss) secazdo (%)
(9) (g/m=*h)

0 10,047 2,057 - 100,000
0,08 8,041 1,447 223,921 80,030
0,17 5,864 0,785 215,906 58,368
0,25 4,231 0,287 182,329 42,108
0,50 3,580 0,089 23,244 35,630
0,75 3,444 0,048 4,863 34,274
1,00 3,361 0,023 2,946 33,453
1,25 3,315 0,009 1,631 32,999
1,50 3,296 0,003 0,696 32,805
1,75 3,286 0,000 0,345 32,708
2,00 3,286 0,000 0,000 32,708
2,25 3,286 0,000 0,000 32,708

Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 4.

Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido de hule

seco (DRC), en funcién del tiempo de secado, del latex natural de

campo para la bandeja 5 del horno 1

Tiempo peso del Xas Velocidad de DRC
h) latex (g agualg ss) seceédo (%)
(9) (g/m**h)

0 10,045 2,057 - 100,000
0,08 7,979 1,428 230,543 79,436
0,17 5,744 0,748 221,792 57,179
0,25 4,026 0,225 191,741 40,075
0,50 3,498 0,064 18,857 34,819
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0,75 3,365 0,024 4,744 33,497
1,00 3,313 0,008 1,845 32,982
1,25 3,295 0,003 0,637 32,805
1,50 3,290 0,001 0,179 32,755
1,75 3,289 0,001 0,054 32,740
2,00 3,288 0,000 0,042 32,728
2,25 3,288 0,000 0,000 32,728
2,50 3,288 0,000 0,000 32,728

Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 5.

78. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido total de

solidos (TSC) , en funcién del tiempo de secado, del latex natural

de campo parala bandeja 1 del horno 1

Tiempo peso Xas Velocidad de TSC

() | “a | @agualgss) | oo (%)
0,00 2,046 1,852 - 100,000
0,08 1,605 1,236 49,256 78,429
0,17 1,113 0,552 48,743 54,415
0,25 0,735 0,024 42,243 35,916
0,50 0,718 0,000 0,613 35,077
0,75 0,717 0,000 0,006 35,068
1,00 0,717 0,000 0,000 35,068
1,25 0,717 0,000 0,000 35,068
1,50 0,717 0,000 0,000 35,068

Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 6.
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79. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido total de
solidos (TSC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural

de campo para la bandeja 2 del horno 1

Tiempo peso Xas Velocidad de TSC

(h) del(ga;tex (g agua/g ss) (Z?r%%gr?) (%)
0,00 2,047 1,849 - 100,000
0,08 1,606 1,235 49,182 78,471
0,17 1,116 0,553 48,677 54,499
0,25 0,735 0,023 42,504 35,893
0,50 0,721 0,003 0,500 35,209
0,75 0,718 0,000 0,077 35,103
1,00 0,718 0,000 0,000 35,103
1,25 0,718 0,000 0,000 35,103

Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 7.

80. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido total de
solidos (TSC), en funcién del tiempo de secado, del latex natural

de campo para la bandeja 3 del horno 1

Tiempo peso Xos Velocidad de TSC

() | *e | @aguagss) | o0 (%)
0,00 2,047 1,852 - 100,000
0,08 1,607 1,239 49,107 78,500
0,17 1,117 0,556 48,611 54,557
0,25 0,730 0,017 43,136 35,671
0,50 0,718 0,001 0,429 35,084
0,75 0,717 0,000 0,018 35,060
1,00 0,717 0,000 0,000 35,060
1,25 0,717 0,000 0,000 35,060

Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 8.
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81. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido total de
solidos (TSC), en funcién del tiempo de secado, del latex natural

de campo parala bandeja 4 del horno 1

Tiempo peso Xos Velocidad de TSC
(| P | (aguaigss) | 000 (%)
0,00 2,047 1,853 - 100,000
0,08 1,609 1,243 48,847 78,616
0,17 1,121 0,563 48,380 54,788
0,25 0,751 0,047 41,313 36,702
0,50 0,720 0,004 1,113 35,179
0,75 0,717 0,000 0,095 35,049
1,00 0,717 0,000 0,000 35,049
1,25 0,717 0,000 0,000 35,049

Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 9.

82. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido total de

solidos (TSC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural

de campo parala bandeja 5 del horno 1

Tiempo peso Xos Velocidad de TSC
() | YN | (gaguaigss) | oo (%)
0,00 2,046 1,851 - 100,000
0,08 1,603 1,233 49,479 78,332
0,17 1,109 0,546 48,942 54,220
0,25 0,724 0,009 43,025 35,378
0,50 0,719 0,002 0,179 35,134
0,75 0,718 0,000 0,042 35,077
1,00 0,718 0,000 0,000 35,077
1,25 0,718 0,000 0,000 35,077

Fuente: elaboracién propia, datos calculados con base en apéndice 10.
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83. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido de hule
seco (DRC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural

concentrado alto amonio para la bandeja 1 del horno 1

Tiempo peso Xas Velocidad DRC
() | P | @agualgss) | IR0 | 6)
0,00 10,046 0,630 - 100,000
0,08 8,998 0,460 116,964 89,568
0,17 7,850 0,274 113,889 78,141
0,25 7,153 0,160 77,846 71,197
0,50 6,695 0,086 16,357 66,638
0,75 6,496 0,054 7,089 64,662
1,00 6,387 0,036 3,911 63,572
1,25 6,301 0,022 3,054 62,721
1,50 6,255 0,015 1,655 62,260
1,75 6,218 0,009 1,304 61,897
2,00 6,191 0,005 0,958 61,630
2,25 6,179 0,003 0,440 61,507
2,50 6,167 0,001 0,446 61,383
2,75 6,165 0,000 0,048 61,369
3,00 6,163 0,000 0,065 61,351
3,25 6,163 0,000 0,000 61,351

Fuente: elaboracién propia, datos calculados con base en apéndice 11.

84. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido de hule
seco (DRC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural

concentrado alto amonio para la bandeja 2 del horno 1

) eso Velocidad

T|eano delplétex a X:? de secado DSC
( ) (g) (g gua/g SS) (g/mZ*h) ( 0)
0,00 10,045 0,628 - 100,000
0,08 9,049 0,466 111,161 90,084
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Continuacién del apéndice 84.

0,17 8,003 0,297 103,770 79,671
0,25 7,359 0,193 71,838 73,263
0,50 6,722 0,089 22,738 66,924
0,75 6,528 0,058 6,958 64,985
1,00 6,406 0,038 4,345 63,773
1,25 6,320 0,024 3,054 62,922
1,50 6,267 0,016 1,911 62,390
1,75 6,231 0,010 1,268 62,036
2,00 6,203 0,005 1,018 61,752
2,25 6,183 0,002 0,714 61,553
2,50 6,178 0,001 0,185 61,502
2,75 6,173 0,000 0,161 61,457
3,00 6,170 0,000 0,101 61,429
3,25 6,170 0,000 0,000 61,429
3,50 6,170 0,000 0,000 61,429

Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 12.

85. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido de hule
seco (DRC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural
concentrado alto amonio para la bandeja 3 del horno 1

Tiempo delplgfgx Xes (;/: lse(::(g?j% D(l):\) N

(h) ) (9agua/g ss) | = m2any (%)
0,00 10,045 0,629 - 100,000
0,08 9,022 0,463 114,100 89,822
0,17 7,900 0,281 111,343 78,649
0,25 7,029 0,140 97,247 69,974
0,50 6,617 0,073 14,708 65,874
0,75 6,466 0,049 5,381 64,374
1,00 6,364 0,032 3,667 63,352
1,25 6,300 0,022 2,256 62,723
1,50 6,237 0,011 2,250 62,096
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Continuacién del apéndice 85.

1,75 6,205 0,006 1,155 61,774
2,00 6,185 0,003 0,726 61,572
2,25 6,175 0,001 0,363 61,470
2,50 6,169 0,000 0,214 61,411
2,715 6,168 0,000 0,024 61,404
3,00 6,167 0,000 0,048 61,391
3,25 6,167 0,000 0,000 61,391

Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 13.

86. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido de hule
seco (DRC), en funcidon del tiempo de secado, del latex natural
concentrado alto amonio para la bandeja 4 del horno 1

Tiempo peso Xas Velocidad DRC
() del latex (g agualg ss) de se(Z:ado (%)
©) (g/m*h)

0,00 10,045 0,629 - 100,000
0,08 9,028 0,464 113,504 89,875
0,17 7,911 0,283 110,813 78,755
0,25 7,047 0,143 96,373 70,158
0,50 6,619 0,074 15,280 65,899
0,75 6,466 0,049 5,476 64,372
1,00 6,363 0,032 3,685 63,345
1,25 6,298 0,022 2,315 62,700
1,50 6,236 0,012 2,208 62,084
1,75 6,205 0,007 1,119 61,772
2,00 6,184 0,003 0,732 61,568
2,25 6,174 0,002 0,369 61,465
2,50 6,169 0,001 0,185 61,414
2,75 6,165 0,000 0,125 61,379
3,00 6,165 0,000 0,030 61,371
3,25 6,165 0,000 0,000 61,371

Fuente: elaboracién propia, datos calculados con base en apéndice 14.
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87. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido de hule
seco (DRC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural

concentrado alto amonio para la bandeja 5 del horno 1

Tiempo peso Xas Velocidad DRC

() | e | @aguaigss) | ISR | o0)
0,00 | 10,045 0,629 / 100,000
0,08 | 9,009 0,461 115,662 | 89,683
017 | 7,873 0,276 112,731 | 78,371
025 | 7,058 0,144 90,960 70,258
050 | 6,651 0,078 14,518 66,211
0,75 | 6,463 0,048 6,714 64,340
1,00 | 6,355 0,030 3,881 63,258
1,25 | 6,282 0,018 2,589 62,536
1,50 | 6,234 0,011 1,702 62,062
1,75 | 6,208 0,006 0,952 61,797
2,00 | 6,188 0,003 0,690 61,604
225 | 6,178 0,002 0,357 61,505
250 | 6,175 0,001 0,107 61,475
2,75 | 6,171 0,000 0,161 61,430
300 | 6,168 0,000 0,095 61,403
325 | 6,168 0,000 0,000 61,403

Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 15.

88. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido total de
solidos (TSC), en funcién del tiempo de secado, del latex natural

concentrado alto amonio parala bandeja 1 del horno 1

. eso Velocidad
Tle?po delplétex X87 de secado T?/C
( ) (g) (g agua/g SS) (g/mZ*h) ( 0)
0,00 2,045 0,594 - 100,000
0,08 1,792 0,397 28,237 87,630
0,17 1,514 0,180 27,579 74,038
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Continuacién del apéndice 88.

0,25 1,289 0,005 25,112 63,038
0,50 1,284 0,000 0,202 62,761
0,75 1,283 0,000 0,018 62,736
1,00 1,283 0,000 0,000 62,736

Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 16.

89. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido total de

solidos (TSC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural

concentrado alto amonio para la bandeja 2 del horno 1

Tiempo peso Xos Velocidad TSC
() | *e @agualgss) | IR0 6)
0,00 2,046 0,593 - 100,000
0,08 1,791 0,395 28,385 87,567
0,17 1,512 0,178 27,712 73,912
0,25 1,289 0,004 24,907 63,003
0,50 1,286 0,002 0,101 62,865
0,75 1,284 0,000 0,071 62,767
1,00 1,284 0,000 0,000 62,767

Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 17.
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90. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido total de
solidos (TSC), en funcién del tiempo de secado, del latex natural

concentrado alto amonio para la bandeja 3 del horno 1

- peso Velocidad
Tle(Ln)po del latex @ ag)lj?ajg ss) de secz:ado 'I'(?/OC):
(9) (9/m**h)
0,00 2,046 0,594 - 100,000
0,08 1,793 0,397 28,274 87,617
0,17 1,514 0,180 27,612 74,012
0,25 1,289 0,004 25,186 62,982
0,50 1,285 0,001 0,137 62,794
0,75 1,284 0,000 0,042 62,737
1,00 1,284 0,000 0,000 62,737
1,25 1,284 0,000 0,000 62,737
1,50 1,284 0,000 0,000 62,737

Fuente: elaboracién propia, datos calculados con base en apéndice 18.

91. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido total de

solidos (TSC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural

concentrado alto amonio para la bandeja 4 del horno 1

Tiempo peso Xos Velocidad TSC
() | *e | @agualgss) | IR0 6)
0,00 2,047 0,592 - 100,000
0,08 1,794 0,396 28,199 87,654
0,17 1,516 0,180 27,546 74,086
0,25 1,293 0,006 24,926 63,173
0,50 1,287 0,001 0,226 62,863
0,75 1,285 0,000 0,042 62,806
1,00 1,285 0,000 0,000 62,806

Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 19.

182




92. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido total de
solidos (TSC), en funcién del tiempo de secado, del latex natural

concentrado alto amonio para la bandeja 5 del horno 1

. €so Velocidad
Tleano delplétex XB? de secado T‘;C
(h) (9) (g agua/g ss) (g/mZ*h) (%)
0,00 2,046 0,594 - 100,000
0,08 1,792 0,396 28,423 87,554
0,17 1,512 0,178 27,745 73,886
0,25 1,285 0,001 25,279 62,817
0,50 1,285 0,001 0,030 62,776
0,75 1,284 0,000 0,036 62,727
1,00 1,284 0,000 0,000 62,727

Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 20.

93. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido de hule

seco (DRC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural

concentrado bajo amonio parala bandeja 1 del horno 1

Tiempo peso Xas Velocidad DRC
() | PN | @agualgss)| EReER | (6)
0,00 10,045 0,648 - 100,000
0,08 8,960 0,470 121,057 89,202
0,17 7,776 0,276 117,526 77,408
0,25 6,914 0,135 96,150 68,832
0,50 6,462 0,060 16,167 64,325
0,75 6,328 0,038 4,774 62,995
1,00 6,236 0,023 3,274 62,082
1,25 6,186 0,015 1,792 61,583
1,50 6,137 0,007 1,738 61,098
1,75 6,110 0,003 0,976 60,826
2,00 6,100 0,001 0,369 60,723
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94.

Continuacién del apéndice 93.

2,25 6,097 0,001 0,095 60,697
2,50 6,094 0,000 0,119 60,664
2,715 6,094 0,000 0,000 60,664

Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 21.

Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido de hule

seco (DRC), en funcidon del tiempo de secado, del latex natural

concentrado bajo amonio parala bandeja 2 del horno 1

Tiempo peso Xas Velocidad DRC
(| *e |@agualgss) | TR | o0)
0,00 10,044 0,648 - 100,000
0,08 8,969 0,471 120,015 89,294
0,17 7,793 0,278 116,601 77,592
0,25 6,954 0,141 93,731 69,230
0,50 6,478 0,062 17,000 64,491
0,75 6,336 0,039 5,054 63,083
1,00 6,243 0,024 3,333 62,153
1,25 6,188 0,015 1,964 61,606
1,50 6,143 0,008 1,589 61,163
1,75 6,111 0,002 1,167 60,837
2,00 6,102 0,001 0,310 60,751
2,25 6,099 0,000 0,113 60,720
2,50 6,097 0,000 0,065 60,701
2,75 6,097 0,000 0,012 60,698
3,00 6,097 0,000 0,000 60,698

Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 22.
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95. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido de hule
seco (DRC), en funcién del tiempo de secado del latex natural

concentrado bajo amonio parala bandeja 3 del horno 1

Tiempo peso Xas Velocidad DRC
(| *e |@agualgss) | TR | o0)
0,00 10,044 0,647 - 100,000
0,08 9,006 0,477 115,848 89,666
0,17 7,848 0,287 114,881 78,137
0,25 6,940 0,138 101,339 69,097
0,50 6,551 0,074 13,899 65,223
0,75 6,384 0,047 5,964 63,560
1,00 6,276 0,029 3,875 62,480
1,25 6,199 0,017 2,750 61,713
1,50 6,147 0,008 1,839 61,200
1,75 6,126 0,005 0,762 60,988
2,00 6,109 0,002 0,595 60,822
2,25 6,099 0,000 0,351 60,724
2,50 6,098 0,000 0,065 60,706
2,75 6,098 0,000 0,000 60,706

Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 23.

96. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido de hule
seco (DRC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural
concentrado bajo amonio parala bandeja 4 del horno 1

Tiempo peso Xas Velocidad DRC

() | P | (@agualgss)| EReER | (%)
0,00 10,045 0,648 - 100,000
0,08 9,003 0,477 116,332 89,623
0,17 7,860 0,289 113,327 78,251
0,25 6,986 0,146 97,600 69,545
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Continuacién del apéndice 96.

0,50 6,550 0,075 15,548 65,211
0,75 6,375 0,046 6,268 63,464
1,00 6,266 0,028 3,875 62,384
1,25 6,188 0,015 2,804 61,602
1,50 6,145 0,008 1,548 61,171
1,75 6,124 0,005 0,744 60,963
2,00 6,109 0,002 0,524 60,817
2,25 6,101 0,001 0,286 60,738
2,50 6,096 0,000 0,173 60,690
2,75 6,096 0,000 0,000 60,690
3,00 6,096 0,000 0,000 60,690

Fuente: elaboracién propia, datos calculados con base en apéndice 24.

97. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido de hule
seco (DRC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural

concentrado bajo amonio parala bandeja 5 del horno 1

Tiempo peso Xas Velocidad DRC
0 | *e |@agualgss) | TR | o)
0,00 10,045 0,648 - 100,000
0,08 8,924 0,464 125,186 88,834
0,17 7,702 0,264 121,197 76,672
0,25 6,818 0,119 98,679 67,871
0,50 6,400 0,050 14,917 63,713
0,75 6,267 0,028 4,756 62,387
1,00 6,191 0,016 2,732 61,626
1,25 6,142 0,008 1,744 61,140
1,50 6,119 0,004 0,827 60,909
1,75 6,107 0,002 0,417 60,793
2,00 6,101 0,001 0,202 60,736
2,25 6,098 0,000 0,125 60,701
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Continuacion del apéndice 97.

2,50

6,095

0,000

0,083

60,678

2,75

6,095

0,000

0,000

60,678

Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 25.

Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido total de

solidos (TSC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural

concentrado bajo amonio para la bandeja 1 del horno 1

. peso Velocidad
Tle(hm)po del latex @ ag)ljBa?g ss) de se(Z:ado -I(-OSAS:

(9) (9/m~*h)

0,00 2,044 0,614 - 100,000

0,08 1,786 0,411 28,720 87,408

0,17 1,504 0,188 28,009 73,593

0,25 1,272 0,004 25,930 62,225

0,50 1,269 0,002 0,113 62,070

0,75 1,266 0,000 0,083 61,956

1,00 1,266 0,000 0,000 61,956

Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 26.

Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido total de

solidos (TSC), en funcién del tiempo de secado del latex natural

concentrado bajo amonio para la bandeja 2 del horno 1

. eso Velocidad
T|eano delplétex XB? de secado T(?C
( ) (g) (g agua/g SS) (g/mZ*h) ( 0)
0,00 2,045 0,614 - 100,000
0,08 1,789 0,412 28,609 87,464
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Continuacién del apéndice 99.

0,17 1,507 0,190 27,910 73,706
0,25 1,277 0,008 25,688 62,450
0,50 1,269 0,002 0,286 62,059
0,75 1,267 0,000 0,071 61,961
1,00 1,267 0,000 0,000 61,961
1,25 1,267 0,000 0,000 61,961
1,50 1,267 0,000 0,000 61,961

Fuente: elaboracién propia, datos calculados con base en apéndice 27.

100.

solidos (TSC), en funcidn del tiempo de secado del latex natural

Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido total de

concentrado bajo amonio para la bandeja 3 del horno 1

. peso Velocidad
Tle(hm)po del latex @ ag)ljgjg ss) de se(Z:ado -I(-OSAS:

(9) (9/m~*h)

0,00 2,047 0,612 / 100,000

0,08 1,788 0,408 28,906 87,348

0,17 1,504 0,184 28,175 73,476

0,25 1,276 0,005 25,465 62,330

0,50 1,272 0,002 0,131 62,151

0,75 1,270 0,000 0,083 62,037

1,00 1,270 0,000 0,000 62,037

Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 28.
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101. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido total de
solidos (TSC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural
concentrado bajo amonio para la bandeja 4 del horno 1

. peso Velocidad
Tle(hm)po del latex @ ag)szjg ss) de segado -I(-;SA)?
(@) (9/m=*h)
0,00 2,046 0,610 / 100,000
0,08 1,787 0,406 28,906 87,340
0,17 1,503 0,183 28,175 73,458
0,25 1,273 0,002 25,707 62,200
0,50 1,272 0,001 0,036 62,151
0,75 1,271 0,000 0,036 62,102
1,00 1,271 0,000 0,000 62,102
Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 29.
102. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido total de

sdélidos (TSC), en funcion del tiempo de secado del latex natural

concentrado bajo amonio para la bandeja 5 del horno 1

. eso Velocidad
Tlehmpo delplétex X57 de secado T§C
(h) Q) (9 agua/g ss) (g/mZ*h) (%)
0,00 2,046 0,613 / 100,000
0,08 1,782 0,404 29,501 87,083
0,17 1,493 0,176 28,704 72,943
0,25 1,272 0,002 24,628 62,160
0,50 1,270 0,001 0,077 62,054
0,75 1,269 0,000 0,030 62,013
1,00 1,269 0,000 0,000 62,013

Fuente: elaboracién propia, datos calculados con base en apéndice 30.
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103. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido de hule
seco (DRC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural de

campo para la bandeja 1 del horno 2

(h) ) (g agua/g ss) (g/m?*h) (%)
0,00 10,062 2,118 - 100,000
0,08 8,751 1,712 146,317 86,971
0,17 7,390 1,290 135,020 73,446
0,25 6,600 1,045 88,263 65,586
0,50 5,037 0,561 55,815 50,054
0,75 3,847 0,192 42,476 38,235
1,00 3,664 0,135 6,536 36,416
1,25 3,601 0,116 2,250 35,790
1,50 3,544 0,098 2,048 35,220
1,75 3,495 0,083 1,762 34,730
2,00 3,451 0,069 1,560 34,296
2,25 3,399 0,053 1,863 33,778
2,50 3,372 0,045 0,976 33,506
2,75 3,324 0,030 1,690 33,036
3,00 3,299 0,022 0,911 32,782
3,25 3,264 0,011 1,226 32,441
3,50 3,253 0,008 0,423 32,324
3,75 3,238 0,003 0,536 32,174
4,00 3,232 0,001 0,196 32,120
4,25 3,227 0,000 0,167 32,073
4,50 3,227 0,000 0,000 32,073

Fuente: elaboracién propia, datos calculados con base en apéndice 31.
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104. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido de hule
seco (DRC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural de

campo para la bandeja 2 del horno 2

(h) ) (g agua/g ss) (g/m?*h) (%)
0,00 10,068 2,115 - 100,000
0,08 8,804 1,723 141,109 87,442
0,17 7,439 1,301 135,351 73,891
0,25 6,505 1,012 104,278 64,609
0,50 4,809 0,488 60,565 47,765
0,75 3,821 0,182 35,310 37,947
1,00 3,671 0,136 5,351 36,459
1,25 3,611 0,117 2,125 35,868
1,50 3,559 0,101 1,875 35,346
1,75 3,509 0,086 1,768 34,855
2,00 3,467 0,073 1,494 34,439
2,25 3,421 0,058 1,673 33,974
2,50 3,393 0,049 1,000 33,696
2,75 3,348 0,036 1,607 33,249
3,00 3,321 0,027 0,935 32,989
3,25 3,275 0,013 1,673 32,524
3,50 3,257 0,008 0,619 32,352
3,75 3,244 0,004 0,464 32,223
4,00 3,237 0,001 0,250 32,153
4,25 3,233 0,000 0,167 32,107
4,50 3,233 0,000 0,000 32,107

Fuente: elaboracién propia, datos calculados con base en apéndice 32.
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105. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido de hule
seco (DRC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural de
campo para la bandeja 3 del horno 2

Tiempo peso del Xas Velocidad de DRC
(v | (gagualgss) | ooRe (%)
9) (9/m~*h)
0,00 10,025 2,122 - 100,000
0,08 8,139 1,534 210,491 81,187
0,17 6,053 0,885 206,944 60,380
0,25 4,357 0,357 189,360 43,454
0,50 3,686 0,148 23,952 36,766
0,75 3,543 0,103 5,095 35,343
1,00 3,447 0,073 3,435 34,383
1,25 3,387 0,055 2,131 33,788
1,50 3,333 0,038 1,946 33,245
1,75 3,300 0,028 1,173 32,917
2,00 3,272 0,019 1,012 32,635
2,25 3,252 0,012 0,720 32,433
2,50 3,226 0,004 0,929 32,174
2,75 3,213 0,000 0,458 32,046
3,00 3,212 0,000 0,042 32,034
3,25 3,212 0,000 0,000 32,034
Fuente: elaboracién propia, datos calculados con base en apéndice 33.

106. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido de hule
seco (DRC), en funcion del tiempo de secado del latex natural de
campo para la bandeja 4 del horno 2

Tiempo peso del latex Xgs VeIomdz;d de DRC
(h) ) (gagualgss) | oo (%)
(g/m*h)
0,00 10,041 2,124 - 100,000
0,08 8,035 1,500 223,884 80,021
0,17 5,829 0,814 218,849 58,050
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Continuacion del apéndice 106.

0,25 4,094 0,274 193,620 40,773
0,50 3,559 0,107 19,107 35,443
0,75 3,396 0,057 5,815 33,821
1,00 3,303 0,028 3,310 32,898
1,25 3,257 0,013 1,661 32,435
1,50 3,231 0,005 0,923 32,178
1,75 3,222 0,002 0,327 32,087
2,00 3,216 0,001 0,202 32,030
2,25 3,215 0,000 0,054 32,015
2,50 3,214 0,000 0,024 32,009
2,75 3,214 0,000 0,000 32,009

Fuente: elaboracién propia, datos calculados con base en apéndice 34.

107. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido total de
sdélidos (TSC), en funcion del tiempo de secado del latex natural

de campo parala bandeja 1 del horno 2

Tiempo peso Xos Velocidad de TSC

(h) del(;e;tex (g agua/g ss) (Z?;%fﬁ) (%)
0,00 2,043 1,866 - 100,000
0,08 1,633 1,291 45,722 79,944
0,17 1,173 0,646 45,602 57,439
0,25 0,818 0,148 39,658 40,044
0,50 0,755 0,060 2,244 36,968
0,75 0,726 0,018 1,054 35,524
1,00 0,715 0,003 0,393 34,987
1,25 0,713 0,000 0,071 34,889
1,50 0,713 0,000 0,000 34,889

Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 35.
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108. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido total de
solidos (TSC), en funcion del tiempo de secado del latex natural
de campo para la bandeja 2 del horno 2
- peso Velocidad de
Tle([]n)po del latex @ ag)lj?ajg ss) seca;do -I(-;)?
(9 (9/m=*h)
0,00 2,060 1,874 - 100,000
0,08 1,631 1,275 47,954 79,144
0,17 1,201 0,675 42,626 58,288
0,25 0,855 0,192 38,672 41,470
0,50 0,780 0,088 2,655 37,864
0,75 0,743 0,037 1,315 36,077
1,00 0,729 0,016 0,530 35,357
1,25 0,719 0,003 0,339 34,897
1,50 0,717 0,000 0,077 34,793
1,75 0,717 0,000 0,000 34,793
Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 36.
1009. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido total de

solidos (TSC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural

de campo parala bandeja 3 del horno 2

Tiempo peso Xas Velocidad de TSC
() | o | @agualgss) | SRS | )
0,00 2,091 1,871 / 100,000
0,08 1,648 1,263 49,405 78,825
0,17 1,155 0,586 48,876 55,257
0,25 0,776 0,066 42,299 37,126
0,50 0,736 0,011 1,423 35,222
0,75 0,731 0,004 0,190 34,967
1,00 0,728 0,000 0,101 34,832
1,25 0,728 0,000 0,000 34,832
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Continuacién del apéndice 109.

| 125 | 0,728 | 0,000 0,000 34,832

Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 37.

110. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido total de
sdlidos (TSC), en funcion del tiempo de secado del latex natural

de campo parala bandeja 4 del horno 2

Tiempo peso Xas Velocidad de TSC
() | o | @agualgss) | SRS )
0,00 2,080 1,873 - 100,000
0,08 1,631 1,254 50,037 78,440
0,17 1,133 0,565 49,438 54,476
0,25 0,751 0,037 42,671 36,090
0,50 0,726 0,004 0,857 34,936
0,75 0,724 0,000 0,095 34,808
1,00 0,724 0,000 0,000 34,808

Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 38.

Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido de hule
seco (DRC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural

concentrado alto amonio para la bandeja 1 del horno 2

Tiempo peso Xas Velocidad de DRC
(h) del(;a;tex (g agua/g ss) (Z?r%%gr?) (%)
0,00 10,044 0,657 - 100,000
0,08 9,021 0,488 114,249 89,808
0,17 7,897 0,303 111,475 78,621
0,25 7,002 0,155 99,833 69,715
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Continuacion del apéndice 111.

0,50 6,739 0,112 9,411 67,092
0,75 6,635 0,095 3,714 66,057
1,00 6,549 0,080 3,083 65,197
1,25 6,477 0,068 2,565 64,482
1,50 6,405 0,057 2,560 63,768
1,75 6,348 0,047 2,048 63,198
2,00 6,300 0,039 1,690 62,726
2,25 6,257 0,032 1,548 62,295
2,50 6,224 0,027 1,179 61,966
2,75 6,179 0,019 1,619 61,515
3,00 6,160 0,016 0,673 61,328
3,25 6,140 0,013 0,726 61,125
3,50 6,125 0,010 0,530 60,977
3,75 6,110 0,008 0,524 60,831
4,00 6,098 0,006 0,417 60,715
4,25 6,088 0,004 0,369 60,612
4,50 6,081 0,003 0,262 60,539
4,75 6,072 0,002 0,315 60,451
5,00 6,068 0,001 0,143 60,412
5,25 6,065 0,001 0,095 60,385
5,50 6,063 0,000 0,071 60,365
5,75 6,062 0,000 0,054 60,350
6,00 6,062 0,000 0,000 60,350

Fuente: elaboracién propia, datos calculados con base en apéndice 39.
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112. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido de hule
seco (DRC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural

concentrado alto amonio para la bandeja 2 del horno 2

Tiempo peso Xas Velocidad de DRC
) del latex (g agualg ss) secazdo (%)
(9) (g/m=*h)

0,00 10,047 0,657 - 100,000
0,08 9,041 0,491 112,277 89,987
0,17 7,935 0,308 109,722 78,978
0,25 7,041 0,161 99,758 70,082
0,50 6,776 0,117 9,452 67,447
0,75 6,673 0,100 3,690 66,419
1,00 6,586 0,086 3,119 65,550
1,25 6,518 0,075 2,423 64,875
1,50 6,451 0,064 2,399 64,206
1,75 6,392 0,054 2,101 63,620
2,00 6,343 0,046 1,756 63,131
2,25 6,299 0,039 1,554 62,698
2,50 6,262 0,032 1,327 62,328
2,75 6,214 0,024 1,732 61,845
3,00 6,190 0,021 0,851 61,608
3,25 6,168 0,017 0,786 61,389
3,50 6,147 0,014 0,732 61,185
3,75 6,130 0,011 0,607 61,016
4,00 6,115 0,008 0,560 60,860
4,25 6,097 0,005 0,613 60,689
4,50 6,090 0,004 0,268 60,614
4,75 6,081 0,003 0,333 60,522
5,00 6,075 0,002 0,185 60,470
5,25 6,072 0,001 0,113 60,439
5,50 6,067 0,000 0,196 60,384
5,75 6,065 0,000 0,060 60,367
6,00 6,065 0,000 0,000 60,367

Fuente: elaboracién propia, datos calculados con base en apéndice 40.
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113. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido de hule
seco (DRC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural

concentrado alto amonio para la bandeja 3 del horno 2

empo | P | ee | VORI | oRC
(h) @ (g agua/g ss) (g/m?*h) (%)
0,00 10,043 0,658 - 100,000
0,08 9,064 0,496 109,263 90,252
0,17 7,965 0,315 109,028 79,310
0,25 7,036 0,162 103,683 70,060
0,50 6,829 0,127 7,411 67,994
0,75 6,702 0,106 4,518 66,734
1,00 6,613 0,092 3,208 65,840
1,25 6,538 0,079 2,649 65,101
1,50 6,472 0,068 2,369 64,441
1,75 6,408 0,058 2,292 63,802
2,00 6,351 0,048 2,030 63,236
2,25 6,292 0,039 2,101 62,650
2,50 6,262 0,034 1,095 62,345
2,75 6,207 0,025 1,946 61,802
3,00 6,168 0,018 1,393 61,414
3,25 6,137 0,013 1,101 61,107
3,50 6,110 0,009 0,958 60,840
3,75 6,089 0,005 0,762 60,627
4,00 6,070 0,002 0,696 60,433
4,25 6,061 0,001 0,292 60,352
4,50 6,058 0,000 0,137 60,314
4,75 6,058 0,000 0,000 60,314

Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 41.
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114.

115.

Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido de hule
seco (DRC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural

concentrado alto amonio para la bandeja 4 del horno 2

peso

Velocidad de

Tiempo ; Xgs DRC
(h) del (g;;tex (g agua/g ss) (Z?r%%gr?) (%)
0,00 10,047 0,658 - 100,000
0,08 9,038 0,492 112,612 89,957
0,17 7,909 0,305 112,004 78,719
0,25 6,953 0,148 106,622 69,210
0,50 6,630 0,094 11,565 65,987
0,75 6,432 0,062 7,042 64,025
1,00 6,311 0,042 4,339 62,815
1,25 6,224 0,027 3,101 61,951
1,50 6,163 0,017 2,173 61,345
1,75 6,119 0,010 1,589 60,902
2,00 6,091 0,005 0,976 60,630
2,25 6,075 0,003 0,601 60,463
2,50 6,069 0,002 0,214 60,403
2,75 6,062 0,000 0,232 60,338
3,00 6,059 0,000 0,095 60,312
3,25 6,059 0,000 0,000 60,312

Fuente: elaboracién propia, datos calculados con base en apéndice 42.

Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido total de

sdélidos (TSC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural

concentrado alto amonio para la bandeja 1 del horno 2

. eso Velocidad de
Tleano delplétex X';j secado T(?C
( ) (g) (g agua/g SS) (g/mZ*h) ( 0)
0,00 2,048 0,593 - 100,000
0,08 1,800 0,400 27,604 87,921
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Continuacion del apéndice 115.

0,17 1,528 0,188 27,017 74,622
0,25 1,319 0,026 23,289 64,431
0,50 1,301 0,012 0,661 63,528
0,75 1,292 0,005 0,310 63,104
1,00 1,288 0,002 0,155 62,893
1,25 1,286 0,001 0,054 62,820
1,50 1,286 0,000 0,024 62,787
1,75 1,286 0,000 0,000 62,787

Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 43.

116. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido total de

solidos (TSC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural

concentrado alto amonio para la bandeja 2 del horno 2

Tiempo delplgtsgx XBs Velsecéi?j?) e T(;S c

(h) ) (g agua/g ss) (g/m?*h) (%)
0,00 2,045 0,590 - 100,000
0,08 1,802 0,401 27,121 88,118
0,17 1,534 0,193 26,587 75,014
0,25 1,318 0,025 24,126 64,445
0,50 1,299 0,010 0,690 63,499
0,75 1,291 0,004 0,274 63,125
1,00 1,287 0,001 0,143 62,929
1,25 1,286 0,000 0,030 62,888
1,50 1,286 0,000 0,000 62,888

Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 44.
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117. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido total de
solidos (TSC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural
concentrado alto amonio para la bandeja 3 del horno 2
. eso Velocidad de

Tiempo Pe Xss TSC
del latex secado
h agual/g ss %
(h) () (9agualgss) | (o m2ey) (%)
0,00 2,045 0,593 - 100,000
0,08 1,794 0,397 28,013 87,725
0,17 1,518 0,182 27,381 74,228
0,25 1,297 0,011 24,628 63,436
0,50 1,288 0,003 0,345 62,963
0,75 1,284 0,000 0,119 62,800
1,00 1,284 0,000 0,018 62,776
1,25 1,284 0,000 0,000 62,776
Fuente: elaboracién propia, datos calculados con base en apéndice 45.
118. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido total de

sdélidos (TSC), en funcion del tiempo de secado del latex natural

concentrado alto amonio para la bandeja 4 del horno 2

Tiempo peso Xas Velocidad de TSC

(h) del(;e;tex (g agua/g ss) (Z‘j‘r%%fﬁ) (%)
0,00 2,046 0,592 - 100,000
0,08 1,794 0,397 28,082 87,699
0,17 1,517 0,181 27,447 74,173
0,25 1,294 0,007 24,907 63,263
0,50 1,287 0,002 0,262 62,905
0,75 1,285 0,000 0,077 62,799
1,00 1,285 0,000 0,000 62,799

Fuente: elaboracién propia, datos calculados con base en apéndice 46.
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1109. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido de hule
seco (DRC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural

concentrado bajo amonio para la bandeja 1 del horno 2

mempo | P | oo |VIZEES] oRe
(h) @ (g agua/g ss) (g/m?*h) (%)
0,00 10,045 0,651 - 100,000
0,08 8,938 0,469 123,549 88,980
0,17 7,781 0,279 114,782 77,461
0,25 7,474 0,228 34,301 74,401
0,50 6,820 0,121 23,339 67,896
0,75 6,701 0,101 4,262 66,708
1,00 6,518 0,071 6,536 64,886
1,25 6,453 0,061 2,327 64,238
1,50 6,384 0,049 2,452 63,554
1,75 6,317 0,038 2,399 62,885
2,00 6,254 0,028 2,238 62,261
2,25 6,222 0,023 1,149 61,941
2,50 6,170 0,014 1,863 61,422
2,75 6,137 0,009 1,190 61,090
3,00 6,122 0,006 0,518 60,946
3,25 6,110 0,004 0,440 60,823
3,50 6,102 0,003 0,262 60,750
3,75 6,096 0,002 0,226 60,687
4,00 6,092 0,001 0,137 60,649
4,25 6,087 0,000 0,190 60,596
4,50 6,084 0,000 0,095 60,569
4,75 6,084 0,000 0,000 60,569

Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 47.
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120. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido de hule
seco (DRC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural

concentrado bajo amonio para la bandeja 2 del horno 2

mempo | Peen | oo VIR oRe
(h) @ (g agua/g ss) (g/m?*h) (%)
0,00 10,045 0,651 - 100,000
0,08 9,102 0,496 105,283 90,609
0,17 8,058 0,324 103,505 80,222
0,25 7,367 0,211 77,158 73,340
0,50 6,797 0,117 20,369 67,662
0,75 6,669 0,096 4,554 66,393
1,00 6,509 0,070 5,714 64,800
1,25 6,441 0,058 2,435 64,121
1,50 6,376 0,048 2,315 63,476
1,75 6,310 0,037 2,357 62,819
2,00 6,251 0,027 2,107 62,232
2,25 6,220 0,022 1,119 61,920
2,50 6,163 0,013 2,024 61,356
2,75 6,134 0,008 1,054 61,062
3,00 6,123 0,006 0,375 60,957
3,25 6,110 0,004 0,458 60,830
3,50 6,103 0,003 0,274 60,753
3,75 6,096 0,002 0,226 60,690
4,00 6,092 0,001 0,155 60,647
4,25 6,089 0,001 0,101 60,619
4,50 6,086 0,000 0,125 60,584
4,75 6,086 0,000 0,000 60,584

Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 48.
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121. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido de hule
seco (DRC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural

concentrado bajo amonio para la bandeja 3 del horno 2

mempo | P | oo |VIZEES] oRe
(h) @ (g agua/g ss) (g/m?*h) (%)
0,00 10,040 0,650 - 100,000
0,08 8,989 0,478 117,262 89,535
0,17 7,839 0,289 114,153 78,074
0,25 6,989 0,149 94,810 69,613
0,50 6,691 0,100 10,649 66,644
0,75 6,554 0,077 4,893 65,279
1,00 6,463 0,062 3,268 64,368
1,25 6,383 0,049 2,851 63,573
1,50 6,310 0,037 2,589 62,851
1,75 6,248 0,027 2,238 62,226
2,00 6,206 0,020 1,482 61,813
2,25 6,173 0,015 1,185 61,483
2,50 6,137 0,009 1,292 61,122
2,75 6,113 0,005 0,839 60,888
3,00 6,103 0,003 0,369 60,785
3,25 6,093 0,002 0,345 60,689
3,50 6,086 0,000 0,268 60,614
3,75 6,084 0,000 0,071 60,594
4,00 6,083 0,000 0,018 60,589
4,25 6,083 0,000 0,000 60,589

Fuente: elaboracién propia, datos calculados con base en apéndice 49.
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122. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido de hule
seco (DRC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural

concentrado bajo amonio para la bandeja 4 del horno 2

. eso Xss Velocidad de
Tlehmpo delplétex (g agua/g secado D(SC
") (©) s5) (g/m®h) (%)
0,00 10,032 0,650 - 100,000
0,08 8,981 0,477 117,225 89,530
0,17 7,831 0,288 114,120 78,062
0,25 6,883 0,132 105,822 68,610
0,50 6,579 0,082 10,839 65,584
0,75 6,395 0,052 6,571 63,750
1,00 6,224 0,024 6,101 62,047
1,25 6,152 0,012 2,583 61,326
1,50 6,113 0,006 1,381 60,941
1,75 6,100 0,003 0,494 60,803
2,00 6,086 0,001 0,476 60,670
2,25 6,083 0,001 0,131 60,634
2,50 6,080 0,000 0,095 60,607
2,75 6,079 0,000 0,030 60,599
3,00 6,079 0,000 0,000 60,599

Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 50.

123. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido total de
soélidos (TSC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural

concentrado bajo amonio para la bandeja 1 del horno 2

Tiempo peso Xas Velocidad TSC
() | P | agualgss) | PR | ()
0,00 2,045 0,621 - 100,000
0,08 1,790 0,418 28,534 87,499
0,17 1,509 0,196 27,844 73,776
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Continuacion del apéndice 123.

0,25 1,282 0,016 25,353 62,668
0,50 1,265 0,003 0,583 61,869
0,75 1,263 0,001 0,077 61,764
1,00 1,262 0,000 0,042 61,706
1,25 1,262 0,000 0,000 61,706

Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 51.

124. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido total de
solidos (TSC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural

concentrado bajo amonio para la bandeja 2 del horno 2

. eso Velocidad
Tleano delplétex XB7 de secado T(;C
(h) (9) (g agua/g ss) (g/mz*h) (%)
0,00 2,045 0,617 - 100,000
0,08 1,794 0,418 28,013 87,724
0,17 1,518 0,200 27,381 74,226
0,25 1,282 0,014 26,302 62,700
0,50 1,270 0,004 0,440 62,097
0,75 1,266 0,001 0,131 61,917
1,00 1,265 0,000 0,048 61,852
1,25 1,265 0,000 0,000 61,852

Fuente: elaboracién propia, datos calculados con base en apéndice 52.
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125. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido total de
solidos (TSC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural

concentrado bajo amonio para la bandeja 3 del horno 2

Tiempo peso Xas Velocidad TSC
() | S| @agualgss) | TR | 6)
0,00 2,045 0,621 - 100,000
0,08 1,785 0,415 28,981 87,301
0,17 1,501 0,189 28,241 73,380
0,25 1,277 0,012 24,963 62,442
0,50 1,263 0,001 0,488 61,774
0,75 1,262 0,000 0,060 61,692
1,00 1,262 0,000 0,000 61,692
1,25 1,262 0,000 0,000 61,692
1,50 1,262 0,000 0,000 61,692
1,75 1,262 0,000 0,000 61,692

Fuente: elaboracién propia, datos calculados con base en apéndice 53.

126. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido total de

sdélidos (TSC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural

concentrado bajo amonio para la bandeja 4 del horno 2

Tiempo peso Xos Velocidad TSC
() | S| @agualgss) | TR | (6)
0,00 2,044 0,618 - 100,000
0,08 1,783 0,411 29,129 87,230
0,17 1,497 0,185 28,373 73,237
0,25 1,268 0,003 25,577 62,024
0,50 1,266 0,002 0,071 61,926
0,75 1,264 0,000 0,077 61,820
1,00 1,264 0,000 0,000 61,820

Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 54.
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127. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido de hule
seco (DRC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural de

campo para la bandeja 1 del horno 3

(h) () (g agua/g ss) (g/m?*h) (%)
0,00 10,047 2,013 - 100,000
0,08 9,031 1,708 109,519 89,884
0,17 7,939 1,381 104,534 79,022
0,25 7,165 1,148 83,459 71,312
0,50 5,268 0,580 65,391 52,437
0,75 3,993 0,197 43,994 39,739
1,00 3,677 0,102 10,897 36,593
1,25 3,545 0,063 4,523 35,288
1,50 3,461 0,038 2,908 34,449
1,75 3,421 0,026 1,374 34,052
2,00 3,389 0,016 1,098 33,735
2,25 3,366 0,009 0,799 33,505
2,50 3,352 0,005 0,489 33,364
2,75 3,344 0,003 0,287 33,281
3,00 3,338 0,001 0,190 33,226
3,25 3,335 0,000 0,115 33,193
3,50 3,335 0,000 0,000 33,193

Fuente: elaboracién propia, datos calculados con base en apéndice 55.
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128. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido de hule
seco (DRC), en funcidon del tiempo de secado, del latex natural de

campo para la bandeja 2 del horno 3

Tiempo peso del Xas Velocidad de DRC
(h) latex (g agualg ss) secazdo (%)
(9) (g/m>*h)
0,00 10,046 2,015 - 100,000
0,08 8,664 1,600 148,886 86,246
0,17 7,208 1,163 139,527 71,746
0,25 6,134 0,841 115,697 61,058
0,50 4,078 0,224 70,885 40,596
0,75 3,664 0,100 14,270 36,476
1,00 3,531 0,060 4,586 35,152
1,25 3,413 0,024 4,075 33,976
1,50 3,376 0,013 1,276 33,608
1,75 3,362 0,009 0,506 33,462
2,00 3,346 0,004 0,546 33,304
2,25 3,337 0,002 0,293 33,219
2,50 3,334 0,001 0,098 33,191
2,75 3,333 0,000 0,034 33,181
3,00 3,332 0,000 0,034 33,171
3,25 3,332 0,000 0,006 33,170
3,50 3,332 0,000 0,000 33,170

Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 56.
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129. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido de hule
seco (DRC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural de

campo para la bandeja 3 del horno 3

Tempo | REOFE! xee | YOS DRC
0,00 10,044 2,044 - 100,000
0,08 8,604 1,607 155,208 85,660
0,17 6,884 1,086 154,783 68,533
0,25 5,473 0,658 152,011 54,488
0,50 3,964 0,201 52,034 39,465
0,75 3,675 0,113 9,983 36,583
1,00 3,503 0,061 5,925 34,872
1,25 3,418 0,036 2,908 34,032
1,50 3,367 0,020 1,764 33,523
1,75 3,338 0,011 1,023 33,228
2,00 3,320 0,006 0,598 33,055
2,25 3,307 0,002 0,448 32,926
2,50 3,302 0,001 0,167 32,878
2,75 3,300 0,000 0,075 32,856
3,00 3,300 0,000 0,000 32,856

Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 57.

130. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido total de
solidos (TSC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural

de campo para la bandeja 1 del horno 3

. eso Velocidad

Tleano delplétex ng de secado T(?C
( ) (g) (g agua/g SS) (g/mZ*h) ( 0)
0,00 2,047 1,719 - 100,000
0,08 1,624 1,158 45,510 79,365
0,17 1,202 0,597 40,453 58,730
0,25 0,854 0,135 37,500 41,726
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131.

Continuacién del apéndice 130.

0,50 0,798 0,060 1,925 38,998
0,75 0,773 0,027 0,856 37,785
1,00 0,755 0,003 0,626 36,897
1,25 0,753 0,000 0,086 36,775
1,50 0,753 0,000 0,000 36,775

Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 58.

Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido total de
solidos (TSC), en funcion del tiempo de secado del latex natural

de campo para la bandeja 2 del horno 3

. eso Velocidad
Tle(hm)po delplétex @ ag)ljzjg ss) de seg:ado -I(-OSAS:

(9) (9/m™*h)

0,00 2,047 1,718 - 100,000

0,08 1,652 1,194 42 565 80,699

0,17 1,207 0,603 42,625 58,954

0,25 0,877 0,165 35,489 42 863

0,50 0,801 0,063 2,644 39,116

0,75 0,764 0,014 1,276 37,308

1,00 0,753 0,000 0,368 36,786

1,25 0,753 0,000 0,000 36,786

Fuente: elaboracién propia, datos calculados con base en apéndice 59.
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132. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido total de
solidos (TSC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural

de campo para la bandeja 3 del horno 3

133.

Tiempo peso Xas Velocidad TSC
(| e | @agualgss) | TGN o9)
0,00 2,047 1,721 - 100,000
0,08 1,631 1,168 44,792 79,692
0,17 1,166 0,549 44,604 56,942
0,25 0,808 0,074 38,524 39,476
0,50 0,758 0,008 1,713 37,049
0,75 0,754 0,002 0,167 36,813
1,00 0,752 0,000 0,040 36,756
1,25 0,752 0,000 0,000 36,756

Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 60.

Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido de hule

seco (DRC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural

concentrado alto amonio para la bandeja 1 del horno 3

Tiempo peso Xas Velocidad de DRC
() | e [@agualgss)| SRR (6)
0,00 10,045 0,627 - 100,000
0,08 9,309 0,508 79,310 92,673
0,17 8,523 0,381 75,287 84,847
0,25 7,921 0,283 64,817 78,859
0,50 7,085 0,148 28,839 70,533
0,75 6,849 0,110 8,132 68,185
1,00 6,724 0,089 4,293 66,945
1,25 6,629 0,074 3,287 65,996
1,50 6,554 0,062 2,598 65,246
1,75 6,506 0,054 1,632 64,775
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Continuacién del apéndice 133.

2,00 6,446 0,044 2,092 64,171
2,25 6,393 0,036 1,805 63,650
2,50 6,354 0,029 1,345 63,262
2,715 6,302 0,021 1,810 62,739
3,00 6,273 0,016 0,983 62,455
3,25 6,251 0,013 0,782 62,230
3,50 6,232 0,010 0,644 62,044
3,75 6,214 0,007 0,615 61,866
4,00 6,200 0,004 0,506 61,720
4,25 6,191 0,003 0,305 61,632
4,50 6,182 0,002 0,305 61,544
4,75 6,176 0,001 0,195 61,488
5,00 6,172 0,000 0,132 61,450
5,25 6,172 0,000 0,000 61,450

Fuente: elaboracién propia, datos calculados con base en apéndice 61.

134. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido de hule
seco (DRC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural

concentrado alto amonio para la bandeja 2 del horno 3

Tiempo peso Xos Velocidad de DRC
(h) del latex (g agualg ss) sece;do (%)
(9) (9/m=*h)

0,00 10,044 0,629 - 100,000
0,08 9,410 0,527 68,355 93,685
0,17 8,751 0,420 63,155 87,120
0,25 7,577 0,229 61,432 75,434
0,50 6,954 0,128 21,477 69,233
0,75 6,774 0,099 6,201 67,443
1,00 6,654 0,079 4,161 66,241
1,25 6,568 0,065 2,954 65,388
1,50 6,492 0,053 2,603 64,637
1,75 6,444 0,045 1,678 64,152
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Continuacién del apéndice 134.

2,00 6,384 0,036 2,057 63,558
2,25 6,334 0,028 1,713 63,064
2,50 6,300 0,022 1,201 62,717
2,715 6,249 0,014 1,736 62,216
3,00 6,230 0,011 0,678 62,020
3,25 6,211 0,008 0,632 61,838
3,50 6,197 0,005 0,489 61,696
3,75 6,183 0,003 0,471 61,560
4,00 6,177 0,002 0,213 61,499
4,25 6,171 0,001 0,224 61,434
4,50 6,166 0,000 0,167 61,386
4,75 6,164 0,000 0,057 61,370
5,00 6,164 0,000 0,000 61,370

Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 62.

135. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido de hule
seco (DRC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural

concentrado alto amonio para la bandeja 3 del horno 3

Tiempo peso Xas Velocidad de DRC
(h) del latex (g agualg ss) sece;do (%)
(9) (g/m™*h)

0,00 10,045 0,630 - 100,000
0,08 9,351 0,518 74,713 93,097
0,17 8,658 0,405 66,411 86,195
0,25 8,072 0,310 63,165 80,360
0,50 6,955 0,129 38,506 69,242
0,75 6,767 0,098 6,506 67,364
1,00 6,637 0,077 4,471 66,073
1,25 6,535 0,061 3,517 65,058
1,50 6,457 0,048 2,701 64,278
1,75 6,388 0,037 2,351 63,599
2,00 6,333 0,028 1,897 63,052

214



Continuacion del apéndice 135.

2,25 6,294 0,021 1,368 62,657
2,50 6,253 0,015 1,402 62,252
2,75 6,229 0,011 0,839 62,010
3,00 6,205 0,007 0,833 61,769
3,25 6,189 0,004 0,529 61,616
3,50 6,178 0,003 0,397 61,502
3,75 6,172 0,002 0,213 61,441
4,00 6,166 0,001 0,178 61,389
4,25 6,163 0,000 0,103 61,359
4,50 6,162 0,000 0,046 61,346
4,75 6,162 0,000 0,000 61,346

Fuente: elaboracién propia, datos calculados con base en apéndice 63.

136. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido total de

sdlidos (TSC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural

concentrado alto amonio para la bandeja 1 del horno 3

tempo | ( fe0 | xp [VebiSeddel rc
(h) @ (g agua/g ss) (g/m?*h) (%)
0,00 2,045 0,589 - 100,000
0,08 1,799 0,398 26,545 87,954
0,17 1,527 0,187 25,990 74,686
0,25 1,316 0,023 22,737 64,368
0,50 1,295 0,006 0,747 63,309
0,75 1,288 0,001 0,230 62,983
1,00 1,287 0,000 0,034 62,934
1,25 1,287 0,000 0,000 62,934

Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 64.
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137. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido total de
solidos (TSC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural
concentrado alto amonio para la bandeja 2 del horno 3
. eso Velocidad de

Tiempo pe XBs TSC
del latex secado
h agualg ss %
0,00 2,043 0,585 - 100,000
0,08 1,796 0,393 26,616 87,912
0,17 1,524 0,182 26,054 74,600
0,25 1,304 0,012 23,725 63,826
0,50 1,293 0,003 0,385 63,279
0,75 1,291 0,002 0,057 63,197
1,00 1,289 0,000 0,069 63,100
1,25 1,289 0,000 0,000 63,100
Fuente: elaboracién propia, datos calculados con base en apéndice 65.
138. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido total de

solidos (TSC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural

concentrado alto amonio para la bandeja 3 del horno 3

Tiempo peso Xas Velocidad de TSC

(h) del (g;;tex (g agua/g ss) é‘i&%‘fﬁ) (%)
0,00 2,043 0,584 - 100,000
0,08 1,804 0,398 25,790 88,284
0,17 1,539 0,193 25,319 75,345
0,25 1,329 0,030 22,665 65,048
0,50 1,308 0,014 0,724 64,021
0,75 1,297 0,006 0,374 63,490
1,00 1,293 0,002 0,155 63,270
1,25 1,290 0,000 0,098 63,131
1,50 1,290 0,000 0,000 63,131

Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 66.
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1309. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido de hule
seco (DRC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural

concentrado bajo amonio parala bandeja 1 del horno 3

Tiempo peso Xas Velocidad DRC
(h) del latex (g agualg ss) de segado (%)
(9) (9/m=*h)

0,00 10,043 0,644 - 100,000
0,08 9,369 0,533 72,665 93,285
0,17 8,642 0,415 69,572 86,053
0,25 7,998 0,309 69,397 79,641
0,50 7,108 0,163 30,690 70,779
0,75 6,875 0,125 8,040 68,457
1,00 6,746 0,104 4,466 67,167
1,25 6,652 0,089 3,230 66,235
1,50 6,575 0,076 2,661 65,466
1,75 6,496 0,063 2,718 64,681
2,00 6,447 0,055 1,701 64,190
2,25 6,382 0,045 2,218 63,549
2,50 6,335 0,037 1,615 63,083
2,75 6,266 0,026 2,379 62,396
3,00 6,228 0,019 1,316 62,016
3,25 6,203 0,015 0,874 61,764
3,50 6,183 0,012 0,695 61,563
3,75 6,150 0,007 1,132 61,236
4,00 6,137 0,004 0,454 61,105
4,25 6,131 0,004 0,184 61,052
4,50 6,125 0,003 0,218 60,989
4,75 6,115 0,001 0,333 60,893
5,00 6,111 0,000 0,167 60,844
5,25 6,110 0,000 0,034 60,834
5,50 6,110 0,000 0,000 60,834

Fuente: elaboracién propia, datos calculados con base en apéndice 67.
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140. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido de hule
seco (DRC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural

concentrado bajo amonio para la bandeja 2 del horno 3

Tiempo peso Xas Velocidad DRC
() del latex (g agualg ss) de segado (%)
(9) (9/m~*h)

0,00 10,046 0,643 - 100,000
0,08 9,173 0,500 94,073 91,310
0,17 8,248 0,349 88,602 82,102
0,25 7,453 0,219 85,686 74,187
0,50 6,932 0,134 17,954 69,004
0,75 6,762 0,106 5,868 67,310
1,00 6,674 0,092 3,046 66,431
1,25 6,502 0,064 5,914 64,724
1,50 6,427 0,051 2,603 63,972
1,75 6,363 0,041 2,207 63,335
2,00 6,315 0,033 1,632 62,864
2,25 6,271 0,026 1,523 62,425
2,50 6,226 0,018 1,546 61,978
2,75 6,199 0,014 0,954 61,703
3,00 6,170 0,009 0,977 61,421
3,25 6,151 0,006 0,672 61,227
3,50 6,136 0,004 0,517 61,077
3,75 6,132 0,003 0,138 61,038
4,00 6,114 0,000 0,626 60,857
4,25 6,114 0,000 0,000 60,857

Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 68.
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141. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido de hule
seco (DRC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural

concentrado bajo amonio para la bandeja 3 del horno 3

Tiempo delplgfgx Xas (\1/ee lsoecclzi?jcci) DE{ N
(h) (g) (g agua/g ss) (g/mZ*h) (%)
0,00 10,045 0,672 - 100,000
0,08 9,336 0,554 76,401 92,942
0,17 8,575 0,427 72,893 85,366
0,25 7,691 0,280 65,223 76,569
0,50 6,730 0,120 33,149 66,999
0,75 6,562 0,092 5,793 65,326
1,00 6,460 0,075 3,506 64,314
1,25 6,375 0,061 2,931 63,468
1,50 6,304 0,049 2,477 62,753
1,75 6,246 0,039 2,000 62,175
2,00 6,194 0,031 1,770 61,664
2,25 6,157 0,025 1,282 61,294
2,50 6,123 0,019 1,190 60,951
2,75 6,097 0,015 0,874 60,699
3,00 6,075 0,011 0,782 60,473
3,25 6,051 0,007 0,799 60,242
3,50 6,036 0,004 0,546 60,085
3,75 6,022 0,002 0,454 59,954
4,00 6,015 0,001 0,241 59,884
4,25 6,009 0,000 0,218 59,821
4,50 6,009 0,000 0,000 59,821

Fuente: elaboracién propia, datos calculados con base en apéndice 69.
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142. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido total de

solidos (TSC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural

concentrado bajo amonio para la bandeja 1 del horno 3

. eso Velocidad de
Tleano delplétex XB? secado T(?C
( ) (g) (g agua/g SS) (g/mZ*h) ( 0)
0,00 2,044 0,629 - 100,000
0,08 1,786 0,423 27,874 87,346
0,17 1,512 0,205 26,213 73,958
0,25 1,384 0,103 13,829 67,680
0,50 1,308 0,042 2,603 63,987
0,75 1,283 0,022 0,874 62,748
1,00 1,262 0,006 0,707 61,745
1,25 1,255 0,000 0,253 61,386

Fuente: elaboracién propia, datos calculados con base en apéndice 70.

143.

sdélidos (TSC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural

Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido total de

concentrado bajo amonio para la bandeja 2 del horno 3

: peso Velocidad de
Tle(Ln)po del latex @ agﬁ?g ss) sec%do -I(-OSAS:
(9) (9/m~*h)

0,00 2,047 0,631 - 100,000
0,08 1,784 0,422 28,269 87,181
0,17 1,507 0,201 26,564 73,630
0,25 1,270 0,012 25,575 62,033
0,50 1,258 0,003 0,391 61,479
0,75 1,256 0,001 0,086 61,357
1,00 1,255 0,000 0,023 61,324
1,25 1,255 0,000 0,000 61,324

Fuente: elaboracion propia, datos calculados con base en apéndice 71.

220




144. Humedad en base seca, velocidad de secado y contenido total de
solidos (TSC), en funcion del tiempo de secado, del latex natural
concentrado bajo amonio para la bandeja 3 del horno 3
: peso Velocidad de

Tle([]r;po del latex @ ag)szsg ss) secazdo 1(-;)?
(9) (9/m=*h)

0,00 2,044 0,630 - 100,000

0,08 1,783 0,422 28,089 87,245

0,17 1,507 0,202 26,405 73,756

0,25 1,290 0,028 23,438 63,114

0,50 1,267 0,010 0,805 61,972

0,75 1,259 0,004 0,247 61,621

1,00 1,254 0,000 0,178 61,369

1,25 1,254 0,000 0,000 61,369

Fuente: elaboracién propia, datos calculados con base en apéndice 72.
145. Costo del proyecto del Ejercicio Profesional Supervisado

. MONTO
DESCRIPCION CANTIDAD UNITARIO SUB-TOTAL

Andlisis
DRC de latex natural de campo. 90 Q 50,000 Q 4500,00
DRC de Iqtex natural concentrado 90 QO 50,00/ Q 450000
alto amonio.

t[))R'C de Ia’Fex natural concentrado 90 QO 50,00/ Q 450000

ajo amonio.

TSC de latex natural de campo. 90 Q 50,00 Q 4500,00

TSC de Ia_tex natural concentrado 90 Q 50,00/ Q 450000

alto amonio.

-llo-S'C de Iat_ex natural concentrado 90 Q 50,00/ Q 4 500,00

ajo amonio.
Impresion, encuadernado y
grabacion de CD
Impresién Informe final 9 lQ 7500[Q 675,00
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Continuacion del apéndice 145.

Impresion de cartas 30 Q 0,25|Q 7,50
Encuadernado 9 Q 18,00|Q 162,00
Grabacion CD 3 Q 15,00|Q 45,00

TOTAL Q 27 889,50

Fuente: Elaboracién propia.

146. Tabla de requisitos académicos

TEMA
ESPECIFICO

Métodos Analiticos

Propiedades de los
compuestos
organicos

Conveccién Forzada

Secado de Sélidos

Centrifugacion y
Tamizado

Analisis Estadistico

l
T

Investigacion

Fuente: elaboracion propia.
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Diagrama de Ishikawa
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ANEXOS

1. Balance de hule natural en Guatemala durante el periodo del 2002-

2008 en miles de ddlares

2002 2005 2008
Exportaciones FOB S 32,680 | S 81,349 | $§ 200,478
Importaciones CIF S 134 | S 1,128 | § 8,421
Balanza Comercial S 32,546 | S 80,221 | $ 192,057

Fuente: United Nations Commaodity Trade Statistics Database (UNCOMTRADE).

2. Exportaciones FOB de hule natural de Guatemala durante el periodo
del 2002-2008 en miles dolares

$80,000
$70,000
$60,000
$50,000
$40,000
$30,000 n

$20,000 s i Colombia
510,000 s Co5ta Rica
S- ; e

2002 2003 2004 2005 2006 2007 2008

e [\l XiCO
== Estados Unidos

Peru

Fuente: Banco de Guatemala (Banguat).
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3. Muestras de latex natural de campo y concentrado

Fuente: Laboratorio de Industrias de Latex, S. A.

4. Hornos de secado

Fuente: Laboratorio de Industrias de Latex, S. A.
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5. Muestras de latex natural de campo y concentrado en horno 1

Fuente: Laboratorio de Industrias de Latex, S. A.

6. Muestras de latex natural de campo y concentrado en horno 2

Fuente: Laboratorio de Industrias de Latex, S. A.
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7. Muestras de latex natural de campo y concentrado en horno 3

Fuente: Laboratorio de Industrias de Latex, S. A.

8. Balanza analitica

o

+47.217 «

Fuente: Laboratorio de Industrias de Latex, S. A.
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9. Desecadora

Fuente: Laboratorio de Industrias de Latex, S. A.

10. Tamiz

Fuente: Laboratorio de Industrias de Latex, S. A.
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11. Bario Maria

Fuente: Laboratorio de Industrias de Latex, S. A.
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