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Casete

Cicloén

cov’s

EC

GLOSARIO

Pequefia camara cilindrica de PVC, conectada al
ciclon, en donde se encuentra la membrana en la
gue se depositan las particulas sélidas succionadas

por la bomba.

Dispositivo que se encarga de separar el polvo de
corrientes gaseosas, su forma es la de un cilindro
estrecho donde la corriente gaseosa ingresa en
forma tangencial. Su forma obliga a la corriente a
girar en el interior y las particulas solidas se
depositan en el fondo debido a la fuerza centrifuga
provocada y a la accién de la gravedad. Este se

encuentra conectado al casete.

Compuestos organicos volatiles. Son sustancias
guimicas que contienen carbono y se encuentran en
una gran variedad de sustancias, convirtiéndose

facilmente en vapores o gases.

Emulsién concentrada. Tipo de formulacion liquida
en donde el ingrediente activo se encuentra disperso
en una fase fluida, en este caso algun solvente

organico

Vi



Herbicida

Membrana

Piedra pOmez

ppm

Producto fitosanitario formulado para la
eliminacion de plantas no deseadas, entre
ellas malas hierbas. Debido a su
funcionalidad, el é&rea de formulacion de
herbicidas se encuentra separada del area

de formulacién de insecticidas.

Barrera permeoselectiva que permite el paso
de cierto componente por difusion a través
de ella pero restringe el paso de otra. Es
utilizada para la separacion selectiva de
componentes. La membrana dentro del
casete esta disefiada para permitir el paso de
flujos gaseosos y retener las particulas

sélidas.

Roca volcanica producida por la expulsion de
lava de un volcan con alto contenido de agua
y volatiles. Debido a sus propiedades es
utilizada como vehiculo de ingrediente activo
en formulaciones de plaguicidas.

Partes por millon. Medida de concentracién
gue se refiere a la cantidad de unidades de
un componente que hay por cada millon de
unidades del conjunto de componentes. Es
utilizada en la medicion de los compuestos

organicos volatiles.
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SC

Solucion concentrada. Tipo de formulacion liquida
donde el ingrediente activo se encuentra disuelto en

medio acuoso.






RESUMEN

La medicion de concentracion de particulas solidas y vapores en el
ambiente es una nueva técnica utilizada no solo para detectar contaminacion en
el ambiente, sino también para la posible cuantificacion de material que se ha
perdido durante el proceso de formulacién de algin producto. Mediciones de
particulas y compuestos organicos voléatiles (COV's) se realizaron en una
empresa de agroquimicos para determinar la eficiencia del proceso de
formulacion de plaguicidas, calcular la masa perdida de acuerdo a las
concentraciones medidas y a volumenes establecidos en puntos o equipos del
proceso. Las formulaciones fueron realizadas durante el periodo de abril a
septiembre del 2015, después de las cuales se realizaron propuestas de disefio
o procedimiento en las areas de menor eficiencia.

Las mediciones se realizaron por medio de medidores portatiles, los
cuales realizaron las mediciones en tiempo real durante las formulaciones. Se
realizaron diagramas de flujo de proceso de los tipos de formulaciones en la
planta y se sefialaron los puntos donde se hicieron las mediciones ya sea de
particulas o COV’s. Las mediciones de particulas fueron realizadas en
produccion de piedra pémez, linea de formulacion de liquidos en solucion
concentrada (SC), emulsién concentrada (EC), linea de formulacion de sélidos
“‘Ruberg”, linea de formulacién de sélidos “mezclador Nauta”, linea de
formulacion de solidos “Munson” y lineas de envasado de sélidos. Se realizaron
mediciones de COV’s en linea de formulacién de liquidos SC, EC, linea de

formulacion de herbicidas y lineas de envasado de liquidos.
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Todas las lineas fueron determinadas eficientes debido a las bajas
pérdidas de material, sin embargo, se realizaron propuestas de disefio y
de procedimientos en las lineas con mayor pérdida. Estas fueron:
produccion de piedra pdmez, linea de formulacion de solidos Ruberg,
linea de formulaciébn de liquidos SC y linea de formulacion de
herbicidas.
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OBJETIVOS

General

Determinar la eficiencia de los procesos y equipos de produccion de
plaguicidas por medio de la medicion de particulas solidas y vapores, en las
formulaciones realizadas durante el periodo de abril a septiembre del 2015,
para plantear a partir de eso algunas propuestas de cambios en disefios de
equipo y modificaciones de procedimientos con necesidad de mejora en una

industria de agroquimicos.

Especificos

1. Realizar diagramas de flujo de proceso de las formulaciones,

identificando en qué puntos se haran las mediciones.

2. Medir la cantidad de particulas solidas y vapores en los puntos
identificados de los equipos y procesos de formulacion de plaguicidas,
que se realizaron durante el periodo de produccion de abril a septiembre
del 2015.

3. Calcular la pérdida de material en cada punto de la formulacion y equipo

a partir de las concentraciones medidas.

4. Determinar la eficiencia o ineficiencia de cada punto del proceso y
equipos analizados mediante criterios impuestos por la industria de

agroquimicos.
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5. Crear propuestas sobre el disefio de los equipos vy
modificaciones del proceso a los puntos ineficientes o con menor

eficiencia de los procesos analizados.
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Hipotesis

Es posible determinar las pérdidas de materia prima en puntos de las
formulaciones y equipos para calcular la eficiencia en el proceso de formulacion
de plaguicidas mediante la medicién de particulas y gases en ciertos puntos de
la formulacion. Estas pérdidas daran un indicador de puntos de menor eficiencia

en el proceso para asi realizar propuestas de mejora en los mismos.
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INTRODUCCION

La industria de plaguicidas es una amplia industria encargada de la
elaboracion y producciéon de sustancias o mezclas de sustancias utilizadas para
eliminar o controlar cualquier plaga, incluyendo vectores de enfermedades
humanas o animales, que puedan dafiar o perjudicar cualquier forma de
produccion o almacenamiento agricola destinado al uso humano o animal. En la
produccion de estos plaguicidas se implementa una gran cantidad de
componentes o compuestos quimicos, los cuales pueden ir desde los
compuestos activos de los plaguicidas hasta los solventes utilizados, los
vehiculos o excipientes y otros aditivos utilizados para mejorar las propiedades

de los mismos.

La composicion de los compuestos utilizados en el proceso varia
dependiendo de su funcion en el mismo. Estos van desde los compuestos
activos de los plaguicidas, los solventes que pueden ser acuosos 0 compuestos
organicos, excipientes y aditivos que le dan las caracteristicas necesarias al

plaguicida final, que también puede tener una gran variedad en su composicion.

La medicion de cada uno de estos reactivos y productos es diferente
debido a la diferencia en los estados y composicion de los mismos. Cada
componente ya sea solido o gaseoso se mide por medio de un instrumento
portatil, automatizado y especializado para el componente a medir. Los
instrumentos son de alta sensibilidad, de gran precision y exactitud en las
mediciones. Los principios de funcionamiento de cada equipo portatil dependen
de los diferentes principios fisicoquimicos sobre los cuales se determina la

presencia y cuantificacion de los componentes.
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1. ANTECEDENTES

La determinacion de la eficiencia de un proceso quimico es una actividad
que se ha realizado para una gran cantidad de procesos. Por medio de las
mediciones de ciertas variables en algunos puntos del proceso, balances de
masa, calculos de pérdidas y criterios maximos permisibles, se ha podido definir
si un proceso es eficiente o ineficiente. Sin embargo, para un proceso de
plaguicidas, dicho estudio no ha sido realizado a nivel nacional. A pesar de
esto, las mediciones de particulas, gases y oxigeno se realizan de forma

continua en la planta de agroquimicos:

. En afos anteriores se realizaron las mediciones de particulas, gases,
oxigeno, ruido e iluminaciéon en la planta de agroquimicos, por medio de
organizaciones externas, con el fin de evaluar las condiciones de los
procesos y el cumplimiento de limites con normas como las impuestas
por la OSHA, la ACGIH y NIOSH.

. A finales del afio 2013 y principios del 2014 las mediciones de particulas,
gases, oxigeno, ruido e iluminacién, fueron realizadas de forma interna,
por estudiantes de Ingenieria Quimica de la Universidad de San Carlos
de Guatemala, como parte o como proyecto de sus practicas finales. De
no cumplir con los criterios necesarios, los estudiantes debian hacer
propuestas para la modificacion del proceso o el disefio del equipo que

permitiese el cumplimiento de los criterios.



A finales del afio 2014 se propuso como tesis de graduacion de
Ingenieria Quimica la medicibn de estos parametros en el
proceso, durante un periodo de tiempo, realizar una curva de
comportamiento y revisar su cumplimiento con la norma, sin
embargo, el estudio ya no pudo ser realizado por diversos
motivos.



2. MARCO TEORICO

Es necesario el entendimiento de los procesos, fendmenos e instrumentos
que se describen a continuacion. Se define qué es un plaguicida y su proceso
de formulacion. Se conceptualiza sobre los fendmenos de difusividad de gases,
particulas solidas y equilibrio liquido-vapor. Por ultimo, se discute el uso de

andlisis instrumental para la medicion de los parametros.

2.1. Plaguicida

Un pesticida o plaguicida es cualquier sustancia o mezcla de sustancias
utilizadas para destruir o controlar cualquier plaga, incluyendo vectores de
cualquier enfermedad humana o animal que puedan afectar de cualquier forma
la produccion, elaboracién, almacenamiento o transporte de cualquier producto
agricola. En la formulacion de plaguicidas se tienen varias materias primas que

pueden involucrarse en el proceso, estas son:

Sustancia activa: estas son sustancias quimicas que pueden presentar
una gran gama de estructuras moleculares y le dan su forma de accién al
plaguicida.

o Solvente: son liquidos que permiten disolver o dispersar la sustancia
activa. Se usa principalmente agua y solventes organicos apolares.

o Vehiculos o excipientes: es un sélido que se mezcla intimamente con la
sustancia activa. Suelen ser minerales finos, los cuales se fijan a la
sustancia activa por adsorcion.

o Aditivos o coadyudantes: su objetivo es facilitar la aplicacion del

plaguicida, su retencién o fijaciéon. Pueden ser variados, pero se utilizan

principalmente moléculas con propiedades surfactantes.



2.2. Proceso de produccién de un plaguicida

Los procesos de produccion o formulacion son diferentes debido al
estado de los productos finales. Los productos finales se dividen en
sélidos o liquidos, y por lo tanto se dividen en formulaciones soélidas o
liquidas. En la planta de agroquimicos se trabajan ambas producciones

sélidas y liquidas en un sistema por lotes.

2.2.1. Produccién sélida

Las preparaciones sélidas mas comunes son las hechas con base
a polvos finos, polvos, granulos y comprimidos. Los polvos finos y los
polvos se fabrican mezclando el agente activo o plaguicida de calidad
técnica con un adecuado vehiculo inerte. En los casos en los que el
ingrediente activo es un liquido, éste se introduce al mezclador a través
de una boquilla pulverizadora y se mezcla con una cantidad controlada
de vehiculo o material inerte (se utiliza generalmente polvo de piedra

pémez).

La formulacién seca incluye dos etapas. En la primera, el vehiculo
y el compuesto activo se pulverizan y luego se mezclan;
posteriormente, se les almacena un tiempo para que se produzca la
“‘maduracién” de la mezcla. El proceso descrito se conoce como
premezcla. Luego de que la mezcla ha madurado, se realiza el proceso
de trituracion final y combinacion. En esta etapa de produccion se
agregan agentes estabilizantes y humidificantes para obtener una
buena unién entre el vehiculo y el compuesto activo. Posteriormente, se
combinan y pasan por una serie de nuevas trituraciones y

combinaciones para llegar al producto final. La etapa de maduracion y



posteriores se utilizan solamente en formulaciones liquidas, mientras que en las
formulaciones sélidas solamente se realiza una mezcla de compuesto activo

con material inerte.

2.2.2. Produccién liquida:

Los liquidos se formulan de dos formas diferentes: por mezcla de liquidos,
o por mezcla de sdlidos y liquidos. En la formulacion por mezcla liquida,
simplemente se disuelven o mezclan componentes liquidos en un diluyente y/o
aditivos. Las mezclas se hacen en proporciones establecidas para cada
plaguicida. Los vehiculos liquidos pueden ser acuosos o solventes organicos. El
vehiculo cumple un rol importante en lo que se refiere a generar eventuales
riesgos de contaminacion o riesgos a la salud. En formulaciones por mezcla de
sélidos y liquidos se dosifica el solvente en reactores (acuoso o solventes
organicos), luego los solidos son dosificados en un reactor con cierta agitacion,
y luego se dosifican liquidos; segun el producto final, la mezcla puede ser
transportada por medio de tuberias a un molino, el cual disminuye el tamafio de
particula en la mezcla a ser inertizada con un volumen determinado de

nitrdgeno, en un proceso de inyeccion controlado.

Los reactores de combinacién son cerrados, usan agitadores de paletas y
cuentan con otros equipos para controlar la temperatura. En ciertas ocasiones
el producto formulado pasa por etapas de filtracion para separar precipitados o
algun otro tipo de impurezas soélidas, primero por procesos de inertizacion para
disminuir la posibilidad de que inicie una reaccion de oxidacion y, segundo, por
una maduracion en la cual se deja al producto final reposar por cierto tiempo en

condiciones controladas.



2.3. Particulas respirables

Las particulas que se mediran son parte importante de la materia
prima del proceso, principalmente excipientes e ingredientes activos.
Estas son particulas solidas tales como polvo de piedra pomez,
propineb (nombre comercial) e imidacloprid (nombre comercial), que se
clasifican de acuerdo a sus caracteristicas individuales. Los sdlidos son
todos aquellos cuerpos que mantienen su forma y su volumen, no se
deforman con esfuerzos mecénicos y su estructura molecular es una
red cristalina con posiciones fijas y estables. Los sélidos segun su
tamafio pueden ser ultra finos, finos, granos y gruesos, utilizandose
solidos finos y granulados en las formulaciones de la industria de

agroquimicos.

La clasificacion mencionada depende del material con el que se
trabaja. Cada material tendrd cierta clasificacion que dicta las
caracteristicas del mismo como tamafo, fluidez, agresividad vy
caracteristicas especiales. Los soélidos con los cuales se trabajara
comparten las siguientes caracteristicas: son finos, de flujo lento y muy

abrasivos.

2.4. Equilibrio liguido-vapor

Los vapores a medir son vapores desprendidos por los solventes
liquidos utilizados durante el proceso para disolver o dispersar la
sustancia activa. Estos solventes son en su mayoria compuestos
organicos volatiles. Los solventes tienen un alto grado de pureza y son
sustancias de un solo componente, no mezclas, y como tales tienen un

diagrama de fases simples con un equilibrio liquido-vapor cuyas



concentraciones dependen de las condiciones de temperatura y presion.
Durante el proceso, y dependiendo de las condiciones, puede evaporarse el
solvente o el plaguicida, causando pérdidas de material y una disminucion de la
eficiencia del proceso (aumento de pérdidas de materia prima). Esto dara un
indicador de los puntos o equipos ineficientes, o que disminuyen la eficiencia

del proceso.

2.5. Difusividad de gases

La difusién es el movimiento, bajo influencia de un estimulo fisico, de un
componente individual a través de una mezcla. La causa mas frecuente de la
difusién es un gradiente de concentracién del componente que se difunde. Este
gradiente de concentracion tiende a mover el componente en una direccion tal
que iguale las concentraciones y anule el gradiente. Una difusion de un
componente gaseoso “X” entre mas componentes gaseosos provocara una
disminucién de concentracion de los componentes del aire, especificamente los
que se encuentran en mayor concentracion. Este fendmeno afectara en gran
medida el movimiento de los volatiles en el ambiente, y por esto las mediciones

se realizan a distancias cortas de donde se realiza la formulacion y envasado.

Algunos de los solventes organicos, ingredientes activos y plaguicidas

de los cuales se realizaron mediciones de gases son:

e 2,4-Dimetilamina (Ingrediente activo)
e Acetona (solvente)

e Spiroxamina (Ingrediente activo)

e Deltametrina (Ingrediente activo)

e Tebuconazole (Ingrediente activo)

e Imidacloprid (Ingrediente activo)



2.6. Anadlisis instrumental

Se llama analisis instrumental a todo método de deteccion y
cuantificacion de compuestos que utilice instrumentos o técnicas
basadas en fendémenos fisicoquimicos, a diferencia de los métodos
cldsicos basados en métodos fisicos o quimicos. Las mediciones de
particulas y gases se basan principalmente en el analisis instrumental

utilizando medidores automatizados y portatiles.

Para la mediciobn de gases se utiliz6 un medidor de gases
ToxiRAE Pro PID, que es un instrumento portatil de medicion que se
basa en la difusion de los gases en una cadmara interna y cuantificacion
mediante sensores de fotoionizacién. EI medidor puede ser ajustado
para mediciones de volatiles o gases especificos, o realizar mediciones
generales de los compuestos organicos volatiles (COV’s) en el

ambiente.

El medidor de particulas es un instrumento portétil de medicion de
particulas, que funciona como un ciclén, con una camara llamada
casete, en la cual se depositan particulas succionadas por una bomba.
Dentro del casete se encuentra una membrana porosa que retendra los
sélidos para su cuantificacion. Estos equipos fueron utilizados para las
mediciones correspondientes y proveyeron los datos necesarios para la
determinacién de las pérdidas de materiales y eficiencias de procesos y

equipos.



3. DISENO METODOLOGICO

Se plantea la metodologia utilizada para obtener los resultados y variables

analizadas.

3.1. Variables

Tabla I. Variables relacionadas al proyecto.
Parametros Controlable/ Dependiente /
No Controlable Independiente
Concentracion sélidos (mg/m°) No controlable Independiente
Concentracion de gases (ppm) No controlable Independiente
Volumen (m°) Controlable Independiente
Tiempo (s) Controlable Independiente
Peso (g) No controlable Independiente
Material perdido (Kg) No controlable Dependiente

Fuente: elaboracion propia.

3.2. Delimitacion del campo de estudio

Se midieron las concentraciones tanto de particulas sélidas como de
gases (solventes) en el ambiente, durante las formulaciones y envasados de los
plaguicidas realizados en la planta de agroquimicos en el lapso de abril a
septiembre del 2015.



3.3. Recursos humanos disponibles

Para la realizacion del proyecto se conté con apoyo del siguiente

personal:

e Investigador (Harry Aissa Pérez Urizar): encargado de realizar el
proyecto, hacer las mediciones, calcular pérdidas, realizar
diagramas de flujo, entre otros.

e Asesor docente: asesor docente Ing. Miguel Lemus, designado por
EPS para guiar la parte practica del proyecto y enfocarlo hacia la
industria y objetivos del EPS.

e Asesor técnico: Inga. Priscila Guadalupe Mufioz Monzén, asesora
responsable en la empresa. Encargada de guiar el proyecto a las
necesidades de la empresa y de programar con el estudiante los

pasos del proyecto.

3.4. Recursos materiales disponibles

Para el proyecto se cont6 con los siguientes recursos materiales:

3.4.1. Equipo de oficina:

. Computadora

. Impresora

. Hojas

. Insumos de oficina (lapices, lapiceros, etc)
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3.4.2. Equipo de laboratorio:

. Balanza analitica

. Pinzas

. Guantes de nitrilo para manipulacion de casete y
membrana

3.4.3. Equipo de medicion:

. Medidor de gases ToxiRAE Pro PID

. Medidor de particulas Sensidyne Gil Air plus que se
compone de:
v Bomba de succion Gillian
v Ciclén de particulas

. Anemometro para medir la velocidad del aire

3.5. Técnica cualitativa o cuantitativa

Se detallan las técnicas utilizadas para la medicion de las particulas
sélidas y los gases en el ambiente:

3.5.1. Particulas soélidas

La técnica cuantitativa utilizada para la medicion de particulas se basa en
el método 0600 elaborado por la NIOSH para medicion de particulas en el
ambiente. El método consiste en lo siguiente:

11



3.5.1.1. Equipo

v Bomba de succién Sensidyne
v Manguera de conexion entre cassete y
bomba

v Casete
v Calibrador de flujo de bomba

3.51.2. Procedimiento

v Calibrar el flujo de la bomba a 1 700
centimetros cubicos por minuto.

v Tarar el casete y la membrana dentro de él,
antes de la medicion.

v Ensamblar el equipo de bomba, manguera y
casete.

v Colocar el equipo en el area u operario para
realizar la medicion.

v Iniciar la succion de la bomba bajo el flujo
seleccionado anteriormente (1 700
centimetros cubicos por minuto).

v Realizar la medicion y detenerla antes de un
méaximo de 400 litros succionados como
dictado por la norma. Esto equivale a un
maximo de 3 horas y 55 minutos de
medicion.

v Registrar datos de tiempo y volumen total
succionado por la bomba.

v Pesar de nuevo el filtro luego de la medicion.

12



v

Calcular la concentracién de particulas soélidas de

acuerdo a la ecuacion.

3.5.2. Gases y vapores

La medicién de gases y vapores se realizd de acuerdo a guias del equipo,

y No se siguioé ninguna norma en especifico.

3.5.2.1. Equipo

v

Medidor de gases Toxi RAE Pro Pid

3.5.2.2. Procedimiento

Determinar el gas o volatil a medir en la biblioteca del
equipo (predeterminado como medicion de COV'’s es
el isobutileno).

Realizar las mediciones durante la formulacion a
distancias cercanas (no mayores a 2 metros) al punto
de dosificacion o formulacion.

Detener la medicion al finalizar la formulacién cuando
la medicion de gases o volétiles llegue a 0 (si las
hay).

Calcular la concentracion promedio, el tiempo de
medicion y calcular la masa pérdida a partir de la

concentracion promedio.

13



3.6.

Recoleccién y ordenamiento de la informacion

Las mediciones se programaron de manera mensual para
realizarse conforme se dio la produccion. ElI namero total de
mediciones y el tipo de mediciobn realizados dependia
completamente del tipo de formulacion que se tenia programada. Se
tuvo formatos para las mediciones segun lo que se mediria
(particulas solidas o gases). Por ende se utilizaron 2 formatos
durante el proyecto para recolectar los datos, los cuales fueron
validados durante el periodo de realizacion del proyecto. Los

formatos que se utilizaron fueron los siguientes:

14



Tabla Il. Formato de registro de datos para medicién de VOC'’s.

| Medicion de VOC

Fecha: | | Hora:
Equipo: [ |
Area de medicion: | | Gas: [
Realizado por: [ | Supenvision: |
Mediciones
Actividad realizada Punto de medicién | Hora de medicién [ Rango (ppm)

Informacién adicional

Actividad Operario No. Observacion

Diagrama

Fuente: elaboracion propia.
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Tabla Ill. Formato de registro de datos para medicion de

particulas.

Medicion de particulas

Fecha: | | Hora: |

Equipo: Operador:
| | [

Area de medicion: | |

Realizado por: [ | Supervision:

| Mediciones

Filtro inicial Cassete inicial Datos finales de labomba
Tara 1l (g) |Masa (9) | | Volumen (L):
Tara 2 (9) Tiempo (min):
Tara 3 (9) Flujo (L/min):
Promedio Concentracién: (mg/m3):
Filtro final Cassete final
Tara 1l (g) Masa (g) | Cumplimiento normas Evaluacion
Tara 2 (9) OSHA
Tara 3 (q) ACGIH
Promedio
[ Informacién adicional
Actividad Operario No. Observaciones

Diagrama

Fuente: elaboracion propia.

16



3.7. Tabulacién, ordenamiento y procesamiento de la informacion

Los datos obtenidos de las mediciones se registraron y ordenaron de
manera digital en una tabla de Excel. Los resultados obtenidos y datos
relacionados al proceso tales como: resultados de la medicién, area, fecha,
actividades especificas, observaciones, etc, se colocaron en la tabla.

Tabla IV. Control de registro de mediciones de particulas sdlidas.
Media peso | Media peso
Area | Actividad | Eecha VquTen inicial final Concentr%mon
(m?) membrana | membrana (mg/m?)
(mg) (mg)

Fuente: elaboracion propia.

Tabla V. Control de registro de mediciones de compuestos organicos
volatiles (COV’s).

Ingrediente Fecha Ubicacion Gas Medicion

Area | Actividad activo NO. medido | (ppm)

Fuente: elaboracion propia.
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Los registros fisicos se mantuvieron en un portafolio, el cual, al
terminar el proyecto, fue entregado al encargado supervisor para asi
utilizarlo en el almacenamiento de registros al continuar con las

mediciones.
3.8. Analisis estadistico

Para cada etapa de la medicion (por ejemplo medicion de los
volatiles en el ambiente) se establecié un periodo de tiempo; luego
se calculé el promedio del mismo y a partir de esta concentracion
promedio se calcularon las pérdidas de masa totales. Por lo tanto se
calculo el promedio de la concentracion mediante la siguiente

ecuacion:

c zn: C; Ecuacion No. 1
T Lan Ref. 2
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4. RE

SULTADOS

Figura 1. Diagrama de flujo del proceso de formulaciéon de solidos por
mezcla de solidos
INICIO
Y
Dosificacion de Particulas
ingrediente activo sélido. -
\ 4
Dosificacion de ;
o _ Particulas
material inerte sélido.
l J
Mezcla y homogeneizacion de
ingrediente activo.
\ 4
\ 4
Envasado en linea 1 Envasado en linea 2
(presentacion de 1 Kg o Particulas (presentaciéon mayor de m
J
menor). 50 Kg).
v v
\ 4
FIN
Fuente: elaboracion propia.
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Figura 2. Diagrama de flujo del proceso de formulacion de

solidos por absorcion del ingrediente activo

INICIO

A4

Dosificacion de piedra

pémez por camion

v

Molienda y secado de .
Particulas
piedra pémez e
A 4
Almacenamiento en
tanques cerrados
v
Transporte de piedra pomez
a mezclador por tuberias
v
Dosificacion de ingrediente COV's
activo liquido —_—
v
Mezclado y absorcion de ingrediente
activo liquido en tanque cerrado
Envasado Particulas
J
A\ 4
FIN

Fuente: elaboracion propia.
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Figura 3.

mezcla de solidos y liquidos

Diagrama de flujo del proceso de formulacion liquida por

INICIO

A 4

Dosificacion de liquidos (ingrediente

activo, solvente, y/o aditivos)

COV’s

v

Dosificacion de solidos

(ingrediente activo)

v

Mezclado en reactor

/

Particulas

(depende del producto)

v

Inertizacion en tanque

(depende del producto)

v

Molienda y recirculaciéon

(depende del producto)

y

Envasado (6 posibles lineas
de envasado dependiendo de

la presentacion)

J—

COV’s

T

Fuente: elaboracion propia.
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Figura 4.

Diagrama de flujo del proceso de formulacion liquida

por mezcla de liquidos

INICIO

\ 4

Dosificacion de liquidos (ingrediente activo,

COV’s

solvente, y/o aditivos)

v

Mezclado en reactor

v
Envasado (3 posibles lineas de envasado) *I\COV/S_

>

Fuente: elaboracion propia.

Figura 5. Diagrama de flujo del proceso de envasado manual
de solidos y liguidos

" - g -7 #
Dosificacion de producto Dosificacion  de  producto
terminado sélido en tolva terminado liquido en reactor

7 v

; Envasado (6 posibles

Envasado (4 posibles Particulas ' (6 p
lineas de envasado) |1 | lineas de envasado)

Y

y

S

Fuente: elaboracion propia.
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Pérdidas de material en formulacion de sélidos y liquidos

Figura 6.

calculadas por medio de los resultados de la medicidn de particulas

.hlJiLILu

0.00025

0.0002

0.00015
0.0001

(8)1) je1a1eW Bp Ssepipiad

0

0.00005

33 ST ‘dM 0L |09BNUY ‘05T S44 ‘OpeseAus

19||2d UO|IpOY ‘SOPI|OS |eNUBW OpeSeAU]

1Aeg }2IND ‘sopi|os [enuew opeseAu]

dl G/ 0 oAjod uiwnoey ‘ejopeziiajad ‘Sopl|os uolde|nWIOS
8 05/ us ‘dM\ 0/ |02eJIUY ‘JIOM ‘SOPI|OS OpeseAu]

dl S/ 0 onjod ulwnoey ‘ejopeziia|ad ‘sopijos uolde|nw.IoS

“UOIEIISOP ‘DS §'TT PloJyiAeg ‘I sopinbi| uoie|nwIOS

OM 0Z JOPHUOD ‘08T S44 ‘SOPI|OS [ENUBW OpeSeAU]
4D 8°0 dpef ‘UoSUN|A SOPI|OS OpPeSeAUT

4O t'T ong uepijAeg ‘UOSUN|A SOPI|OS OpPeSeAU]

“"UOIDBIIHISOP ‘dM 0/ |02BJIUY ‘BIagny SOPI|OS UoldeINW.IO

YD 80 dpEr ‘Uosun|A SOpI|OS UoIde|NWIOoS

opedas A epuajjow ‘Jopeaas A zawod eapald ouljon

3P UOoIdBIISOP ‘D3 OOT S192@ ‘D3 sopinbi| uoeNW.I0
3P UOIDBILISOP ‘DS S/ ‘89 OMULU| DS SOpINbi| uoloeNWIO4

3P UOIDLDIISOP DS 81 042113 DS sopinbi| uoeNWI0S

opeseAud ‘@nbojg uojIpoy ‘sopi|os |enuew OpeseAud

3P UOIPBIIISOP ‘IS 00S VOIL ‘DS Sopinbi| uoioeNWLIOS
3P UOI2BIIHISOP ‘AT 0SZ IN3Ijo4 ‘D3 sopinbij uode|NWIoS

3P UoIDeIIHISOP ‘J1YOL uejojheg IS sopinbi| uodeNWIOS

oyoneo ap IseAUd A UOIIBIIHISOQ ‘SOPI|OS [BNUBW OpeSeAU]

Linea y actividad del proceso

Fuente: apéndice I, datos calculados.
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Pérdidas de material en formulacion y envasado de

Figura 7.

solidos calculadas por medio de los resultados de la medicion de

particulas

Il

-

o

0.00018

0.00016

0.00014

0.00012

0.0001
0.00008
0.00006

(8)1) je14o1ew ap sepipiad

0.00004

0.00002

83 ST ‘dM 0/ [02e1IUY ‘05T S4d ‘OpeseAul

19||2d uo|IpOY ‘SOPI|0S |eNUBW OpeSeAU]

1Aeg 21N ‘sopl|oS [enuew opeseAu]

dl G/ 0 oAajod ujwnoey ‘ejopez(3ajad ‘Sopi|os uolde|nwIo
8 05/ U3 ‘dM 0/ |03BJIUY ‘JJOM ‘SOPI|OS OpeseAu]

dl G/ 0 oAjod ulwnoey ‘ejopeziajad ‘Sopijos uolde|nwIo
OM 0/ J0pI}u0) ‘08T S44 ‘SOP!|0S |enuew opeseAus

YD 8°0 dper ‘Uosuni Sopijos opeseAu]

4O ¢'T ong uepiyAeg ‘Uosun|p SOpljos opeseAud

dM 0/ |02eJiuy ‘81agny SOpI|OS uolde|nwJo

YD 8‘0 9pef ‘UosuniA Sopijos uolde|NW.oS

Jopedas A zowod eapaid ouljo

anbo|q uo|Ipoy ‘sopI|os |enuUBW OpeseAu]

oyoneo ‘sopl|os |enuew OpeseAu]

Linea y actividad del proceso

Fuente: apéndice I, datos calculados.
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Figura 8.

Pérdidas de material en formulacion de liquidos calculadas

por medio de los resultados de medicién de particulas.
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Fuente: apéndice I, datos calculados.
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Figura 9.
liquidos calculadas por medio de los resultados de la medicién de

Linea y actividad del proceso
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Tabla VI.

Lineas de formulacion con mayor pérdida de material

Area Linea Pérdidas (Kg) | Pérdidas (g) Tipo de
medicion
realizada

Solidos Produccion 0,000162418 0,162418 Particulas
piedra pémez
Solidos Formulacion 0,000163133 0,163133 Particulas
Ruberg,
Antracol
Liquidos Formulacion 0,000162418 0,162418 Particulas
SC, TEGA
Liquidos Formulacion 0,000122397 0,122397 Particulas
SC, Baythroid
Liquidos Formulacion 0,3685451 368,5451 COV’s
SC, Bayfolan
Liquidos Formulacion 0,1083422 108,3422 COV’s
herbicidas,
Hedonal

Fuente: apéndice I, datos calculados.
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Tabla VII.

Propuestas de cambio de disefio y procedimientos.

Area Linea Tipo de | Propuesta de | Propuestas de
pérdida disefio procedimiento
Solidos | Produccion | Ingrediente e Disminucién e Cambio
piedra inerte de pesos en de
pomez sélido, vibradores de proveedor
piedra tamices. de
pomez e Motoreductor materia
en  vibrador prima a
para disminuir una de
la velocidad mayor
de giro de calidad
pesos. (con

e Cambio de menor
vibradores cantidad
mecanicos de
por vibradores impureza
magnéticos. S).

e Colocar e Realizar
placas en una
bandas de separacio
transporte de n previa a
solidos, la
placas molienda
metalicas de para
bajo peso. separar

e Filtros de las
mangas en Impureza
tuberias  de s de la
transporte piedra
gue no se pomez.

conectan 0
donde se
provoca alta
dispersion de
sélidos.
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Continuacion Tabla VI

Sdlidos | Formulacion | Ingrediente Tolva de e Dosificaci
Ruberg, activo e mayor on de
Antracol inerte profundidad o solidos sin

soélido anchura para agitacion
evitar final de la
formacion de bolsa.
nubes.
Aumento de
velocidad de
aire de
succion para
la tolva con
una velocidad
minima de
1,75 m/s en la
superficie de
entrada.
Ligquidos | Formulacion | Ingrediente Tolva de ¢ Dosificaci
SC, TEGA | activo mayor on de
solido profundidad o solidos
anchura para sin
evitar agitacion
formacién de final de la
nubes. bolsa.

Aumento de
velocidad de
aire de
succién para
la tolva con
una velocidad
minima de
1,75 m/s en la
superficie de
entrada.
Dosificacion
de jumbos
dentro de
celdas
metalicas
para evitar las
pérdidas en el
aire.
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Continuacion Tabla Vil

Liquidos | Formulacion | Ingrediente e Aumento de ¢ Dosificaci
SC, activo velocidad de on de
Baythroid | sdlido aire de solidos
succion para sin
tolva con una agitacion
velocidad final de
minima de bolsa.
1,75 m/s en la
superficie de
entrada.
e Tolva de
mayor
profundidad o
anchura para
evitar
formacion de
nubes.
Liquidos | Formulacion | Solvente, e Cambio de e Dosificaci
SC, Bayfolan | hidroxido bomba on en frio
de amonio neumatica o] a
para realizar presiones
la dosificacion altas para
de liquidos y evitar
vapores  sin formacion
que esta de
cavite. vapores.

Aumento de
flujo de aire a

bomba para
evitar la
cavitacion.
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Continuacion Tabla Vil

Liquidos

Formulacién
herbicidas,
Hedonal

Solvente
organico

Cambio de
bomba
neumaética
para realizar
la dosificacion
de liquidos y
vapores  sin
que esta
cavite.
Aumento de
flujo de aire a
bomba para
evitar la
cavitacion.

Dosificaci
o6n en frio
o] a
presiones
altas para
evitar
formacion
de
vapores.

Fuente: elaboracion propia.
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5. INTERPRETACION DE LOS RESULTADOS

El proyecto inici6 con capacitaciones de los equipos a utilizar y
planificacion de las mediciones de acuerdo a su programacion en el area de
produccion. Se elaboraron diagramas de flujo del proceso de los tipos de
formulaciones y los puntos donde se realizarian las mediciones con el objetivo
de usar los datos obtenidos de las concentraciones para calcular las pérdidas
por emisiones, determinar la eficiencia de puntos y equipos en el proceso y

realizar propuestas para su mejora.

En la Figura 1 se observa el diagrama de flujo del proceso de la
formulacion de sélidos por medio de mezcla de solidos, donde se sefiala en qué
partes del proceso se realizaron las mediciones de particulas programadas. De
forma similar, en las Figuras 2, 3, 4 y 5 se observan los diagramas de flujo de
las formulaciones de soélidos por absorcion de ingrediente activo liquido,
formulacién liquida por mezcla de solidos y liquidos, y formulacion liquida por
mezcla de liquidos y envasado manual sélidos y liquidos respectivamente,
seflalando, de igual forma, las partes del proceso donde se realizaron las

mediciones de particulas o COV’S.

En la Figura 6 se observan las pérdidas de material en formulaciones
sélidas y liquidas calculadas por medio de los resultados de la medicion de
particulas. Los valores mas altos de pérdidas en Kg pertenecen a la formulacion
de liquidos (SC) por mezcla de sélidos y liquidos, molino y secador de piedra
pomez y linea de formulacién de sélidos por mezcla de sélidos (Ruberg) y

envasado manual de solidos.
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En la Figura 7 se observan las pérdidas de material en formulaciones y
envasado de solidos calculadas por medio de los resultados de la medicién
de particulas. En esta grafica se puede notar con mayor facilidad los valores
mas altos de pérdidas de material siendo estas el molino y secador de piedra
poémez, la linea de formulacién de solidos Ruberg, y la linea de envasado
manual de solidos. En la Figura 8 se detallan las pérdidas de material en
formulaciones liquidas calculadas por medio de los resultados de la medicion
de particulas. Los valores mas altos de pérdidas de material en esta grafica
pertenecen a la linea de formulacion de insecticidas SC, para diferentes
productos, entre ellos: Bayfolan Forte, Baythroid, Certero, etc. La Figura 9
muestra las pérdidas de material en formulaciones y envasado de liquidos
calculadas por medio de los resultados de la medicion de COV’s. En esta
cabe destacar valores altos de pérdidas en la formulacion de Bayfolan Forte
en formulacion SC, y la formulacién de hedonal en herbicidas.

En la Tabla VI se realiza el listado de las lineas donde se tienen las mayores
pérdidas de material de acuerdo a las mediciones realizadas. Segun esta
tabla se observa que las mayores pérdidas de sélidos se dan en el molino y
secador de piedra pémez, la linea de formulacion por mezcla de sélidos
Ruberg y la linea de formulacion de insecticidas SC en los productos TEGA y
Baythroid. Las mayores pérdidas de material solvente de acuerdo a la
medicién de COV’s se dan en la linea de formulacion de insecticidas SC en
producto Bayfolan FORTE por el solvente hidroxido de amonio y en la linea
de formulacién de herbicidas en producto Hedonal por el solvente organico
que utiliza. Para estas lineas se daran propuestas de cambio de disefio y
procedimientos para su mejora. Debido a que ninguna linea tiene pérdidas
mayores a 1 Kg, todas las lineas se consideraron eficientes, siendo el
minimo considerado como pérdida 2 Kg de material en lotes que tienen como

peso total al menos 1 000 Kg.
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En la Tabla VII se detallan las propuestas de cambio de disefio y
procedimientos para la mejora de las lineas con las mayores pérdidas en la
planta. Cabe destacar que estas pérdidas no son significativas, sin embargo la
mejora es algo que se busca independientemente de lo significativo que sean
las pérdidas. Entre los cambios de disefio propuestos para el molino y secador
se encuentra la reduccion de los pesos y las revoluciones en el vibrador
mecanico para disminuir las nubes de polvos que se puedan formar. Cambio de
vibradores mecanicos por vibradores magnéticos, colocacion de placas
metélicas en las bandas de transporte de la piedra y colocacién de mangas de
tela en conexiones o tuberias que se encuentran descubiertas y en donde se
dan pérdidas de piedra pomez. En el cambio de procedimientos se colocé la
mejora de la materia prima ya sea por cambio de proveedor o por
pretratamientos. Para lineas como las formulaciones que conllevan dosificacion
de sdlidos como la Ruberg y formulacién SC para diferentes productos se dio la
propuesta de cambio de dimensiones de la tolva, de menor a mayor capacidad
para permitir una mejor dosificacion y mejorar el sistema de succidén por medio
de compresores de mayor capacidad para permitir una succion de al menos
1,74 m/s. Para el caso puntual del producto TEGA se aconsejo dosificar en
celdas metalicas en lugar de jumbos de ingrediente activo. En estos procesos
se aconsej6 como cambios de procedimiento no realizar una agitacion final
luego de dosificar cada saco ya que esto provoca pérdidas de material y
dispersion en el ambiente. Por dltimo en las pérdidas de solventes en la linea
de formulacién de insecticidas SC y en la formulacién de herbicidas se coloca el
uso de bombas centrifugas para la dosificacion de liquidos de modo que pueda
realizar una succion de productos sin que suceda una cavitacion, o un cambio
en el flujo de aire que utiliza la bomba neumatica para poder realizar la succion
a un rango de presién mayor sin cavitar. La propuesta para el procedimiento fue
la dosificacion en frio 0 a presiones mas altas para no permitir la formacion de

vapores.
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6. LOGROS OBTENIDOS

Mediciones de particulas y compuestos organicos volatiles COV's

realizadas en todas las areas de la planta.

Propuestas de cambio entregadas a la produccién para evaluar su

realizacion o no en las areas.

Realizacion de manuales y procedimientos de mediciones.
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CONCLUSIONES

Se realizaron los diagramas de flujo para los procesos de: formulacion
sélida por absorciéon de ingrediente activo, formulacion solida por mezcla
de sdlidos, formulacion liquida por mezcla de liquidos, formulacion
liguida por mezcla de soélidos y liquidos y envasados manuales sélidos y

liquidos.

Se realizaron las mediciones de particulas sélidas en las siguientes
lineas: produccién de piedra pémez, linea de formulacién de liquidos SC,
linea de formulacion de liquidos EC, linea de formulacion de sélidos
“‘Ruberg”, linea de formulacién de sélidos “mezclador Nauta”, linea de
formulacion de sélidos “Munson” y lineas de envasado de sélidos. Las
mediciones de COV'’s se realizaron en: linea de formulacién de liquidos
SC, linea de formulacion de liquidos EC, linea de formulacién de

herbicidas y lineas de envasado de liquidos.

Las lineas con mayores pérdidas de material en la planta son:
produccion de piedra pomez con 0,162418 g, linea de formulacién de
sélidos Ruberg con 0,163133 g, linea de formulacion de liquidos SC,
producto TEGA, con 0,162418 g, linea de formulacion de liquidos SC,
producto Baythroid, con 368,5451 g, linea de formulacion de liquidos SC,
producto Bayfolan, con 365,5451 g y linea de formulacion liquidos
herbicidas, producto Hedonal, con 108,3422 g.
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Las lineas con menores peérdidas de material en la planta son:
envasado manual de soélidos con 3,49*10™* g, formulacién de
liquidos EC, producto Folicur, con 0,0027 g, linea de envasado
de liquidos de herbicidas con 0 g, linea de envasado de SC con

0 gy linea de envasado de EC con 0O g.

Todas las lineas evaluadas son eficientes debido a que no tienen

pérdidas mayores a 500 g en lotes de un minimo de 1 000 Kg.

Se realizaron propuestas de cambio de disefio y procedimientos
en: produccion de piedra pémez, linea de formulacion de soélidos
Ruberg, linea de formulacién de liquidos SC para productos:
TEGA, Baythroid y Bayfolan, y linea de formulacion de herbicidas
para producto Hedonal.
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RECOMENDACIONES

Realizar las mediciones de particulas y COV’s de manera continua en la
planta, repitiendo las mediciones para las formulaciones en los puntos
establecidos para corroborar datos, ademas de encontrar nuevos

puntos de mejora para la produccion.

Realizar las mediciones de peso de membranas en una balanza

analitica de mg con al menos 3 decimales.
Repetir mediciones de COV’s utilizando solventes en especifico de la

biblioteca que ofrece el equipo, no como mediciones generales de

compuestos organicos volatiles.
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APENDICE

Apéndice 1. Muestra de calculo

Las pérdidas de materiales se calculan a partir de las mediciones de
particulas y COV’s realizadas durante las formulaciones programadas en la

planta de agroquimicos.

A. Célculo de masa perdida en mediciones de particulas. La masa perdida

se calcula mediante la siguiente ecuacion:

M= (C*V)x*10° Ecuacion No. 2
Ref. 3

donde:

M = Masa perdida de material (Kg)

C = Concentracién medida (mg/m?)

V= Volumen imaginario donde se encuentra el material medido (m?®).

Céalculo de la masa pérdida en el envasado de Jade 0,8 GR en la linea

Munson el 25 de mayo del 2015:

1Kg
M= V) 1560000 mg
, s 1Kg
M = (11,7829 mg /m* » 8m*) 550000

M = 0,0000942632 Kg
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Continuacion Apéndice 1

B. Calculo del promedio de mediciones de los compuestos

organicos volatiles.

Corom = Z?% Ecuacion No. 1
donde: Ref. 2
Corom = Concentracion promedio (mg/ma3)
Ci = Concentracién i (mg/m°)

n= Numero de datos.

Céalculo del promedio de medicion en la formulaciéon de Decis 100
EC el 3 de agosto del 2015:

Cprom

324,86 + 314,83 + 312,56 + 299,88 + 364,76 + 245,18 + 385,91 + 330,25 ...
Bl 15

rom = 326,94 mg/m3

Cp

C. Calculos de pérdidas de solventes a partir del promedio:

(Cprom * V) * t Ecuacion No. 3

= Ref. 2
M 10°
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Continuacion Apéndice 1

donde:

M = Masa pérdida de material (Kg)

Cprom = Concentracion promedio medida (mg/s*m?)

V= Volumen imaginario donde se encuentra el material medido (m?).
t = Tiempo que dure la medicion (s).

n= NUmero de datos.

(Cprom * V) *t

M=
106
M = (291,24 mg /min * m3 « 8 m3) * 22 min * 1Kg
B 106 mg

M = 0,0512578 Kg

Fuente: elaboracion propia.
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Apéndice 2. Datos calculados

Tabla VIIl. Datos de masa de la pérdida de sélidos por medio

de la medicion de particulas

Area

Vol.
(m3)

Media
peso
inicial filtro

(9)

Media
peso final
filtro (g)

Concentracion

(mg/m3)

Masa
pérdida
(Kg)

Envasado
manual
sélidos,

Dosificacion
y envase de
Gaucho

0,355717

0,3423

0,3523

4,36952E-12

3,49562E-17

Formulacion
liguidos SC,
Bayfolan
FORTE,
dosificacion
de sdlidos

0,154381

0,343733333

0,3438

1,511412026

1,20913E-05

Formulacion
liguidos EC,
Folicur 250
EW,
dosificacion
de sélidos

0,098444

0,3191

0,319166667

0,33860198

2,70882E-06

Formulacién
liquidos SC,
Bayfolan
FORTE,
dosificacion
de sélidos

0,127884

0,318066667

0,3201

10,68676824

8,54941E-05

Formulacioén
liquidos SC,
TEGA 500
SC,
dosificacion
de sdlidos

0,082909

0,3373

0,33596667

0,40200702

3,21606E-06

Envasado
manual
solidos,
Rodilon
bloque,

envasado

0,104971

0,328266667

0,334

4,445675472

3,55654E-05
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Continuacion Apéndice 2

Formulacioén
liquidos SC,
Certero 48
SC,
dosificacion
de sodlidos

0,052722

0,341433333

0,34173333

1,896798301

1,51744E-05

Formulacioén
liguidos SC,
Infinito 68,75
SC,
dosificacion
de sdlidos

0,012665

0,3318

0,32766667

50,00631662

0,000400051

Formulacion
liguidos EC,
Decis 100
EC,
dosificacion
de solidos

0,040437

0,33433333

0,3359

146,7302223

0,001173842

Molino
piedra
pomezy
secador,
molienda y
secado

0,351077

0,33123333

0,335

12,3429618

9,87437E-05

Envasado
solidos
Munson,
Jade 0,8 GR

0,118816

0,3165

0,3194

11,78292486

9,42634E-05

Formulacioén
so6lidos
Ruberg,
Antracol 70
WP,
dosificacion
de solidos

0,049597

0,344566667

0,3439

27,55543682

0,000220443

Formulacioén
so6lidos
Ruberg,
Antracol 70
WP,
dosificacion
de sélidos

0,273422

0,308

0,3168

9,143375442

7,3147E-05

49




Continuacion Apéndice 2

Formulacioén
solidos
Ruberg,
Antracol 70
WP,
dosificacion
de solidos

0,070189

0,3453

0,354866667

30,39412629

0,000243153

Formulacién
liquidos SC,
Infinito 68,75
SC,
dosificacion
de sodlidos

0,05545

0,349433333

0,356

34,86624581

0,00027893

Formulacion
solidos
Ruberg,

Antracol 70

WP,
dosificacion
de sdlidos

0,110545

0,325

0,3284

14,47374372

0,00011579

Envasado
solidos
Munson,
Bayfidan
Duo 1.4 GR

0,164211

0,324266667

0,3259

2,841872146

2,2735E-05

Envasado
so6lidos
Munson,
Jade 0.8 GR

0,343077

0,337033333

0,337833333

0,874439362

6,99551E-06

Formulacién
liquidos SC,
Bayfolan
FORTE,
dosificacion
de sélidos

0,062246

0,333433333

0,3319

0,535509639

4,28408E-06

Formulacioén
liquidos SC,
Bayfolan
FORTE,
dosificacion
de sdlidos

0,073476

0,3391

0,3402

6,804943111

5,44395E-05
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Continuacion Apéndice 2

Envasado
manual
sélidos, FFS
180,
Confidor 70
WG

0,08814

0,3311

0,332033333

5,294607065

4,23569E-05

Formulacioén
liguidos SC,
Baythroid
12.5 SC,
dosificacion
de sdlidos

0,176475

0,3311

0,3328

15,29961751

0,000122397

Formulacion
sélidos,
peletizadora,
Racumin
polvo 0.75
TP,
dosificacion
de solidos

0,359433

0,32713333

0,328166667

10,75767473

8,60614E-05

Envasado
sélidos,
Wolf,
Antracol 70
WP, en 750

g

0,31593

0,330933333

0,3317

2,637714051

2,11017E-05

Envasado
sélidos,
Wolf,
Antracol 70
WP, en 750

g

0,319977

0,332733333

0,3332

3,229398676

2,58352E-05

Molino
piedra
pomezy
secador,
molienda y
secado

0,17456

0,3264

0,327266667

28,26153357

0,000226092

Envasado
manual
solidos,

Quick Bayt

0,272435

0,3335

0,3342

1,468240131

1,17459E-05
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Envasado
manual
sélidos,
Rodilon

pellet

0,037199

0,332

0,3331

2,688244308

2,1506E-05

Formulacion
liquidos EC,
Decis 100
EC,
dosificacion
de sodlidos

0,059935

0,3359

0,336433333

24,4709547

0,000195768

Envasado,
FFS 250,
Antracol 70
WP, 25 Kg

0,268106

0,3349

0,3362

7,832722878

6,26618E-05

Envasado,
FFS 250,
Antracol 70
WP, 25 Kg

0,193699

0,3339

0,3349

6,711444045

5,36916E-05

Fuente: elaboracion propia, célculos por ecuacién 1 de datos calculados.
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Tabla IX. Datos de la medicién de COV’S

Area Actividad Gas medido Medicion

. Formulacion Hedonal VOC 181,40
Herbicidas

. Formulacion Hedonal VOC 65,80
Herbicidas

. Formulaciéon Hedonal VOC 902,90
Herbicidas

. Formulaciéon Hedonal VOC 221,20
Herbicidas

. Formulacion Hedonal VOC 151,30
Herbicidas

. Formulacion Hedonal VOC 48,10
Herbicidas

. Formulacion Hedonal VOC 45,00
Herbicidas

. Formulaciéon Hedonal VOC 1940,80
Herbicidas

. Formulaciéon Hedonal VOC 230,30
Herbicidas

. Formulaciéon Hedonal VOC 100,60
Herbicidas

. Formulacion Hedonal VOC 101,90
Herbicidas

. Formulacion Hedonal VOC 106,60
Herbicidas

. Formulacion Hedonal VOC 94,60
Herbicidas

. Formulacion Hedonal VOC 78,80
Herbicidas

. Formulacion Hedonal VOC 70,00
Herbicidas

. Formulaciéon Hedonal VOC 64,20
Herbicidas

. Formulacion Hedonal VOC 166,90
Herbicidas
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. Formulaciéon Hedonal VOC 334,90
Herbicidas

. Formulaciéon Hedonal VOC 166,80
Herbicidas

. Formulacién Hedonal vVOC 142,80
Herbicidas

. Formulacién Hedonal VOC 97,10
Herbicidas

. Formulaciéon Hedonal VOC 83,00
Herbicidas

. Formulacién Hedonal VOC 47,60
Herbicidas

. Formulaciéon Hedonal VOC 46,80
Herbicidas

. Formulaciéon Hedonal VOC 39,20
Herbicidas

. Formulaciéon Hedonal VOC 33,20
Herbicidas

. Formulacién Hedonal VOC 29,00
Herbicidas

. Formulaciéon Hedonal VOC 25,40
Herbicidas

. Formulaciéon Hedonal VOC 22,30
Herbicidas

. Formulaciéon Hedonal VOC 19,70
Herbicidas

. Formulacién Hedonal VOC 18,80
Herbicidas

. Formulacién Hedonal VOC 15,80
Herbicidas

. Formulacién Hedonal VOC 13,80
Herbicidas

. Formulacién Hedonal VOC 12,80
Herbicidas

. Formulacién Hedonal VOC 11,70
Herbicidas

. Formulaciéon Hedonal VOC 11,40
Herbicidas
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. Formulacion Hedonal VOC 10,10
Herbicidas

. Formulaciéon Hedonal vVOC 9,50
Herbicidas

. Formulaciéon Hedonal VOC 9,10
Herbicidas

. Formulaciéon Hedonal VOC 8,00
Herbicidas

. Formulacion Hedonal VOC 7,90
Herbicidas

. Formulacion Hedonal VOC 7,70
Herbicidas

. Formulacion Hedonal VOC 7,10
Herbicidas

. Formulacion Hedonal VOC 6,40
Herbicidas

. Formulacion Hedonal VOC 6,20
Herbicidas

. Formulaciéon Hedonal VOC 6,10
Herbicidas

. Formulacion Hedonal VOC 6,50
Herbicidas

. Formulacion Hedonal VOC 5,90
Herbicidas

. Formulacion Hedonal VOC 5,90
Herbicidas

. Formulaciéon Hedonal VOC 5,10
Herbicidas

. Formulaciéon Hedonal VOC 4,80
Herbicidas

. Formulaciéon Hedonal VOC 4,60
Herbicidas

. Formulacién Hedonal VOC 4,60
Herbicidas

. Formulacién Hedonal VOC 4,50
Herbicidas

. Formulacién Hedonal VOC 4,30
Herbicidas
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. Formulacién Hedonal VOC 3,80
Herbicidas
. Formulacién Hedonal vVOC 3,60
Herbicidas
. Formulacién Hedonal vVOC 3,30
Herbicidas
. Formulacién Hedonal vVOC 3,30
Herbicidas
. Formulacién Hedonal VOC 3,30
Herbicidas
Formulacion Formulacién
herbicidas Hedonal, herbicidas Hedonal VOC 3,10
dosificacion liquidos
. Envasado Hedonal VOC 3,10
Herbicidas
. Envasado Hedonal VOC 3,00
Herbicidas
. Envasado Hedonal VOC 2,80
Herbicidas
.. Envasado Hedonal VOC 2,70
Herbicidas
.. Envasado Hedonal VOC 2,80
Herbicidas
.. Envasado Hedonal VOC 2,60
Herbicidas
. Envasado Hedonal VOC 2,60
Herbicidas
. Envasado Hedonal VOC 2,40
Herbicidas
. Envasado Hedonal VOC 2,30
Herbicidas
. Envasado Hedonal VOC 2,90
Herbicidas
. Envasado Hedonal VOC 2,40
Herbicidas
. Envasado Hedonal VOC 2,40
Herbicidas
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. Envasado Hedonal VOC 2,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal vVOC 2,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal vVOC 1,80
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 2,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 2,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 2,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 2,10
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 1,80
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 1,80
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 1,70
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 1,60
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 1,50
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 1,60
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 1,50
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 1,30
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 1,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 1,10
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 1,30
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 1,40
Herbicidas
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. Envasado Hedonal VOC 1,30
Herbicidas

- Envasado Hedonal VOC 1,40
Herbicidas

. Envasado Hedonal vVOC 1,40
Herbicidas

- Envasado Hedonal VOC 1,50
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 1,50
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 1,40
Herbicidas

- Envasado Hedonal VOC 1,50
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 1,50
Herbicidas

- Envasado Hedonal VOC 1,20
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 1,10
Herbicidas

- Envasado Hedonal VOC 1,20
Herbicidas

.. Envasado Hedonal VOC 1,20
Herbicidas

.. Envasado Hedonal VOC 1,20
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 1,20
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 1,20
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 1,30
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 1,30
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 1,20
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 1,20
Herbicidas
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. Envasado Hedonal VOC 1,10
Herbicidas

. Envasado Hedonal vVOC 1,10
Herbicidas

. Envasado Hedonal vVOC 1,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,90
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,80
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,80
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,80
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,80
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,80
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,70
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,80
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,80
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,70
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,70
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,70
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,80
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,70
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,70
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,60
Herbicidas
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. Envasado Hedonal VOC 0,60
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,60
Herbicidas

- Envasado Hedonal VOC 0,80
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,50
Herbicidas

- Envasado Hedonal VOC 0,50
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,20
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,40
Herbicidas

- Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

- Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

.. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

- Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

.. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

- Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

- Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,20
Herbicidas

- Envasado Hedonal VOC 0,20
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,20
Herbicidas
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. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal vVOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal vVOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,60
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,10
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,10
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,30
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,10
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,30
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas
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. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal vVOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal vVOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal vVOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 2,90
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

.. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

.. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

.. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 1,70
Herbicidas
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. Envasado Hedonal VOC 1,40
Herbicidas

. Envasado Hedonal vVOC 1,50
Herbicidas

. Envasado Hedonal vVOC 1,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,40
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,30
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas
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. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal vVOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal vVOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal vVOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

.. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

.. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

.. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas
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. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal vVOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal vVOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

- Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas

. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas
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. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas
. Envasado Hedonal vVOC 0,00
Herbicidas
. Envasado Hedonal vVOC 0,00
Herbicidas
. Envasado Hedonal vVOC 0,00
Herbicidas
. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas
. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas
. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas
. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas
. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas
. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas
.. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas
.. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas
.. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas
. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas
. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas
. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas
. Envasado Hedonal VOC 0,00
Herbicidas
Formulacién .
herbicidas Hedonal, Envasado herbicidas VOC 0,00

dosificacion liquidos

Hedonal
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Formulacion prueba

Formulacion liquidos de Emesto Elux VOC 0,00
Formulacion liquidos | Formulacion prueba VOC 0,00
de Emesto Flux
Formulacién liquidos | ormulacion prueba VOC 0,00
de Emesto Flux
I Formulacion prueba
Formulacion liquidos de Emesto Elux VOC 0,00
Formulacién liquidos Formulacion prueba VOC 0,30
de Emesto Flux
Formulacién liquidos Formulacion prueba VOC 0,00
de Emesto Flux
Formulacién liquidos Formulacion prueba VOC 0,00
de Emesto Flux
Formulacion liquidos | Formulacion prueba VOC 0,00
de Emesto Flux
Formulacién liquidos | Formulacion prueba VOC 0,30
de Emesto Flux
N Formulacion prueba
Formulacion liquidos de Emesto Elux VOC 0,00
Formulacién liquidos Formulacion prueba VOC 0,00
de Emesto Flux
Formulacién liquidos Formulacion prueba VOC 0,00
de Emesto Flux
Formulacién liquidos Formulacion prueba VOC 0,00
de Emesto Flux
Formulacion liquidos Formulacion prueba VOC 0,00
de Emesto Flux
Formulacion liquidos Formulacion prueba VOC 0,00
de Emesto Flux
. Formulacién prueba
Formulacion liquidos de Emesto Elux VOC 0,00
Formulacion liquidos Formulacion prueba VOC 0,00
de Emesto Flux
Formulacion liquidos Formulacion prueba VOC 0,00
de Emesto Flux
Formulacion liquidos Formulacion prueba VOC 0,00

de Emesto Flux
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Formulacion prueba

Formulacion liquidos de Emesto Flux VOC 0,00
Formulacion liquidos | Formulacion prueba VOC 0,00
de Emesto Flux
Formulacion liquidos | ormulacion prueba VOC 0,00
de Emesto Flux
e Formulacioén prueba
Formulacion liquidos de Emesto Elux VOC 0,00
Formulacion liquidos Formulacion prueba VOC 1,80
de Emesto Flux
Formulacion liquidos Formulacion prueba VOC 0,00
de Emesto Flux
Formulacion liquidos Formulacion prueba VOC 0,00
de Emesto Flux
Formulacion liquidos | Formulacion prueba VOC 0,00
de Emesto Flux
Formulacion liquidos | Formulacion prueba VOC 0,40
de Emesto Flux
e Formulacién prueba
Formulacion liquidos de Emesto Elux VOC 0,40
Formulacion liquidos Formulacion prueba VOC 0,00
de Emesto Flux
Formulacion liquidos Formulacion prueba VOC 1,00
de Emesto Flux
Formulacion liquidos Formulacion prueba VOC 0,50
de Emesto Flux
Formulacion liquidos | Formulacion prueba vOC 0,00
de Emesto Flux
Formulacién liquidos | Formulacion prueba VOC 0,00
de Emesto Flux
e Formulacién prueba
Formulacion liquidos de Emesto Elux VOC 0,00
Formulacion liquidos Formulacion prueba VOC 0,00
de Emesto Flux
Formulacion liquidos Formulacion prueba VOC 0,00
de Emesto Flux
Formulacion liquidos Formulacion prueba VOC 0,00

de Emesto Flux
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Formulacion prueba

Formulacion liquidos de Emesto Elux VOC 0,00
Formulacion liquidos | Formulacion prueba VOC 0,00
de Emesto Flux
Formulacién liquidos | ormulacion prueba VOC 0,00
de Emesto Flux
I Formulacion prueba
Formulacion liquidos de Emesto Elux VOC 2,80
Formulacién liquidos Formulacion prueba VOC 0,00
de Emesto Flux
Formulacién liquidos Formulacion prueba VOC 1,90
de Emesto Flux
Formulacién liquidos Formulacion prueba VOC 3,00
de Emesto Flux
Formulacion liquidos | Formulacion prueba VOC 2,50
de Emesto Flux
Formulacién liquidos | Formulacion prueba VOC 0,90
de Emesto Flux
N Formulacion prueba
Formulacion liquidos de Emesto Elux VOC 3,30
Formulacién liquidos Formulacion prueba VOC 0,40
de Emesto Flux
Formulacién liquidos Formulacion prueba VOC 0,70
de Emesto Flux
Formulacién liquidos Formulacion prueba VOC 0,00
de Emesto Flux
Formulacion liquidos Formulacion prueba VOC 0,00
de Emesto Flux
Formulacion liquidos Formulacion prueba VOC 0,00
de Emesto Flux
. Formulacién prueba
Formulacion liquidos de Emesto Elux VOC 0,00
Formulacion liquidos Formulacion prueba VOC 0,00
de Emesto Flux
Formulacion liquidos Formulacion prueba VOC 6,40
de Emesto Flux
Formulacion liquidos Formulacion prueba VOC 2,70

de Emesto Flux
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Formulacion prueba

Formulacion liquidos de Emesto Elux VOC 0,00
Formulacion liquidos | Formulacion prueba VOC 4,10
de Emesto Flux
Formulacion liquidos | ormulacion prueba VOC 3,50
de Emesto Flux
e Formulacioén prueba
Formulacion liquidos de Emesto Flux VOC 7,80
Formulacion liquidos Formulacion prueba VOC 1,60
de Emesto Flux
Formulacion liquidos Formulacion prueba VOC 0,00
de Emesto Flux
Formulacion liquidos Formulacion prueba VOC 0,30
de Emesto Flux
Formulacion liquidos | Formulacion prueba VOC 0,20
de Emesto Flux
Formulacion Emesto Formulacién Emesto
Flux, dosificacion VOC 0,00
P Flux
liquidos
Formulacion liquidos Formulacion EC, VOC 0,00
Bayfolan
Formulacion liquidos Formulacion EC, VOC 0,00
Bayfolan
e Formulacién EC,
Formulacion liquidos Bayfolan VOC 0,00
Formulacién liquidos |  Formulacion EC, VOC 0,00
Bayfolan
Formulacion liquidos Formulacion EC, VOC 0,00
Bayfolan
Formulacion liquidos Formulacion EC, VOC 0,00

Bayfolan
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Formulacién EC,

Formulacion liquidos Bayfolan VOC 0,00

Formulacion liquidos |~ -ormulacion EC, voC 0,00
Bayfolan

Formulacién liquidos Formulacion EC, VOC 0,00
Bayfolan

Formulacién liquidos Formulacion EC, VOC 0,00
Bayfolan

e Formulacion EC,

Formulacion liquidos Bayfolan VOC 0,00

Formulacién liquidos| ~ ~ormulacion EC, VOC 0,00
Bayfolan

Formulacién liquidos Formulacion EC, VOC 0,00
Bayfolan

Formulacién liquidos Formulacion EC, VOC 0,00
Bayfolan

Formulacién liquidos Formulacion EC, VOC 0,00
Bayfolan

Formulacion liquidos Formulacion EC, VOC 0,00
Bayfolan

Formulacion liquidos Formulacion EC, VOC 0,00
Bayfolan

Formulacion liquidos Formulacion EC, VOC 0,00

Bayfolan

71




Continuacion Apéndice 2

Formulacién EC,

Formulacion liquidos Bayfolan VOC 0,00

Formulacion liquidos |~ Formulacion EC, voC 0,00
Bayfolan

Formulacion liquidos Formulacion EC, VOC 0,00
Bayfolan

Formulacion liquidos Formulacion EC, VOC 0,00
Bayfolan

o Formulacién EC,

Formulacion liquidos Bayfolan VOC 0,00

Formulacién liquidos |  Formulacion EC, VOC 0,00
Bayfolan

Formulacion liquidos Formulacion EC, VOC 0,00
Bayfolan

Formulacion liquidos Formulacion EC, VOC 0,00
Bayfolan

Formulacion liquidos Formulacion EC, VOC 0,00
Bayfolan

Formulacién liquidos |  Formulacion EC, VOC 0,00
Bayfolan

Formulacion liquidos |~ Formutacion EC, vOC 0,00
Bayfolan

Formulacion liquidos Formulacion EC, VOC 0,00
Bayfolan

Formulacion liquidos Formulacion EC, VOC 0,00

Bayfolan
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Formulacién EC,

Formulacion liquidos Bayfolan VOC 0,00

Formulacion liquidos |~ -ormulacion EC, voC 0,00
Bayfolan

Formulacién liquidos Formulacion EC, VOC 0,00
Bayfolan

Formulacién liquidos Formulacion EC, VOC 0,00
Bayfolan

e Formulacion EC,

Formulacion liquidos Bayfolan VOC 0,00

Formulacién liquidos| ~ ~ormulacion EC, VOC 0,00
Bayfolan

Formulacién liquidos Formulacion EC, VOC 0,00
Bayfolan

Formulacién liquidos Formulacion EC, VOC 0,00
Bayfolan

Formulacién liquidos Formulacion EC, VOC 0,00
Bayfolan

Formulacion liquidos Formulacion EC, VOC 0,00
Bayfolan

Formulacion liquidos Formulacion EC, VOC 0,00
Bayfolan

Formulacion liquidos Formulacion EC, VOC 0,00
Bayfolan

Formulacion liquidos Formulacion EC, VOC 0,00

Bayfolan
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Formulacién EC,

Formulacion liquidos Bayfolan VOC 0,00

Formulacion liquidos |~ Formulacion EC, voC 0,00
Bayfolan

Formulacion liquidos Formulacion EC, VOC 0,00
Bayfolan

Formulacion liquidos Formulacion EC, VOC 0,00
Bayfolan

o Formulacién EC,

Formulacion liquidos Bayfolan VOC 0,00

Formulacién liquidos |  Formulacion EC, VOC 0,00
Bayfolan

Formulacion liquidos Formulacion EC, VOC 0,00
Bayfolan

Formulacion liquidos Formulacion EC, VOC 0,00
Bayfolan

Formulacion liquidos Formulacion EC, VOC 0,00
Bayfolan

Formulacién liquidos |  Formulacion EC, VOC 0,00
Bayfolan

Formulacion liquidos |~ Formutacion EC, vOC 0,00
Bayfolan

Formulacion liquidos Formulacion EC, VOC 0,00
Bayfolan

Formulacion liquidos Formulacion EC, VOC 0,00

Bayfolan
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Formulacién EC,

Formulacion liquidos Bayfolan VOC 0,00

Formulacion liquidos |~ -ormulacion EC, voC 0,00
Bayfolan

Formulacién liquidos Formulacion EC, VOC 0,00
Bayfolan

Formulacién liquidos Formulacion EC, VOC 0,00
Bayfolan

e Formulacion EC,

Formulacion liquidos Bayfolan VOC 0,00

Formulacién liquidos| ~ ~ormulacion EC, VOC 0,00
Bayfolan

Formulacién liquidos Formulacion EC, VOC 0,00
Bayfolan

Formulacién liquidos Formulacion EC, Hidroxido de amonio 38,71
Bayfolan

Formulacién liquidos Formulacion EC, Hidroxido de amonio 41,94
Bayfolan

Formulacion liquidos Formulacion EC, Hidroxido de amonio 22,58
Bayfolan

Formulacion liquidos Formulacion EC, Hidréxido de amonio 16,13
Bayfolan

Formulacion liquidos Formulacion EC, Hidroxido de amonio 609,71
Bayfolan

Formulacion liquidos Formulacion EC, Hidroxido de amonio 25,81

Bayfolan
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Formulacion liquidos

Formulacién EC,
Bayfolan

Hidréoxido de amonio

0,00

Formulacion liquidos

Formulacién EC,
Bayfolan

Hidréoxido de amonio

6,45

Formulacion liquidos

Formulacién EC,
Bayfolan

Hidroxido de amonio

32,26

Formulacion liquidos

Formulacién EC,
Bayfolan

Hidroxido de amonio

87,10

Formulacion liquidos

Formulacién EC,
Bayfolan

Hidréoxido de amonio

22,58

Formulacion liquidos

Formulacién EC,
Bayfolan

Hidréoxido de amonio

9,68

Formulacion liquidos

Formulacién EC,
Bayfolan

Hidroxido de amonio

74,20

Formulacion liquidos

Formulacién EC,
Bayfolan

Hidroxido de amonio

80,65

Formulacion liquidos

Formulacién EC,
Bayfolan

Hidroxido de amonio

3,23

Formulacion liquidos

Formulacién EC,
Bayfolan

Hidréoxido de amonio

32,26

Formulacion liquidos

Formulacion EC,
Bayfolan

Hidréoxido de amonio

25,81

Formulacion liquidos

Formulacién EC,
Bayfolan

Hidroxido de amonio

47,40

Formulacion liquidos

Formulacién EC,
Bayfolan

Hidroxido de amonio

0,00
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Formulacién EC,

Formulacion liquidos Hidroxido de amonio 0,00
Bayfolan

Formulacion liquidos Formulacion EC, Hidréxido de amonio 0,00
Bayfolan

Formulacién liquidos Formulacion EC, Hidroxido de amonio 0,00
Bayfolan

Formulacién liquidos Formulacion EC, Hidroxido de amonio 0,00
Bayfolan

e Formulacion EC, . .

Formulacion liquidos Bayfolan Hidréxido de amonio 0,00

Formulacion liquidos Formulacion EC, Hidréxido de amonio 0,00
Bayfolan

Formulacién liquidos Formulacion EC, Hidroxido de amonio 0,00
Bayfolan

Formulacién liquidos Formulacion EC, Hidroxido de amonio 0,00
Bayfolan

Formulacién liquidos Formulacion EC, Hidroxido de amonio 0,00
Bayfolan

Formulacion EC, Formulaciéon EC

Bayfolan FORTE, ’ Hidréxido de amonio 0,00

R Bayfolan
dosificacién liquidos

Formulacion liquidos Formulaplon EC, VOC 0,00
Folicur

Formulacion liquidos Formulacion EC, VOC 0,00
Folicur

Formulacion liquidos Formula_(:lon EC, VOC 0,00
Folicur

Formulacion liquidos Formula_(:lon EC, VOC 0,00
Folicur
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Formulacién EC,

Formulacion liquidos . VOC 0,00
Folicur

Formulacion liquidos | Formufacion EC, voC 0,00
Folicur

Formulacion liquidos |  Formulacion EC, VOC 0,00
Folicur

e Formulacién EC,

Formulacion liquidos Folicur VOC 0,00

Formulacion liquidos Formula_mon EC, VOC 0,00
Folicur

Formulacion liquidos Formula_c:lon EC, VOC 0,00
Folicur

Formulacion liquidos Formula_c:lon EC, VOC 0,00
Folicur

Formulacion liquidos |~ Formufacion EC, VOC 0,00
Folicur

Formulacién liquidos |  Formulacion EC, VOC 0,00
Folicur

. Formulacién EC,

Formulacion liquidos Folicur vVOC 0,00

Formulacion liquidos Formula_c|on EC, VOC 0,00
Folicur

Formulacion liquidos Formula_mon EC, VOC 0,00
Folicur

Formulacion liquidos Formula_mon EC, VOC 0,00
Folicur

Formulacion liquidos |~ Formufacion EC, vOC 0,00
Folicur

Formulacién liquidos |  Formulacion EC, VOC 0,00
Folicur

Formulacién liquidos |  Formulacion EC, VOC 0,00
Folicur

Formulacion liquidos Formula_mon EC, VOC 0,00
Folicur

Formulacion liquidos Formulacion EC, vOC 0,00
Folicur

Formulacion liquidos Formulaplon EC, VOC 0,00
Folicur
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Formulacién EC,

Formulacion liquidos : VOC 0,00
Folicur

Formulacion liquidos |~ -ormulacion EC, voC 0,00
Folicur

Formulacién liquidos| ~ ~ormutacion EC, VOC 0,00
Folicur

S Formulacién EC,

Formulacion liquidos Folicur VOC 0,00

Formulacién liquidos Formula_mon EC, VOC 0,00
Folicur

Formulacién liquidos Formula_(:lon EC, VOC 0,00
Folicur

Formulacién liquidos Formula_(:lon EC, VOC 0,00
Folicur

Formulacion liquidos | -ormulacion EC, VOC 0,00
Folicur

Formulacién liquidos| ~~ormutacion EC, VOC 0,00
Folicur

e Formulacion EC,

Formulacion liquidos Eolicur VOC 0,00

Formulacién liquidos Formula_uon EC, VOC 0,00
Folicur

Formulacién liquidos Formula_(:lon EC, VOC 0,00
Folicur

Formulacién liquidos Formula_(:lon EC, VOC 0,00
Folicur

Formulacion liquidos Formulacion EC, VOC 0,00
Folicur

Formulacion liquidos Formula_uon EC, VOC 0,00
Folicur

Formulacion liquidos Formula_uon EC, VOC 0,00
Folicur

Formulacion liquidos Formula_mon EC, VOC 0,00
Folicur

Formulacion liquidos Formula_(:lon EC, VOC 0,00
Folicur

Formulacion liquidos Formulaplon EC, VOC 0,00
Folicur
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Formulacién EC,

Formulacion liquidos . VOC 0,00
Folicur
Formulacion liquidos | Formufacion EC, voC 0,00
Folicur
Formulacion liquidos |  Formulacion EC, VOC 0,00
Folicur
e Formulacién EC,
Formulacion liquidos Folicur VOC 0,00
Formulacion liquidos Formula_mon EC, VOC 0,00
Folicur
Formulacion liquidos Formula_c:lon EC, VOC 0,00
Folicur
Formulacion liquidos Formula_c:lon EC, VOC 0,00
Folicur
Formulacion liquidos |~ Formufacion EC, VOC 0,00
Folicur
Formulacién liquidos |  Formulacion EC, VOC 0,00
Folicur
o Formulacién EC,
Formulacion liquidos Folicur VOC 0,00
Formulacion liquidos Formula_c|on EC, VOC 0,00
Folicur
Formulacion liquidos Formula_mon EC, VOC 0,00
Folicur
Formulacion EC, Formulacién EC
Folicur 250 EW, . ' VOC 0,00
LT = Folicur
dosificacion liquidos
Formulacion Dosificacion agua y
liquidos, Bayfolan acido fosférico Voc 0,00
Formulacion Dosificacion agua y
liquidos, Bayfolan acido fosforico voc 0,00
Formulacién Dosificacion agua y VOC 0.00

liquidos, Bayfolan

acido fosférico
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liquidos, Bayfolan

acido fosférico

fquidos, Bayfolan | cido fosfoncs voc 0,00
fquidos, Bayfolan | acido fosfonco voc 0,00
fquidos, Bayfolan | acido fosiorso voc 0,00
fquidos, Bayfolan | cido fosforcs voc 0,00
fquidos, Bayfolan | cido fosforcs voc 0,00
fquidos, Bayfolan | acido fosforcs voc 0,00
fquidos, Bayfolan | acido fosfonco voc 0,00
fquidos, Bayfolan | acido fosionso voc 0,00
fquidos, Bayfolan | acido fosforcs voc 0,00
fquidos, Bayfolan | acido fosfonco voc 0,00
qulig:)r;],u Elg/?glan Doé?(ijiigg(;?snféar?cli)a Y vocC 0,00
fquidos, Bayfolan | acido fosfonco voc 0,00
Formulacién Dosificacion agua y VOC 0.00
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fquidos, Bayfolan | cido fosforce voc 0,00
fquidos, Bayfolan | cido fosforso voc 0,00
fquidos, Bayfolan | acido fosioro voc 0,00
fquidos, Bayfolan | cido fosforca voc 0,00
fquidos, Bayfolan | cido fosforca voc 0,00
fquidos, Bayfolan | cido fosforco voc 0,00
fquidos, Bayfolan | cido fosforco voc 0,00
fquidos, Bayfolan | acido fosiorco voc 0,00
fquidos, Bayfolan | cido fosforce voc 0,00
fquidos, Bayfolan | acido fosforco voc 0,00
qutlfig:)rg,u Elgyi/?glan Doésui:fiigg?(?sr;éar?cli)a Y vocC 0,00
qutlfig:)rg,u Egyi/?glan Doggiggc;i;ﬁsr}éa;?éga g vocC 0,00

Formulacion Dosificacion agua y VOC 0.00

liquidos, Bayfolan

acido fosfoérico
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liquidos, Bayfolan

acido fosférico

fquidos, Bayfolan | cido fosfoncs voc 0,00
fquidos, Bayfolan | acido fosfonco voc 0,00
fquidos, Bayfolan | acido fosiorso voc 0,00
fquidos, Bayfolan | cido fosforcs voc 0,00
fquidos, Bayfolan | cido fosforcs voc 0,00
fquidos, Bayfolan | acido fosforcs voc 0,00
fquidos, Bayfolan | acido fosfonco voc 0,00
fquidos, Bayfolan | acido fosionso voc 0,00
fquidos, Bayfolan | cido fosforcs voc 0,00
fquidos, Bayfolan | acido fosfonco voc 0,00
qulig:)r;],u Elg/?glan Doé?(ijiigg(;?snféar?cli)a Y vocC 0,00
qulig:)rg,u gg/?glan Dog(i:fiiggl (;i?sr;ée:?cli)a Y vocC 0,00

Formulacién Dosificacion agua y VOC 0.00
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Formulacion Dosificacion agua y

liguidos, Bayfolan acido fosférico voc 0,00
Formulacion Dosificacion agua y

liguidos, Bayfolan acido fosférico voc 0,00
Formulacion Dosificacion agua y

liquidos, Bayfolan acido fosférico voc 0,00
Formulacion Dosificacion agua y

liquidos, Bayfolan acido fosférico voc 0,00
Formulacion Dosificacion agua y

liquidos, Bayfolan acido fosférico voc 0,00
Formulacion Dosificacion agua y

liguidos, Bayfolan acido fosférico voc 0,00
Formulacion Dosificacion agua y

liguidos, Bayfolan acido fosférico voc 0,00

, F_ormulamon Dosificacion de soélidos vVOC 0,00

liguidos, Bayfolan

, F_ormulamon Dosificacion de soélidos vVOC 0,00

liguidos, Bayfolan

_ Formulacion 1 ificacion de sélidos voc 0,00

liguidos, Bayfolan

_Formulacion | i acion de sélidos voc 0,00

liguidos, Bayfolan

. Eormulamon Dosificacion de soélidos VvVOC 0,00

liguidos, Bayfolan
Formulacion Dosificacion de soélidos VOC 0,00

liquidos, Bayfolan
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_ Formulacion 5y o cion de sélidos VOC 0,00
liquidos, Bayfolan
_ Formulacion 1 oo cion de sélidos VOC 0,00
liquidos, Bayfolan
. F_ormulacmn Dosificacion de solidos VOC 0,00
liquidos, Bayfolan
. F_ormuIaC|on Dosificacion de solidos VOC 0,00
liquidos, Bayfolan

Formulacién e .
liquidos, Bayfolan Dosificacion de soélidos VOC 0,00
_ Formulacion 5y o cion de sélidos VOC 0,00
liquidos, Bayfolan
. Fprmulamon Dosificacion de solidos VOC 0,00
liquidos, Bayfolan
. F_ormuIaC|on Dosificacion de solidos VOC 0,00
liquidos, Bayfolan
. F_ormulamon Dosificacion de solidos VOC 0,00
liquidos, Bayfolan
_ Formulacion 5y 6o cién de sélidos VOC 0,00
liquidos, Bayfolan
_ Formulacion 1 oo cion de sélidos VOC 0,00
liquidos, Bayfolan
. Fprmulauon Dosificacion de soélidos VOC 0,00
liquidos, Bayfolan

Formulacion Dosificacion de soélidos VOC 0,00

liquidos, Bayfolan
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_ Formulacion 1 py o cion de sélidos VOC 0,00
liguidos, Bayfolan
_ Formulacion b oo cion de solidos VOC 0,00
liguidos, Bayfolan
. Eormulamon Dosificacion de soélidos VOC 0,00
liguidos, Bayfolan
, F_ormulacmn Dosificacion de soélidos VOC 0,00
liguidos, Bayfolan

Formulacién e .
liquidos, Bayfolan Dosificacion de solidos VOC 0,00
_ Formulacion 5y 6o cién de sélidos VOC 0,00
liguidos, Bayfolan
. F_ormulamon Dosificacion de soélidos VOC 0,00
liguidos, Bayfolan
, F_ormulamon Dosificacion de soélidos VOC 0,00
liguidos, Bayfolan
, F_ormulamon Dosificacion de soélidos VOC 0,00
liguidos, Bayfolan
_ Formulacion 5y 6o cién de sélidos VOC 0,00
liguidos, Bayfolan
_ Formulacion | iy oo cion de sélidos VOC 0,00
liguidos, Bayfolan
. Eormulamon Dosificacion de soélidos VOC 0,00
liguidos, Bayfolan

Formulacion Dosificacion de soélidos VOC 0,00

liquidos, Bayfolan
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_ Formulacion 5y o cion de sélidos VOC 0,00
liquidos, Bayfolan
_ Formulacion 1 oo cion de sélidos VOC 0,00
liquidos, Bayfolan
. F_ormulacmn Dosificacion de solidos VOC 0,00
liquidos, Bayfolan
. F_ormuIaC|on Dosificacion de solidos VOC 0,00
liquidos, Bayfolan

Formulacién e .
liquidos, Bayfolan Dosificacion de soélidos VOC 0,00
_ Formulacion 5y o cion de sélidos VOC 0,00
liquidos, Bayfolan
. Fprmulamon Dosificacion de solidos VOC 0,00
liquidos, Bayfolan
. F_ormuIaC|on Dosificacion de solidos VOC 0,00
liquidos, Bayfolan
. F_ormulamon Dosificacion de solidos VOC 0,00
liquidos, Bayfolan
_ Formulacion 5y 6o cién de sélidos VOC 0,00
liquidos, Bayfolan
_ Formulacion 1 oo cion de sélidos VOC 0,00
liquidos, Bayfolan
. Fprmulauon Dosificacion de soélidos VOC 0,00
liquidos, Bayfolan

Formulacion Dosificacion de soélidos VOC 0,00

liquidos, Bayfolan
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_ Formulacion 1 py o cion de sélidos VOC 0,00
liguidos, Bayfolan
_ Formulacion b oo cion de solidos VOC 0,00
liguidos, Bayfolan
. Eormulamon Dosificacion de soélidos VOC 0,00
liguidos, Bayfolan
, F_ormulacmn Dosificacion de soélidos VOC 0,00
liguidos, Bayfolan

Formulacién e .
liquidos, Bayfolan Dosificacion de solidos VOC 0,00
_ Formulacion 5y 6o cién de sélidos VOC 0,00
liguidos, Bayfolan
. F_ormulamon Dosificacion de soélidos VOC 0,00
liguidos, Bayfolan
, F_ormulamon Dosificacion de soélidos VOC 0,00
liguidos, Bayfolan
, F_ormulamon Dosificacion de soélidos VOC 0,00
liguidos, Bayfolan
_ Formulacion 5y 6o cién de sélidos VOC 0,00
liguidos, Bayfolan
_ Formulacion | iy oo cion de sélidos VOC 0,00
liguidos, Bayfolan
. Eormulamon Dosificacion de soélidos VOC 0,00
liguidos, Bayfolan

Formulacion Dosificacion de soélidos VOC 0,00

liquidos, Bayfolan
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_ Formulacion 5y o cion de sélidos VOC 0,00
liquidos, Bayfolan
_ Formulacion 1 oo cion de sélidos VOC 0,00
liquidos, Bayfolan
. F_ormulacmn Dosificacion de solidos vVOC 0,00
liquidos, Bayfolan
. F_ormuIaC|on Dosificacion de solidos vVOC 0,00
liquidos, Bayfolan

Formulacién Dosificacion hidréxido . .
liquidos, Bayfolan de amonio Hidroxido de amonio 0,00
] F_ormuIaC|on Dosificacion h|_drOX|do Hidréxido de amonio 705.30
liquidos, Bayfolan de amonio
) Fprmulamon Dosificacion h|_drOX|do Hidréxido de amonio 760.20
liquidos, Bayfolan de amonio
] F_ormuIaC|on Dosificacion h|_drOX|do Hidréxido de amonio 273.10
liquidos, Bayfolan de amonio
] F_ormuIaC|on Dosificacion h|_drOX|do Hidréxido de amonio 67.20
liquidos, Bayfolan de amonio
] Fprmulamon Dosificacion h|_drOX|do Hidrxido de amonio 31.80
liquidos, Bayfolan de amonio
] Eormulacmn Dosificacion h|QrOX|do Hidréxido de amonio 38,80
liquidos, Bayfolan de amonio
] F_ormuIaC|on Dosificacion hl'dI‘OXIdO Hidréxido de amonio 78.20
liquidos, Bayfolan de amonio

Formulacién Dosificacion hidroxido Hidréxido de amonio 35.20

liquidos, Bayfolan

de amonio
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] F_ormuIaC|on Dosificacion hl_drOX|do Hidréxido de amonio 1065,90
liguidos, Bayfolan de amonio
] F_ormulauon Dosificacion hl_drOX|do Hidréxido de amonio 338,00
liguidos, Bayfolan de amonio
] Eormulamon Dosificacion hlpIrOX|do Hidréxido de amonio 446,40
liquidos, Bayfolan de amonio
] F_ormulacmn Dosificacion hl_drOX|do Hidréxido de amonio 511,70
liquidos, Bayfolan de amonio

Formulacién Dosificacion hidroxido . .
liquidos, Bayfolan de amonio Hidroxido de amonio 214,10
] F_ormulamon Dosificacion hl_drOX|do Hidréxido de amonio 59.90
liguidos, Bayfolan de amonio
) F_ormulamon Dosificacion hl_drOX|do Hidréxido de amonio 99.90
liguidos, Bayfolan de amonio
] F_ormulamon Dosificacion hl_drOX|do Hidréxido de amonio 86,40
liquidos, Bayfolan de amonio
] F_ormulamon Dosificacion hl_drOX|do Hidroxido de amonio 100,20
liquidos, Bayfolan de amonio
) F_ormulamon Dosificacion hl_drOX|do Hidréxido de amonio 61.90
liguidos, Bayfolan de amonio
) Eormulamon Dosificacion hlperX|do Hidréxido de amonio 62,30
liguidos, Bayfolan de amonio
) Eormulauon Dosificacion hldl’OXIdO Hidréxido de amonio 93,60
liguidos, Bayfolan de amonio

Formulaciéon Dosificacion hidroxido Hidréxido de amonio 31,10

liquidos, Bayfolan

de amonio
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~ Formulacion Dosificacion hidroxido | ;6.6 de amonio 10,00

liquidos, Bayfolan de amonio

Formulacion EC, PSSR

Bayfolan FORTE, Do&ﬂ;zc;rr:orx%romdo Hidréxido de amonio 4,90

dosificacién liquidos

Formulacién SC, Dosificacion de VOC 0,00
Certero liquidos

Formulacion SC, D05|]‘|ca_10|on de VOC 0,00
Certero liquidos

Formulacion SC, D05|]‘|ca_10|on de VOC 0,00
Certero liquidos

Formulacion SC, Dosificacion de
Certero liquidos voe o

Formulacién SC, Dosificacion de VOC 0,00
Certero liquidos

Formulacién SC, Dosificacion de VOC 0,00
Certero liquidos

Formulacién SC, Dosificacion de VOC 0,00
Certero liquidos

Formulacion SC, D05|]‘|ce_10|on de VOC 0,00
Certero liquidos

Formulacion SC, D05|]‘|ce_10|on de VOC 0,00
Certero liquidos

Formulacion SC, Dosificacion de
Certero liquidos voe o

Formulacién SC, Dosificacion de VOC 0,00
Certero liquidos

Formulacién SC, Dosificacion de VOC 0,00
Certero liquidos

Formulacion SC, Dosificacion de VOC 0,00
Certero liquidos

Formulacién SC, D03|,f|ca}C|on de VOC 0,00
Certero liquidos

Formulacién SC, D03|,f|ca}C|on de VOC 0,00
Certero liquidos

Formulacién SC, D03|’f|ca_1C|on de VOC 0,00
Certero liquidos
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Continuacion Apéndice 2

Formulacién SC,

Dosificacion de

Certero liquidos voe 0%

Formulacién SC, Dosificacion de VOC 0,00
Certero liquidos

Formulacién SC, D05|f|ca_10|on de VOC 0,00
Certero liquidos

Formulacion SC, Dosificacion de
Certero liquidos voe >

Formulacién SC, D03|f|ca_IC|on de VOC 0,00
Certero liquidos

Formulacién SC, Dosificacion de VOC 0,00
Certero liquidos

Formulacién SC, Dosificacion de VOC 0,00
Certero liquidos

Formulacién SC, Dosificacion de VOC 0,00
Certero liquidos

Formulacién SC, DOSITIC&I.CIOI’] de VOC 0,00
Certero liquidos

Formulacion SC, Dosificacion de
Certero liquidos voe oo

Formulacién SC, D05|f|ca_10|on de VOC 0,00
Certero liquidos

Formulacién SC, Dosificacion de VOC 0,00
Certero liquidos

Formulacién SC, Dosificacion de VOC 0,00
Certero liquidos

Formulacién SC, Dosificacion de VOC 0,00
Certero liquidos

Formulacién SC, D05|f|ca}0|on de VOC 0,00
Certero liquidos

Formulacion SC, Dosificacion de
Certero liquidos voe >0

Formulacién SC, D03|]‘|ca_LC|on de VOC 0,00
Certero liquidos

Formulacién SC, D05|]‘|ca_lC|on de VOC 0,00
Certero liquidos

Formulacién SC, Dosqﬁcguon de VOC 0,00
Certero liquidos
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Formulacién SC,

Dosificacion de

Certero liquidos voe o
Formulacién SC, Dosificacion de VOC 0,00
Certero liquidos
Formulacion SC, D05|]‘|ca_1(:|on de VOC 0,00
Certero liquidos
Formulacion SC, Dosificacion de
Certero liquidos voe o
Formulacion SC, D05|]‘|ca_10|on de VOC 0,00
Certero liquidos
Formulacién SC, Dosificacion de VOC 0,00
Certero liquidos
Formulacién SC, Dosificacion de VOC 0,00
Certero liquidos
Formulacién SC, Dosificacion de VOC 0,00
Certero liquidos
Formulacion SC, D05|]‘|ca_10|on de VOC 0,00
Certero liquidos
Formulacion SC, Dosificacion de
Certero liquidos voe o
Formulacién SC, D05|]‘|ce_10|on de VOC 0,00
Certero liquidos
Formulacién SC, Dosificacion de VOC 0,00
Certero liquidos
Formulacién SC, Dosificacion de VOC 0,00
Certero liquidos
Formulacién SC, Dosificacion de VOC 0,00
Certero liquidos
Formulacion SC, D05|]‘|ce_10|on de VOC 0,00
Certero liquidos
Formulacién liquidos
SC, C_e_rter(_),48 SC, D03|]‘|ca_1C|on de VOC 0,00
dosificacién de liquidos
solidos
Cuarto de bombas/ | Dosificacion liquidos, VOC 0,00

Bario Maria

Folicur
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Continuacion Apéndice 2

Cuarto de bombas/

Dosificacion liquidos,

Bafio Maria Folicur voc 0.00

CuartoNde borpbas/ Dosmcacm_n liquidos, VOC 0,00
Bafio Maria Folicur

Cuarto~de borpbas/ Dosmcacm_n liquidos, VOC 0,00
Barfio Maria Folicur

CuartoNde borpbas/ D03|f|caC|qn liquidos, VOC 0,00
Barfio Maria Folicur

Cuarto de bombas/ | Daosificacion liquidos,
Bafio Maria Folicur voc 0.00

Cuarto~de borpbas/ D03|f|caC|qn liquidos, VOC 0,00
Bafio Maria Folicur

Cuarto~de borpbas/ D05|f|caC|qn liquidos, VOC 0,00
Bafio Maria Folicur

Cuarto~de borpbas/ Dosmcacm_n liquidos, VOC 0,00
Bafio Maria Folicur

Cuarto~de borpbas/ D03|f|caC|qn liquidos, VOC 0,00
Barfio Maria Folicur

Cuarto~de borpbas/ D03|f|caC|qn liquidos, VOC 0,00
Bafio Maria Folicur

Cuarto~de borpbas/ Dosmcacm_n liquidos, VOC 0,00
Bafio Maria Folicur

Cuarto~de borpbas/ D05|f|caC|qn liquidos, VOC 0,00
Bafio Maria Folicur

Cuarto de bombas/ | Dosificacion liquidos, VOC 0,00

Bario Maria

Folicur
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Continuacion Apéndice 2

Cuarto de bombas/

Dosificacion liquidos,

Bario Maria

Folicur

Bafio Maria Folicur voe o

Cuarto de bombas/ | Dosificacion liquidos, VOC 0,00
Bafio Maria Folicur

Cuarto de bombas/ | Dosificacion liquidos, VOC 0,00
Bafio Maria Folicur

Cuarto~de borpbas/ Dosn‘lcauo_n liquidos, VOC 0,00
Bafio Maria Folicur

Cuarto de bombas/ | Dosificacion liquidos,
Bafio Maria Folicur voe o

Cuarto~de borpbas/ Dosn‘lcauo_n liquidos, VOC 0,00
Bafio Maria Folicur

CuartoNde borpbas/ Dosmcamo_n liquidos, VOC 0,00
Bafio Maria Folicur

Cuarto~de borpbas/ Dosmcauo_n liquidos, VOC 0,00
Bafio Maria Folicur

Cuarto~de borpbas/ Dosn‘lcauo_n liquidos, VOC 0,00
Bafio Maria Folicur

CuartoNde borpbas/ Dosn‘lcauo_n liquidos, VOC 0,00
Bafio Maria Folicur

CuartoNde borpbas/ D03|f|caC|qn liquidos, VOC 0,00
Bafio Maria Folicur

CuartoNde borpbas/ Dosmcacpn liquidos, VOC 0,00
Bafio Maria Folicur

Cuarto de bombas/ | Dosificacion liquidos, VOC 0,00
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Continuacion Apéndice 2

Cuarto de bombas/

Dosificacion liquidos,

Bafio Maria Folicur voc 0.00

CuartoNde borpbas/ Dosmcacm_n liquidos, VOC 0,00
Bafio Maria Folicur

Cuarto~de borpbas/ Dosmcacm_n liquidos, VOC 0,00
Barfio Maria Folicur

CuartoNde borpbas/ D03|f|caC|qn liquidos, VOC 0,00
Barfio Maria Folicur

Cuarto de bombas/ | Daosificacion liquidos,
Bafio Maria Folicur voc 0.00

Cuarto~de borpbas/ D03|f|caC|qn liquidos, VOC 0,00
Bafio Maria Folicur

Cuarto~de borpbas/ D05|f|caC|qn liquidos, VOC 0,00
Bafio Maria Folicur

Cuarto~de borpbas/ Dosmcacm_n liquidos, VOC 0,00
Bafio Maria Folicur

Cuarto~de borpbas/ D03|f|caC|qn liquidos, VOC 0,00
Barfio Maria Folicur

Cuarto~de borpbas/ D03|f|caC|qn liquidos, VOC 0,00
Bafio Maria Folicur

Cuarto~de borpbas/ Dosmcacm_n liquidos, VOC 0,00
Bafio Maria Folicur

Cuarto de bombas/ | Dosificacion liquidos, VOC 0,00

Bafo Maria

Folicur
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Continuacion Apéndice 2

Cuarto de bombas/

iy Dosificaciéon Impulse VoC 0,00

Cuarto de bombas/ | 1 \igieacion Impulse VOC 0,00
Bano Maria

Cuarto de bombas/ |5 ificacion Impulse vVOC 0,00
Bafo Maria

Cuarto de bombas/ |5 ificacion Impulse VOC 0,00
Bafo Maria

Cuarto de bombas/ Py
Bafio Maria Dosificacion Impulse vVoC 0,00

Cuarto de bombas/ | icioacion Impulse VOC 0,00
Bano Maria

Cuarto de bombas/ | 5 ificacion Impulse VOC 0,00
Bafo Maria

Cuarto de bombas/ | 5 ificacion Impulse VOC 0,00
Bafno Maria

Cuarto de bombas/ |5 qificacion Impulse vVOC 0,00
Bafno Maria

Cuarto de bombas/ | 1 i cign Impulse voC 0,00
Bafo Maria

Cuarto de bombas/ | pqificacion Impulse voc 0,00
Bafo Maria

Cuarto de bombas/ | 5 qificacion Impulse voC 0,00
Bafo Maria

Cuarto de bombas/ |5 qificacion Impulse VOC 0,00

Bario Maria
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Cuarto de bombas/

Bafio Maria Dosificacion Impulse voC 0,00

Cuarto de bombas/ | 1o cign Impulse voc 0,00
Bano Maria

Cuarto de bombas/ | 5 qificacion Impulse VOC 0,00
Bano Maria

Cuarto de bombas/ | 5 qificacion Impulse VOC 0,00
Bafno Maria

Cuarto de bombas/ T
Bafio Marfa Dosificacion Impulse voC 0,00

Cuarto de bombas/ | 1o cign Impulse VOC 0,00
Bano Maria

Cuarto de bombas/ | 5 qificacion Impulse VOC 0,00
Bano Maria

Cuarto de bombas/ | 5 qificacion Impulse VOC 0,00
Bano Maria

Cuarto de bombas/ | 5 qificacion Impulse vVOC 0,00
Bano Maria

Cuarto de bombas/ | 1 iicacion Impulse voc 0,00
Bano Maria

Cuarto de bombas/ | 1y qificacion Impulse voc 0,00
Bano Maria

Cuarto de bombas/ | - qificacion Impulse vOoC 0,00
Bano Maria

Cuarto de bombas/ | 5 qificacion Impulse VOC 0,00

Bario Maria
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Cuarto de bombas/

iy Dosificaciéon Impulse VOC 0,00

Cuarto de bombas/ | qicicacion Impulse vocC 0,00
Bano Maria

Cuarto de bombas/ | icicacion Impulse VOC 0,00
Bafo Maria

Cuarto de bombas/ |5 ificacion Impulse VOC 0,00
Bafo Maria

Cuarto de bombas/ Py
Bafio Maria Dosificacion Impulse VOC 0,00

Cuarto de bombas/ | icioacion Impulse VOC 0,00
Bano Maria

Cuarto de bombas/ | 5 ificacion Impulse VOC 0,00
Bafo Maria

Cuarto de bombas/ | icicacion Impulse VOC 0,00
Bafno Maria

Cuarto de bombas/ | 1 o cign Impulse Alcohol bencilico 0,00
Bafno Maria

Cuarto de bombas/ | i cign Impulse Alcohol bencilico 0,00
Bafo Maria

Cuarto de bombas/ | icicacion Impulse Alcohol bencilico 0,00
Bafo Maria

Cuarto de bombas/ | 00 0ign Impulse Alcohol bencilico 0,00
Bafo Maria

Cuarto de bombas/ | 400 0ign Impulse Alcohol bencilico 0,00

Bario Maria
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Continuacion Apéndice 2

Cuarto de bombas/
Bano Maria

Dosificacion Impulse

Alcohol bencilico

0,00

Cuarto de bombas/
Bano Maria

Dosificacion Impulse

Alcohol bencilico

0,00

Cuarto de bombas/
Bafio Maria

Dosificacion Impulse

Alcohol bencilico

0,00

Cuarto de bombas/
Bafio Maria

Dosificacion Impulse

Alcohol bencilico

0,00

Cuarto de bombas/
Bafio Maria

Dosificacion Impulse

Alcohol bencilico

0,00

Cuarto de bombas/
Bano Maria

Dosificacion Impulse

Alcohol bencilico

0,00

Cuarto de bombas/
Bano Maria

Dosificacion Impulse

Alcohol bencilico

0,00

Cuarto de bombas/
Bario Maria

Dosificacion Impulse

Alcohol bencilico

0,00

Cuarto de bombas/
Bario Maria

Dosificacion Impulse

Alcohol bencilico

0,00

Cuarto de bombas/
Bano Maria

Dosificacion Impulse

Alcohol bencilico

0,00

Cuarto de bombas/
Bafo Maria

Dosificacion Impulse

Alcohol bencilico

0,00

Cuarto de bombas/
Bafo Maria

Dosificacion Impulse

Alcohol bencilico

0,00

Cuarto de bombas/
Bario Maria

Dosificacion Impulse

Alcohol bencilico

0,00
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Continuacion Apéndice 2

Cuarto~de bOrI“baS’ Dosificacion Impulse Alcohol bencilico 0,00
Bafno Maria

Cuarto~de bombaS/ Dosificacion Impulse Alcohol bencilico 0,00
Bafno Maria

Cuarto~de bombaS/ Dosificacion Impulse Alcohol bencilico 0,00
Bafio Maria

Cuarto~de borpbas/ Dosificacion Impulse Alcohol bencilico 0,00
Bafio Maria

Cuarto de bombas/ e .
Bafio Maria Dosificacion Impulse Alcohol bencilico 0,00

CuartoNde bombaS/ Dosificacion Impulse Alcohol bencilico 0,00
Bafno Maria

CuartoNde bombaS/ Dosificacion Impulse Alcohol bencilico 0,00
Bafno Maria

Cuarto~de bombaS/ Dosificacion Impulse Alcohol bencilico 0,00
Bano Maria

Cuarto~de borpbas/ Dosificacion Impulse Alcohol bencilico 0,00
Bano Maria

CuartoNde borpbas/ Dosificacion Impulse Alcohol bencilico 0,00
Bafno Maria

CuartoNde bombaS/ Dosificacion Impulse Alcohol bencilico 0,00
Bafno Maria

CuartoNde bombaS/ Dosificacion Impulse Alcohol bencilico 0,00
Bafno Maria

CuartoNde borpbas/ Dosificacion Impulse Alcohol bencilico 0,00
Bano Maria
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Continuacion Apéndice 2

Cuarto de bombas/

~ . Dosificacion Impulse Alcohol bencilico 0,00
Bafio Maria
CuartoNde bombaS/ Dosificacion Impulse Alcohol bencilico 0,00
Bafio Maria
CuartoNde bombaS/ Dosificacion Impulse Alcohol bencilico 0,00
Bafio Maria
CuartoNde borpbas/ Dosificacion Impulse Alcohol bencilico 0,00
Bafio Maria
Cuarto de bombas/ e .
Bafio Maria Dosificacion Impulse Alcohol bencilico 0,00
Formulacién SC,
Impulse, Dosificacion Impulse Alcohol bencilico 0,00
dosificacion liquidos
Envasado liquidos, Preparacion de
mewes 4, muralla P VOC 0,00
envase
delta
Envasado liquidos, Preparacion de
mewes 4, muralla P VOC 0,00
envase
delta
Envasado liquidos, Preparacion de
mewes 4, muralla P VOC 0,00
envase
delta
Envasado liquidos, Preparacion de
mewes 4, muralla P VOC 0,00
envase
delta
Envasado liquidos, Preparacion de
mewes 4, muralla P VOC 0,00
envase
delta
Envasado liquidos, Preparacion de
mewes 4, muralla P VOC 0,00

delta

envase
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Continuacion Apéndice 2

Envasado liquidos,

Preparacion de

delta

mewes 4, muralla vVOC 0,00
envase
delta
Envasado liquidos, Preparacion de
mewes 4, muralla P VOC 0,00
envase
delta
Envasado liquidos, Preparacion de
mewes 4, muralla F:anvase VOC 0,00
delta
Envasado liquidos, Preparacion de
mewes 4, muralla P VOC 0,00
envase
delta
Envasado liquidos, Preparacion de
mewes 4, muralla P VOC 0,00
envase
delta
Envasado liquidos,
mewes 4, muralla | Dosificacion liquidos VOC 0,00
delta
Envasado liquidos,
mewes 4, muralla Dosificacion liquidos VOC 0,00
delta
Envasado liquidos,
mewes 4, muralla Dosificacion liquidos VOC 0,00
delta
Envasado liquidos,
mewes 4, muralla Dosificacion liquidos VOC 0,00
delta
Envasado liquidos,
mewes 4, muralla | Dosificacion liquidos VOC 0,00
delta
Envasado liquidos,
mewes 4, muralla | Dosificacion liquidos VOC 0,00
delta
Envasado liquidos,
mewes 4, muralla Dosificacion liquidos VOC 0,00
delta
Envasado liquidos,
mewes 4, muralla Dosificacion liquidos VOC 0,00
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Continuacion Apéndice 2

Envasado liquidos,
mewes 4, muralla
delta

Dosificacion liquidos

vVOC

0,00

Envasado liquidos,
mewes 4, muralla
delta

Dosificacion liquidos

vVOC

0,00

Envasado liquidos,
mewes 4, muralla
delta

Dosificacion liquidos

VOC

0,00

Envasado liquidos,
mewes 4, muralla
delta

Dosificacion liquidos

VOC

0,00

Envasado liquidos,
mewes 4, muralla
delta

Dosificacion liquidos

vVOC

0,00

Envasado liquidos,
mewes 4, muralla
delta

Dosificacion liquidos

vVOC

0,00

Envasado liquidos,
mewes 4, muralla
delta

Dosificacion liquidos

VOC

0,00

Envasado liquidos,
mewes 4, muralla
delta

Dosificacion liquidos

VOC

0,00

Envasado liquidos,
mewes 4, muralla
delta

Dosificacion liquidos

VOC

0,00

Envasado liquidos,
mewes 4, muralla
delta

Dosificacion liquidos

vVOC

0,00

Envasado liquidos,
mewes 4, muralla
delta

Cerrado envase

vVOC

0,00

Envasado liquidos,
mewes 4, muralla
delta

Cerrado envase

VOC

0,00

Envasado liquidos,
mewes 4, muralla
delta

Cerrado envase

VOC

0,00
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Continuacion Apéndice 2

Envasado liquidos,
mewes 4, muralla
delta

Cerrado envase

VOC

0,00

Envasado liquidos,
mewes 4, muralla
delta

Cerrado envase

vVOC

0,00

Envasado liquidos,
mewes 4, muralla
delta

Cerrado envase

VOC

0,00

Envasado liquidos,
mewes 4, muralla
delta

Cerrado envase

VOC

0,00

Envasado liquidos,
mewes 4, muralla
delta

Cerrado envase

vVOC

0,00

Envasado liquidos,
mewes 4, muralla
delta

Cerrado envase

vVOC

0,00

Envasado liquidos,
mewes 4, muralla
delta

Cerrado envase

VOC

0,00

Envasado liquidos,
mewes 4, muralla
delta

Cerrado envase

VOC

0,00

Envasado liquidos,
mewes 4, muralla
delta

Sellado

VOC

0,00

Envasado liquidos,
mewes 4, muralla
delta

Sellado

vVOC

0,00

Envasado liquidos,
mewes 4, muralla
delta

Sellado

vVOC

0,00

Envasado liquidos,
mewes 4, muralla
delta

Sellado

VOC

0,00

Envasado liquidos,
mewes 4, muralla
delta

Sellado

VOC

0,00
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Continuacion Apéndice 2

Envasado liquidos,
mewes 4, muralla
delta

Sellado

vVOC

0,00

Envasado liquidos,
mewes 4, muralla
delta

Sellado

vVOC

0,00

Envasado liquidos,
mewes 4, muralla
delta

Sellado

VOC

0,00

Envasado liquidos,
mewes 4, muralla
delta

Sellado

VOC

0,00

Envasado liquidos,
mewes 4, muralla
delta

Sellado

vVOC

0,00

Envasado liquidos,
mewes 4, muralla
delta

Etiquetado

vVOC

0,00

Envasado liquidos,
mewes 4, muralla
delta

Etiquetado

VOC

0,00

Envasado liquidos,
mewes 4, muralla
delta

Etiquetado

VOC

0,00

Envasado liquidos,
mewes 4, muralla
delta

Etiquetado

VOC

0,00

Envasado liquidos,
mewes 4, muralla
delta

Etiquetado

vVOC

0,00

Envasado liquidos,
mewes 4, muralla
delta

Etiquetado

vVOC

0,00

Envasado liquidos,
mewes 4, muralla
delta

Etiquetado

VOC

0,00

Envasado liquidos,
mewes 4, muralla
delta

Etiquetado

vVOC

0,00
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Continuacion Apéndice 2

Envasado liquidos,

PR 8, Prevalor

PR 8, Prevalor Dosificacion/cerrado VOC 0,00
Envasado liquidos, Dosificacion/cerrado VOC 0,00
PR 8, Prevalor
Envasado liquidos, Dosificacion/cerrado VOC 0,00
PR 8, Prevalor
Envasado liquidos, e,
PR 8. Prevalor Dosificacion/cerrado VOC 0,00
Envasado liquidos, Dosificacion/cerrado VOC 0,00
PR 8, Prevalor
Envasado liquidos, Dosificacion/cerrado VOC 0,00
PR 8, Prevalor
Envasado liquidos, Dosificacion/cerrado VOC 0,00
PR 8, Prevalor
Envasado liquidos, Dosificacion/cerrado VOC 0,00
PR 8, Prevalor
Envasado liquidos, Dosificacion/cerrado VOC 0,00
PR 8, Prevalor
Envasado liquidos, e
PR 8. Prevalor Dosificacion/cerrado VOC 0,00
Envasado liquidos,
PR 8, Prevalor Sellado VOC 0,00
Envasado liquidos,
PR 8, Prevalor Sellado VOC 0,00
Envasado liquidos,
PR 8, Prevalor Sellado VOC 0,00
Envasado liquidos,
PR 8, Prevalor Sellado VOC 0,00
Envasado liquidos,
PR 8, Prevalor Sellado VOC 0,00
Envasado liquidos,
PR 8, Prevalor Sellado VOC 0,00
Envasado liquidos,
PR 8. Prevalor Sellado VOC 0,00
Envasado liquidos,
PR 8. Prevalor Sellado VOC 0,00
Envasado liquidos, Sellado VOC 0.00
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Envasado liquidos,

PR 8, Prevalor Sellado voe 0%
Envasado liquidos, Etiquetado VOC 0,00
PR 8, Prevalor d ’
Envasado liquidos, Etiquetado VOC 0,00
PR 8, Prevalor d ’
Envasado liquidos, Etiquetado VOC 0,00
PR 8, Prevalor d ’
Envasado liquidos, Etiquetado VOC 0,00
PR 8, Prevalor a ’
Envasado liquidos, Etiquetado VOC 0,00
PR 8, Prevalor g ’
Envasado liquidos, Etiquetado VOC 0,00
PR 8, Prevalor g ’
Envasado liquidos, Etiquetado VOC 0,00
PR 8, Prevalor d ’
Envasado liquidos, Etiquetado VOC 0,00
PR 8, Prevalor d ’
Envasado liquidos, Etiquetado VOC 0,00
PR 8, Prevalor d ’
Envasado liquidos, Etiquetado VOC 0,00
PR 8, Prevalor g ’

Envasado liquidos, -
PR 8, Prevalor Etiquetado voe "
Envasado liquidos, ;
PR 8, Prevalor Etiquetado VoL o
Envasado liquidos, Envase terminado VOC 0,00
PR 8, Prevalor
Envasado liquidos, Envase terminado VOC 0,00
PR 8, Prevalor
Envasado liquidos, ;
PR 8, Prevalor Envase terminado VOC 0,00
Envasado liquidos, Envase terminado VOC 0,00
PR 8, Prevalor
Envasado liquidos, Envase terminado VOC 0,00
PR 8, Prevalor
Envasado liquidos, | o o <o terminado VOC 0,00

PR 8, Prevalor
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Envasado liquidos, | = o o torminado VOC 0,00
PR 8, Prevalor
Envasado liquidos, | g\ ase terminado voC 0,00
PR 8, Prevalor
Envasado liquidos, | g\ 2qe terminado voC 0,00
PR 8, Prevalor
Envasado liquidos, :
PR 8. Prevalor Envase terminado \Yole 0,00
Envasado liquidos, | .4t terminado VOC 0,00
PR 8, Prevalor
Envasado liquidos, | 0\t terminado VOC 0,00
PR 8, Prevalor
Envasado liquidos, | 0t terminado VOC 0,00
PR 8, Prevalor
Envasado liquidos, | b 4,ct6 terminado voC 0,00
PR 8, Prevalor
Envasado liquidos, | o . o terminado \Yole 0,00
PR 8, Prevalor
Envasado liquidos, ;
PR 8. Prevalor Producto terminado voC 0,00
Envasado liquidos, | 54,015 terminado VOC 0,00
PR 8, Prevalor
Envasado liquidos, | .0t terminado VOC 0,00
PR 8, Prevalor
Envasado liquidos, | o404 terminado vocC 0,00
PR 8, Prevalor
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 P vVoC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 P vVoC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 e VvOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 o VvOC 0,00
Sl liguidos
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Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 P vVOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 P vVOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 liaui Glufosinato de amonio 0,00
iquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . Glufosinato de amonio 16,40
SL liquidos
Formulacion e
Herbicidas, Basta 15 DOS'T'C{’}C'O” de Glufosinato de amonio 0,00
- liquidos
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,00
- liquidos
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,00
- liquidos
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Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,00
liqguidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,00
liqguidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 P Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,00
liqguidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 P Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacién T
Herbicidas, Basta 15 DOS'T'C"’.IC'OH de Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 P Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 Glufosinato de amonio 0,00

SL

liquidos
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Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 2,80
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . Glufosinato de amonio 0,00
~ liquidos
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 liaui Glufosinato de amonio 0,00
iquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . Glufosinato de amonio 0,00
SL liquidos
Formulacion e
Herbicidas, Basta 15 DOS'T'C{’}C'O” de Glufosinato de amonio 0,00
- liquidos
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,00
- liquidos
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,00
- liquidos
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Continuacion Apéndice 2

Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,00
liqguidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,00
liqguidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 P Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,00
liqguidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 P Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacién T
Herbicidas, Basta 15 DOS'T'C"’.IC'OH de Glufosinato de amonio 16,20
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 P Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 Glufosinato de amonio 0,00

SL

liquidos
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Continuacion Apéndice 2

Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . Glufosinato de amonio 0,00
~ liquidos
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 liaui Glufosinato de amonio 0,00
iquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . Glufosinato de amonio 0,00
SL liquidos
Formulacion e
Herbicidas, Basta 15 DOS'T'C{’}C'O” de Glufosinato de amonio 0,00
- liquidos
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,00
- liquidos
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,00
- liquidos
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Continuacion Apéndice 2

Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,00
liqguidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,00
liqguidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 P Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,00
liqguidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 P Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacién T
Herbicidas, Basta 15 DOS'T'C"’.IC'OH de Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 P Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 Glufosinato de amonio 0,00

SL

liquidos

115




Continuacion Apéndice 2

Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . Glufosinato de amonio 0,00
~ liquidos
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 liaui Glufosinato de amonio 0,00
iquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . Glufosinato de amonio 0,00
SL liquidos
Formulacion e
Herbicidas, Basta 15 DOS'T'C{’}C'O” de Glufosinato de amonio 0,00
- liquidos
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,00
- liquidos
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,00
- liquidos
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Continuacion Apéndice 2

Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,00
liqguidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,00
liqguidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 P Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,00
liqguidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 P Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacién T
Herbicidas, Basta 15 DOS'T'C"’.IC'OH de Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 P Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 75,80
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 Glufosinato de amonio 0,00

SL

liquidos

117




Continuacion Apéndice 2

Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . Glufosinato de amonio 0,00
SL liquidos
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 liui Glufosinato de amonio 0,00
iquidos
SL
Formulacioén
Herbicidas, Llenado liquidos en
Envasado Basta 15 envase voc 0,00
SL en OCME
Formulacion
Herbicidas, Llenado liquidos en
Envasado Basta 15 envase voc 0,00
SL en OCME
Formulacién
Herbicidas, Llenado liquidos en
Envasado Basta 15 envase voC 0,00
SL en OCME
Formulacioén
Herbicidas, Llenado liquidos en
Envasado Basta 15 envase voc 0,00
SL en OCME
Formulacién
Herbicidas, Llenado liquidos en
Envasado Basta 15 envase voc 0,00
SL en OCME
Formulacién
Herbicidas, Llenado liquidos en
Envasado Basta 15 envase voc 0,00
SL en OCME
Formulacién
Herbicidas, Llenado liquidos en
Envasado Basta 15 envase voc 0,00
SL en OCME
Formulacién
Herbicidas, Llenado liquidos en
Envasado Basta 15 envase voc 0,00
SL en OCME
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Continuacion Apéndice 2

Formulacion
Herbicidas, Llenado liquidos en
Envasado Basta 15 envase vocC 0,00
SL en OCME
Formulacion
Herbicidas, Llenado liquidos en
Envasado Basta 15 envase voC 0,00
SL en OCME
Formulacion
Herbicidas, Llenado liquidos en
Envasado Basta 15 envase VOC 0,00
SL en OCME
Formulacion
Herbicidas, Llenado liquidos en
Envasado Basta 15 envase voc 0,00
SL en OCME
Formulacion
Herbicidas, Sellado y cerrado de
Envasado Basta 15 tapa VOC 0,00
SL en OCME
Formulacion
Herbicidas, Sellado y cerrado de
Envasado Basta 15 tapa VOC 0,00
SL en OCME
Formulacion
Herbicidas, Sellado y cerrado de
Envasado Basta 15 tapa VOC 0,00
SL en OCME
Formulacion
Herbicidas, Sellado y cerrado de
Envasado Basta 15 tapa VOC 0,00
SL en OCME
Formulacion
Herbicidas, Sellado y cerrado de
Envasado Basta 15 tapa VoC 0,00
SL en OCME
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Continuacion Apéndice 2

Formulacion
Herbicidas, Sellado y cerrado de
Envasado Basta 15 tapa voC 0,00
SL en OCME
Formulacion
Herbicidas, Sellado y cerrado de
Envasado Basta 15 tapa voC 0,00
SL en OCME
Formulacion
Herbicidas, Sellado y cerrado de
Envasado Basta 15 tapa VOC 0,00
SL en OCME
Formulacion
Herbicidas, Sellado y cerrado de
Envasado Basta 15 tapa vocC 0,00
SL en OCME
Formulacion
Herbicidas, Sellado y cerrado de
Envasado Basta 15 tapa VOC 0,00
SL en OCME
Formulacion
Herbicidas, Sellado y cerrado de
Envasado Basta 15 tapa VOC 0,00
SL en OCME
Formulacion
Herbicidas, Area de producto
Envasado Basta 15 terminado voC 0,00
SL en OCME
Formulacion
Herbicidas, Area de producto
Envasado Basta 15 terminado voC 0,00
SL en OCME
Formulacion
Herbicidas, Area de producto
Envasado Basta 15 terminado voc 0,00
SL en OCME
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Continuacion Apéndice 2

Formulacion
Herbicidas, Area de producto
Envasado Basta 15 terminado vocC 0,00
SL en OCME
Formulacion
Herbicidas, Area de producto
Envasado Basta 15 terminado voC 0,00
SL en OCME
Formulacion
Herbicidas, Area de producto
Envasado Basta 15 terminado voC 0,00
SL en OCME
Formulacion
Herbicidas, Area de producto
Envasado Basta 15 terminado voc 0,00
SL en OCME
Formulacion
Herbicidas, Area de producto
Envasado Basta 15 terminado voC 0,00
SL en OCME
Formulacion
Herbicidas, Area de producto
Envasado Basta 15 terminado voC 0,00
SL en OCME
Formulacion
Herbicidas, Area de producto
Envasado Basta 15 terminado voc 0,00
SL en OCME
Formulacion
Herbicidas, Area de producto
Envasado Basta 15 terminado voC 0,00
SL en OCME
Formulacion
Herbicidas, Area de producto
Envasado Basta 15 terminado voc 0,00
SL en OCME
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Continuacion Apéndice 2

Formulacioén
Herbicidas, Area de producto
Envasado Basta 15 terminado voc 0,00
SL en OCME
Formulacioén
Herbicidas, Area de producto
Envasado Basta 15 terminado voc 0,00
SL en OCME
Formulacion
Herbicidas, Area de producto
Envasado Basta 15 terminado voc 0,00
SL en OCME
Formulacién
Herbicidas, Area de producto
Envasado Basta 15 terminado voc 0,00
SL en OCME
Formulacioén
Herbicidas, Area de producto
Envasado Basta 15 terminado voc 0,00
SL en OCME
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 P VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion e
Herbicidas, Basta 15 DOS'T'C{’}C'O” de VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . VOC 0,00
SL liquidos
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Continuacion Apéndice 2

Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . vVOC 0,00
liqguidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 P vVOC 0,00
liqguidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 6,80
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 P Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,00
liqguidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 P Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacién T
Herbicidas, Basta 15 DOS'T'C"’.IC'OH de Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 P Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,70
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 Glufosinato de amonio 0,00

SL

liquidos
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Continuacion Apéndice 2

Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . Glufosinato de amonio 1,10
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . Glufosinato de amonio 0,70
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . Glufosinato de amonio 0,00
~ liquidos
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 liaui Glufosinato de amonio 0,00
iquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L Glufosinato de amonio 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . Glufosinato de amonio 0,00
SL liquidos
Formulacion e
Herbicidas, Basta 15 DOS'T'C{’}C'O” de Glufosinato de amonio 0,00
- liquidos
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L VOC 0,00
- liquidos
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Continuacion Apéndice 2

Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . vVOC 0,00
liqguidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . vVOC 0,00
liqguidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . VOC 0,00
liqguidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 P VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacién T
Herbicidas, Basta 15 DOS'T'C"’.IC'OH de VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 VOC 0,00

SL

liquidos
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Continuacion Apéndice 2

Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . vVOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . vVOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 liqui VOC 0,00
iquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion e
Herbicidas, Basta 15 DOS'T'C{’}C'O” de VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L VOC 0,00
- liquidos
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Continuacion Apéndice 2

Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . vVOC 0,00
liqguidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . vVOC 0,00
liqguidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . VOC 0,00
liqguidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 P VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacién T
Herbicidas, Basta 15 DOS'T'C"’.IC'OH de VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 VOC 0,00

SL

liquidos
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Continuacion Apéndice 2

Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . vVOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . vVOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 liqui VOC 0,00
iquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion e
Herbicidas, Basta 15 DOS'T'C{’}C'O” de VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 . VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L VOC 0,00
- liquidos
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Continuacion Apéndice 2

Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L VOC 0,00
liqguidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L VOC 0,00
liqguidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 liqui VOC 0,00
iquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 L VOC 0,00
liqguidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 P VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion e,
Herbicidas, Basta 15 DOS'T'C"’.IC'OH de VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacion Dosificacion de
Herbicidas, Basta 15 P VOC 0,00
liquidos
SL
Formulacién liquidos D05|]‘|ce_10|on de Hidrxido de amonio 75.40
SC Bayfolan. liquidos
Formulacion liquidos Dosq‘lca}cmn de Hidréxido de amonio 78.80
SC Bayfolan. liquidos
Formulacion liquidos Dosificacion de o .
SC Bayfolan. liquidos Hidréxido de amonio 5,60
Formulacion liquidos Dosificacion de Hidréxido de amonio 102,70

SC Bayfolan.

liquidos
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Continuacion Apéndice 2

Formulacion liquidos

Dosificacion de

Hidréoxido de amonio

505,00

SC Bayfolan. liquidos

Forrg%laé?;?/?o'lg:.idos Dosli{écu?gic?sn de Hidréxido de amonio 0,00

Forrgglch;?,?OIE:.idOS DOS:%CU?S?Q de Hidréxido de amonio 86,80
ForfggaBC;(;?OE:.idos Dosli%cuai‘gic?sn de Hidréxido de amonio 130,90
Forrgglal??;?/?ollgr?.idos Dosli{(iqcuai‘gig’sn de Hidréxido de amonio 115,90
ForrgglaBC;@c)'E:.idos Dosli{(iqcuailg?sn de Hidréxido de amonio 92,50
FOfrgglagg?ollgr‘iidos Dosli{écu?g?sn de Hidréxido de amonio 102,60
Forggaé:;?ollgﬁ.idos Dosli;ccifuailgic?sn de Hidréxido de amonio 291,20
ForrggIch;(;Jl?OIg:.idos Dosli:cifuailgic?sn de Hidréxido de amonio 130,10
Forrgga;;?/rf]ollgr?.idos Dosligcuailgi?sn de Hidréxido de amonio 25,80
Forgga;;?;f‘olgr‘iidos Dosli{(iqcuailgi?sn de Hidréxido de amonio 250,20
O Baytolan. | liquidos | Hioroxido de amonio | 483,90
Formulacion liquidos Dosificacion de Hidréxido de amonio 0,00

SC Bayfolan.

liquidos
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Continuacion Apéndice 2

Formulacién liquidos

Dosificacion de

Hidréoxido de amonio

0,00

SC Bayfolan. liqguidos
Formulacion liquidos Dosificacion de . :
SC Bayfolan. liquidos Hidréoxido de amonio 0,00
Formulacion liquidos Dosificacion de L .
SC Bayfolan. liquidos Hidroxido de amonio 0,00
Formulacién liquidos Dosificacion de L .
SC Bayfolan. liquidos Hidroxido de amonio 0,00
Formulacion liquidos Dosificacion de L .
SC Bayfolan. liquidos Hidroxido de amonio 0,00
qumulaqlon EC./ Dosificacion Solveso Acido Acético 0,00
Bario Maria/ Decis
FoNrmuIac,|0n EC./ Dosificacion Solveso Acido Acético 0,00
Bafio Maria/ Decis
F()Nrmulaqlon EC./ Dosificacion Solveso Acido Acético 0,00
Bafio Maria/ Decis
qumulaqlon EC/ Dosificacion Solveso Acido Acético 0,00
Bafio Maria/ Decis
Formulacién EC/ g . L.
Bafio Maria/ Decis Dosificacion Solveso Acido Acético 0,00
qumulaqlon EC_/ D05|f|cacf|c_)n Acido Acido Acético 0,00
Bario Maria/ Decis aceético
qumulaqlon EC_/ Dosmcagl(_)n Acido Acido Acético 87.00
Bario Maria/ Decis aceético
FoNrmuIac,|0n EC_/ Dosmcaglgn Acido Acido Acético 41,30
Bafio Maria/ Decis acetico
FoNrmuIac,|0n EC{ Dosmcaglgn Acido Acido Acético 185.50
Bafio Maria/ Decis acético
FoNrmuIac,|0n EC{ D03|f|cac§|9n Acido Acido Acético 399,50
Bafio Maria/ Decis acético
FoNrmuIac,lon EC_/ D03|f|cacf|<_)n Acido Acido Acético 20.20
Bafo Maria/ Decis aceético
FoNrmuIac,lon EC_/ D03|f|cac§|<_)n Acido Acido Acético 715,70
Bafo Maria/ Decis aceético
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anto Marial Decis | acético | Acdoaceico | 20450
anto Marial Decis | acético | Acidosceico | 30180
Decs100EC. | acetico | AddoAcstico 42,20
Bafo Marial Degis | Sufonato voc 420
Bafto Marial Decis | Sufonato voc 4,10
Bafo Marial Degis | Sufonato voc 0,90
Banto Maria Decis | - Suifonato voc 3,90
Banto Maria Decis | . Sufonato voc 030
Bafto Marial Decis | Sufonato voc 0,70
Bafto Marial Decis | Sufonato voc 0,00
Bafto Marial Decis | - Sufonato voc 0,00
Bafto Marial Decis | Sufonato voc 9,40
Bafto Maria Decis | . Suifonato voc 2,90
Banto Maria/ Decis | emtisagen voc 0,00
Bafto Maril Decis | emlsogen voc 55,10
Formuaogn€C, | Dosttoasn
Banto Maria/ Decis | emtisagen voc 0,00
Bafto Maril Decis | emlsogen voc 92,90
Blz%rgn ltjlllgfl'flnDi(gi/s Dosificacion solveso VOC 1,70
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Formulacién EC/

Bafio Maria/ Decis

Bafio Maria/ Decis Dosificacion solveso VOC 12,90
BFa%r{)nltj/IIZﬁ?/nDEe(éi/S Dosificacion solveso vOoC 2,20
BZ%THZ&EPD@%{S Dosificacion solveso vOoC 0,00
Bi%rgnltjﬂlgfiflnDigi/s Dosificacion solidos vOoC 0,00
B';%rgn#ﬂlgﬁgn[)i%i/s Dosificacion solidos VOC 0,00
BZ%T&'Z;?PDEECC:{S Dosificacion solidos VOC 0,00
BZ%?HZ;?/”DIZ%/S Dosificacion solidos VOC 0,00
BZ%?HZ;?PDIZ%/S Dosificacion solidos vOoC 0,00
BZ%T&'Z&S%‘Z%{S Dosificacion solidos vOoC 0,00
Bi%rgn&lgﬁf/n[)i%i/s Dosificacion solidos voC 0,00
B';%rgn#ﬂlgﬁfln[)i%i/s Dosificacion solidos VOC 0,00
BI;%T:/IIZ&E/”DEG:S{S Dosificacion solidos VOC 0,00
Bi%rg]ltjnIZfiflnDigi/s Dosificacion solidos VOC 0,00
Jormuacion B/ - positicacion ssiidos voc 0,00
o ormuacion 5 1 positicacion sdiidos voc 0,00
Jormuacion 5 1 positicacion ssiidos voc 0,00
Bi?ﬁr;n:ﬂlgﬁflnDi%i/s Dosificacion sélidos VOC 0,00
BZ%?:AIZ&E/”D@%{S Dosificacion solidos VOC 0,00
Formulacion EC/ Dosificacion solidos VOC 0,00
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Formulaciéon EC/
Bano Maria/ Decis

Dosificacion solidos

VOC

0,00

Formulaciéon EC/
Bano Maria/ Decis

Dosificacion solidos

VOC

0,00

Formulacién EC/
Bano Maria/ Decis

Dosificacion solidos

vVOC

0,00

Formulacién EC/
Bafio Maria/ Decis

Dosificacion solidos

vVOC

0,00

Formulacién EC/
Bafio Maria/ Decis

Dosificacion solidos

VOC

0,00

Formulacién EC/
Bafio Maria/ Decis

Dosificacion solidos

VOC

0,00

Formulaciéon EC/
Bano Maria/ Decis

Dosificacion solidos

VOC

0,00

Formulaciéon EC/
Bano Maria/ Decis

Dosificacion soélidos

vVOC

0,00

Formulacién EC/
Bano Maria/ Decis

Dosificacion soélidos

vVOC

0,00

Formulacién EC/
Bafio Maria/ Decis

Dosificacion soélidos

vVOC

0,00

Formulacién EC/
Bafio Maria/ Decis

Dosificacion solidos

VOC

0,00

Formulacién EC/
Bafio Maria/ Decis

Dosificacion solidos

VOC

0,00

Formulaciéon EC/
Bano Maria/ Decis

Dosificacion solidos

VOC

0,00

Formulaciéon EC/
Bano Maria/ Decis

Dosificacion soélidos

vVOC

0,00

Formulacién EC/
Bano Maria/ Decis

Dosificacion soélidos

vVOC

0,00

Formulacién EC/
Bafio Maria/ Decis

Dosificacion soélidos

vVOC

0,00

Formulacién EC/
Bario Maria/ Decis

Dosificacion solidos

VOC

0,00

Formulacién EC/
Bario Maria/ Decis

Dosificacion solidos

VOC

0,00

Formulacién EC/
Bafo Maria/ Decis

Dosificacion solidos

VOC

0,00
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Formulacion EC/
Bafio Maria/ Decis

Dosificacion solidos

VOC

0,00

Formulaciéon EC/
Bafio Maria/ Decis

Dosificacion sélidos

vVOC

0,00

Formulaciéon EC/
Bafio Maria/ Decis

Dosificacion sélidos

vVOC

0,00

Formulaciéon EC/
Bafio Maria/ Decis

Dosificacion sélidos

vVOC

0,00

Formulacién EC/
Bafio Maria/ Decis

Dosificacion solidos

VOC

0,00

Formulacién EC/
Bario Maria/ Decis

Dosificacion solidos

VOC

0,00

Formulaciéon EC/
Bafio Maria/ Decis

Dosificacion solidos

VOC

0,00

Formulaciéon EC/
Bafio Maria/ Decis

Dosificacion sélidos

vVOC

0,00

Formulacién EC/
Bafio Maria/ Decis

Dosificacion sélidos

vVOC

0,00

Formulacién EC/
Bafio Maria/ Decis

Dosificacion solidos

vVOC

0,00

Formulacién EC/
Bario Maria/ Decis

Dosificacion solidos

VOC

0,00

Formulacién EC/
Bario Maria/ Decis

Dosificacion solidos

VOC

0,00

Formulacién EC/
Bafio Maria/ Decis

Dosificacion solidos

VOC

0,00

Formulacién EC/
Bafio Maria/ Decis

Dosificacion solidos

vVOC

0,00

Formulacién EC/
Bafio Maria/ Decis

Dosificacion solidos

vVOC

0,00

Formulacién EC/
Bario Maria/ Decis

Dosificacion solidos

vVOC

0,00

Formulacién EC/
Bario Maria/ Decis

Dosificacion sélidos

VOC

0,00

Formulacién EC/
Bario Maria/ Decis

Dosificacion solidos

VOC

0,00

Formulacién EC/
Bafio Maria/ Decis

Dosificacion sélidos

VOC

0,00
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Formulacién EC/

Bafio Marfa/ Decis | Dosificacion solidos voC 0,00
B';%T#ﬂ':ﬁ:’/nligi/s Dosificacién sélidos voC 0,00
B';%rgnkjﬂlgﬁflnlji%/s Dosificacién sélidos voC 0,00
B';%g“&'gﬁg%i%{g Dosificacién sélidos voC 0,00
Bi%rg]kjﬂlgfif/nDicéi/s Dosificacién sélidos Yele! 0,00
BFaOﬁr:Il\J/IIZI(‘.}f/nDEe%i/S Dosificacién sélidos Yele! 0,00
BZ%THZ&?/”D@%{S Dosificacion sélidos Yele! 0,00
BZ%Tll\Jﬂlgfif/nDigi/s Dosificacién sélidos voC 0,00
Forml[J)IsgiiSn EC | Dosificacion solidos Yele! 0,00
Bafio Maria, Primer Dosificacion Hidréxido de amonio | 1999,00
Bafio Maria, Primer Dosificacion Hidréxido de amonio | 170970
Bafio MS{\Z’I Primer Dosificacion Hidréxido de amonio 1999,00
Bafio MISir\iz’l Primer Dosificacion Hidroxido de amonio 1999,00
Bafio lellir\iz’l Primer Dosificacion Hidroxido de amonio 863,80
Bafio Marfa, Primer Dosificacién Hidréxido de amonio | 1999,00
Bafio Marta, Primer Dosificacion Hidréxido de amonio | 1999,00
Bafio Mlgir\igl Primer Dosificacién Hidréxido de amonio 839,00
Bafio MS{\Z’I Primer Dosificacion Hidréxido de amonio 1162,30
Bafio MSir\Zi Primer Dosificacion Hidréxido de amonio 1502,80
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Bafio Maria, Primer

Nivel Dosificacion Hidréxido de amonio 572,60
Bafio Mslf\'lzl Primer Dosificacion Hidréxido de amonio | 616,70
Bafio MNair\iz’l Primer Dosificacion Hidroxido de amonio 676,10
Bafio Maria, Primer Dosificacion Hidréxido de amonio | 739,80
Bafio MNair\ﬁ’I Primer Dosificacion Hidréxido de amonio 846,90
Bafio MNair\iZI Primer Dosificacion Hidroxido de amonio 883,20
Bafio MNair\ig’l Primer Dosificacién Hidréxido de amonio 896,20
Baiio 'V'Slf\'/zl Primer Dosificacién Hidroxido de amonio | 908,90
Baiio Ml‘\'ﬂl‘lr\'lgl Primer Dosificacién Hidréxido de amonio | 903,10
Baiio MNaur\I/2| Primer Dosificacién Hidréxido de amonio | 842,00
Bafio MNair\igi Primer Dosificacion Hidréxido de amonio 816,10
Bafio MNair\ii’l Primer Dosificacion Hidroxido de amonio 633,10
Bafio MNair\iz’l Primer Dosificacion Hidréxido de amonio 568,20
Bafio MNair\iz’l Primer Dosificacién Hidréxido de amonio 642,90
Bafio MNair\ig’l Primer Dosificacién Hidréxido de amonio 604,70
Bafio MNair\ig’l Primer Dosificacién Hidréxido de amonio 351,50
Bafio MNair\iz’l Primer Dosificacion Hidroxido de amonio 544,20
Bafio MNair\ii’l Primer Dosificacion Hidroxido de amonio 304,60
Bafio MNair\z’l Primer Dosificacion Hidréxido de amonio 247,20
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Bario Maria, Primer

Nivel Dosificacion Hidréxido de amonio 308,60

Bafio Maria, Primer Dosificacion Hidréxido de amonio | 204,40
Bafio lellir\zi Primer Dosificacion Hidroxido de amonio 168,00
Bafio MNa|r\I/2I Primer Dosificacién Hidréxido de amonio | 140,20
g:;frggicli:%kﬁ% Dosificacion Hidréxido de amonio 127,00
Bafio MNair\z’l Primer Residuos Hidroxido de amonio 131,50
Bafio MISir\iz’l Primer Residuos Hidroxido de amonio 98,10
Bafio MISir\iz’l Primer Residuos Hidréxido de amonio 87,00
Bafio lellir\i:i Primer Residuos Hidréxido de amonio 85,00
Forggﬁgigg EC Residuos Hidréxido de amonio 79,90
Bafio MS{\Z'I Primer Formulacién Hidréxido de amonio 69,90
Bafio MISir\iz’l Primer Formulacion Hidréxido de amonio 227,10
Bafio lellir\z’l Primer Formulacion Hidréxido de amonio 197,20
Batio Mﬁlf\'lzl Primer Formulaci6n Hidréxido de amonio | 177,20
Bafio Mlair\z’l Primer Formulacién Hidréxido de amonio 184,40
Bafo Mliir\Z’I Primer Formulacion Hidréxido de amonio 81,40
Bafio Mlgir\igl Primer Formulacién Hidréxido de amonio 41,90
Bafio MS{\Z’I Primer Formulacion Hidréxido de amonio 38,00
Bafio lellir\izi Primer Formulacion Hidréxido de amonio 35,30
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Bafio Maria, Primer

Nivo Formulacién Hidréxido de amonio 27,60

Bafio MNair\iz’l Primer Formulacién Hidréxido de amonio 36,50
Baiio 'V'Slr\'/zl Primer Formulacién Hidréxido de amonio 35,10
Bafo MNair\iz’l Primer Formulacion Hidroxido de amonio 30,30
Bafo MNair\ﬁ’I Primer Formulacion Hidréxido de amonio 35,60
Bafio MNair\iZI Primer Formulacion Hidréxido de amonio 45,30
Bafio MNair\ig’l Primer Formulacién Hidréxido de amonio 32,80
Bafio MNair\iz’l Primer Formulacién Hidréxido de amonio 58,60
Bafio MNair\ig’l Primer Formulacion Hidréxido de amonio 45,10
Bafio MNair\iZI Primer Formulacion Hidroxido de amonio 52,80
Bafio MNair\igi Primer Formulacion Hidroxido de amonio 36,80
Formulacion EC | o\ 1o cién Bayfolan | Hidréxido de amonio 25,30

Bayfolan

Fuente: elaboracion propia.

Tabla X. Célculos de pérdidas de material de solventes por medio de
los datos de la medicion de COV’S

Area Gas Promedio |Tiempo | Volumen | Masa pérdida
medido | mg/m3*min | (min) (m3) suma (g)
Formulacién
herbicidas
Hedonal, VOC 214,96 63,00 8 108,3421776
dosificacion
liguidos
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Formulacién
herbicidas
Hedonal,
dosificacion
liquidos

VOC

1,36

212,00

2,298395485

Formulacién

Emesto Flux,

dosificacion
liquidos

VOC

1,58

68,00

0,859357482

Formulacién
EC, Bayfolan
FORTE,
dosificacion
liquidos

Hidroxido
de amonio

58,14

29,00

13,48860859

Formulacién
EC, Folicur
250 EW,
dosificacion
liquidos

VOC

0,00

57,00

Formulacién
EC, Bayfolan
FORTE,
dosificacion
liguidos

Hidréxido
de amonio

291,24

22,00

51,25785914

Formulacién
liquidos SC,
Certero 48
SC,
dosificacion
de sdlidos

vVOC

0,00

52,00

Formulacién
EC, Folicur
250 EW,
dosificacion
liguidos

vVOC

0,00

40,00

Formulacién

SC, Impulse,

dosificacion
liquidos

Alcohol
bencilico

0,00

71,00

Envasado

liquidos,

mewes 4,
muralla delta

VOC

0,00

59,00
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Envasado
liquidos, PR VOC 0,00 53,00 0
8, Prevalor
Formulacion Glufosinato
Herbicidas, de amonio 8,75 103,00 7,211399591
Basta 15 SL
Formulacién
Herbicidas,
Envasado VOC 0,00 43,00 0
Basta 15 SL
en OCME
Formulacién
Herbicidas, VOC 0,00 65,00 0,603111656
Basta 15 SL
Formulacién Hidroxido
liguidos SC q ) 161,38 22,00 28,40346699
€ amonio
Bayfolan.
Formulacién Acido
EC Decis Acético 326,94 15,00 43,07466258
100 EC
Formulacién Hidroxido
EC Bayfolan de amonio 1214,96 36,00 368,5451897
FORTE

Fuente: elaboracion propia, célculos por ecuacién 2 y 3 de datos calculados.
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Apéndice 3. Diagramas de areas

Figura 10. Diagrama de area de Bafio Maria, segundo nivel

Area: Bafio maria, segundo nivel

Ventiladores
Filtro de 1 2 3 4 5
carbon P
1
Chiller
Cuarto
eléctrico

Fuente: elaboracion propia.
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Figura 11. Diagrama de area de Bafo Maria, primer nivel

Area: Bafio maria, primer nivel

Bomba de
succion (1)

Bomba de
succion (2)

Bafio maria 1

Bafio maria 2

Fuente: elaboracion propia.
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Figura 12. Diagrama de area de envasado de liquidos

Area: Envasado liquidos

Salida Salida

Mewes 3

PR 30

Mewes 2

Mewes 1

PR 8

Fuente: elaboracion propia.
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Figura 13. Diagrama de area de envasado de sélidos.

Area de envasado manual

Elevador

Producto
terminado

Balanza

[

]
9

/ e | Serpack
3

.

)

s FFS180
2 A 6

[«
é
N

Fuente: elaboracion propia.
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Figura 14. Diagrama de area de formulacion de liquidos EC, SC
y Sl.

Area: Formulacién SC,ECy SL

Tanques Tolva con Tolva con Tanque
succion (1) succion (2)
Tanque
Talva con
succian (3)
Tangues
Elevador
Tangues
Cuarto de
herramientas

Fuente: elaboracion propia.
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Figura 15. Diagrama de area de herbicidas

Area: Herbicidas

Area de producto terminadof
materia prima

Linea de envasado PR6

Linea de envasado OCME

Llenadora de toneles

Area de formulacidn

Linea de envasado Strunk

Fuente: elaboracion propia.
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Figura 16. Diagrama de area de molino y secador de piedra

poémez

Area: Molino y secador piedra pémez primer nivel

Molino 1

Area de materia prima

Tamiz
1

Tamiz
2

e

Tanque de
keroseno

—

- Area de permanencia
2 operador de molino

A segundonivel

_

§ —

Secador

Cuartode o
lockersy g

pizarra

Fuente: elaboracion propia.
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Figura 17. Diagrama de area de linea de formulacion de sélidos, Ruberg

Area: Formulacion Rouberg

Tolva de succidn

. Elevador

¢ salida 3

Fuente: elaboracion propia.
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Apéndice 4. Manuales de instrumentos

Manual de usuario del medidor de gases ToxiRAE
Pro PID

Manual elaborado por: Harry Pérez/Priscila Mufioz
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Contenido
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Interfaz de uso
La interfaz del ToxiRAE Pro PID consiste en la pantalla, 4 LED’s,

un dispositivo el cual genera el zumbido del alarma, 2 teclas [MODO] y
[Y/+].La pantalla LCD muestra lecturas de tiempo real de las
mediciones del gas seleccionado en las unidades de medida
especificadas, tipo de sensor, tipo de alarma, estado de la bateria y

almacenamiento de datos.

Entrada de gas

Tapa superior

LED’s
\
Clip de cinturén
Pantalla
Zumbido
Tecla [MODO] de alarma

Bateria interna recargable de iones de litio.
Carga: menor a 4 horas.
Duracion: mas de 12 horas con carga completa.
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Tecla[MODO]

Tecla[Y/+]

‘ ToxiRAE Pro |
PID

1. Encendido del equipo

Se realiza presionando la tecla [MODOQO] durante 5 segundos, después
sonard un timbre, y el equipo hard una evaluacién automéatica de su estado,
mostrando el nombre del equipo, garantia, autocomprobacioén, fecha, hora, gas
de medida, estados y fechas de calibracion, modo de usuario, estado de
bateria, ajuste de alarmas, entre otros.
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2. Uso

Al encender el equipo este iniciara con una serie de auto
evaluaciones y diagnosticos para comprobar su funcionamiento, luego,
autométicamente iniciara con las mediciones del gas predeterminado
por el usuario en su ultima configuracion, y en las unidades de medida

también predeterminadas.

ST TW
(i i s S

Desde la pantalla de medida se pueden revisar datos del equipo
presionando la tecla [MODO].

Al presionar esta tecla se desliza sobre las diferentes pantallas de

datos del equipo, estas pantallas incluyen:
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e Primera pantalla con el valor del TWA, STEL y PEAK del gas a medir.

HIRRINGNE BRI
S T porrar -

&

e Segunda pantalla con la fecha, hora, y temperatura ambiente.

e Tercera pantalla con niumeros de identificacién de la unidad, canal de

comunicacion, etc.®
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e Cuarta pantalla con el gas de medida y el factor de correccion

del mismo.®

e Quinta pantalla que muestra el gas de calibracion, el gas de

medida y el factor de correccion ajustado como 1 en el sistema.

e Sexta pantalla con la opcion de conectarse a una PC para

descargar datos ©"
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(1) Esta opcion es solamente para comunicaciones inalambricas, funcién que no es usada en este ambito.
(2) En esta pantalla es posible cambiar el gas de medida, opcién que sera explicada en las siguientes secciones
de la guia.
(3) En esta pantalla es donde se realiza la conexién a una PC, para la descarga de datos. Se explicara esto en

secciones siguientes.

Presionar de nuevo la tecla [MODOQ] regresara a la pantalla principal del

equipo con la medicidn actual y los datos del equipo.

CRERSRRRRAR H

ERPUTREWATI Y

La tecla [Y/+] tiene 2 funciones, la primera es la prueba del timbre de
alarma y los LED’s, la segunda es un complemento de la tecla [MODO]. En el
menu principal del equipo presionar la tecla [Y/+] permite chequear que el
timbre de la alarma y los LED’s funcionen correctamente. En las siguientes
pantallas, esta tecla funciona de complemento, permitiendo navegar o moverse
en la pantalla actual, ver mas datos, seleccionar algun cambio, etc. (Es con esta
tecla que se pueden seleccionar opciones importantes como el cambio de gas
de medida, conexion a una PC, etc; los cuales seran explicados en las

siguientes partes del manual).
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3. Menu de ajustes

Presionar las teclas [MODO] y [Y/+] simultAneamente durante 3
segundos en el menu principal, o en cualquier otra pantalla mientras el
equipo esté encendido, abrira un menu especial de ajustes, el cual
permite realizar cambios y ajustes en el equipo. Este menu se presenta

oo AA
= Q K

El menud de ajustes consta de las siguientes opciones:

a continuacion:

Calibration Measurement Alarm Setting

Datalog Monitor Setup

A

B’ IE
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1.

3.

5.

Calibracién: seleccionar esta opcion permite entrar a un submenu con
una serie de opciones para realizar la calibracion del equipo utilizando
un cilindro con una concentracion conocida de gas de calibracion (la
calibracion de este equipo no se realiza internamente, si no es
realizado por la empresa proveedora).

Medicion: seleccionar esta opcion permite entrar a un submenu con
las opciones de cambiar el gas de medida y cambiar la unidad de
medicion. Al seleccionar la opcion de medida de gas con la tecla
[Y/+], este permite cambiar el gas que se quiere medir. Se mueve por
la lista con la tecla [Y/+], y al estar sobre el gas deseado se
selecciona la tecla [MODO] 2 veces y se presiona la tecla [Y/+] para
seleccionarlo. Esto cambia el factor de correccion para que las
mediciones concuerden con el gas seleccionado. Para cambiar la
unidad de medida se selecciona este opcion presionando sobre ella
con la tecla [Y/+]. Esto permite seleccionar la unidad de medida de
los gases, ya sea en ppm (predeterminado) o mg/m3.

Ajuste de alarma: esta opcion permite cambiar ajustes
predeterminados de alarmas de limites altos, bajos, STEL, TWA,
modo de alarma, asi como el sonido y luz para cada una. Esta opcién
se deja normalmente con las opciones predeterminadas.

Manejo de datos: esta opcion permite cambiar ajustes de registros de
datos en el equipo. En este menu se puede borrar los datos
registrados, cambiar el intervalo de medida, seleccionar que tipo de
datos presentar en la pantalla principal y cambiar el tipo de registro
(automatico o manual).

Ajuste de monitor: esta opcidén permite cambiar una gran cantidad de
opciones del monitor, asi como ajustes de medicion. Estos ajustes

son: Seleccion y ajuste de modo inalambrico, ID del sitio a medir, ID
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del usuario y modo de usurario. Entre las opciones del
monitor a cambiar se encuentra la fecha, hora, unidad de
temperatura, idioma y contraste de pantalla.

6. Salir: esta opcién permite regresar al menu principal con las

mediciones de tiempo real.

4. Cambio del gas de medida.

El cambio de gas de medida se puede realizar de la siguiente
forma:
Desde el menu principal: En el menu principal, moverse a través

de las pantallas con la tecla [MODO].

Llegar a la cuarta pantalla con la opcién del gas de medida y el
factor de correccion del mismo. Desde esta pantalla se podra notar la
opcion para cambiar el gas de medida seleccionando la tecla [Y/+].
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Se entrard en un menu donde hay una lista de los gases a medir

disponibles.

Para moverse por la lista se presiona la tecla [Y/+], y al estar sobre el gas
deseado se selecciona la tecla [MODO] 2 veces y se presiona la tecla [Y/+]
para seleccionarlo. De esta forma se modifica el gas de medida predeterminado

y se aplica el factor de correccion correspondiente.
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5. Carga del equipo.

Al conectar la base de carga a la fuente de poder mediante el
cable, es posible la carga del equipo al colocarlo en su base. La
superficie trasera donde se encuentra una superficie salida del equipo,
permite anclar el mismo a la base de carga. Este al conectarse
enciende un LED, el cual dependiendo de su color referird si es

necesario o no la carga del equipo.

Medid
Pro PI

Base de carga del medidor Cable de conexion de base de

carga con fuente de poder.

Es importante cargar el equipo en intervalos regulares durante la
medicidon. Se debe tener precaucion al quitar el equipo de su base de
carga, ya que primero se debe presionar el pestillo para liberar la
superficie anclada del equipo.
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6. Conexion a PC.

La conexion a una PC puede realizarse solamente mientras se carga el
equipo, el cual debe estar encendido. Al estar cargando el equipo se debe
conectar la base del mismo a un conector USB de la PC por medio del cable

adecuado.
Om de
Medido ler
Pro PID
Cable de ¢
te

Base de carga de poder

Luego en el menu principal se debe mover a través de las pantallas por
medio de la tecla [MODO)] hasta la sexta pantalla, donde se tiene la opcion de
entrar en modo de conexién presionando la tecla [Y/+]. Al presionar la tecla el

equipo entrara en modo comunicacion y podra ser detectado por el software en

el equipo.
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7. Modo de administrador.

Si se presionan las teclas [MODO] y [Y/+] simultAneamente
mientras el equipo se encuentra apagado, este entrara al modo
administrador donde se podrdn cambiar configuraciones y ajustes
similares a los del menu de ajustes, asi como configuraciones de

equipo mas avanzadas. Para entrar a este modo es necesaria una

clave, la cual esta predeterminada como “0000”, sin_embargo no se

aconseja entrar a la misma ya que podria realizar cambios gue

desajusten al equipo 0 puedan tener consecuencias graves sobre su

uso.

8. Apagado del equipo.

Para apagar el equipo, se debe dejar presionada la tecla [MODO]
hasta que el equipo se apague. Durante este tiempo los LED’s del
equipo parpadearan y la alarma se dard por unos segundos. En la
pantalla se hara un conteo de 5 a 0 durante los cuales se debe dejar

presionada la tecla para que se apague correctamente.

>

164



Continuacién Apéndice 4
Calibracion

La calibracion la realiza solamente la empresa proveedora del equipo, y no

se maneja internamente en la industria de agroquimicos.
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Software

Para utilizar el software y descargar datos, se debe conectar el
equipo a una PC que tenga el programa “ProRAE II” instalado, o la
version mas reciente del mismo. Para conectar el equipo a la PC seguir
el procedimiento “6. Conexién a PC” de la seccion de procedimiento de
uso anterior a la actual en el manual de uso del equipo. Al tener
conectado el equipo se procede a detectar el mismo con el programa.
Para esto se debe abrir el programa, el cual al iniciar debe tener un

menu como el siguiente:

Login [

Select User Type

@ Basic User (No password)
Data Manager

Administrator ind Windows 8.
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En el menu se debe seleccionar bajo qué tipo de usuario entrar, lo cual
restringira o permitird accesos a la informacién en el equipo. Para usos de
descarga de datos nos interesa el tipo de usuario “Data manager”. Para entrar
al mismo se debe colocar una contrasefa, la cual esta predeterminada por el
proveedor como “rae”. Al entrar se mostrara la pantalla original sin ningun dato
en ella. Para detectar el equipo, lo cual se puede hacer de manera manual o
automatica, se selecciona el botén “A” o “M”, que se observa en el lado superior
de la pantalla. Por facilidad se selecciona la opcion “A” por lo que el programa

detectara el equipo automaticamente. Seleccionar el equipo y elegir aceptar.

Q[ e & W X

Auto Detect [

No instrumert found Refresh |

Instrument  Version Serial Number Device Location Baud Rate
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Al detectar el equipo se podra entrar a todos los datos del mismo,
y descargar las mediciones realizadas. Las mediciones se pueden ver
en la pestafia de “Datalog”. Al elegir la opcion se descargaran los datos
del equipo lo cual tomara un tiempo equivalente a la cantidad de datos
almacenados de las mediciones.
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Al seleccionar la pestafia se podran ver todas las mediciones
realizadas ordenadas por orden de fecha. En cada medicién se podran
revisar las mediciones tabuladas y graficas de comportamiento. Para

extraer los datos se deben exportar las tablas y usar los datos de las
mismas.
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Apéndice 5. Tabla de requisitos académicos

Tabla de Requisitos Académicos

Ingenieria Quimica

k4

Escuela de Quimica »| Analisis instrumental ESCUELA DE CIENCIAS
L J Y
Quimica 3 Estadistica 1
Quimica 4

¥

Balance de masa y energia

1

Transferencia de masa

L 4

Disefio de equipo

) 4

Operaciones unitarias
complementarias (1Q &)

Fuente: elaboracion propia.
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Apéndice 6. Arbol de problemas

Personal sin el
conocimiento de como
afecta su desempefio

No se tiene un control del
material perdido 0

ici Procesos sin  cambios o
laboral al proceso de desperdiciado  en el oS )
5 madificaciones para mejora.
formulacicn. proceso. P ;
_| No se determina la eficiencia de los |,
procesos de formulacién en la planta
» Bayer CropScience.
[
No se cuenta con un sistema para Equipos de medicion no son Equipos reemplazados y

la determinacién de la eficiencia
del proceso en la planta.

utilizados de forma correcta
en la planta.

modificados solamente por
drdenes externas, no por ideas en
planta.

Fuente: elaboracién propia.
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